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Firmeninfo

So finden Sie unser
Stammhaus:

 Autobahnausfahrt “SPITTAL OST”
1,6 km Stadteinwärts,

 erste Ampelkreuzung links ein-
ordnen, danach ca. 300 Meter
geradeaus.

So finden Sie unsere Niederlassung Wien:
Auf der “S1” von der A2 oder Schwechat kommend:

 Abfahrt “LAXENBURGER STRASSE”
 Richtung “GROSSGRÜNMARKT”
 Am ENDE vom “Großgrünmarkt” auf der Ampelkreuzung
 (auf der linken Straßenseite befinden sich die OBERBANK

und eine MOL-Tankstelle) LINKS abbiegen in die Tenschertstraße
 Auf der KREUZUNG “Tenschertstraße Jochen-Rindt-Straße” LINKS abbiegen
 Nach 200 m (Firma SCHÖPS) wieder LINKS abbiegen in die Birostraße

Auf der “A23” stadtauswärts:

 Abfahrt “INZERSDORF”
 Auf der Ampelkreuzung (gegenüber VAMED) LINKS abbiegen in die Sterngasse
 Nach 250 m LINKS abbiegen in die Pfarrgasse
 Nach 30 m RECHTS abbiegen in die Kolbegasse
 Auf der Kolbegasse bis zur ersten AMPELKREUZUNG
 Auf Ampelkreuzung RECHTS abbiegen in die JOCHEN-RINDT-STRASSE
 Auf der Jochen-Rindt-Straße bis zur Firma SCHÖPS
 Auf dieser Kreuzung LINKS abbiegen in die Birostraße

Zentrale Spittal /Drau
Franz Moser Gesellschaft mbH

Bünkerstraße 44,  A – 9800
Spittal / Drau

Tel.: +43 4762 5401
www.fmoser.at

Beratung
Werkzeugmaschinen

Herr Hubert Granitzer  . . . . . . . . . . . . . .DW 165
Herr Marcus Repetschnig  . . . . . . . .DW 753
Herr Marko Saringer . . . . . . . . . . . . . . . .DW 135

E-Mail: wzm@fmoser.at

Beratung
Arbeitsschutz

und Arbeitsbekleidung

Herr Franz Wirth........................ DW 126
Herr Bernd Gasser .................... DW 148

E-Mail: arbeitsschutz@fmoser.at

Beratung
Allgemeiner 

Werkstätten- und Baubedarf

Herr Harald Bondi....................... DW 745
Herr Manfred Striedinger ........... DW 153
Herr Georg Reiss ........................ DW 154
Herr Rudi Verhovnik ................... DW 152
Frau Marisa Reiss....................... DW 157

E-Mail: vertrieb@fmoser.at

Niederlassung Wien
Franz Moser Gesellschaft mbH

Birostraße 15
A – 1230 Wien / Inzersdorf

Tel.: +43 1 869 97 45
www.fmoser.at

Beratung
Allgemeiner 

Werkstätten- und Baubedarf

Frau Barbara Angerer....................DW 13
E-Mail: b.angerer@fmoser-wien.at

Herr Ingo Laber ..............................DW 11
E-Mail: i.laber@fmoser-wien.at

Herr Markus Grießer ......................DW 10
E-Mail: m.griesser@fmoser-wien.at
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Firmeninfo

UNser�Vorführ-�und�Ausstellungszentrum
IN A-4531�KEMAtEN AN dEr KrEMS (OÖ)

MASCHINEN
auf�700�m2

● Drehen
● Fräsen
● Sägen
● Bohren
● Blechbearbeitung

und vieles mehr...

Produktberater vor Ort: Alfred Angerer Tel.: +43 664 410 45 63   E-Mail: wzm@fmoser.at

Navi-Benutzer:

Bitte Neuhofen an der Krems,
Industriestraße 8 eingeben! 

Öffnungszeiten:

Mo – Do 9.00 – 17.00 Uhr
Fr 9.00 – 13.00 Uhr
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Konventionelle Drehmaschinen

Mod.: TRAINER 1440 VS
Technische Daten

Umlauf-Ø über Bett 360 mm

Umlauf-Ø über Schlitten 212 mm

Umlauf-Ø in der Kröpfung 520 mm

Spitzenweite 1.000 mm

Spindelbohrung 35 mm

Drehzahlstufen 2

Drehzahlbereich (stufenlos) 40 – 2.500 U / min.

Motorleistung 3,0 kW

Abmessungen (LxT) 1.940 x 900 mm

Höhe 1.400 mm

Maschinengewicht 750 kg

Mod.: CHAMPION 1550 VS
Technische Daten

Umlauf-Ø über Bett 390 mm

Umlauf-Ø über Schlitten 240 mm

Umlauf-Ø in der Kröpfung 610 mm

Spitzenweite 1.250 mm

Spindelbohrung 54 mm

Drehzahlstufen 2

Drehzahlbereich (stufenlos) 18 – 2.500 U / min.

Motorleistung 5,5 kW

Abmessungen (LxT) 2.515 x 1.067 mm

Höhe 1.650 mm

Maschinengewicht 1.300 kg

Konstruktionsmerkmale:

 Werkzeugmacher-Genauigkeit nach DIN 8605

 Standardmäßig stufenlose Spindeldrehzahlen für das Modell
TRAINER und CHAMPION (beim Modell MAJOR als Option lieferbar)

 Überlastkupplung für Vorschubgetriebe

 Einfaches Wechseln von Längs- auf Quervorschub durch Druck- 
und Zugstößel am Schloßkasten

 Spindellagerung über Präzisions-Schrägrollenlager

 Die Zahnräder im Spindelstock und Schloßkasten sind gehärtet 
und geschliffen und laufen im Ölbad

 Der Spindelstock ist robust und sehr stabil konstruiert

 Ein spezieller Mechanismus verhindert das gleichzeitige 
Einschalten der Vorschub- und Gewindeschneidfunktion

 Ein elektrischer Endschalter an der Rückseite des Bettes 
verhindert ein Überfahren des Supports

 Bedienerfreundliche Anordnung des Handrades für die 
Längsbewegung an der linken Schlosskastenseite

 Standardmäßig werden die Maschinen in den Farben
RAL 5011-Stahlblau und RAL 3075-Hellgrau geliefert

Mod.: MAJOR 2260 / 2280
Technische Daten MAJOR 2260 MAJOR 2280

Umlauf-Ø 
über Bett 560 560 mm
über Schlitten 390 390 mm
in der Kröpfung 810 810 mm
Spitzenweite 1.500 2.000 mm
Spindelbohrung 80 80 mm
Drehzahlstufen 16 16
Drehzahlbereich 20 – 1.600 20 – 1.600 U/min.
Motorleistung 7,5 7,5 kW
Abmessungen (LxT) 2.950 x 1.100 3.455 x 1.100 mm
Höhe 1.980 1.980 mm
Maschinengewicht 2.400 2.700 kg
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Konventionelle Drehmaschinen

in folgender Ausführung:

– Gehärtete, geschliffene Führungsbahnen HRC50
– Spindel und Zahnräder gehärtet und geschliffen
– Handrad für Längsschlittenbewegung an linker 

Schlosskastenseite montiert
– Einfache Drehzahlschaltung
– Stufenlose Spindeldrehzahlen über vier 

Getriebestufen
– Eilgang längs und quer
– Durchgehender Späneschutz hinten
– Beweglicher vorderer Späneschutz
– Verschiebbarer Futterschutz
– Spänewagen nach vorne ausziehbar
– Kühlmitteleinrichtung
– Halogenleuchte
– Technische Dokumentation
– CE-Ausführung
– Farben: RAL 3075 (hellgrau)

RAL 5011 (stahlblau)

WEMO Präzisions – Spitzendrehmaschinen

Modellreihe: GENERAL

Modell: 2660 VS 2680 VS 26120 VS 26160 VS 3060 VS 3080 VS 30120 VS 30160 VS

Spitzenweite mm 1.500 2.000 3.000 4.000 1.500 2.000 3.000 4.000

Bettlänge mm 3.015 3.515 4.530 5.545 3.015 3.515 4.530 5.545

Länge mm 4.000 4.500 5.500 6.520 4.000 4.500 5.500 6.520

Breite mm 1.910 1.910 1.910 1.910 1.910 1.910 1.910 1.910

Höhe mm 1.910 1.910 1.910 1.910 2.120 2.120 2.120 2.120

Maschinengewicht kg 3.800 4.300 5.400 6.500 4.000 4.500 5.600 6.700

Technische Daten

Modell:
2660 VS/2680 VS

26120 VS/26160 VS

Modell:
3060 VS/3080 VS

30120 VS/30160 VS

Hauptdaten:2

Spitzenhöhe 330 380 mm

Dreh- Ø über Bett 660 760 mm

Dreh- Ø über Querschlitten 460 560 mm

Dreh- Ø in der Kröpfung 860 960 mm

Bettbreite 480 480 mm

Länge der Kröpfung 300 300 mm

Spindelstock:

Hauptspindelbohrung 105 105 mm

Spindelnase DIN 55027 11 11 KK

Morsekegel der Hauptspindel 6 6 MK

Stufenlose Spindeldrehzahlen
über vier Getriebestufen

1. Stufe
2. Stufe
3. Stufe
4. Stufe

10 – 1.400
10 – 42
28 – 132

124 – 587
296 – 1.400

10 – 1.400
10 – 42
28 – 132

124 – 587
296 – 1.400

U/min.
U/min.
U/min.
U/min.
U/min.

Steigungen und Vorschübe:
Längsvorschübe 0,04 – 1,0 0,04 – 1,0 mm/U

Quervorschübe 0,02 – 0,5 0,02 – 0,5 mm/U

Anzahl & Bereich Metrische Gewinde 39 / 0,2 – 14 39 / 0,2 – 14 Nr. / mm

Anzahl & Bereich Zollgewinde 45 / 2 – 72 45 / 2 – 72 Nr. / TPI

Anzahl & Bereich Modulargewinde 18 / 0,3 – 3,5 18 / 0,3 – 3,5 Nr. / mm

Anzahl & Bereich D.P. Gewinde 21 / 8 – 44 21 / 8 – 44 Nr. / D.P.

Schlitten:
Verfahrweg des Querschlitten 330 380 mm

Verfahrweg des Oberschlitten 250 250 mm

Reitstock:
Pinolenweg 300 300 mm

Pinolendurchmesser 105 105 mm

Kegel in der Pinole 6 6 MK

Antriebe:
Motorleistung 15,0 15,0 kW
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Konventionelle Drehmaschinen

Mod.: S 90 VS/200
(S90 VS/200 mit stufenloser Drehzahlregelung)

Mod.: S 90 VS/260
mit stufenloser Drehzahlregelung

Technische Daten

Umlauf- Ø  über Bett 530 mm

Umlauf- Ø  in der Kröpfung 780 mm

Spitzenweite 1.625 mm

Bettbreite 350 mm

Spindelbohrung 80 mm

Drehzahlstufen 3

Drehzahlbereich (stufenlos) 0 – 1.700 U / min.

Motorleistung 7,5 kW

Abmessungen (L x B) 2.980 x 1.050 mm

Höhe 1.730 mm

Maschinengewicht 1.795 kg

Technische Daten

Umlauf- Ø  über Bett 400 mm

Umlauf- Ø  in der Kröpfung 595 mm

Spitzenweite 1.150 mm

Bettbreite 300 mm

Spindelbohrung 52 mm

Drehzahlstufen 3

Drehzahlbereich (stufenlos) 0 – 2.300 U/min.

Motorleistung 5,5 kW

Abmessungen (L x B x H) 2.380 x 995 mm

Höhe 1.620 mm

Maschinengewicht 1.210 kg

in folgender Ausführung:

 Stufenlose Drehzahl mit 3 Getriebestufen
 Motorbremse
 Gewindeuhr
 Vierfachstahlhalter (entfällt bei Montage

eines Schnellwechselstahlhalters)

 Futterschutz mit Sicherheitsschalter
 Vorderer Späneschutz
 Abdeckung der Leit- und Zugspindel
 Durchgehender Späneschutz hinten
 Spänewanne

 Zentralschmierung
 Kühlmitteleinrichtung
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

Konstruktionsmerkmale:

Die Maschinen werden nach bewährter geprüfter Technologie gemäß
internationaler Standards unter Verwendung bester Qualitätsmaterialien
hergestellt.

Auf Grund ihrer Leistung, Genauigkeit und Haltbarkeit sowie durch ihre
Anwenderfreundlichkeit sind diese Maschinen perfekt für alle Arten von
Industrie- und Ausbildungszwecken.

Der gut proportionierte Spindelstock verfügt über eine hohe Leistung.
Mit einer hohen Spanabnahmerate bei der Schruppbearbeitung und der
Fähigkeit, sehr feine Oberflächen zu erreichen, sind engste Toleranzen
möglich.

Das Schlosskastengehäuse ist vollkommen geschlossen.
Eine Sicherheitsvorrichtung sorgt dafür, daß Gewindeschneid- und
Vorschubmechanismus nicht gleichzeitig in Aktion treten können.

Das Gehäuse besteht aus stark verrippten 25 GG-Guss, wodurch
der Maschine eine hohe Steifigkeit verliehen wird.

Das Bett wird aus stark verrippten Spezialguss gefertigt, welcher
der Maschine ihre große Steifigkeit gibt. Die Bettführungen werden
gehärtet und präzisiongeschliffen. Härte: 400-450 Brinell.

Die gehärtete und geschliffene Pinole des großzügig dimension-
ierten Reitstocks ist mit einem Auszieher versehen.
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Zyklengesteuerte Drehmaschinen

Mod.: SMART-TURN 8/200

automatischer 8-fach Revolver (Option)

Technische Daten

Spitzenhöhe 200 mm

Spitzenweite 1.000 mm

Dreh- Ø  über Bett 400 mm

Dreh- Ø  über dem Längsschlitten 370 mm

Dreh- Ø  über dem Querschlitten 210 mm

Bettbreite 300 mm

Spindelbohrung 65 mm

Spindelaufnahme B 5,9/6 - A2  ASA/KK

Kegel in der Hauptspindel 5 MK

stufenlose Spindeldrehzahlen inkl. konst.
Schnittgeschwindigkeit 0 – 3.000 

Vorschübe Z,X 0 – 7.000 mm/min.

Eilgang Z, X 10 m/min.

Pinolendurchmesser 58 mm

Pinolenweg 220 mm

Kegel in der Pinole 5 MK

Vorschubkraft  -längs 9.047 N

Vorschubkraft  -quer 4.524 N

Spindelmotor-Leistung 100% 12,0 kW

Pumpenmotor-Leistung 0,57 kW

Maschinengewicht 2.180 kg

A 2.760 mm

B 1.875 mm

C 1.820 mm

Standardausrüstung:

Steuersystem FAGOR 8055iATC
Vollverkleidung und Späneauffangbehälter
Kühlmitteleinrichtung
Automatische Schmierung der Gleitbahnen
Konstante Schnittgeschwindigkeit einschließ-

lich automatischer Drehzahlanpassung
Elektronische Handräder für X- und Z-Achse
Farbbildschirm
Arbeitsraumbeleuchtung 
Reduzierhülse für Hauptspindel
Werkzeugschlitten
Handbuch
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Zyklengesteuerte Drehmaschinen

Mod.: SMART-TURN 8/260

Besondere Eigenschaften

Die gehärteten und geschliffenen (400-450 HB) Führungen für Schlitten und Maschinenbett gewährleisten
eine lange Lebensdauer und Ermöglichen Bewegungen mit hoher Geschwindigkeit.

Die spezielle Konstruktion des Spindelstockes sorgt für einen sehr ruhigen Lauf, eine hohe Spanrate und
ein hervorragendes Ergebnis auch hinsichtlich der Oberfläche des Werkstücks.

Ein innovatives, sehr fortschrittliches automatisches Drehzahl-Wechsel-System.

Die Hauptspindel besitzt eine außergewöhnliche Stabilität. Die Hoch-Präzisions-Schrägkugellager sind
auf Lebenszeit vorgespannt und geschmiert, und gewähren somit ein extrem genaues Drehen.

Gehärtete und geschliffene Kugelumlaufspindeln sowohl auf der X-Achse als auch auf der Z-Achse ge-
währleisten eine lange Lebensdauer und ein hohes Maß an Genauigkeit.

Die Kombination der hohen Geschwindigkeiten von Spindel und Schlitten erlauben es, sich die Vorteile
der neuesten technischen Entwicklungen im Maschinenbau zunutze zu machen.

Dank der ergonomischen Gestaltung der Handräder für den manuellen Betrieb, kann die Maschine
ähnlich einer konventionellen Drehbank bedient werden.

Die Hauptspindel und Achsen werden von wartungsfreien Wechselstrommotoren angetrieben.

Alle Gleitbahnen werden automatisch geschmiert.

Die Drehbank ist vollständig verkleidet, was eine hohe Spanrate zuläßt.

Die moderne und gut durchdachte Konstruktion der Maschine kombiniert Sicherheit mit Komfort und
erlaubt den freien und leichten Zugang zu allen Bauteilen der Maschine.

Die Maschine ist so konstruiert, daß sie den gültigen CE-Normen entspricht.
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Zyklengesteuerte Drehmaschinen

Technische Daten

Spitzenhöhe 260 mm

Lieferbare Spitzenweiten 1.000 – 1.500 – 2.000 mm

Dreh- Ø  über Bett 530 mm

Dreh- Ø  über dem Längsschlitten 475 mm

Dreh- Ø  über dem Querschlitten 315 mm

Bettbreite 350 mm

Spindelbohrung 80 mm

Spindelaufnahme DIN 55027 8 Gr.

Kegel in der Hauptspindel 5 MK

stufenlose Spindeldrehzahlen über
zwei Getriebetufen autom. schaltend
inkl. konst. Schnittgeschwindigkeit:

0 – 564
564 – 2.500

(1. Stufe)
(2. Stufe)

Vorschübe 0 – 7.000 mm/min.

Eilgang Z, X-Achse 10 m/min.

Pinolendurchmesser 72 mm

Pinolenweg 180 mm

Kegel in der Pinole 5 MK

Hauptmotor-Leistung 11,0 kW

Vorschubkraft  -längs 8.934 N

Vorschubkraft  -quer 4.410 N

Pumpenmotor-Leistung 0,57 kW

Maschinengewicht 3.095 kg

A 3.970 mm

B 1.720 mm

C 1.820 mm

Beschreibung Steuersystem FAGOR 8055iATC

Vorteile:

Intuitiv einfache Maschinenführung. Selbst die komplexesten Teile können
mit wenig Programmierkenntnisse bearbeitet werden.
Minimierung der Vorbereitungszeiten.
Großes Speichervolumen zum Ablegen von Anwenderprogrammen.
Konstante Schnittgeschwindigkeit.

Handbetrieb:
Arbeit mit Handrädern.
Die Bedienung ist genauso einfach wie die Bedienung einer konventionellen
Drehbank.
Das Abschalten der Handräder kann je nach Anforderung eines jeweiligen
Arbeitsvorgangs durchgeführt werden.

Automatischer Betrieb:

Dazu konstruiert, sich traditionellen Drehtechniken anzupassen.
Verfügbarkeit von Arbeitszyklen für alle Arten von Drehvorgängen.
Vollständige und sehr weit entwickelte ISO-Programmierung.
Basierend auf der Geometrie des fertigen Werkstücks erstellt der Profileditor
die Bearbeitungsprogramme automatisch.

Grafiken:

– Simulation der Bearbeitung mit Solid- und Bahnverlaufsgrafik
– Auswahl der verschiedenen Anzeigebereiche sowie Zoomfunktion, um

einen gewünschten Teilbereich des Werkstücks genauer zu untersuchen.
– Bildschirmdarstellung in Farbe.

Standardausrüstung:
 Steuersystem FAGOR 8055i ATC
 Vollverkleidung und Späneauffangbehälter
 Kühlmitteleinrichtung
 Automatische Schmierung der Gleitbahnen
 Konstante Schnittgeschwindigkeit einschlie-

lich automatischer Drehzahlanpassung
 Elektronische Handräder für X- und Z-Achse
 Farbbildschirm
 Arbeitsraumbeleuchtung 
 Reduzierhülse für Hauptspindel
 Werkzeugschlitten
 Handbuch

automatischer 8-fach Revolver (Option)

Leistungsdiagramm

hydraulische Spannfutter (Option)
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Zyklengesteuerte Drehmaschinen

Technische Daten  Mod.: MASTURN 550i CNC 800 1500

Umlaufdurchmesser über Bett 550 550 mm

Umlaufdruchmesser über Quersupport 350 350 mm

Spitzenweite 900 1.600 mm

Max. Werkstückmasse Futter-Spitze (bei 400 min.-1) 600 600 kg

Max. Werkstückgewicht fliegend bei 400 min.-1 300 / 175 300 / 175 kg / mm

Arbeitsspindel

Spindelnase  DIN 55027 8 8 Gr.

Spindelbohrung 82 82 mm

Spindelkegel - metrisch 90 90

Spindellager  innen/außen 120 / 180 120 / 180 mm

Hauptantrieb

Motorleistung (autom. 2 Stufengetriebe) 17 17 kW

Drehzahl der Spindel 0 – 3.000 0 – 3.000 min.-1

Drehzahlbereich der Spindel 1. Stufe 0 – 600 0 – 600 min.-1

2. Stufe 20 – 3.000 20 – 3.000 min.-1

Max. Drehmoment in Spindel 1. Stufe 1.620 1.620 Nm

2. Stufe 295 295 Nm

Achse X

Max. Verfahrweg 285 285 mm

Eilgang 10.000 10.000 mm/min.

Kugelschraube - Durchmesser /Steigung 25 / 5 25 / 5 mm

Max. Vorschubkraft 5.000 5.000 Nm

Achse Z

Max. Verfahrweg 890 1.590 mm

Eilgang 10.000 10.000 mm/min.

Kugelschraube - Durchmesser /Steigung 40 / 5 40 / 5 mm

Max. Vorschubkraft 10.000 11.000 Nm

Werkzeughalter

Schnellwechselhalterkopf 
Typ C - max. Querschnitt des Stahles 32 x 32 32 x 32 mm

Reitstock

Durchmesser der Pinole 90 90 mm

Hub der Pinole 160 160 mm

Innenkegel in Pinole - Morse 5 5 MK

Abmessungen der Maschine

Länge x Tiefe 2.538 x 1.920 3.238 x 1920 mm

Höhe 1.755 1.755 mm

Maschinengewicht 3.200 3.400 kg

Standardausführung:

 Steuersystem Heidenhain 
MANUALplus 620

 Beleuchtung des Arbeits-
raumes

 Feste Spitze MK 5

 Reduzierhülse in Spindel 
metrisch 90 / MK 5

 Mitnehmerscheibe

 Schlittenführungsflächen 
TURCITE-beschichtet

 Abdeckungen des 
Arbeitsraumes

 Kühlung der Werkzeuge

 Spänewanne

 Satz Bedienwerkzeuge

 Technische Dokumentation

 CE-Ausführung

Dieses Maschinenmodell ist für
genaue Dreharbeiten, besonders

in der Einzelstück- und Klein-
serienherstellung bestimmt. 

Die Hauptbearbeitungsoperation
umfaßt das Drehen von an-

spruchsvollen Längs-, Plan- und
Innenflächen, sowie das Zylindri-

sche und Kegelförmige Innen-
und Außengewindeschneiden.

Die Maschinen entsprechen der
Werkzeugmachergenauigkeit

nach DIN 8605.
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Zyklengesteuerte Drehmaschinen

Die Drehmaschine MASTURN 820i CNC
ist für Dreharbeiten, besonders in der Stück-
und Kleinserienfertigung bestimmt. 

Die Hauptbearbeitungsoperation ist das
Drehen von formanspruchsvollen Ober-, Plan-
und Innenflächen, sowie das walzförmige und
kegelförmige Innen- und Aussengewinde-
scheiden.

Die Maschinen entsprechen der Werkzeug-
machergenauigkeit nach DIN 8605

in folgender Ausführung:

 Steuersystem Heidenhain MANUALplus 620
 Beleuchtung des Arbeitsraumes
 Feste Spitze MK 6
 Reduzierhülse in Spindel metrisch

112/132 MK 6
 Mitnehmerscheibe
 Schlittenführungsflächen TURCITE-

beschichtet
 Abdeckungen des Arbeitsraumes
 Kühlung der Werkzeuge
 Spänewanne
 Satz Bedienwerkzeuge
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

Technische Daten  Mod.: MASTURN 820 i CNC 2.000 3.000 4.500

Umlaufdurchmesser über Bett 820 mm

Umlaufdurchmesser über Quersupport 530 mm

Spitzenweite 2.000 3.000 4.500 mm

Max. Werkstückgewicht Futter-Spitze bei 250 min-1 2.500 2.500 2.500 kg

Max. Werkstückgewicht fliegend bei 250 min-1 750 / 200 750 / 200 750 / 200 kg / mm

Arbeitsspindel

Spindelnase  DIN 55027 11 Gr.

Spindelbohrung 128 128 128 mm

Spindelkegel 6 MK

Spindellager  innen / außen 170 / 230 170 / 230 170 / 230 mm

Hauptantrieb

Motorleistung (autom. 2 Stufengetriebe) 22 22 22 kW

Drehzahlbereich der Spindel 0 – 1.800 min.-1

Drehzahlbereich der Spindel 1. Stufe 0 – 400 0 – 400 0 – 400 min.-1

2. Stufe 20 – 1.800 20 – 1.800 20 – 1.800 min.-1

Max. Drehmoment in Spindel 1. Stufe 2.500 2.500 2.500 Nm

2. Stufe 430 430 430 Nm

X-Achse

Max. Verfahrweg 370 mm

Eilgang 10.000 mm.min.-1

Kugelrollspindel – Durchmesser/Steigung 32 / 5 mm

Max. Vorschubkraft 10.000 Nm

Z-Achse

Max. Verfahrweg 2.000 3.000 4.500 mm

Eilgang 10.000 mm.min-1

Kugelrollspindel – Durchmesser/Steigung 50 / 10 mm

Max. Vorschubkraft 20.000 Nm

Werkzeughalter

Schnellwechselhalter D 1 Typ

Max. Querschnitt des Stahles 40 x 40 mm

Reitstock

Durchmesser der Pinole 115 mm

Hub der Pinole 225 mm

Innenkegel der Pinole 6 MK

Abmessungen der Maschine

Länge x Tiefe 4.000x1.810 5.000x1.810 6.500x1.840 mm

Höhe 1.885 1.885 1.860 mm

Maschinengewicht 4.900 5.300 7.000 kg
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Zyklengesteuerte Drehmaschinen

Technische Daten TUR 560 MN TUR 630 MN TUR 630 A MN

Arbeitsbereich Spitzenweite 1.000 – 2.000 – 3.000 – 4.000
Umlaufdurchmesser über Bett 560 630 630 mm
Umlaufdurchmesser über Schlitten 300 370 370 mm

Werkstückgewicht max. zwischen Spitzen ohne Lünette 2.000 2.000 2.000 kg
im Spannfutter 600 600 600 kg

Spindelstock Zahl der Drehzahlreihen 2 2 2
max. Drehzahlen in den Reihen U/min. I: 2 – 430 I: 2 – 430 I: 2 – 430

II: 200 – 2.500 II: 200 – 2.500 II: 200 – 1.800
Spindelnase (Camlock) DIN 55029 D 1 – 8 D 1 – 8 2 x D 1 – 11
Spindelinnenkegel 115 115 150 mm
Spindelbohrung 105 105 140 mm
Motorleistung 18,5 18,5 18,5 kW
max. Drehmoment Spindel 2.100 2.100 2.800 Nm
Durchm. Vorderlager 210 210 250 mm

Schlitten Planschiebeverstellung (X) 350 350 350 mm
Eilgänge Z-Achse 8 8 8 m/min.
Eilgänge X-Achse 8 8 8 m/min.
max. Vorschubkraft quer (X) 10 10 10 kN
max. Vorschubkraft längs (Y) 15 15 15 kN

Kugelgewindespindel-Ø Z-Achse von 1.000 - 3.000 mm 40 40 40 mm
Z-Achse 4.000 mm – 63 63 mm
X-Achse 32 32 32 mm
Länge des Schlittens 610 610 610 mm
Breite des Querschlittens 230 230 230 mm
Schnellwechselwerkzeughalter Typ Multifix C C C Gr.
8-fach Revolverkopf (DIN 69880) VDI 40 VDI 40 VDI 40

Reitstock Pinolendurchmesser 100 100 100 mm
Pinolenkegel MK 5 MK 5 MK 5 Gr.
Pinolenhub 200 200 200 mm

Maschinenabmessungen Bettbreite 433 433 433 mm
Maschinenlänge Spitzenweite 1.000/2.000 mm 3.000 / 4.000 3.000 / 4.000 3.190 / 4.190 mm
Maschinenlänge Spitzenweite 3.000/4.000 mm 5.000 / – 5.000 / 6.000 5.190 / 6.190 mm
Maschinenbreite 2.300 2.300 2.300 mm
Maschinenhöhe 1.765 1.765 1.765 mm

Maschinengewicht Spitzenweite 1.000/2.000 mm 3.650 / 4.450 3.700 / 4.500 3.750 / 4.550 kg
Spitzenweite 3.000/4.000 mm 5.250 / – 5.300 / 6.100 5.350 / 6.150 kg

Die zyklengesteuerten FAT TUR MN Drehmaschinen vereinigen alle
Eigenschaften für optimales Arbeiten in einer modernen Werkstatt:
schneller Weg von der Zeichnung zum fertigen Werkstück, einfache
und komfortable Bedienung, beste Genauigkeitsergebnisse und Zu-
verlässig durch hochwertige Komponenten.

Mod.: TUR 560 MN
Mod.: TUR 630 MN
Mod.: TUR 630 A MN

Die Drehmaschinen in der Standardausführung sind einsatzbereit für:

 Schrupp- und Präzisionsdrehen
 Gewindeschneiden mit verschiedensten 

Steigungen
 Drehen von Fasen, Radien, Kegel und

sonstigen Profilen, ohne Benutzung
von irgendwelchen Vorrichtungen

 Plandrehen und Einstechen
 Ausbohren inklusive Ausführung von 

Profilbohrungen
 Drehen mit konstanter Schnittge-

schwindigkeit

Besondere Eigenschaften:
 SIEMENS 840 D SL Shop Turn manual
 Elektrische Ausrüstung inklusive

Antriebe Fabrikat SIEMENS
 Hohe Steifigkeit der Maschine
 Hohe Produktivität
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Zyklengesteuerte Drehmaschinen

Mod.: TUR 800 MN
Mod.: TUR 930 MN
Mod.: TUR 1100 A MN

Die zyklengesteuerten FAT TUR MN Drehmaschinen vereinigen alle
Eigenschaften für optimales Arbeiten in einer modernen Werkstatt:
schneller Weg von der Zeichnung zum fertigen Werkstück, einfache 
und komfortable Bedienung, beste Genauigkeitsergebnisse und
Zuverlässig durch hochwertige Komponenten.

Technische Daten TUR 800 MN TUR 930 MN TUR 1100 MN

Arbeitsbereich Spitzenweite 2.000  –  3.000  –  4.000  –  5.000  –  6.000

Umlaufdurchmesser über Bett 800 930 1.100 mm

Umlaufdurchmesser über Schlitten 500 610 760 mm

Werkstückgewicht max. zwischen Spitzen ohne Lünette 2.000 2.000 2.000 kg

im Spannfutter 600 600 600 kg

Spindelstock Zahl der Drehzahlreihen 2 2 2

max. Drehzahlen in den Reihen U/min. I: 4 — 360 I: 4 — 300 I: 4 — 300 min.-1

II: 200 — 1.800 II: 160 — 1.200 II: 160 — 1.200

Spindelnase (Camlock) DIN 55029 D 1 — 11 D 1 — 11 D 1 — 11

Spindeldurchmesser im vorderen Lager 150 150 150 mm

Spindelbohrung 140 140 140 mm

Motorleistung 33,0 33,0 33,0 kW

max. Drehmoment Spindel 4.100 4.900 4.900 Nm

Durchm. Vorderlager 250 250 250 mm

Schlitten Eilgänge Z-Achse 6 6 6 m/min.

X-Achse 6 6 6 m/min.

max. Axialkraft in X-Achse 15 15 15 kN

in Z-Achse 20 20 20 kN

Länge des Schlittens 810 810 810 mm

Breite des Querschlittens 360 360 360 mm

Schnellwechselwerkzeughalter Typ Multifix D1 D1 D1 Gr.

8-fach Revolverkopf (DIN 69880) VDI 50 VDI 50 VDI 50

Reitstock Pinolendurchmesser 125 140 140 mm

Pinolenkegel MT 6 MT 6 MT 6 Größe

Pinolenhub 300 300 300 mm

Maschinenabmessungen Bettbreite 622 622 622 mm

Maschinenlänge Spitzenweite 2.000 / 3.000 mm 4.400 / 5.400 4.400 / 5.400 4.400 / 5.400 mm

4.000 / 5.000 mm 6.400 / 7.400 6.400 / 7.400 6.400 / 7.400 mm

6.000 mm 8.400 8.400 8.400 mm

Maschinenbreite / Maschinenhöhe 2.660 / 2.000 2.800 / 2.100 2.960 / 2.250 mm

Maschinengewicht Spitzenweite 2.000 / 3.000 mm 7.300 / 8.300 7.900 / 8.900 8.200 / 9.200 kg

Spitzenweite 4.000 / 5.000 mm 9.300 / 10.300 9.900 / 10.900 10.200 / 11.200 kg

Spitzenweite 6.000 mm 11.300 11.900 12.200 kg

Vorteile der FAT TUR MN Maschinen:

 Steife Maschinen mit Doppelprismen-Bett-
führung für exzellente Schlittenbewegung

 Gehärtete und präzisionsgeschliffene 
Bettführungen, Zahnräder und Wellen für 
lange Lebensdauer

 Große, gehärtete und präzisionsge-
schliffene Hauptspindel mit 140 mm
Spindelbohrung standardmäßig

 Drehmomentstarke Siemens AC Motore 
und Antriebe, Haupspindelmotor 33 kW

 Zwei-Stufengetriebe mit hohem Dreh-
moment für Drehzahlen bis max. 
1.800 U/min

 Zentralschmiersystem
 Überdimensionierte Kugelumlaufspindeln 

für genaue Positionierung

Besondere Eigenschaften:
 SIEMENS 840 D SL Shop Turn manual

 Elektrische Ausrüstung inklusive
Antriebe Fabrikat SIEMENS

 Hohe Steifigkeit der Maschine

 Hohe Produktivität
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Zyklengesteuerte Drehmaschinen

Mod.: TUR 1150 MN - TUR 1350 MN - TUR 1550 MN

Konstruktionsmerkmale:

– Maschine mit steifen und breiten 1-teiligen "Monobloc" Bett (Bettbreite 1.020 mm)
– Durch die einmalige Bett- und Spänefördererkonstruktion können die Späne 

optimal beseitigt werden.
– Die X-Achse hat ein direktes Meßsystem
– Der Durchmesser der Kugelrollspindel der Z-Achse ist 63 mm (Drehlänge 

2.000 und 4.000 mm). Für die Drehlänge 6.000 und 8.000 mm wird das 
spielfreie Verfahren mittels Servomotoren über eine Zahnstange gesichert.

– Ein direktes Meßsystem für die Z-Achse ist bei Drehlängen von 6.000 und 
8.000 mm in der Standardausführung enthalten.
(bei 2.000 und 4.000 mm als Option lieferbar)

– Der Reitstock ist mit einer integrierten mitlaufenden Körnerspitze ausgestattet 
wodurch die Vibrationen während der Schwerzerspanung vermindert werden.

– Hauptspindel mit NSK-Hochleistungslagern
– Gehärtete und präzisionsgeschliffene Bettführungen
– Mitfahrendes und drehbares Bedienpanel

Standardausführung:

– SIEMENS 840 D SL Shop Turn manual
– Bürstenlose AC-Motoren

– Portables Handrad

– Automatisch programmierbarer Getriebestufenwechsel

– Schnellwechselstahlhalter Gr. D2 (ohne Einsätze)

– Bewegliche Schutzabdeckung

– Manueller Reitstock mit Sicherheitsschalter zwischen Reitstock und Schlitten

– Integrierte mitlaufende Körnerspitze

– Manueller Reitstock mit Schleppvorrichtung

– Automatische Schmierung des Längs- und Querschlitten sowie Spindelstocks

– Späneförderer integriert in Maschinenbett inkl. Wasserauffangbehälter

– Direktes Meßsystem der X-Achse

– Direktes Meßsystem der Z-Achse bei Drehlänge 6.000 und 8.000 mm

– Farbe: RAL 7031 - Blaugrau / 7044 - Seidengrau / 1007 - Narzissengelb

Lieferbare Optionen:

– Mitlaufende Lünette 50 - 400, 380 - 700 oder 680 - 1.000 mm

– Feststehende Lünette 25 - 250 mm

– Selbstzentrierende hydr. Lünetten

– Hydr. oder pneumatisches Kraftspannfutter 

– 8-fach Werkzeugrevolver ohne oder mit angetriebenen

Werkzeugen VDI 60

– C-Achse in der Kombination mit angetriebenen Werkzeugen

– 4-fach horizontaler Werkzeugrevolver

– Direktes Meßsystem der Z-Achse für Drehlänge von 6.000 und 8.000 mm

– Zusätzliche zweite bewegliche Schutzabdeckung

– Zweite Spindelnase an der linken Maschinenseite

– Spindelbohrungen 220, 320, 360 oder 450 mm

– Doppelte T-Nuten hinten am Schlitten

Ansicht: Bedienpanel Ansicht: Reitstock

Maschinenbeschreibung:

Die FAT TUR MN Baureihe ist eine Kombination aus konventioneller- und CNC-Drehmaschine. Ausgestattet mit dem Siemens
Steuersystem 840 D SL Shop Turn manual und AC Servoantrieben ist die TUR MN eine Produktionsdrehmaschine für die 
Einzel- sowie Kleinserien komplexer Teile.

Durch zahlreiche Ausstattungsvarianten wie hydr. Drehfutter oder hydr. Reitstock, automatischer Getriebestufenwechsel, 
8-fach Werkzeugrevolver ohne oder mit angetriebenen Werkzeugen kann die Maschine so effizient arbeiten wie eine moderne
CNC-Drehmaschine.

Das steife und breite 1-teilige "Monobloc" Maschinenbett ist aus hochwertigen perlitischen Feinguß. Die überdimensionierten
Bettbahnführungen garantieren hohe Steifheit und Präzision bei der Bearbeitung und sorgt für beste Werkstückoberflächen.

Der Späneförderer befindet sich an der Maschinevorderseite und ist im Maschinenbett integriert. Die praktische Erfahrung hat
gezeigt, daß sich die Mehrheit der Späne auf der Bettvorderseite sammeln. Die Späne, die nach hinten fallen, werden im
Spänebehälter gesammelt. Die Spänebeseitigung ist optimal und vergleichbar mit dieser einer Schrägbettdrehmaschine.
Die Zeit von der Spänebeseitigung wird reduziert und die Produktionszeit dadurch erhöht.
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Zyklengesteuerte Drehmaschinen

Abb. Antriebssystem Abb. Spänefluß

Technische Daten TUR 1150 MN TUR 1350 MN TUR 1550 MN
Arbeitsbereich: Spitzenweite mm 2.000 – 4.000 – 6.000 – 8.000

Umlaufdurchmesser über Bett mm 1.150 1.350 1.550

Umlaufdurchmesser über Schlitten mm 700 900 1.100

Breite der Brücke mm 580
Max. Werkstückgewicht zwischen den Spitzen (ohne Lünette) kg 9.000

zwischen den Spitzen (mit 1 Lünette) kg 12.000

zwischen den Spitzen (mit 2 Lünetten) kg 15.000

im Futter kg 2.000
Bett: Bettbreite mm 1.020

Betthöhe mm 755
Spindelstock: Anzahl der Drehzahlreihen 2

1. Reihe min.-1 2 – 200

2. Reihe min.-1 180 – 900

Motorleistung kW 56,0

Spindelbohrung mm 140

Max. Spindeldrehmoment Nm 8.250

Spindelnase DIN 55026 A2 – 15 A2 – 15 A2 – 15

Spindelbohrung mm 140

Durchmesser Vorderlager mm 250
Schlitten: X-Achse (Querbewegung des Schlittens) mm 650 750 775

Eilgang Z-Achse m / min. 8

Eilgang X-Achse m / min. 10

Max. Vorschubkraft X-Achse kN 25

Max. Vorschubkraft Z-Achse, 2+4 m / 6+8m kN 35 / 28 35 / 28 35 / 28

Kugelgweindespindel-Ø / X-Achse mm 40

Länge des Schlittens mm 1.150

Schnellwechselhalter D 2

8-fach Revolverkopf DIN69880 VDI 60

4-fach horizontal Werkzeugrevolver DIN69881 NG 40
Reitstock Pinolendurchmesser mm 200

Kegelaufnahme m. eingebauter
mitlaufender Spitze Größe MT 6

Pinolenhub mm 150
Maschinenabmessungen Maschinenlänge bei Spitzenweite 2.000 mm mm 5.000

4.000 mm mm 7.000

6.000 mm mm 9.000

8.000 mm mm 11.000

Maschinenbreite / Maschinenhöhe mm 2.970 / 2.350 2.970 / 2.400 2.970 / 2.450
Maschinengewicht bei Spitzenweite 2.000 mm kg 16.500 17.300 18.100

4.000 mm kg 19.000 19.800 20.600

6.000 mm kg 21.500 22.300 23.100

8.000 mm kg 24.000 24.800 25.600

Mod.: TUR 1150 MN - TUR 1350 MN - TUR 1550 MN
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CNC – Drehmaschinen

Mod.: FCT 700 - FCT 700 A

Maschinenbeschreibung:

Die FAT CNC-Schrägbettdrehmaschine Mod. FCT 700 (A) ist mit dem Siemens Steuersystem 840 D SL Shop Turn ausgestattet, welches
eine maßgeschneiderte Kombination für die schnelle und präzise Zerspanung ist. Optional kann die Maschine mit angetriebenen Werkzeu-
gen C- und Y-Achse geliefert werden. Die FCT 700 (A) deckt Zerspanungsarbeiten von der einfachen Drehbearbeitung bis hin zu komple-
xen Dreh-, Bohr- und Fräsbearbeitungen in einer Aufspannung ab.

Bei Ausstattung mit angetriebenen Werkzeugen und C-Achse wird die Maschine mit einer zweistufigen Scheibenbremse versehen.

Dadurch kann die Hauptspindel während der Schwerzerpanung (Fräsen, Bohren) in jeder beliebigen Position gehalten werden.

Beim Konturfräsen wird Sie hingegen leicht geklemmt. 

Die Linearführungen und die digitale Antriebstechnik garantieren hohe Dynamik, Konturpräzision und Eilgänge bis 20 m/min.

Die FCT 700 (A) hat ein schweres 70° Schrägbett was einen optimalen Spänefall und gute Zugänglichkeit für den Bediener bietet.

Durch vielfältige Ausstattungsvarianten - wie verschiedene Hauptspindeln, Reitstöcke, hydr. Drehfutter, selbstzentrierende Lünetten
und 4 verschiedenen Drehlängen (1.100, 1.600, 2.100, 3.100 mm) kann die Maschine an jeden Kundenwunsch angepasst werden.

Standardausführung:

– SIEMENS 840 D SL Shop Turn
– Direktes Meßsystem der X-Achse
– Schnittstelle RS 232
– Elektrische Ausrüstung Siemens 3 x 400 V / 50 Hz
– Bürstenlose AC-Motoren
– Direkter Spindelantrieb mit positionierbarem Spindelstop
– Spindelnase DIN 55026 - ISO 702/1 A2-8 für FCT 700
– Spindelnase DIN 55026 - ISO 702/1 A2-11 für FCT 700 A
– SAUTER 12-fach Werkzeugrevolver (ohne Werkzeughalter)
– Späneförderer inkl. Wasserauffangbehälter
– Programmierbare hydraulische Reitstockpinole
– Programmierbare Positionierung des Reitstockes über Schlepp-

vorrichtung und hydraulischer Klemmung
– Integrierte mitlaufende Körnerspitze
– Arbeitsraumschutzabdeckung
– Beleuchtung
– Farbe: RAL 7031 - Blaugrau / 7044 - Seidengrau

Konstruktionsmerkmale:

– Hauptspindeln mit 105 mm (FCT 700) bzw. 140 mm (FCT 700 A)
Spindeldurchlaß

– Hauptspindelmotor 33 kW 
– Direktspindelantrieb oder 2-Stufengetriebe (Option) 
– Schrägbettkonstruktion 70° 
– Steifes gusseisernes Bett
– Linearführungen in der X- und Z-Achse
– Gut dimensionierte Kugelrollspindeln
– Zentralschmierung

Lieferbare Optionen:

– Hydraulisches 3-Backenfutter Ø 315, 380 oder 450 mm (FCT 700)

– Hydraulisches 3-Backenfutter Ø 380, 450 oder 530 mm (FCT 700 A)

– Feststehende manuelle Lünette Ø 10 - 180 mm oder 140 - 300 mm

– Selbstzentrierende hydraulische Lünette Ø 20 - 165 mm, 35 - 245 mm 

oder 50 - 310 mm

– Automatisches 2-Stufengetriebe

– 12-fach Werkzeugrevolver für angetriebene Werkzeuge mit C-Achse

– Y-Achse (+/- 50 mm)

– Automatisches Schließen und Öffnen des Arbeitsraumes

– Hochdruckkühlmittelpumpe

– Manuell einschwenkbarer Werkzeugmeßtaster

– Direktes Meßsystem für die Z-Achse

– Software "Shop Turn" für externe Programmierung

– Spindelbohrung 220 mm - Spindelnase A2-15 - max.  Drehzahl 1.100 U/min.

Abb. Bedienpanel Abb. Lünette (Option)
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CNC – Drehmaschinen

Technische Daten FCT 700 FCT 700 A

Arbeitsbereich:

Spitzenweite mm 1.100 - 1.600 - 2.100 - 3.100

Umlauf- Ø über Bett mm 700 700

Umlauf- Ø über Schlitten mm 490 490

max. Dreh-Ø mit dem Werkzeug im
äußeren Teilkreis der Werkzeugscheibe mm 630 630

max. Dreh-Ø mit dem Werkzeug im inneren
Teilkreis der Werkzeugscheibe mm 700 700

Spindelstock:Spindelstock:

Anzahl der Drehzahlreihen Direktantrieb

max. Drehzahl U / min. 2.000 2.000

Spindelmotor kW 33 33

max. Drehmoment Nm 915 915

max. Drehmoment mit 2-Stufengetriebe Nm 3.000 3.000

Spindelnase DIN 55026 A 2-8 A 2-11

Spindelbohrung mm 105 140

Spindeldurchlaß mit hydr. 3-Backenfutter
315 / 380 mm und hydr. Hochspannzylinder mm 91 / 91 91 / 117,5

Durchmesser der vorderen Lager mm 210 250

Schlitten:

X-Achse mm 460 460

Eilgang X-Achse m / min. 20 20

Eilgang Z-Achse m / min. 20 20

max. Axialkraft in X-Achse kN 17,5 17,5

max. Axialkraft in Z-Achse kN 17,5 17,5

Kugelrollspindel Z-Achse mm 50 50

Kugelrollspindel X-Achse mm 48 48

Abstand der Führungsbahnen der X-Achse mm 250 250

12-fach SAUTER Werkzeugrevolver

mit unangetriebenen Werkzeugen DIN 69880 VDI 50 VDI 50

mit angeriebenen Werkzeugen DIN 69880 VDI 50 VDI 50

Zahl der angetriebenen Positionen 6 6

Angetriebene Werkzeuge:

max. Drehzahl U /min. 2.200 2.200

Leistung kW 11,3 11,3

Drehmoment Nm 65 65

Y-Achse:

Verfahrweg mm + / - 50 + /- 50

Werkzeugaufnahme VDI 40 40

Reitstock:

Pinolendurchmesser mm 120 120

Pinoleninnenkegel MK 5 5

Pinolenhub mm 100 100

Allgemein:

Abstand der Führungsbahnen der Z-Achse mm 395 395

Abmessungen:

Maschinenmänge
bei Spitzenweite

FCT 700 / 700 A x 1.100
FCT 700 / 700 A x 1.600
FCT 700 / 700 A x 2.100
FCT 700 / 700 A x 3.100

mm
mm
mm
mm

5.000
5.500
6.000
7.400

5.000
5.500
6.000
7.400

Maschinenbreite
Maschinenhöhe

mm
mm

2.360
2.540

2.360
2.540

Maschinengewicht FCT 700 / 700 A x 1.100
FCT 700 / 700 A x 1.600
FCT 700 / 700 A x 2.100
FCT 700 / 700 A x 3.100

kg
kg
kg
kg

9.600
11.300
12.600
14.100

9.800
11.500
12.800
14.300

Leistungsdiagramme:

Modell: FCT 700

Modell: FCT 700 mit 2-Stufengetriebe

Modell: FCT 700 A

Modell: FCT 700 A mit 2-Stufengetriebe
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CNC – Drehzentren

Diese kompakte, hochwertige Einspindeldrehmaschine
eignet sich sowohl für die Stangenbearbeitung als auch
für Futterarbeiten. Die nach den neuesten Technologien
entwickelte Maschine, ermöglicht Eilgänge von 24 m/min
in der Z-Achse und 20 m/min in der X-Achse. Durch einen
neuen elektronisch vorindexierenden Revolver, werden
Schaltzeiten von 0,15 Sek. (Werkzeug zu Werkzeug)
erreicht. Die höher ausgestatteten Varianten mit Gegen-
spindel und C-Achse, angetriebenen Werkzeugen und Y-
Achse, ermöglichen die Fertigung noch komplexerer Teile.

Technische Daten B 545 YS B 565 YS

Max. Dreh-Ø bei Stangenbearbeitung 45 (52) 65 (71) mm

Max. Dreh-Ø bei Futterbearbeitung 220 290 mm

Max. Drehlänge 560 560 mm

Verfahrweg der Y-Achse 105 (+ 55 / - 50) 105 (+55 / -50) mm

Stufenlose Drehzahl - Hauptspindel 50 – 5.000 40 – 4.000 U/min

Max. Spannfutter auf Hauptspindel 210 250 Ø mm

Motorleistung - Hauptspindel 15 S3 (50%) 26 S3 (50%) kW

CNC Steuerung FANUC 32 i - B FANUC 32 i - B

Stufenlose Drehzahl - Gegenspindel 50 – 5.000 50 – 5.000 U/min

Max. Spannfutter auf Gegenspindel 165 165 Ø mm

Motorleistung auf Gegenspindel 7,5 S3 (50%) 7,5 S3 (50%) kW

Anzahl der Werkzeugstationen 12 (alle angetrieben)

Maschinengewicht mit Späneförderer 4.900 5.050 kg

Aussenmaße mit Späneförderer (LxTxH) 4.240x2.000x1.900 4.240x2.100x1.900 mm

MASCHINENVARIANTEN ZUR AUSWAHL

B 545 – B 565 Grundmaschine mit 12-fach Revolver und Reitstock

B 545 M
B 565 M

12-fach Revolver, mit angetriebenen 
Werkzeugen, C-Achse auf Hauptspindel, Reitstock

B 545 S
B 565 S

mit 12-fach Revolver und synchronisierter
Gegenspindel

B545 SM
B 565 SM

12-fach Revolver, mit angetriebenen Werkzeugen,
C-Achse auf Haupt- und Gegenspindel

B 545 Y
B 565 Y

12-fach Revolver, mit angetriebenen Werkzeugen,
Y-Achse, C-Achse auf Hauptspindel, Reitstock

B545 YS
B 565 YS

12-fach Revolver, alle Stationen sind angetrieben,
C-Achse auf der Haupt- und Gegenspindel, Y-Achse

B 545 B 565
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CNC – Drehzentren

Technische Daten B 650 YS B 658 YS

Max. Drehdurchmesser bei Stangenbearbeitung 67 82 mm

Max. Drehdurchmesser bei Futterbearbeitung 410 490 mm

Max. Drehlänge 670 670 mm

Verfahrweg der Y-Achse 110 (+60 / - 50) 110 (+60 / - 50) mm

Stufenlose Drehzahl - Hauptspindel 40 – 4.000 40 – 3.500 U/min

Max. Spannfutter auf Hauptspindel 250 315 Ø mm

Motorleistung 15 S3 (50%) 22 S3 (50%) kW

CNC Steuerung FANUC 32 i - B FANUC 32 i - B

Stufenlose Drehzahl - Gegenspindel 40 – 4.000 40 – 4.000 U/min

Max. Spannfutter auf Gegenspindel 210 210 Ø mm

Motorleistung auf Gegenspindel 15 S3 (50%) 15 S3 (50%) kW

Anzahl der Werkzeugstationen 12 (alle angetrieben)

Maschinengewicht mit Späneförderer 6.350 6.450 kg

Aussenmaße mit Späneförderer (LxTxH) 4.450x1.900x2.100 4.450x1.900x2.100 mm

MASCHINENVARIANTEN ZUR AUSWAHL

B 650 – B 658 Grundmaschine mit 12-fach Revolver und Reitstock

B 650 M
B 658 M

12-fach Revolver, mit angetriebenen Werkzeugen,
C-Achse auf Hauptspindel, und Reitstock

B 650 SM
B 658 SM

12-fach Revolver, mit angetriebenen Werkzeugen,
C-Achse auf Haupt- und Gegenspindel

B 650 Y
B 658 Y

12-fach Revolver, mit angetriebenen Werkzeugen,
Y-Achse, C-Achse auf Hauptspindel, und Reitstock

B 650 YS
B 658 YS

12-fach Revolver, alle Stationen sind angetrieben,
C-Achse auf der Haupt- und Gegenspindel,
Y-Achse

Die B 650 - B 658 CNC Drehmaschinen sind die zuletzt entwickelte
Produktserie von Biglia. Dank dieser Serie erreicht Biglia neue Ziele in 
Bezug auf Produktivität, Wirtschaftlichkeit, Qualität und Präzision.

Höhere Geschwindigkeiten dank
den neuen Spindeltypen, mit
höheren Drehzahlen und höherer 
Beschleunigung.

Höhere Genauigkeiten dank der
thermischen Stabilisierung der
Wärmequellen (Spindeln, Hydraulik-

aggregat und
Schaltschrank).

Höhere
Produktivität 
dank einem
schnelleren 
Revolver

(die Schwenkzeit hat sich drast-
isch reduziert auf 0,10 Sek.) den 
Achsen mit höherer Beschleun-
igung und den neuen eingestz-
ten Motorspindeln mit elektro-
nischer Getriebestufe auf den 
Hauptspindeln.

B 650 B 658
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CNC – Drehzentren

Starke, stabile und präzise CNC-Universal-Drehmaschine, die für
Schwerzerspanung entwickelt worden sind. Ausgerüstet mit einem
Verfahrweg der Z-Achse von 1.315 mm und großem Spindeldurchlass,
eignet sich die B 1200 für die Bearbeitung von langen Wellen und
Flanschen bis 450 mm Durchmesser.

Technische Daten  B 1200 Y

Max. Dreh-Ø bei Stangenbearbeitung 95 mm

Max. Drehdurchmesser 450 mm

Max. Umlaufdurchmesser 700 mm

Max. Drehlänge mit Futter Ø 315 mm 1.220 mm

Verfahrweg der Y-Achse 110 (+60 / -50)

Stufenlose Drehzahl - Hauptspindel 2.800 U/min

Max. Spannfutter auf Hauptspindel 315 Ø mm

Motorleistung - Hauptspindel 30 S3 (50%) kW

CNC Steuerung FANUC 32 i - B

Anzahl der Werkzeugstationen 12 (alle angetrieben)

Pinolenaufnahme 5 MK

Maschinengewicht mit Späneförderer 7.250 kg

Aussenmaße mit Späneförderer (LxTxH) 5.100 x 1.985 x 2.086 mm

B 1200
MASCHINENVARIANTEN ZUR AUSWAHL

B 1200
B 1700

Grundmaschine mit 12-fach Revolver und
Reitstock

B 1200 M
B 1700 M

12-fach Revolver, mit angetriebenen
Werkzeugen, C-Achse auf der Hauptspindel 
und Reitstock

B 1200 Y
B 1700 Y

12-fach Revolver, mit angetriebenen 
Werkzeugen, C-Achse auf Hauptspindel,
Y-Achse und Reitstock

B 1200 B Grundmaschine mit 12-fach Revolver,
Elektrospindel und programmierbaren Reitstock
(positioniert über Kugelrollspindel)

B 1200 MB 12-fach Revolver, mit angetriebenen 
Werkzeugen, Elektrospindel und C-Achse auf
der Hauptspindel, und programmierbaren
Reitstock (positioniert über Kugelrollspindel)

B 1200 YB 12-fach Revolver, mit angetriebenen 
Werkzeugen, Elektrospindel und C-Achse auf
der Hauptspindel, Y-Achse, und programmierba-
ren Reitstock (positioniert über Kugelrollspindel)

B 1200 S Grundmaschine mit 12-fach Revolver, 
Elektrospindel auf Haupt- und Gegenspindel

B 1200 SM 12-fach Revolver, mit angetriebenen
Werkzeugen, Elektrospindel und C-Achse auf
der Haupt- und Gegenspindel

B 1200 YS 12-fach Revolver, mit angetriebenen 
Werkzeugen, Elektrospindel und C-Achse auf
Haupt- und Gegenspindel, Y-Achse
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CNC – Drehzentren

Technische�Daten B�446�Y2 B�465�Y2

Max. Dreh-Ø bei Stangenbearbeitung 45�(52) 65�(71) mm
Max. Dreh-Ø bei Futterbearbeitung 230 230 mm
Max. Umlaufdurchmesser 520 520 mm
Max. Drehlänge bei Entnahme des
Werkstückes mittels im Standard befind-
lichen Teilegreifers über das Förderband 250 250 mm
Max. Drehlänge des Werkstückes
bei manueller Entnahme, oder mittels
Portallader (Option) 320 320 mm

Verfahrweg der Y-Achse 90�(+50�/�-40) 90�(+50�/�-40) mm
Stufenlose Drehzahl - Hauptspindel 5.000 4.000 U/min
Max. Spannfutter - Hauptspindel 165�/�210 165�/�210 Ø mm
Motorleistung - Hauptspindel 15�S3 (50%) 26�S3 (50%) kW
Stufenlose Drehzahl - Gegenspindel 5.000 5.000 U/min
Max. Spannfutter - Gegenspindel 165 165 Ø mm
Motorleistung - Gegenspindel 11�S3 (50%) 11�S3 (50%) kW

CNC Steuerung FANUC�31 i - B FANUC�31 i - TA

Anzahl der Werkzeugstationen
am Oberrevolver 12�(alle�angetrieben)

Anzahl der Werkzeugstationen
am Unterrevolver 12�(alle�angetrieben)

Aussenmaße mit Späneförderer (LxTxH)
4.400 x 2.150
x�2.200

4.400 x 2.150
x�2.200 mm

Höhe - Spindelmitte 1.060 1.060 mm
Maschinengewicht mit Späneförderer 7.200 7.400 kg

MASCHINENVARIANTEN�ZUR�AUSWAHL

B446S
B465S

Grundmaschine mit zwei 12-fach Revolvern,
Haupt- und Gegenspindel

B446S2M
B465S2M

Haupt- und Gegenspindel
12-fach Revolver oben – alle Stationen angetrieben
12-fach Revolver unten – alle Stationen angetrieben
C-Achse auf Haupt- und Gegenspindel

B446Y
B465Y

Haupt- und Gegenspindel, Y-Achse am oberen Revolver
12-fach Revolver oben – alle Stationen angetrieben
12-fach Revolver unten – alle Stationen angetrieben
C-Achse auf Haupt- und Gegenspindel

B446Y2
B465Y2

Haupt- und Gegenspindel, Y-Achse auf beiden Revolvern
12-fach Revolver oben – alle Stationen angetrieben
12-fach Revolver unten – alle Stationen angetrieben
C-Achse auf Haupt- und Gegenspindel

Mit den vierachsigen Bearbeitungs-zen-
tren, die mit zwei Spindeln und zwei
Revolvern ausgerüstet sind, können
der 1. und der 2. Bearbeitungs-vorgang
simultan und automtisch durchgeführt
werden. Die Anordnung der Spindel 

und Revolver, die auch mit
angetriebnen
Werkzeugen
versehen
werden könn
ten, ermöglicht
die bearbei

tungszeit zu verkürzen.
Das Konzept der B 465
ist das gleiche wie bei der
B 446 aber diese Maschine
eignet sich besser für
große Teiledurchmesser.

B 446 B 465
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CNC – Drehzentren

Technische�Daten B�745�Y3 B�765�Y3

Stangendurchlass 45 65 mm

Max Drehlänge bei Entnahme des
Werkstückes mittels im Standard
befindlichen Teilegreifers über das
Förderband 250 250 mm

Max Drehlänge des Werkstückes
bei manueller Entnahme oder mittels
Portallader (Option) 320 320 mm

Verfahrweg der Y-Achse 85�(+45/-40) 85�(+45/ -40) mm
Hauptspindel:
Stufenlose Drehzahl
Motorleistung (50%)

50�–�5.000
11�(15)

40�–�4.000
22�(26)

U/min
kW

Gegenspindel:
Stufenlose Drehzahl
Motorleistung (50%)

50�–�5.000
11�(15)

50�–�5.000
11�(15) U/min

Revolver 3 3 Anzahl

Werkzeuqstationen 12�x�3 12�x�3 Anzahl

Angetriebene Werkzeugstationen 12�x�3 12�x�3 Anzahl

Stufenlose Drehzahl 4.000 4.000 U/min.

Motorleistung (50%) 3,7 3,7 kW

CNC Steuerung FANUC�31 i - B FANUC�31 i - B

Maschinengewicht mit Späneförderer 8.900 9.100 kg

Aussenmaße mit Späneförderer
(LxTxH)

4.700�x�2.200
x�2.350

4.700�x�2.200
x�2.350 mm

MASCHINENVARIANTEN�ZUR�AUSWAHL

B745Y3 45 mm Stangendurchlass, 2 Spindeln, 
2 C-Achsen, 3 Sternrevolver mit je 
12 angetriebenen Werkzeugstationen,
3 Y-Achsen

B765Y3 65 mm Stangendurchlass, 2 Spindeln, 
2 C-Achsen, 3 Sternrevolver mit je
12 angetriebenen Werkzeugstationen,
3 Y-Achsen

Die 700er Baureihe, mit 3 Revolvern und 
14 Achsen, ist die neueste Entwicklung der
Fa. Biglia auf dem Sektor der Doppelspindligen
CNC-Drehmaschinen.

Die 3 Revolver mit ihren 36 angetriebenen Werk-
zeugstationen, die bis zu 50 Werkzeuge aufneh-
men können, reduzieren die Bearbeitungszeiten
um ein vielfaches.

Ferner ermöglichen die 3 Y-Achsen und
2 C-Achsen eine hoch flexible und
prozessichere Barbeitung komplexer 
Werkstücke.

Die 700er Baureihe ist mit
Stangendurchlass 45 mm 
(B745) und 65 mm (B765)
erhältlich.

B 745  B 765 
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CNC – Drehzentren

Die Serie der multifunktionalen Dreh- /Fräszentren SMART�TURN
bilden eine Kombination zwischen Drehmaschine und Fräszentrum.
Die hohe Zerspanleistung der Dreh-/Frässpindel und das Werkzeug-
magazin mit 40 Werkzeugplätzen garantieren ein Maximum an
Flexibilität und Produktivität.

 Hohe Wirtschaftlichkeit durch die Komplettbearbeitung aller
Typen von mechanischen Teilen, auch der kompliziertesten,
in einer Ausrüstung.

 Integrierte Vielseitigkeit beim Drehen und Fräsen dank der 
Dreh- / Frässpindel mit B-Achse und großem Y-Achsen- 
Verfahrweg. Die leistungsstarke Motorspindel liefert ausgezeich-
nete Schnittwerte, sei es bei harten oder weichen Werkstoffen.

 Höchste Zerspanleistung und mehr Präzision durch die steife 
Maschinenbauweise und die Dämpfungseigenschaften der 
Gesamtkonstruktion.

Technische�Daten��SMART�TURN�1200�S

Stangendurchlass 94 mm

Max Drehdurchmesser 500 mm

Schwenkdurchmesser 750 mm

Max Drehlänge 1.260 mm

Drehzahl Hauptspindel 3.000 U/min

Max. Spannfutter auf Hauptspindel 400 mm

Spindelmotorleistung (50%) 18,5�(25) kW

Drehzahl Gegenspindel 4.000 U/min

Max. Spannfutter auf Gegenspindel 250 mm

Spindelmotorleistung (50%) 18�(24) kW

B-Achse: Schwenkbereich 210�(+120�/�-90) °

Werkzeugaufnahme HSK-A63

Drehzahl (Optional) 6.000�(8.000) U/min

Motorleistung 20 kW

CNC Steuerung FANUC�31 i - B - 5

Maschinengewicht mit Späneförderer 8.500 kg

Aussenmaße mit Späneförderer (LxTxH) 5.500 x 2.300 x 2.400� mm

MASCHINENVARIANTEN�ZUR�AUSWAHL

SMART�TURN�1200 Grundmaschine mit Reitstock

SMART�TURN�1200S Ausgerüstet mit synchronisierter
Gegenspindel

SMART TURN
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Bettfräsmaschinen

HEIDENHAIN�iTNC�530�CNC-Steuerung

mit smarTNC, Mousepad und DXF-Converter

Bett,�Tisch�und�Säule

 Aus Qualitäts-Gußeisen MEEHANITE GG 300.
Eigene Gießerei mit werkseigener Qualitätskontrolle
garantieren eine gleichbleibende Qualität und entsprechende 
Geometrie der Maschinenbasis

 Führungslänge des Auslegers im Schlitten 1.400 mm, dadurch 
höchstgenaue Y-Geometrie, bei Querwegvergrößerung Y-1.250 mm
Auslegerführung über INA-Rollenschuhen auf INA-Stahlbahnen

 Z-Achsen- Gewichtsausgleich über Hydrauliksystem u. Stick-
stoff-Druckzylinder für Slip-Stick-Freie Z-Bewegung und somit 
höchste Positioniergenauigkeit

 Tischgrößen bei fast allen Modellen deutlich über den 
X-Verfahrwegen

Kopf,��Ausleger�und�Spindel

 Manueller Universal-Vertikal-Fräskopf serienmäßig,
manuell positionierbar, über 2 Ebenen (45° / 90°) verstellbar

 Maximale Spindeldrehzahl 4.000 U/min. - auch im Dauerein-
satz gewährleistet durch aufwendiges Öl-Umlauf-Kühlsystem

 Hohe Spindeldrehmomente über 2-stufiges Original ZF-Getriebe

 SIEMENS Hauptspindelmotor mit 28 / 38 kW für hohe Spanleistung

 Kopf- und Getriebe-Kühlung

 Kühlung: sowohl für das ZF Getriebe als auch für den oberen
Kopfbereich (90°) über zwei Hochleistungs-Kühlmittelpumpen

 Perfektes Kühlwassersystem mit großvolumigem Kühlkreislauf. 
Kühlmittelmenge über Potentiometer am Bedienpult einstellbar.

Vorschübe�und�Führungsbahnen

 Großzügig dimensionierte Flachführungen in allen 
3 Achsen. Alle Führungsbahnen gehärtet und geschliffen. 
Alle Gegenseiten sind mit Antifriktionsmaterial (TURCITE 
und / oder B-plast) für absolut Slip-Stick-Freie Bewegung 
und somit höchste Positioniergenauigkeiten belegt.

 3 Hochleistungs-SIEMENS AC-Vorschub-Servo-Motoren

 Hochleistungs-Kugelumlaufspindeln KORTA

 HEIDENHAIN Linearmeßstäbe in allen 3 Achsen

 Automatische Zentralschmierung mit Drucküberwachung

 Perfektes Führungsbahnschutzsystem der Achsen X, Y und Z

Hochleistungs - Bettfräsmaschinen

von einem der größten Hersteller Süd-Koreas

Ohne�Kühlung�durch�die�Spindel�(CTS):

Öl-Umlaufschmierung für das ZF-Getrie-
be und den Serienkopf sowie die Auto-
matikkopf-Variante

Mit�Kühlung�durch�die�Spindel�(CTS):

Öl-Umlaufschmierung für das ZF-Getriebe
sowie Wasserkühlung für die Automatik-
Köpfe (horizonal /vertikal und 2,5 x 2,5°)

Mod.:�U�1000
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Bettfräsmaschinen

A4-Kopf (2,5° x 2,5°) A4-Kopf (2,5° x 2,5°)Querweg 1.000 mm

M-Kopf M-KopfQuerweg 1.000 mm

Querweg 1.250 mm

Querweg 1.250 mm

WEMO-POWER���Mod.:�U�1000

Tisch

Abmessungen mm 2.500 / 3.100 / 3.600x 900�(1.050) 4.100 / 4.500 / 5.000x900�(1.050)

T-Nuten Anzahl / Breite / Abstand mm 6�(7)�/�22�/�125

max. Tischbelastung kg 8.000�(13.000)

Verfahrwege

X-Achse mm 2.100�/�2.600�/�3.100 3.600�/�4.100�/�4.500

Y-Achse mm 1.000�(1.250)

Z-Achse mm 1.050�(1.350�/�1.600�/�2.000)

Geschwindigkeiten

Eilgang mm/min. 12.000�(X�/�Y)�/�10.000�(Z)

Vorschub mm/min. 5.000

Spindel

Spindelaufnahme ISO 50

Spindeldrehzahlen U/min. 4.000

Spindelmotor kW 28�/�38

Maschinengewicht To. 21�/�22,5�/�24 28�/�30�/�32

in�folgender�Ausführung:

 HEIDENHAIN Steuersystem iTNC-530 Digital
Flatscreen mit smarTNC und „Mouse pad"

 Universal-Vertikal-Fräskopf SYSTEM HURON
 HEIDENHAIN-Linear-Maßsysteme in allen 3 Achsen
 ZF-2-Stufengetriebe 
 Hydr. Gewichtsausgleich in der Z-Achse
 Spindelorientierung zum Gewindeschneiden ohne Ausgleichfutter
 Automatische Ausblaseinheit des Kegels
 HEIDENHAIN elektron. Handrad  HR-410
 Ethernet - Schnittstelle zur Netzwerkanbindung
 SIEMENS Hauptspindelmotor 28/38 KW

 AC-Antriebe SIEMENS
 Automatische Zentralschmierung
 Verkleidung gemäß CE
 Automatisches POWER-OFF über M-Funktion
 Bedien- und Arbeitsleuchte
 Kühlmitteleinrichtung
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung
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Bettfräsmaschinen

 Y-Querverfahrweg von
1.250 mm im FLATRAM-Design

Inkl.�folgendem�Sonderzubehör:

 Universal-Automatik- Fräskopf
A4S, ISO 50, DIN 69871

 Universeller bi-rotierender
Automatik- Fräskopf 2,5° x 1,0°

 Vertikal/ Horizontal-Werkzeug-
wechsler für 40 Werkzeugplätze

 CTS (Kühlung durch die Spindel)
Kühlmittelzufuhr über DEUBLIN
Drehverteiler, 2 Hochdruckpumpen

 30 bar Hochdruck-Pumpe für 
Kühlung durch die Spindel und
8 bar Hochdruck-Pumpe für 
Kühlung durch die 6 Kühlmittel-
düsen an der Spindelnase

 2 Kühlwassertanks (ein 1.200 l 
Rein-Tank und ein 500 l Vor-Tank)
mit Hochleistungs-Papier-Band-
filtersystem und automatischer
Papiertransporteinrichtung, 
Papierbreite 420 mm, Filter-
feinheit 10 Mikron

in�folgender�Ausführung:

 HEIDENHAIN Steuersystem iTNC-530 digital
Flatscreen mit SmarTNC,

 HEIDENHAIN Lineare-Meßsysteme mit
Druckluftsystem DA 300

 SIEMENS Hauptspindelmotor 28/38 KW
 AC-Antriebe „SIEMENS“
 Leistungsstarker Ölkühler
 ZF-Reduziergetriebe, 2-stufig (1-1.000 /

1.001-4.000 U/min.), gekühlt
 Hydr. Gewichtsausgleich in der Z-Achse
 Spindelorientierung für Rigid tapping
 Vorbereitung des PLC`s für eine 4te Achse
 Automatische Ausblaseinheit des Kegels A4 Kopf
 Druckluft über Düsenkranz über M-Funktion

 Automatische Zentralschmierung
 Elektronisches, tragbares Handrad

„HEIDENHAIN“ HR-410
 Ethernet-Schnittstelle
 Automatisches POWER-OFF über M-Funktion
 Überbreites Bett, Tischbreite 1.100 mm
 Y-Verfahrweg 1.250 mm
 Spindelsupportsystem LM für schwingungs-

freien Lauf
 X-Achsen Eilgang 16 m/min.
 Beleuchtung
 1 Satz Ankerschrauben sowie Druckplatten
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

 Lackierung:
Lichtgrau - RAL 7035
Himmelblau - RAL 5015

Späneentsorgung:

 Breiter Scharnierspäneförderer, hinter dem Tisch
 Breiter Scharnierspäneförderer, vor dem Tisch
 Hochleistungs-Scharnier-Späneförderer, quer 

angeordnet, nimmt die Späne des vorderen und 
hinteren Späneförderer auf, mit breiter Späne-
aufnahme und hohem Späneauswurf von 
1.100 mm

 Maschinenvollverkleidung
 Zusätzlicher Fußschalter maschinenrückseitig

WEMO�POWER�CNC
Bettfräsmaschine
Mod.:�KNC-U1250x4000

Abb.: Fräskopf

Abb.: Werkzeugwechsler

Technische�Daten:

Tisch

Länge 4.200 U/min.

Breite 1.100 mm

T-Nuten 7�×�22�H7 Nr. × mm

Abstand T-Nuten 125 mm

Max. Tischbelastung 12.000 kg

Verfahrwege

X-Achse 4.000 mm

Y-Achse 1.250 mm

Z-Achse 1.600 mm

Vorschübe

Vorschub in allen 3 Achsen 10.000 mm/min

Eilgang X-Achse 16.000 mm/min

Eilgang Y-Achse 12.000 mm/min

Eilgang Z-Achse 10.000 mm/min

Spindel

Aufnahme 50 ISO

Spindeldrehzahlen in 2 Stufen

1. Stufe 0�-�1.000 U/min.

2. Stufe 1.001�-�4.000 U/min.

Antriebsleistung

Motorleistung 28�/�38 kW

Spindelmotorleistung S1 - 100% 28 kW

Drehmoment bei S1 - 100% 1.090 Nm

Gewicht 32.000 kg
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Bettfräsmaschinen 

Mod.:�RT�1000
Bettfräsmaschine mit
stufenlosem 0,001° Rundtisch

WEMO-POWER��Mod.:�RT�1000

Tisch

Abmessungen mm 1.400�x�1.200 1.600�x�1.400

T-Nuten Anzahl / Breite / Abstand mm 10�x�22�mm�H12�/�1�x�22�mm�H7�/�125

max. Tischbelastung kg 8.000

stufenlose Tischdrehung Grad 0,001

Verfahrwege

X-Achse mm 2.500�/�3.000 3.000

Y-Achse mm 1.000 1.250

Z-Achse mm 1.450

Geschwindigkeiten

Eilgang X, Y, Z-Achse mm/min. 10.000

Vorschub mm/min. 5.000

Spindel

Spindelaufnahme ISO 50

Spindeldrehzahlen U/min. 4.000

Motorleistung kW 28�/�38

Maschinengewicht To. 25�/�30 32
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Bohr- und Fräswerke

FPT�HSC-Fahrständer-Fräsmaschinen
Mod.:�TESSEN
Mod.:�VERUS
Mod.:�RONIN

Einsatzgebiete:

 Formen- und Werkzeugbau
 3D-Teilebearbeitung
 Aerospace
 Energie-Technik

Modell Achsen X-Weg mm Y-Weg mm Z-Weg mm Drehzahl U/min. Leistung kW Drehmoment Nm Vorschub mm/min.

TESSEN 3�–�6 3.500�-�4.200
5.000

1.100 1.500 4.000�–�7.000 26 620 bis�40.000

VERUS 3�–�7 4.000�+ 1.250�–�1.500 2.000�–�2.500 4.000�–�7.000 34 830 bis�35.000

RONIN 5�–�7 4.000�+ 1.250�–�1.500 2.500�–�3.000 4.000�–�7.000 49 1.180 bis�35.000

Modell
SPIRIT
100

SPIRIT
200

SPIRIT
300

SPIRIT
400

SPIRIT
500

Achsen 3�-�7 3�-�8 4�-�9 4�-�9 4�-�9

X-Weg mm 6.000�+ 6.000�+ 6.000�+ 6.000�+ 6.000�+

Y-Weg mm
3.000
-�4.000

3.500�
-�5.000

4.000
-�5.000

4.000
-�6.000

6.000
-�8.000

Z-Weg mm
1.200
-�1.500

1.500 1.500
-�1.750

1.750 1.750
-�1.900

Drehzahl U/min. 3.500 3.000 2.650 2.000
-�1.600

1.600
-�1.400

Pinolen-Ø mm –
160�
-�180 180

200
-�225

225
-�260

Zustellkonzept
Bohrpinole

tradi-
tionell

tradi-
tionell

hydro-
statisch

hydro-
statisch

hydro-
statisch

Leistung kW 50 71 90 100 130

Drehmoment Nm
bis
1.822

bis
8.165

bis
9.216

bis
16.900

bis
20.800

Vorschub mm/min.
bis

22.500
bis

25.000
bis

25.000
bis

25.000
bis

25.000

Einsatzgebiete:

 Maschinenbau  Energie-Technik
 Baumaschinen  Groß-Formenbau
 Windkraft und Werkzeugbau

Mehr

Informatione
n�finden�Sie

�unter

www.ftpindu
strie.com

FPT�Hydrostatische�Platten
Bohr-�und�Fräswerke

Mod.:�SPIRIT�100

Mod.:�SPIRIT�200

Mod.:�SPIRIT�300

Mod.:�SPIRIT�400

Mod.:�SPIRIT�500
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Bohr- und Portalfräsmaschinen

Einsatzgebiete:

 Präzisions-Maschinenbau
 Präzisions-Teileferigung
 Getriebegehäuse

Mehr

Informatione
n�finden�Sie

�unter

www.ftpindu
strie.com

FPT�CNC-Tischbohrwerk
Mod.:�CASTEL

FPT�HSC-Portal-Fräsmaschinen

Mod.:�RAID�/�RAID�XL
Mod.:�STINGER
Mod.:�DINO
Mod.:�DINOMAX

Technische�Daten:

Achsen 5

X-Weg 3.100�+ mm

Y-Weg 2.000�-�3.000 mm

Z-Weg 1.500�-�2.000 mm

Drehzahl 3.000�-�3.500 U/min.

Leistung 46 kW

Drehmoment 3.260 Nm

Vorschub bis 25.000 mm/min

Pinole-ø 130�-�150 mm

Einsatzgebiete:

 Formen- und Werkzeugbau  Modellbau & Design
 3D-Teilebearbeitung  Energie-Technik
 Aerospace

Abb.: STINGER

Abb.: DINOMAX

Modell Achsen X-Weg mm Y-Weg mm Z-Weg mm Drehzahl U/min. Leistung kW Drehmoment Nm Vorschub mm/min.

RAID 3 – 5 1.500 1.100 600 18.000 – 34.000 26 105 bis 35.000

RAID XL 3 – 5 2.000 1.400 800 18.000 – 34.000 26 105 bis 35.000

STINGER 5 – 6 1.750 1.400 600 18.000 – 34.000 26 105 bis 35.000

DINO 5 – 6 3.000 2.200 1.000 12.000 – 22.000 33 / 44 128 / 210 bis 35.000

DINOMAX 5 – 7 3.000 + 2.200 – 3.700 1.100 – 2.000 12.000 – 22.000 33 / 44 128 / 210 bis 50.000
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Karusselldrehmaschinen

YU�SHINE�CNC�Karusselldrehmaschinen

Der Hersteller dieser extrem stabilen Einständer-
Karusselldrehmaschinen aus Taiwan lehnt sich an ein
japanisches Vorbild an. Die Maschinen punkten durch
perfekte Verarbeitung und ein unschlagbares Preis-/
Leistungsverhältnis.
Standardmäßig sind die Maschinen mit Steuersystemen
und Spindelmotoren von FANUC ausgestattet.
Ein reichhaltiges Sonderzubehör, wie Siemens
Steuersysteme, C-Achse, Paletten- und Werk-
wechsler, Kühlung durch die Spindel, ölgekühltes
Übersetzungsgetriebe, Werkzeug- und Werk-
messtaster, klimatisierter Elektroschrank usw.
ermöglichen eine Vielzahl von
Ausstattungsvarianten.

Modellreihe: VL-ATC und
Modellreihe: VL-ATC + C-Achse

Modellreihe: VL-ATC + C + AP
(mit C-Achse und Palettenwechsler)
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Karusselldrehmaschinen

Technische Daten Einheit VL1000�ATC VL1200�ATC VL1600�ATC VL2000�ATC VL2500�ATC VL3000�ATC

Max. Werkstück-Ø mm 1.350 1.600 2.000 2.500 3.000 3.500

Max. Dreh-Ø mm 1.150 1.350 1.800 2.300 2.800 3.400

Planscheiben-Ø mm 1.000 1.200 1.600 2.000 2.500 3.000

Max. Drehhöhe mm 1.070 1.350 1.350 1.700 1.700 1.650

Tisch-Ø mm 1.000 1.250 1.600 2.000 2.500 3.000

Max. Werkstückgew. kg 4.000 5.000 8.000 10.000 15.000 20.000

Drehzahl Tisch U/min. 2�–�600 2�–�300 2�–�250 2�–�200 2�–�160 2�–�120

Max. Drehmoment Nm 10.000 12.500 20.000 46.000 57.000 64.500

Länge mm 4.600 4.700 5.050 4.950 5.400 6.000

Breite mm 5.500 5.800 6.300 7.350 7.570 8.170

Höhe mm 5.330 5.500 5.500 6.600 6.600 6.600

Gewicht kg 24.000 32.000 35.000 43.000 52.000 55.000

Modellreihe: 2VL-ATC+C
(in Zweiständerausführung + C-Achse)

Abb.: C-Achse Planfräsen (Option) Abb.: C-Achse Gewindeschneiden (Option) Abb.: C-Achse Stirnfräsen (Option) Abb.: C-Achse Ausbohren (Option)
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Konventionelle Werkzeugfräsmaschinen

Mod.:�FUS�22.2�M

Technische�Daten

Arbeitstisch:

Aufspannfläche des festen Winkeltisches 670�x�320 mm
T-Nuten: Anzahl / Breite x Abstand 5�/�12�x�63 mm
Max. Werkstückgewicht 150 kg
Senkrechte Aufspannfläche 670�x�220 mm
T-Nuten: Anzahl / Breite x Abstand 3�/�12�x�60 mm
Arbeitsspindel:

Werkzeugaufnahme horizontal und vertikal 40�/�2080 ISO/DIN
Leistung des Hauptantriebmotor / 100 % ED 1,5 kW
Vertikalfräskopf:

Drehzahlbereich 45�–�2.240 U/min
Drehzahlstufen 18

Manuelle Verstellung der Pinole 60 mm
Schwenkbereich 360 Grad
Verfahrwege:

X - Achse autom./von Hand (Längsverstellung) 280�/�300 mm
Y - Achse autom./von Hand (Querverstellung) 250�/�270 mm
Z - Achse autom./von Hand (Senkrechtverstellung) 300�/�310 mm
Vorschübe:

Vorschubbereich 12,5�–�630 mm / min 
Anzahl der Vorschübe 18

Eilgang 1.200 mm / min
Abmessungen:

Länge x Breite x Höhe 1265�x�1.080�x�1.620 mm
Maschinengewicht 1.000 kg

Konstruktionsmerkmale:

 Breite Führungsbahnen
 Spindeln gehärtet und geschliffen
 Automatischer Vorschub des Ober-

schlittens 250 mm
 Alle Getrieberäder laufen im Ölbad 

und sind gehärtet und geschliffen

 Vorschübe und Eilgänge in allen Achsen
 Manuelle Werkzeugklemmung mittels

Anzugschraube M 16
 Robuster Maschinenaufbau
 Massive Gusskonstruktion
 Schwenkbares Bedienpult 
 Flachführungen

Konstruktionsmerkmale:

 Kugelrollenspindeln in X- Y-, und Z-Achse
 Elektromagnetbremsen in allen 3 Achsen
 Breite Führungsbahnen
 Alle Getrieberäder laufen im Ölbad und

sind gehärtet und geschliffen
 Vorschübe und Eilgänge in allen Achsen

 Zentralschmierung
 Manuelle Werkzeugklemmung

mittels Anzugschraube M 16
 Robuster Maschinenaufbau
 Massive Gusskonstruktion
 Schwenkbares Bedienpult 
 Flachführungen

Technische�Daten

Arbeitstisch:

Aufspannfläche des festen Winkeltisches 950�x�450 mm
T-Nuten: Anzahl / Breite x Abstand 7�/�14�x�63 mm
Max. Werkstückgewicht 300 kg
Senkrechte Aufspannfläche 320�x�1.000 mm
T-Nuten: Anzahl / Breite x Abstand 5�/�14�x�63 mm
Arbeitsspindel:

Werkzeugaufnahme horizontal und vertikal 40�/�2080 ISO/DIN
Leistung des Hauptantriebmotor / 100 % ED 2,8 kW
Vertikalfräskopf:

Drehzahlbereich 25�–�2.000 U/min
Drehzahlstufen 18

Manuelle Verstellung der Pinole 100 mm
Schwenkbereich +/-�90 Grad
Verfahrwege:

X - Achse autom./von Hand (Längsverstellung) 560�/�580 mm
Y - Achse autom./von Hand (Querverstellung) 320�/�340 mm
Z - Achse autom./von Hand (Senkrechtverstellung) 400�/�420 mm
Vorschübe:

Vorschubbereich 5�–�400 mm / min
Anzahl der Vorschübe 18

Eilgang 1.400 mm / min
Abmessungen:

Länge x Breite 1.800�x�1.400�x�1.780 mm
Maschinengewicht 1.650 kg

Mod.:�FUS�32

mit�folgendem�Zubehör:

 3 Achsen-Positionsanzeige
 Universalfräskopf
 Fester Winkeltisch
 Kühlmitteleinrichtung
 Spänewanne
 Pinolenabdeckung

 Halogen Maschinenleuchte
 Satz Bedienungswerkzeuge
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung
 Farbe: RAL 5015 - Himmelblau

RAL 7035 - Lichtgrau
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Konventionelle Werkzeugfräsmaschinen

Konstruktionsmerkmale:

Die neue AVIA - FNX 30 ist eine
der modernsten konventionellen
Werkzeugfräsmaschinen am
Markt.

Die AVIA - Werkzeugfräsmaschine
zeichnet sich durch folgende
besondere Merkmale aus:

 3 separate Vorschubmotoren regelbar
über einen Servoantrieb (Baumüller).

 Anordnung des Vertikalfräskopfes 
direkt auf dem Spindelstock.

 Kugelrollspindeln in den Achsen X-, Y- und Z.
 Gleichlauffräsen in X- und Y-Achse möglich
 Bedienelemente am beweglichen Steuerpult

 Linearführungen in allen 3 Achsen
 Werkzeugaufnahme nach DIN 2080 – ISO 40
 Zentralschmierung (manuell)
 Arbeitsraumschutzabdeckung
 CE-Ausführung

Technische�Daten

Fester�Winkeltisch: Z - Achse (Senkrechtbewegung) 350 mm

Aufspannfläche 335�x�710 mm Vorschübe:

T-Nuten: Anzahl / Breite x Abstand 5�/�14�x�63 Stk. / mm Regelung stufenlos

Max. Tischbelastung 200 kg Vorschübe X, Y bis�5.000 mm/min

Vertikalkopf: Vorschübe Z bis�5.000 mm/min

Max. Spindeldrehzahl 3.000 U/min. Eilgang X, Y 5.000 mm/min

Drehzahlstufen stufenlos Eilgang Z 5.000 mm/min

Werkzeugaufnahme 40�/�2.080 ISO / DIN Antriebsmotoren:

Manuelle Verstellung der Pinole 80 mm Motorleistung 5,5 kW

Schwenkbereich +/-�45 Grad Frequenz 50 Hz

Horizontalspindel: Spannung 3�x�400 V AC

Werkzeugaufnahme 40�/�2.080 ISO / DIN Steuerspannung 24 V DC

Max. Spindeldrehzahl 3.000 U/min. Abmessungen:

Verfahrwege: Länge x Tiefe 1.600�x�1.200 mm

X - Achse (Längsbewegung) 400 mm Höhe 1.900 mm

Y - Achse (Querbewegung) 335 mm Maschinengewicht 1.500 kg

Standardausstattung:

 3-Achsen-Positionsanzeige
 Schaltschrank nach VDE 0113
 Vertikalfräskopf
 Mechanische Handräder

an den Achsen X, Y und Z
 Spritzwasserschutz aus Plexi-

glas an 3 Seiten des Tisches
 Satz Bedienschlüssel
 Kühlmitteleinrichtung
 Beleuchtung
 Prüfprotokoll
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung
 Farbe: RAL 7035 / RAL 7024

Mod.:�FNX�30�P
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Konventionelle Werkzeugfräsmaschinen

Optional

auch�bahngesteuert

lieferbar!

Konstruktionsmerkmale:

 Mechanische Handräder auf allen drei Achsen
 Elekronisches Handrad, umschaltbar für alle 3 Achsen

am Bedienpaneel
 Stufenlose Vorschübe in X- Y-, und Z-Achse
 Kugelrollenspindeln in X- Y-, und Z-Achse
 Das Klemmen der Werkzeugaufnahmen (Horizontal- und 

Vertikalspindel) wird durch ein Tellerfederpaket ausgeführt, 
welches hydraulisch gelöst wird

 Zentralschmierung für Drehzahl- und Vorschubgetriebe
 Manuelle Zentralschmierung für die Führungsbahnen
 Max. Abstand Vertikalspindelnase/ fester Winkeltisch 500 mm
 Hängepanel schwenkbar 
 Robuster Maschinenaufbau
 Massive Gusskonstruktion
 Flachführungen

Mod.:�FNE�40�P

Technische�Daten

Arbeitsbereich:

Aufspannfläche des festen Winkeltishes 800�x�400 mm

T-Nuten: Anzahl / Breite x Abstand 5�/�14�x�80 mm

Max. Werkstückgewicht 400 kg

Arbeitsspindel:

Werkzeugaufnahme horizontal und vertikal 40�/�69871 ISO / DIN

Motorleistung 100% ED 6,0 kW

Max. /Min. Abstand Spindelnase / Tisch 500/115 mm

Spannen und Lösen der Werkzeugaufnahmen hydraulisch

Vertikalfräskopf:

Drehzahlbereich 50�–�4.000 U / min.

Drehzahlstufen stufenlos

Manuelle Verstellung der Pinole 80 mm

Schwenkbereich +/-�45 Grad

Verfahrwege:

x – Achse (Längsbewegung) 620 mm

Y – Achse (Querverstellung) 420 mm

Z – Achse (Senkrechtverstellung) 400 mm

Vorschübe:

Vorschubbereich X- und Y-Achse stufenlos bis�6.000 mm / min.

Eilgang 6.000 mm / min.

Vorschubbereich Z-Achse stufenlos bis�4.000 mm / min.

Eilgang 4.000 mm / min.

Abmessungen:

Länge x Tiefe 2.850�x�2.200 mm

Höhe 2.000 mm

Maschinengewicht 1.900 kg

und�folgendem�Zubehör:

 3-Achsen-Positionsanzeige
 Universalfräskopf
 Universalfräskopfaufhängung
 Fester Winkeltisch 800 x 400 mm
 Gegenhalter mit Stützlager
 Kühlmitteleinrichtung
 Spänewanne
 Halogen Maschinenleuchte
 Satz Bedienungswerkzeuge
 Arbeitsraumschutzabdeckung

aus Plexiglas an 3 Seiten des
festen Winkeltisches

 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung
 Farbe: RAL 7037 - Staubgrau

RAL 9002 - Grauweiß
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Bahngesteuerte Werkzeugfräsmaschinen

Mod.:�FNX�30NC

Standardausstattung:

 Heidenhain Steuerung TNC 320
 Schaltschrank nach VDE 0113
 Vertikalfräskopf
 Mechanische Handräder

an den Achsen X, Y und Z
 Spritzwasserschutz aus Plexi-

glas an 3 Seiten des Tisches
 Satz Bedienschlüssel
 Kühlmitteleinrichtung
 Beleuchtung
 Prüfprotokoll
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung
 Farbe: RAL 7035/RAL 7024

Technische�Daten

Fester�Winkeltisch: Z - Achse (Senkrechtbewegung) 350 mm

Aufspannfläche 315�x�710 mm Vorschübe:

T-Nuten: Anzahl / Breite x Abstand 5�/�14�x�63 Stk. /mm Regelung stufenlos

Max. Tischbelastung 200 kg Vorschübe X, Y bis�5.000 mm/min

Vertikalkopf: Vorschübe Z bis�5.000 mm/min

Max. Spindeldrehzahl 3.000 U/min. Eilgang X, Y 5.000 mm/min

Drehzahlstufen stufenlos Eilgang Z 5.000 mm/min

Werkzeugaufnahme 40�/�2.080 ISO / DIN Antriebsmotoren:

Manuelle Verstellung der Pinole 80 mm Spindel 5,5 kW

Schwenkbereich +/-�45 Grad Frequenz 50 Hz

Max. /Min. Abstand Spindelnase/Tisch 100/450 mm Spannung 3�x�400 V AC

Horizontalspindel: Steuerspannung 24 V DC

Werkzeugaufnahme 40�/�2.080 ISO / DIN Abmessungen:

Max. Spindeldrehzahl 3.000 U/min. Länge x Tiefe 1.600�x�1.200 mm

Verfahrwege: Höhe 1.900 mm

X - Achse (Längsbewegung) 400 mm Maschinengewicht 1.500 kg

Y - Achse (Querbewegung) 335 mm

Abb.: TNC 320 Bahnsteuerung

Konstruktionsmerkmale:

Die neue AVIA - FNX 30 NC ist eine
moderne CNC - Werkzeugfräsmaschine.
Die AVIA - Werkzeugfräsmaschine zeichnet sich
durch folgende besondere Merkmale aus:

 Heidenhain Steuersystem TNC 320.
 Heidenhain Lineare Messsysteme in allen 3 Achsen.
 Leistungsfähiger 5,5 kW Spindelmotor

der mit einem gesteuerten Wechselrichter
geregelt ist.

 3 separate Vorschub-
motoren regelbar über
einen Servoantrieb
(Baumüller).

 Anordnung des Vertikal-
fräskopfes direkt auf
dem Spindelstock.

 Kugelrollspindeln in den
Achsen X, Y und Z.

 Schwenkbares Bedienpult
 Direkter Antrieb der

Achsen X und Y (Z - Achse
über Riemen angetrieben).

 Linearführungen
in allen 3 Achsen

 Maschinenrahmen
aus hochwertigem
Gusseisen, stark
gerippt für bessere
Steifheit und Stabilität
auch bei hohen Schnittbelastungen.

 Werkzeugaufnahme nach DIN 2080 – ISO 40
 Arbeitsraumschutzabdeckung
 CE-Ausführung

TNC�320�-�Die�kompakte�Bahnsteuerung�für�Fräsmaschinen

Die TNC 320 ist eine kompakte, vielseitige Bahnsteuerung.
Aufgrund ihres flexiblen Bedienkonzeptes – werkstattorientierte Programmierbarkeit im HEIDENHAIN
Klartext- Dialog oder externe Programmierung – und ihres Leistungsumfanges eignet sie sich ganz
besonders für den Einsatz an Universal- Fräs- und Bohrmaschinen in Einzel- und Serienfertigung

 Werkzeug- und Formenbau  Allgemeiner Maschinenbau
 Forschung und Entwicklung  Prototypenbau und Versuchswerkstätten
 Reparaturabteilungen  Lehr- und Ausbildungsstätten

Der TFT- Farb- Flachbildschirm mit 15 Zoll zeigt übersichtlich alle Informationen, die zur Programmierung,
Bedienung und Kontrolle von Steuerung und Maschine benötigt werden. Programmsätze, Hinweise,
Fehlermeldungen etc. Zusätzliche Informationen bietet die grafische Unterstützung bei der Programm-
Eingabe, beim Programm-Test und bei der Bearbeitung.
Per Split-Screen können Sie sich auf der einen Bildschirmhälfte die NC-Sätze anzeigen lassen,
auf der anderen Bildschirmhälfte die Grafik oder die Status-Anzeige.

Größere

Modelle�auf�
Anfrage!
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Universalfräsmaschinen

in�folgender�Ausführung:

 FAGOR 3-Achsen-Positionsanzeige
Mod.: 30 iMB fertig montiert

 Fräskopf System HURON
 Gehärtete und geschliffene Führungsbahnen,

Gegenführungen kunststoffbeschichtet
 Kugelrollspindeln in den Achsen X, Y und Z
 Tischaufspannfläche 500 x 1.800 mm
 Hydraulische Werkzeugklemmung
 Elektromagnetische Spindelbremse
 Teleskopabdeckung in der Längs- und Querachse
 Bedienpanel schwenkbar
 Arbeitsraumschutzabdeckung
 Zentralschmierung automatisch
 Kühlmitteleinrichtung
 Halogen Maschinenleuchte
 Satz Bedienungswerkzeug
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung
 Farbe: RAL 5015-Himmelblau / RAL 7035-Lichtgrau

Technische�Daten

Arbeitstisch:

Tischaufspannfläche 500�x�1.800 mm

T-Nuten: Anzahl / Breite x Abstand 5�/�18�x�80 Stk./mm

max. Werkstückgewicht (wenn das Material nicht mehr
als 1/3 über das Ende der Führungsbahnen hinausragt) 1.000 kg

Arbeitsspindel:

Werkzeugaufnahme horizontal und vertikal 50�/�2080 ISO/DIN

Leistung des Hauptantriebsmotors 11,0 kW

Vertikalfräskopf:

Drehzahlbereich 40�–�1.750 U/min.

Drehzahlstufen 12 Stufen

Verfahrwege:

X-Achse (Längsbewegung) 1.500 mm

Y-Achse (Querverstellung) 500 mm

Z-Achse (Senkrechtverstellung) 550 mm

Vorschübe�stufenlos:

Vorschubbereich X- und Y-Achse 16�–�1.200 mm/min.

Vorschubbereich Z-Achse 8�–�450 mm/min.

Eilgang X- und Z-Achse 2.500 mm/min.

Eilgang Z-Achse 1.000 mm/min.

Abmessungen:

Länge 2.350 mm

Tiefe (ohne Schwenkpanel) 2.250 mm

Höhe 2.010 mm

Maschinengewicht 3.400 kg

Konstruktionsmerkmale:

 Breite Führungsbahnen
 Gehärtete und geschliffene 

Führungsbahnen
 Kugelrollspindeln in den 3 Achsen
 Alle Getrieberäder laufen im Öl-

bad, sind gehärtet und geschliffen
 Robuster Maschinenaufbau

 Hydraulische
Werkzeugklemmung

 Stufenlose Vorschübe und 
Eilgänge in allen Achsen

 Massive Gußkonstruktion
 Schwenkbares Bedienpult
 Flachführungen

HO�CHUN�Universalfräsmaschine��Mod.:�UH�1250�A�„konventionell“
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Universalfräsmaschinen

HO�CHUN�Universalfräsmaschine��Mod.:�U-1000�A�mit�TNC�124 „steckengesteuert“

Konstruktionsmerkmale:

 Breite Führungsbahnen
 Gehärtete und geschliffene

Führungsbahnen
 Kugelrollenspindeln in allen 3 Achsen
 Alle Getrieberäder laufen im Ölbad

und sind gehärtet und geschliffen
 Stufenlose Vorschübe und Eilgänge

in allen Achsen

 Hydraulische
Werkzeugklemmung

 Robuster Maschinenaufbau
 Massive Gusskonstruktion
 Schwenkbares Bedienpult
 Flachführungen

in�folgender�Ausführung:

 Heidenhain Steuersystem TNC 124
 Heidenhain lineare Messsysteme 

in aller 3 Achsen
 Heidenhain elektr. Handrad HR-410
 Yasakawa Servoantriebe

in aller 3 Achsen
 Fräskopf System HURON
 Gehärtete und geschliffene Führ-

ungsbahnen, Gegenführungen 
kunststoffbeschichtet

 Kugelrollspindeln in den
Achsen X, Y und Z

 Bedienpanel schwenkbar

 Betätigung der hydr.
Werkzeugklemmung mittels
Fußtaster

 Teleskopabdeckung
in X- und Y-Achse 

 Arbeitsraumschutzabdeckung
 Kühlmitteleinrichtung
 Halogen Maschinenleuchte
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung
 Farbe:

* RAL 5015 – Himmelblau
* RAL 7035 – Lichtgrau

Technische�Daten

Arbeitstisch:

Tischaufspannfläche 360�x�1.500 mm

Max. Werkstückgewicht (wenn das Material
nicht mehr als 1/3 über das Ende der Führ-
ungsbahn hinausragt) 800 kg

Arbeitsspindel:

Werkzeugaufnahme horizontal und vertikal 50�/�2080 ISO / DIN

Motorleistung 11 kW

Vertikalfräskopf:

Drehzahlbereich 40�–�2.000 U/min.

Drehzahlstufen 12 Stufen

Verfahrwege:

X-Achse (Längsbewegung) 1.000 mm

Y-Achse (Querverstellung) 540 mm

Z-Achse (Senkrechtverstellung) 430 mm

Abstand Spindelnase – Tisch
Bei vertikaler Position des Kopfes 50�-�480 mm

Vorschübe�stufenlos:

Vorschubbereich X- und Y-Achse 4.000 mm/min.

Vorschubbereich Z-Achse 2.000 mm/min.

Eilgang X- und Y-Achse 4.000 mm/min.

Eilgang Z-Achse 2.000 mm/min.

Abmessungen:

Länge 2.050 mm

Tiefe (ohne Schwenkpanel) 2.535 mm

Höhe 1.800 mm

Gewicht ca. 2.900 kg
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Abb.: Arbeitstisch und Schneckenförderer an der linken und rechten Tischseite

Abb.: LV 117 mit Heidenhain
Steuersystem iTNC 530 HSCI

PINNACLE-
Bearbeitungszentrum
Mod.:�LV�117
„lineargeführt“

Technische�Daten:

Tisch:

Abmessungen 1.300�x�700 mm

Verfahrweg X- / Y- / Z-Achse 1.140�/�710�/�610 mm

Max. Tischbelastung 1.000 kg

T-Nuten  Anzahl /Größe/Abstand 5�/�18�/�125 - /mm/mm

Vorschubgeschwindigkeiten 1�–�10.000 mm/min

Eilgänge X / Y / Z 30�/�30�/�24 m/min

Abstand:
Spindelnase/Tischoberfläche S/A 110�–�720
Spindelmitte/Säule 760

mm
mm

Spindelkopf:

Motorleistung 10�/�14 kW

Max. Spindeldrehzahl 10.000 U/min.

Aufnahme 40�/�69871 ISO / DIN

Werkzeuge:

Speicherplätze 30 Anzahl

Max. Werkzeugdurchmesser
bei voller Belegung 90 mm

Max. Werkzeuglänge 250 mm

Max. Werkzeuggewicht 7 kg

Werkzeugwechselzeit 1,8 sec.

Span- zu Spanzeit 5,0 sec.

Motoren:

Antriebe X-, Y-, Z-Achse HEIDENHAIN

Allgemeines:

Gesamte Leistungsaufnahme 25 kVA

Luftdruck 6 bar

Abmessungen:

Breite mit Späneförderer 3.250 mm

Tiefe mit Heidenhain Bedienpanel 3.475 mm

Max. Höhe 3.100 mm

Gewicht ca. 9.000 kg

In�folgender�Ausführung:

 Heidenhain Steuerungssystem
iTNC 530 HSCI

 Heidenhain Antriebsmotoren
 Heidenhain lineare Messsysteme
 Heidenhain portables elektr. Handrad
 Vorbereitung 4. Achse

(ausschließlich Kabel und Stecker)
 X- und Z-Achse 2x lineargeführt (B = 45 mm)
 Y-Achse 4x lineargeführt (B = 34 mm)
 Vollverkleidung mit 2 Schiebetüren

an der Frontseite und Fenster seitlich
 2 Leuchtstoffröhren zur optimalen

Arbeitsraumbeleuchtung
 Pneumatischer Gewichtsausgleich

des Auslegers
 Ausblasvorrichtung für die Spindel
 Wärmetauscher für Elektroschrank
 Je ein Schneckenförderer an der linken 

und rechten Tischseite, die Ausbringung 
der Späne erfolgt durch einen Kratzband-
förderer inkl. Wasserauffangbehälter
300 Liter mit Rückführung

 Gesteuerte Pressluftdüse am Spindelkopf 
zur Trockenkühlung und Reinhaltung der 
Werkzeugschneiden

 Ölkühlaggregat zur Konstanthaltung der
Spindellagertemperatur

 Spänespülsystem im gesamten Arbeits-
raum mit einer separaten Kühlmittelförder-
pumpe

 Leistung der Hochdruckpumpe für die
Spindelinnenkühlung 20 bar

 Mobiler Zusatztank mit Papierbandfilter 
Fassungsvermögen 800 Liter, auf Rollen 
leicht positionierbar

 Trommelwerkzeugmagazin mit
Doppelarmgreifer für 30 Positionen

 Heidenhain Spindelmotor Type: QAN 200 U
Drehzahl Spindelmotor 10.000 U/min.

 Leistung Spindelmotor S1 – 100 % - kW 10
Max. Drehmoment S1 – 100 % - Nm 63,7

 Leistung Spindelmotor S6 – 40 % - kW 14
Max. Drehmoment S6 – 40 % - Nm 89,4

 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung
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PINNACLE�Bearbeitungszentrum
Mod.:�QV�127�„flachgeführt“
mit�ZF-Getriebe

Abb.: QV 127 mit FANUC Steuersystem

in�folgender�Ausführung:

 Heidenhain Steuerungssystem
iTNC 530 HSCI

 Heidenhain Antriebsmotoren

 Heidenhain lineare Messsysteme

 Heidenhain portables elektr. Handrad

 Vorbereitung 4. Achse
(ausschließlich Kabel und Stecker)

 Vollverkleidung mit 2 Schiebetüren
an der Frontseite und Fenster seitlich

 2 Leuchtstoffröhren zur optimalen
Arbeitsraumbeleuchtung

 Pneumatischer Gewichtsausgleich
des Auslegers

 Ausblasvorrichtung für die Spindel

 Wärmetauscher für Elektroschrank

 Je ein Schneckenförderer an der linken 
und rechten Tischseite, die Ausbring-
ung der Späne erfolgt  durch einen 
Kratzbandförderer inkl. Wasserauffang-
behälter 300 Liter mit Rückführung

 Gesteuerte Pressluftdüse am Spindel-
kopf zur Trockenkühlung und Rein-
haltung der Werkzeugschneiden

 Ölkühlaggregat zur Konstanthaltung
der Spindellagertemperatur

 Spänespülsystem im gesamten 
Arbeitsraum mit einer separaten 
Kühlmittelförderpumpe

 Leistung der Hochdruckpumpe
für die Spindelinnenkühlung 20 bar

 Mobiler Zusatztank mit Papierband-
filter Fassungsvermögen 800 Liter,
auf Rollen leicht positionierbar

 Kettenwerkzeugmagazin 
für 40 Positionen

 Heidenhain Spindelmotor 
Type: QAN 200 U

 Drehzahl Spindelmotor 8.000 U/min.

 Leistung Spindelmotor
S1 - 100 % - kW 10

 Max. Drehmoment
S1 – 100 % - Nm 254,8

 Leistung Spindelmotor
S6 – 40 % - kW 14

 Max. Drehmoment
S6 – 40 % - Nm 357,6

 Technische Dokumentation

 CE-Ausführung

Technische�Daten

Tisch:

Abmessungen 1.500�x�700 mm

Verfahrweg X- / Y- / Z-Achse 1.300�/�710�/�610 mm

Max. Tischbelastung 1.200 kg

T-Nuten Anzahl / Gr. / Abstand 5�x�18�x�125 -/mm/mm

Vorschubgeschwindigkeiten 1�–�10.000 mm/min

Eilgänge X / Y / Z 20�/�20�/�16 m/min

Abstand: Spindelnase/Tischoberfläche S/A 110�–�720
Spindelmitte/Säule 760

mm
mm

Spindelkopf:

Motorleistung 11�/�15 kW

Leistung bei 60 % ED 15 kW

Max. Spindeldrehzahl 8.000 U/min.

Aufnahme 40�/�69871 ISO / DIN

Werkzeuge:

Speicherplätze 40

Max. Werkzeugdurchmesser 90 mm

Max. Werkzeuglänge 250 mm

Max. Werkzeuggewicht 8 kg

Motoren:

Antriebe X-, Y-, Z-Achse HEIDENHAIN

Allgemeines:

Gesamte Leistungsaufnahme 30 kVA

Luftdruck 6 bar

Abmessungen:

Maschinengrundfläche (L x B x H) 3.490�x�3.080�x�3.000 mm

Gewicht ca. 9.600 kg
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Mod.: MCV 754�QUICK
Mod.: MCV 1016�QUICK

Die Modellreihe MCV�754�und�1016�QUICK sind für Bohren,
Ausbohren, Ausreiben, Gewindeschneiden und Fräsen für größe-
re und formkomplizierte Teile bestimmt.

Der automatische Werkzeugwechsel ermöglicht die Arbeit im 
automatischen Zyklus.

Bei der Anwendung des Sonderzubehörs ermöglicht die Maschine
eine 4-Seiten Bearbeitung von Teilen.

Konstruktionsmerkmale:

 Bewegliche Teile der Maschine
(Schlitten, Kreuztisch, Spindelstock) 
sind mit Linearführungen ausgestattet

 Die Spindel ist auf den genauen Lagern 
mit dem schrägwinkligen Stoß gelagert

 Regulierbare digitale Wechselstromantriebe, 
die Spindel und die Achsen antreiben

 Lineare Meßsysteme
 Zentrierte Werkzeugaufnahme  
 HEIDENHAIN Steuersystem iTNC 530
 Werkzeugmagazin mit Doppelarmgreifer 

in�folgender�Ausführung

 Heidenhain Steuersystem
iTNC 530 HSCI

 Elektronisches Handrad
HR 410

 Heidenhain regulierbare 
digitale Wechselstroman-
triebe der Spindel und der 
X- / Y- / Z Achsen

 Lineare Meßsysteme
in den Achsen X, Y und Z

 Elektrische Ausrüstung
3 x 400V/50Hz

 Zentrierte Werkzeug-
aufnahme

 Kabinendach

 Druckknopfbetätigung für 
Spannung der Werkzeuge

 Ethernet Schnittstelle

 Satz Bedienwerkzeuge

 Kühlmitteleinrichtung

 Technische Dokumentation

 CE-Ausführung

Technische�Daten MCV�754�Q MCV�1016�Q

Tisch:

Abmessungen mm 1.000�x�500 1.300�x�600

Verfahrweg X- / Y- / Z-Achse mm 754�/�500�/�550 1.016�/�610�/�710

Max. Tischbelastung kg 400 700

T-Nuten Anzahl xBreite x Abstand 3�x�18�x�125 5�x�18�x�125

Vorschubgeschwindigkeiten mm/min. 2�–�12.000 2�–�12.000

Eilgänge X / Y / Z m/min. 30�/�30�/�30 30�/�30�/�30

Genauigkeit der  Koordination-
seinstellung X / Y / Z mm 0,012 0,012

Genauigkeit der 
wiederholten Anfahrten mm 0,005 0,005

Spindelkopf:

Motorleistung S1 bei 100% kW 9,0 17,0

Motorleistung S6 bei 40% kW 13,0 25,0

Max. Spindeldrehzahl U/min. 10.000 10.000

Aufnahme ISO / DIN 40�/�69871 40�/�69871

Werkzeuge:

Werkzeugstationen Anzahl 24 24

Max. Werkzeugdurchmesser mm 75 75

Max. Werkzeuglänge mm 250 300

Max. Werkzeuggewicht kg 6,5 6,5

Motoren:

Antriebe X-, Y-, Z-Achse HEIDENHAIN HEIDENHAIN

Allgemeines:

Gesamte Leistungsaufnahme kVA 25,0 40,0

Luftdruck bar 6 6

Abmessungen:

Länge x Breite mm
Höhe mm

2.590�x�2.320
2.560

3.080�x�2.700
2.940

Maschinengewicht kg 4.000 5.500
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Die lineargeführten Bearbeit-
ungszentren der Reihe MCV
sind für genaue und schnelle
Bearbeitung bestimmt.

Durch die hohe Genauigkeit
der Antriebe und linearen
Achsen sind diese Maschinen-
typen besonders für die Be-
arbeitung von Formen geeiget.

Die Reihe MCV ist auf den
Tragrahmen C-förmig aufge-
baut. Der Aufbau und die Guss-
stückform des Tragrahmens
garantiert hohe Steifigkeit und
Stabilität.

Technische Daten

MCV 1000
POWER

MCV 1000
SPEED

MCV 1000
SPRINT

MCV 1000
RAPID

MCV 1270
POWER

MCV 1270
SPEED

MCV 1270
SPRINT

MCV 1270
RAPID

Tisch:

Abmessungen mm 1.300 x 670 1.500 x 670

Verfahrweg X- / Y- / Z-Achse 1.016 / 610 / 720 1.270 / 610 / 720

Max. Tischbelastung kg 1.200 1.200

T-Nuten  Anzahl /Breite /Abstand mm 5 x 18 x 125 5 x 18 x 125

Vorschubgeschwindigkeiten mm/min. 1 - 15.000 1 - 15.000

Eilgänge X / Y / Z m/min. 40 40

Wiederholgenauigkeit mm 0,004 0,004

Spindelkopf:

Motorleistung S1 bei 100 % kW 28 33 25 19 28 33 25 19

Motorleistung S6 bei 40 % kW 43 45 35 26,7 43 45 35 26,7

Max. Spindeldrehzahl U/min. 8.000 12.000 18.000 24.000 8.000 12.000 18.000 24.000

Drehzahlstufen 2 Stufen stufenlos 2 Stufen stufenlos

Aufnahme
ISO 40
ISO 50

ISO 40
HSK A63 HSK A63

ISO 40
ISO 50

ISO 40
HSK A63 HSK A63

Werkzeuge:

Werkzeugstationen 24 / 30 30 24 / 30 30

Max. Werkzeugdurchmesser mm 125 / 80 80 125 / 80 80

Max. Werkzeuglänge mm 260 / 350 350 400 / 350 350

Max. Werkzeuggewicht kg 15 / 6,5 6,5 15 / 6,5 6,5

Allgemeines:

Gesamte Leistungsaufnahme kVA 55 55

Arbeitsdruck bar 5,5 – 6,0 5,5  – 6,0

Abmessungen:

Länge x Tiefe x Höhe mm 4.600 x 3.600 x 3.330 5.000 x 3.600 x 3.330

Maschinengewicht kg 10.500 11.000

in folgender Ausführung:

 Heidenhain Steuersystem
iTNC 530 HSCI

 Elektronisches Handrad HR 410
 Heidenhain digitale Antriebe der 

Spindel und den Achsen X, Y und Z
 Lineare Meßsysteme in allen Achsen

 Ethernet Schnittstelle
 Satz Bedienwerkzeuge
 Kühlmitteleinrichtung
 Kabinendach
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

Mod.: MCV 1000
Mod.: MCV 1270

Mehr Informationen zu 

Bearbeitungszentren finden Sie unter

www.kovosvit.cz
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MAS Bearbeitungszentren
für die 5-Seiten-Bearbeitung

MCV 1000 POWER 5AX
MCV 1000 SPEED 5AX
MCV 1000 SPRINT 5AX

in folgender Ausführung:

 HEIDENHAIN Steuersystem
iTNC 530 HSCI

 HEIDENHAIN
Lineare-Messsysteme

 Kühlungsaggregat
für die Außenkühlung

 Rund – und Schwenktisch
 Zentrierte Werkzeugaufnahme
 Automatische Schmierung der

beweglichen Bestandteile
 Ethernet Schnittstelle
 Wärmekompensation
 Satz Bedienwerkzeuge
 Spindelumlaufkühlung
 Werkzeugmagazin mit

Doppelarmgreifer
 Späneförderer
 Zweistufengetriebe
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

Technische Daten MCV 1000 5AX POWER SPEED SPRINT

Verfahrwege X/Y/Z-Achse mm 900 / 590 / 520

Durchmesser der Tischaufspannfläche mm 520

Max. Tischbelastung kg 500

Rundachse C Grad 360

Schwenkachse A Grad +/- 110

Genauigkeit der Teilung Grad 0,001

Max. Drehzahl des Tisches U/min. 20

Vorschubgeschwindigkeiten X / Y / Z mm/min. 1 – 15.000

Eilgänge in X / Y / Z mm/min. 40.000

Max. Spindeldrehzahl U/min. 8.000 12.000 18.000

Aufnahme ISO50
ISO40

ISO40
HSK-A63

HSK-A63

Motorleistung (S1 – 100 %) kW 28 33 25

Drehmoment (S1 – 100 %) Nm 406 157 86

Motorleistung (S6 – 40 %) kW 43 45 35

Drehmoment (S6 – 40 %) Nm 623 215 120

Speicherplätze 24 / 30 30

Max. Werkzeugdurchmesser im Magazin mm 80

Max. Werkzeugdurchmesser
bei freier Nachbarstation mm 125

Max. Werkzeuglänge im Magazin mm 300 350

Max. Gewicht des Werkzeuges für den
automatischen Werkzeugwechsel kg 15 / 6,5 6,5

Grundrissabmessungen (L x B x H) mm 4.600 x 3.600 x 3.300

Gewicht ca. kg 11.000

Erforderlicher Luftdruck MPa 0,6

Gesamtleistung der Maschine kVA 75

500 kg

Ø 520 mm

Mehr

Informationen zu 5-Achsen

Bearbeitungszentren finden Sie unter

www.kovosvit.cz
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Multifunktions-Portal-Bearbeitungszentren
MCU 630 VT-5X SPRINT:

ist für genaue und schnelle Bearbeitung der form-
komplizierten Oberflächen und Formen in  fünf
Achsen bestimmt und ermöglicht Bohren, Ausbohren,
Ausreiben, Gewindeschneiden und Fräsen der Werk-
stücke aus fünf Seiten + leistungsfähige Dreh-
operationen. Der automatische Werkzeug-
wechsel vom Magazin ermöglicht die Arbeit
in dem automatischen Zyklus.

Konstruktionsmerkmale:

 Heidenhain Steuersystem iTNC 530 HSCI
 Siemens Steuersystem 840D sL

(Option mit Drehfunktion)
 Lineare Walzführungen
 Siemens digitale Antriebe für Spindel

und Achsen
 Spindel Kessler
 Dreh- und Schwenktisch Kessler
 Zentrierte Werkzeugaufnahme

Arbeitsumgebung:

Die  Maschine ist  für Arbeiten in einem gewöhn-
lichen Werkstättenumfeld bestimmt, wo Temperatur
in der Toleranz +5° C bis +40° C festgehalten wird, 
woher die durchschnittliche Temperatur die Grenze
von +35° C und die Luftfeuchtigkeit  70 % nicht
überschritten werden darf.
Arbeitsgenauigkeit der Maschine wird bei Einhalten
der Arbeitsraumtemperatur 20 +/- 2º C garantiert.

Standardzubehör:

 Heidenhain Steuersystem iTNC 530 HSCI
 Siemens Steuersystem 840D sL

(Option mit Drehfunktion)
 Regulierbare digitale Wechselstromantriebe

der Spindel und der Achsen X,Y,Z,A,C - SIEMENS
 Direkte Messsysteme der Achsen (X,Y,Z)

und Rundachsen (A,C)
 Kühlungsaggregat für die Außenkühlung
 Zentrierte Werkzeugaufnahme
 Automatische Schmierung der beweglichen Teile
 Elektrisches Handrad
 Klimatisierter Schaltschrank
 Ethernet Karte
 Spindel-Umlaufkühlung
 Späneförderer
 Werkzeugmagazin für 64 Positionen
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

Technische Daten  MCU 630 VT-5X SPRINT

Verfahrwege: Eilgänge X / Y / Z 60 / 60 / 60 mm/min.

X-Achse 700 mm Spindelkopf:

Y-Achse 820 mm Aufnahme A 63 HSK

Z-Achse 550 mm Motorleistung (40%ED) 25 / 35 kW

Schwenkachse: Max. Drehmoment S1/S6 86 / 120 Nm

Aufspannfläche des Tisches 630 Ø mm Max. Spindeldrehzahl 18.000 U/min.

T-Nuten (Anzahl x Breite x Teilung) 7 x 14 x 90 mm Werkzeugmagazin:

Max. Tischbelastung 850 kg Speicherplätze 32 + 32

Drehachse C 360 Grad Max. Werkzeugdurchmesser 80 mm

Schwenkachse A + 30 /- 120 Grad Max. Werkzeuglänge 410 mm

Genauigkeit der Teilung 0,001 Grad Max. Werkzeuggewicht 10 kg

Max. Drehzahl des Tisches (A-Achse) 25 mm.min-1 Allgemeines:

Max. Drehzahl des Tisches (C-Achse) 100 mm.min-1 Erforderlicher Luftdruck 0,6 kVA

Max. Drehzahl des Tisches (C-Achse)
mit Drehfunktion (Option) 500 mm.min-1

Max. Gesamtanschlusswert
der Maschine 85 MPa

Genauigkeit der 
Koordinateneinstellung X, Y, Z 0,01 mm

Maschinenabmessungen 4.200 x 3.500
(L x B x H) 3.600 mm

Wiederholgenauigkeit beim Anfahren 0,005 mm Maschinengewicht 18.450 kg

Vorschubbereiche X / Y / Z 1 – 15.000 mm/min. Präzise Geradlinigkeit durch GANTRY-Bauweise

Abb.: Arbeitsraum

MAS Multifunktions- Portal -
Fünf - Achsen Bearbeitungszentren
Mod.: MCU 630 VT-5X SPRINT
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Hydraulische Flächenschleifmaschinen

In folgender Ausführung:

 Autom. Vertikal-Vorschub
 Elektromagnetspannplatte
 Automatischer Entmagnetisierer
 Kühlmitteleinrichtung mit Papierfilter  

und Magnetabscheider (Kap. 100 Ltr.)
 Parallelabziehvorrichtung

(Kopfmontage)
 Schleifscheibe
 Schleifscheibenflansch
 Schleifscheibenauswuchtwaage
 Auswuchtdorn
 Beleuchtung
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

Autom. Vertikal-Vorschub

– Automatische
Eilzustellung

– Kleinster Eingabewert 
0,001 mm

– Schrupp- und Schlicht-
zyklus bis zu 0,099 mm 
Zustellung

– Zyklusunterbrechung
möglich

– Ausfeuern
– Automatischer Spindel-

rückzug nach Zyklusende
– Spindelstop nach

Zyklusende

Mod.: PSGS 2550 AH
Mod.: PSGS 3060 BH
Mod.: PSGS 4080 AHR

Besondere Merkmale:

 Genauigkeit nach DIN 8632
 Autom. Vertikal-Vorschub

mit folgenden Arbeitsschritten:
– Eilgang vertikal bis zum Werkstück
– Übergang zum Grobschleifen
– Übergang zum Feinschleifen
– Ausfeuern
– Rücklauf in Ausgangsstellung

 Maschinengrundkörper
aus 2-fach geglühtem Guss gefertigt

 Hochwertige Spindel, mehrfach wälzge-
lagert, wartungsfrei, dauergeschmiert

 V- und Flachführung für den Längsweg, 
alle Führungsbahnen handgeschabt

 Stabile Quer- und Vertikalführungen
 Automatische Zentralschmierung

in allen Achsen und Führungsspindeln
 Separate Hydraulikeinheit, dadurch besserer

Abkühleffekt des Hydrauliköls sowie Ver-
meidung von Vibrationsübertragung auf die 
Maschine

Technische Daten PSGS 2550 AH 3060 BH 4080 AHR

Arbeitsbereich:

Tischgröße 250 x 500 300 x 600 400 x 800 mm

Magnetplatte 250 x 500 300 x 600 400 x 800 mm

max. Verfahrwege (Y, X) 280 x 600 340 x 700 460 x 900 mm

Abstand Spindelmitte /Tisch 490 600 600 mm

max. Werkstückgewicht 200 – 320 250 – 320 500 – 730 kg

Einbauhöhe Magnetplatte/
Schleifmaschine 312 422 422 mm

Schleifscheibe 355 x 25 x 127 355 x 38 x 127 355 x 38 x 127 mm

Vorschübe:

hydr. Längsvorschub 1 – 25 1 – 25 1 – 25 m/min.

Intermittent Quervorschub
(elektromechanisch), je Hub 0,1 – 10 0,1 – 10 0,1 – 10 mm

stufenlos Quervorschub
(elektromechanisch), je Hub 1.000 1.000 1.000 mm/min.

Senkrechtvorschub – 1 1 mm/U

Unterteilung am Senkrechthandrad 0,005 0,005 0,005 mm

Quervorschub 4 4 4 mm/U

Unterteilung am Querhandrad 0,02 0,02 0,02 mm

Elektronische Vertikalzustellung:

kleinster Eingabeschritt – 0,001 0,001 mm

Schrupp/Schlichtzyklus bis – 0,001 0,001 mm

Motoren:

Motorleistung 2,2 3,7 3,7 kW

Hydraulikpumpenmotor 0,75 0,75 0,75 kW

Quervorschubmotor 0,35 0,35 0,35 kW

Spindel:

Spindeldrehzahl 1.500 1.500 1.500 U/min.

Abmessungen:

Länge / Breite 1.770 / 1.500 2.300 / 1.850 2.300 / 1.900 mm

Höhe 1.950 2.100 2.100 mm

Maschinengewicht o. Kühlmitteleinrichtung 1.350 1.900 2.800 kg

Maschinengewicht m. Kühlmitteleinrichtung 1470 2020 2920 kg
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Hydraulische Flächenschleifmaschinen

Technische Daten 50100 AHR 50120 AHR 50150 AHR 60120 AHR 60150 AHR 60220 AHR

Tischgröße 500 x 1.000 500 x 1.200 500 x 1.500 600 x 1.200 600 x 1.500 600 x 2.200 mm

Max. Verfahrwege (Y, X) 560 x 1.150 560 x 1.350 560 x 1.650 660 x 1.350 660 x 1.650 660 x 2.350 mm

Max. Abstand Spindelnase/Tisch 700 700 700 700 700 700 mm

Gew. der Elektromagnetplatte 265 315 450 415 535 760 kg

Einbauhöhe Tisch 522 522 522 522 522 522 mm

Schleifscheibe:
Serienmäßig 355 x 50 x 127 355 x 50 x 127 355 x 50 x 127 355 x 50 x 127 355 x 50 x 127 355 x 50 x 127 mm

Vorschübe:
Hydr. Längsvorschub 1 - 25 1 - 25 1 - 25 1 - 25 1 - 25 1 - 25 m/min.

Quervorschub schrittweise 0,1 - 15 0,1 - 15 0,1 - 15 0,1 - 15 0,1 - 15 0,1 - 15 mm/Hub

Quervorschub stufenlos 50 - 1.500 50 - 1.500 50 - 1.500 50 - 1.500 50 - 1.500 50 - 1.500 mm/min.

Handumdrehung, quer 5 5 5 5 5 5 mm/U

Unterteilung, quer 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 mm

Handumdrehung, vertikal 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 mm/U

Unterteilung, vertikal 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 mm
Elektronische Vertikalzustellung AD 1:

kleinster Eingabeschritt 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 mm

Schrupp/Schlichtzyklus bis 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 mm

Max. Feinvorschub 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 mm/Hub

Spindeldrehzahl 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 U/min.

Motoren:
Motorleistung 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 kW

Hydraulikpumpenmotor 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 3,7 kW

Quervorschubmotor 0,7 0,7 0,7 0,4 0,4 0,4 kW

Abmessungen (L x B) 3.400 x 2.200 4.600 x 2.200 5.300 x 2.200 4.600 x 2.300 5.300 x 2.300 6.400 x 2.300 mm

Höhe 2.600 2.600 2.600 2.600 2.600 2.600 mm

Maschinengewicht 5.800 6.100 7.000 6.500 7.400 8.900 kg

Besondere Merkmale:

 Genauigkeit nach DIN 8632
 Autom. Vertikal-Vorschub

mit folgenden Arbeitsschritten
– Eilgang vertikal bis – Übergang zum Grobschleifen

zum Werkstück – Übergang zum Feinschleifen
– Rücklauf in Ausgangsstellung – Ausfeuern

 Maschinengrundkörper aus 2-fach geglühtem Guß gefertigt
 Hochwertige Spindeln, mehrfach wälzgelagert,

wartungsfrei, dauergeschmiert
 V- und Flachführungen für den Längsweg,

alle Führungen handgeschabt
 Stabile Quer- und Vertikalführungen
 Automatische Zentralschmierung in allen

Achsen und Führungsspindeln
 Separate Hydraulikeinheit,

dadurch besserer Abkühleffekt des Hydrauliköls
sowie Vermeidung von
Vibrationsübertragung
auf die Maschine

In folgender Ausführung:

 Autom. Vertikal-Vorschub
 Elektromagnetspannplatte 

500 x 1.000 mm mit Gleich-
richter und Entmagnetisierer

 komplette Hydraulik- und 
Elektroanlage

 Abziehvorrichtung für 
Tischmontage

 Schleifscheibenflansch
 Schleifscheibe
 Auswuchtdorn

 Auswuchtwaage für Kühl-
mitteleinrichtung mit Papier-
filter und Magnetabscheider 
(Kapazität 100 ltr.)

 Parallelabziehvorrichtung
 Elektrisches Handrad
 Beleuchtung
 Ausrichtfüße
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

Mod.: PSGC 

Autom. Vertikal-Vorschub

 Automatische Eilzustellung
 Kleinster Eingabewert 0,001 mm
 Schrupp- und Schlichtzyklus

bis zu 0,099 mm Zustellung
 Zyklusunterbrechung möglich

 Ausfeuern
 Automatischer Spindel-

rückzug nach Zyklusende
 Spindelstop nach

Zyklusende
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Abmessungen in mm

A B C D E G H

HGL 3100 x 6 3.260 430 1.320 480 1.200 800 1.570

Abmessungen in mm

A B C D E G H

MGH 3100 x 10

MGH 3100 x 13

3.420

3.450

430

430

1.775

1.985

500

500

1.000

1.000

800

900

1.850

2.060

Technische Daten

Schnittleistung (Stahl St. 42) 6 mm

Schnittleistung (INOX) 4 mm

Schnittlänge 3.050 mm

Schnittwinkel 1,6 Grad

Motorleistung 11 kW

Systemdruck 200 bar

Anzahl d. Niederhalter 17 Stk.

Hübe pro Min. 20

Tankinhalt 160 Ltr.

Hinteranschlag verstellbar 750 mm

Maschinengewicht 5.500 kg

Technische Daten MGH 3100x10 MGH 3100x13

Schnittleistung (Stahl St. 42 10 13 mm

Schnittleistung (INOX) 6 8 mm

Schnittlänge 3.050 3.050 mm

Schnittwinkel 2,0 2,4 Grad

Motorleistung 22,0 30,0 kW

Systemdruck 260 260 bar

Anzahl d. Niederhalter 17 17 Stk.

Hübe pro Min. 12 12

Tankinhalt 170 220 Ltr.

Hinteranschlag verstellbar 1.000 1.000 mm

Maschinengewicht 9.200 11.500 kg

DELEM Steuersystem DAC-310
für HGL und MGH: (Option)

Das Steuersystem bietet folgende
Programmiermöglichkeiten:

 Bis zu 100 Programmschritte
 Schnittlängenbegrenzung
 Schnittspalt
 Hinteranschlag
 Stückzähler

Das LCD-Display mit hoher Helligkeit
und großen Bedientasten ermöglichen
ein komfortables Arbeiten.

Alle Programmfunktionen können
auch manuell ausgeführt werden.

Standardausstattung: HGL / MGH

 Obermesser: zwei Schneidkanten
Untermesser: vier Schneidkanten

 Ausgelegt für Einzel- und Dauerhub
 manuelle Schnittspaltverstellung (bei 

Mod.: HGL 3.100 x 6 und MGH 3.100 x 10)
 motorische Schnittspaltverstellung

(bei Mod.: MGH 3.100 x 13)
 motorisch verstellbarer Hinteranschlag

750 mm mit Kugelrollspindeln hochklapp-
bar, positionierbar mittels Digitalanzeige

 Winkelanschlag mit Skala und abklappbarer
Anschlagnocke

 Arbeitstisch mit Auflageblechen
und Kugeln im Tisch

 Zusatzauflagearme vorne (2 Stück)
 Fingerschutz mit Lichtschranke,

sowie hintere Sicherheitsabdeckungen
 Schnittlinienbeleuchtung
 Elektrik: 400 V 50 Hz 3 ph
 CE-Ausführung

Tafelschere Mod.: HGL

Tafelschere Mod.: MGH
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Konstruktionsmerkmale:

Das Maschinengestell ist eine starre Schweißkonstruktion
 Konstruktionsbedingt sind die Pressen in der Lage,

die beim Betrieb entstehenden Kräfte mühelos aufzunehmen
Motorische Tiefenpositionierung durch mechanische Präzisionstiefenanschläge

in den Zylindern, zusätzlich bedienbar über Drucktaster am Bedienpaneel
Unabhängiges Verstellen des linken Zylinders zur Feineinstellung der Paralellität
AKAS - Lasersicherung

Vorteil: Der Preßbalken kann auch im Eilgang mit dem Fußpedal bedient werden,
sodaß der komplette Arbeitsvorgang von einem Bediener ausgeführt werden kann

 Kompakte und wartungsarme Hydraulikeinheit an der oberen Rückseite der Maschine
Hydraulik- und Elektroausstattung von renommierten Herstellern
Druckschalter und Manometer für einfache Regelung der Biegekraft und zur

Vermeidung von Überbiegung

AKAS-Lasersicherung

2-Achsen
Positioniersteuerung

Abkantpresse
Mod.: APH

Typen

APH
3106x120

APH
3108x160

APH
3110x200

Preßkraft Ton. 120 160 200

Arbeitslänge mm 3.100 3.100 3.100

Motorleistung kW 11,0 11,0 15,0

Tankinhalt Ltr. 140 210 210

Abfahrtsgeschwindigkeit mm/s 100 90 100

Arbeitsgeschwindigkeit mm/s 10,0 8,0 8,0

Rückzugsgeschwindigkeit mm/s 90 75 75

Maschinengewicht kg 8.050 8.560 10.500

A mm 3.100 3.100 3.100

B mm 2.550 2.550 2.550

C mm 1.590 1.600 1.600

G mm 870 870 880

H mm 2.750 2.770 2.910

K mm 475 500 535

L mm 210 230 250

M mm 170 200 240

N mm 410 260 410

WILA manuell einstellbare
Tischbombierung

Standardausstattung:

 Systemwerkzeugaufnahme oben

Werkzeugausstattung:
– Oberwerkzeug systemgeteilt
– Unterwerkzeug: Matrizenblock

 2-Achsen Postioniersteuerung
 Manuell einstellbare Tisch-

bomierung
 Motorisch verstellbarer Hinter-

anschlag 600 mm 
 Bedienung mittels Fußpedal
 Sicherheitsabdeckungen seitlich

und hinten
 Schwenkbares Bedienpult
 Zwei Zusatzauflagearme vorne
 Elektrik 400 V 50 Hz, 3 ph
 CE-Ausführung
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Abkantpresse
Mod.: APHS-C

in folgender Ausführung:

 ESA CNC Steuersystem EC 4
 CNC gesteuerter Hinteranschlag

mit Kugelrollspindeln X-Achse 750 + 250 mm
 WILA manuelle Tischbombierung
 AKAS Lasersicherung
 Sicherheitsabdeckungen seitlich u. hinten
 2 Stk. Auflagearme vorne auf 

Linearführungen
 Systemwerkzeugaufnahme oben

mit manueller Schnellklemmung
 Systemwerkzeugaufnahme unten
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung
 Farbe: RAL 3001 – Signalrot

RAL 7035 – Lichtgrau

Werkzeugausstattung:

- Oberwerkzeug, systemgeteilt
- Unterwerkzeug mit 4-V-Öffnungen, systemgeteilt

Typen APHS-COMPACT 3106x120 3108x160 3110x200 3710x240

Pressdruck To. 120 160 200 240

Arbeitslänge mm 3.100 3.100 3.100 3.700

Motorleistung kW 11,0 15,0 18,5 22,0

Öltankvolumen lt. 140 210 210 210

Abfahrtsgeschwindigkeit mm/sec. 100 100 100 90

Arbeitsgeschwindigkeit mm/sec. 9,6 7,7 7,7 7,6

Rückzugsgeschwindigkeit mm/sec. 80 80 80 80

Abkantlänge (A) mm 3.100 3.100 3.100 3.700

Ständerdurchgang (B) mm 2.550 2.550 2.550 3.250

Ständertiefe (C) mm 1.590 1.600 1.600 1.610

Tischhöhe (G) mm 890 890 880 880

Maschinenhöhe (H) mm 2.905 2.905 2.905 2.905

Einbauhöhe (K) mm 530 530 530 530

Hub (L) mm 260 260 260 260

Tischbreite (M) mm 60 60 90 90

Ausladung (N) mm 410 410 410 410

Maschinengewicht kg 8.400 9.700 10.000 13.500
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AKAS - Lasersicherung

Vorteil:
Der Preßbalken kann auch 
im Eilgang mit dem Fuß-

pedal bedient werden, so-
daß der komplette Arbeits-

vorgang von einem Bediener
ausgeführt werden kann.

WILA manuelle
Tischbombierung

WILA CNC-gesteuerter
Bombiertisch (Option)

Hinteranschlag mit X-R-Achse
(Option)

Über Kugelumlaufspindeln
verfahrbar
Mit Gleichstrommotor verstellbar
Zwei von vorne verstellbare
Anschlag-

finger auf Linearführungen
Bereich: X-Achse: 750 + 250 mm

R-Achse: 160 mm
Verfahrgeschwindigkeit (max.):

X-Achse: 350 mm/s
R-Achse: 240 mm/s

Positioniergenauigkeit:
X-Achse: ± 0,03 mm
R-Achse: ± 0,05 mm

Elektroschrank

Das CNC Steuersystem in
Kombination mit der PILZ-
SPS ermöglicht eine opti-

male Zusammenarbeit
der Hydraulik- und

Elektrokomponenten

CNC gesteuerter Hinteranschlag mit
Kugelrollspindeln X-Achse 650 mm

Die Hinteranschlagfinger werden auf
einer Linaerführung geführt, welche auf

die gesamte Breite in jeder Position
manuell von vorne verstellbar sind.

Die Höheneinstellung der Hinteran-
schlagfinger erfolgt über eine Spindel.

Die Feineinstellung der Finger in 
X-Richtung wird mittels einer Nonius-

schraube durchgeführt.

Technische Merkmale des ESA CNC Steuersystems EC 4:

 Numerische, kompakte 4-Achsen CNC 
Steuerung (Y1, Y2, zwei Anschläge, 
Bombierung)

 Automatische Biegefolgenberechnung mit
Kollisionswarnung

 Grafische Eingabe der Werkzeuge
 Überprüfung der Daten, autom. Berechn-

ung der R-Achsenposition, Presskraft, 
Bombierung

 Speicherkapazität: max. 7000 Programme
à 80 Kantungen

 Jeder Programmschritt kann max. 99 mal
wiederholt werden

 Übertragung der am PC erstellten 
Werkstücke mit USB auf die Steuerung
(Externe Software erforderlich - Option)

 Programmierung wahlweise über Winkel-
eingabe (Luftbiegen) oder absolute Positions-
werte (Prägen, Falzen...)

 Der Benutzer hat immer direkten Zugriff
auf folgende Parameter:
Biegelänge, Materialdicke, Festigkeit, 
Werkzeuge, Biegemethode, Umschaltpunkt, 
Klemmpunkt, Presskraft, Pressgeschwindig-
keit, Rückzug des Hinteranschlags, Verweil-
zeit, Verzögerung, Entspannweg, Öffnung, 
Korrekturen.

 Manuelle Bewegung der Achsen möglich
 USB Schnittstelle zum leichten Backup der 

erstellten Programme, Werkzeuge und 
Maschinenparameter.
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in folgender Ausführung:

 DELEM Steuersystem DA-66T 2D-Graphik mit Touch Screen
 CNC gesteuerter Hinteranschlag mit Kugelrollspindeln, 

X-Achse 750 + 250 mm, R-Achse 130 mm
 Fußschalterbedienung kombiniert mit AKAS Lasersicherung
 BAYKAL mechanische Bombierung
 Sicherheitsabdeckung seitlich und hinten
 Zwei bewegliche Auflagearme

vorne auf Linearführungen
 Systemwerkzeugaufnahme oben

mit manueller Schnellklemmung
 Systemwerkzeugaufnahme unten
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

 Farbe: * RAL 3001 – Signalrot
* RAL 7035 – Lichtgrau

Werkzeugausstattung:

 Oberwerkzeug, systemgeteilt
 Unterwerkzeug mit 

4-V-Öffnungen, systemgeteilt

Konstruktionsmerkmale:

 Starre Schweißkonstruktion, Monoblock-Stahlrahmen
für minimale Verwindung unter Last

 Oberbalken mit zwei Zylindern, aus geschmiedetem 
Qualitätsstahl, präzisionsgehont

 Pressbalken auf der gesamten Hubstrecke in 
reibungsarmen Führungen

 Vollelektronische Synchronisierung mit Proportionalregel-
ventil-Technik gewährleistet höchste Biege- und Wieder-
holgenauigkeit durch dauernde Überwachung und Korrek-
tur der Balkenparallelität mittels CNC-System

 Eintauchtiefen-Messung durch Präzisions-Glasmaßstäbe
 EU-Hydraulik in Blockbauweise
 Elektronschrank mit Belüftung

DELEM Steuersystem DELEM DA-66T 2D-Farbgraphik mit Touch Screen:

Die neue Generation DA-Touch-Steuerung bietet einen noch höheren Grad an
Effizienz in Programmierung, Bedienung und Kontrolle der heutigen Abkantpressen. 
Benutzerfreundlichkeit kombiniert die mit state-of-the-art Technologie Hand in Hand
gehen und die Verbesserung der Produktivität. 
Der Touchscreen ermöglicht den Zugriff auf die Delem bewährte Benutzeroberfläche
und ermöglicht direkte Navigation zwischen Programmierung und Produktion. 
Die DA-66T bietet eine 2D-Programmierung, dass beinhaltet eine automatische
Biegefolge, Berechnung und Kollisionserkennung.
 Programm- und Werkzeugspeicher 256 MB
 17“ TFT Farbdisplay, 1280 x 1024 pixels, 32 bit
 Vollständige Touchscreen-Steuerung (IR-touch)
 Direkte Graphikprogrammierung mit automatischer Berechnung aller 

Achspositionen und Biegesequenz in Graphiksimulation
 Produktprogrammierung mit direkter Winkeleingabe oder als Absolutmaße.

Bei jeder CNC-Programm- und Biegesequenz umfassen die programmierbaren
und / oder Rechenfunktionen:

– Biegelänge/-dicke
– Werkstoffauswahl
– Werkzeugauswahl
– Biegeverfahren
– Quetschpunkt
– Preßkraft/-geschwindigkeit
– Verweilzeit
– Inskrementalvorschub und

–rückzug des Hinteranschlages
– Verzögerungszeit bei

Achsneupositionierung
– Schrägeinstellung
– Y- und X-Achsenkorrektur
– Dekompressionshub/-geschwindigkeit

 Y- und X-Achse im Handbetrieb
 Selbstlernfunktion auf Y- und X-Achse
 Integrierte Diagnose-Software

Abkantpresse Mod.: APHS 1254 x 40

Technische Daten

Pressdruck 40 to

Arbeitslänge 1.250 mm

Motorleistung 4 kW

Öltankvolumen 80 lt.

Abfahrtsgeschwindigkeit 160 mm/sec.

Arbeitsgeschwindigkeit 10 mm/sec.

Rückzugsgeschwindigkeit 130 mm/sec.

Arbeitslänge (A) 1.250 mm

Ständerdurchgang (B) 1.070 mm

Ständertiefe (C) 1.470 mm

Tischhöhe (G) 800 mm

Maschinenhöhe (H) 2.250 mm

Einbauhöhe (K) 455 mm

Hub (L) 215 mm

Tischbreite (M) 60 mm

Ausladung (N) 410 mm

Gewicht der Maschine ca. 3.300 kg
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Konstruktionsmerkmale:

 Starre Schweißkonstruktion, Mono-
block-Stahlrahmen für minimale
Verwindung unter Last.

 Oberbalken mit zwei Zylindern,
aus geschmiedetem Qualitätsstahl, 
präzisionsgehont.

 Preßbalken auf der gesamten Hub-
strecke in reibungsarmen Führungen.

 Vollelektronische Synchronisierung
mit Proportionalregelventil-Technik 
gewährleistet höchste Biege- und 
Wiederholgenauigkeit durch dauernde 
Überwachung und Korrektur der
Balkenparallelität mittels CNC-System.

 Eintauchtiefen-Messung durch 
Präzisions-Glasmeßstäbe.

 EU-Hydraulik in Blockbauweise

 Elektroschrank mit Belüftung

Standardausrüstung:

 DELEM Steuersystem DA-66T 2D-Graphik
mit Touch Screen

 CNC-gesteuerter Hinteranschlag mit
Kugelrollspindeln X-Achse 750 + 250 mm,
R-Achse 160 mm

 WILA CNC-gesteuerter Bombiertisch

 Fußschalterbedienung kombiniert mit
AKAS-Lasersicherung

 Sicherheitsabdeckungen seitlich und hinten

 Zwei bewegliche Auflagearme vorne
auf Linearführungen

 Systemwerkzeugaufnahme oben
mit manueller Schnellklemmung

 Systemwerkzeugaufnahme unten

 Technische Dokumentation

 CE-Ausführung

WILA CNC-gesteuerter
Bombiertisch

Technische Daten

Pressdruck 160 to

Abkantlänge 3.100 mm

Öltankfüllung 210 lt.

Abstand zwischen den Ständern 2.550 mm

Eilgang 160 mm/sec.

Biegegeschwindigkeit 10,0 mm/sec.

Rückzuggeschwindigkeit 130 mm/sec.

Länge 3.100 mm

Breite 1.600 mm

Höhe 2.905 mm

Maschinengewicht 9.700 kg

Hinteranschlag mit X-R-Achse

 Über Kugelumlaufspindeln verfahrbar
 Mit Gleichstrommotor verstellbar
 Zwei von vorne verstellbare Anschlag-

finger auf Linearführungen
Bereich: X-Achse: 750 + 250 mm

R-Achse: 160 mm
Verfahrgeschwindigkeit (max.):

X-Achse: 350 mm/s
R-Achse: 240 mm/s

Positioniergenauigkeit:
X-Achse: ± 0,03 mm
R-Achse: ± 0,05 mm

Systemwerkzeugaufnahme oben
mit manueller Schnellklemmung

Abkantpresse
Mod.: APHS
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in folgender Ausführung:

 HYPERTHERM ProNest 2010 Schachtelungssoftware
 HYPERTHERM CNC-Steuerung MicroEDGE
 HYPERTHERM autom. Gaskonsole ArcGLIDE THC
 HYPERTHERM Plasmaquelle HPR130XD
 HYPERTHERM Plasmaquelle HPR260XD (Option)
 Hochpräzisions – Plasmaschneidtechnologie
 Zustellgeschwindigkeit bis 30 m/min.
 Hohe Positioniergenauigkeit ±0,01 mm
 X-und Y-Achsenvorschub auf Präzisionslinearführungen

 Schnelle und genaue Positionierung
mit bürstenlosen AC-Servomotoren:
Y-Achse: Doppelantrieb mit synchro-

nisierten Servoantrieben
X-Achse: Einzel Servoantrieb

 Brenner Höhenverstellung mit Kugelum-
laufspindeln auf Linearführungen

 Schutzverkleidungen vorne und hinten
 Patentierter Kollisionsschutz am Brenner
 Automatische Brennerhöhensteuerung

 Schneidtisch und Fahrbrücke in unab-
hängiger Konstruktion mit stabilem Stahl-
körper um auch bei maximaler Tischbe-
lastung die Positionsgenauigkeit zu erzielen

 Unabhängiger Schneidtisch mit auto-
matischem Rauchgasabzug

 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

MOSER CNC Plasmaschneidanlage
mit “HYPERTHERM True Hole-Technologie”

Modellübersicht:

Typ BPS 1503 BPS 2004 BPS 2006 BPS 2504 BPS 2506 BPS 3006 BPS 3009 BPS 3012 BPS 3014

Schneidbereich Länge mm (F) 3.000 4.800 6.400 4.800 6.400 6.400 9.600 12.800 14.400

Schneidbereich Breite mm (E) 1.500 2.200 2.200 2.700 2.700 3.200 3.200 3.200 3.200

Tischbelastung pro m² kg 1.580 1.580 1.580 1.580 1.580 1.580 1.580 1.580 1.580

Tischhöhe mm 770 770 770 770 770 770 770 770 770

Maschinenlänge mm (B) 5.200 6.200 8.200 6.200 8.200 8.200 11.200 14.200 16.200

Maschinenbreite mm (A) 3.000 3.500 3.500 4.000 4.000 4.500 4.500 4.500 4.500

Maschinenhöhe mm (C) 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800 1.800

Maschinengewicht kg 2.800 3.500 4.100 4.050 4.750 5.400 7.100 8.700 9.500

Einige Leistungsmerkmale zur Plasmaquelle :

Ca. 50% geringere Betriebskosten gegenüber
Marktbegleitern, welche Hypertherm getestet hat.

Mehr Info hierzu finden Sie unter: www.hypertherm.com

Max. Materialstärke mit HPR130XD
38 mm S 235 Kantenstart
25 mm S 235 Lochstechstart

Max. Materialstärke mit HPR260XD (Option)
64 mm S 235 Kantenstart
38 mm S 235 Lochstechstart



Blechbearbeitung & Biegetechnik

Die Firma BAYKAL wurde 1950 gegründet und gehört heute zu den
größten Herstellern von Blechbearbeitungsmaschinen. Über ein weltwei-
tes Händlernetzwerk werden die Maschinen in über 60 Länder vertrieben. 
Mit 650 Mitarbeitern werden auf über 100.000 m² Fertigungsfläche in
Bursa/Türkei auf modernsten CNC-Werkzeug-Maschinen mit max. Fertig-

ungstiefe Abkantpressen, Tafelscheren, Stanz-Nippelmaschinen, Plasma-, Laser- und Wasserschneidan-lagen produ-
ziert. Das Konstruktionsbüro umfasst 50 Mitarbeiter und arbeitet stetig an Neuerungen und Verbesserungen. Dies
geschieht in Zusammenarbeit mit Zulieferern wie Delem, Fiessler, Hörbiger, Bosch-Rexroth, Sick, Pilz, Wila, Rolleri...

Aufgrund der engen Zusammenarbeit mit unseren Kunden wird ständig an technischen Verbesserungen gearbeitet.

Seit unserer Partnerschaft mit BAYKAL haben wir mehr als 400 hydraulische Tafelscheren und Abkantpressen in unter-
schiedlichsten Ausführungen installiert. Jährlich verlassen rund 2.000 hydraulische Tafelscheren und Abkantpressen die
Werke in Bursa.

Professionelle Maschinen für die Metallbearbeitung

FRANZ MOSER GmbH 53
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GASPARINI

...der erste Schnitt
muß passen"

Das Maschinengestell:

Das Maschinengestell besteht aus einer soliden Ganzstahl-Schweißkonstruktion, die mit Überlastsicherung und wartungsfreier Hydraulikanlage aus-
gestattet wird. Das Gestell der festen Scherentischkonstruktion und den Verbindungstraversen bestehend aus den
beiden Seitenständern. Dies ergibt eine starre, verwindungsfreie Stahlkonstruktion.

Der Scherbalken:

Die direkte Abstützung des Scherbalkens im Schnittbereich garantiert einen konstanten Schnittspalt
auf der gesamten Schnittlänge der Tafelschere. Das Ausweichen des Scherbalkens nach hinten wird über eine zentrisch montierte Rollenführung
kompensiert und dient gleichzeitig zur Abstützung des Scherbalkens, um ein Abkippen nach hinten zu vermeiden.

Das Konzept:

Dieses Konzept gewährleistet, daß der Scherbalken in der Schubachse des Zylinders fluchtet und
dadurch keine Querkräfte wirksam werden.
Dadurch wird die Lebensdauer der
Zylinder, Dichtungen und
Messer um ein vielfaches
erhöht und garantiert eine
lange Lebensdauer der
Führungen und einen
parallelen Schnitt.

Lieferbare Maschinengrößen:

– Längen von 2.000 bis 6.000 mm
– Schnittleistungen (R=42 kg/mm²) von 4 - 32 mm

Der Hinteranschlag:

Die Anschlagschiene
besteht aus einzelnen
Segmenten die mit einer
Welle verschweißt sind
und nach dem Klemmen
der Niederhalter nach
unten weggeschwenkt
werden. Dadurch wird ein
Verklemmen der Zuschnitte
zwischen dem Anschlag und
dem Untermesser verhindert.
Der Hinteranschlag wird am
Seitenständer geführt und gewähr
leistet dadurch ein genaues Anschlagen
des Bleches, unabhängig vom Schnittspalt
und Scherwinkel. Die Tafelscheren der Baureihe
CO können mit umfangreichem Zubehör kunden-
spezifisch ausgerüstet werden.

Die Genauigkeit und Qualität von 
Blechteilen beginnt beim Schnitt.

Die Firma GASPARINI hat ein
Führungssystem entwickelt,

welches im Gegensatz
zu herkömmlichen Kulissen-
führungen den Scherbalken

auf der gesamten Schnitt-
länge führt.

Die beiden federnd vorge-
spannten Flachführungen

auf der rechten und linken
Seite, führen den Scher-

balken auf der parallel zur
Schnittrichtung einge-

schweißten Führungsplatte.

Unsere über 35-jährige Erfahrung im Bau von
Tafelscheren bietet eine, bis in das letzte Detail durchdachte

Konstruktion. Als Option kann die seitliche Ausladung vergrößert werden.
Diese Baureihe wird mit obenliegender Hydraulik und Oberantrieb gefertigt.

Dadurch können problemlos Hochhalte- und Abstapeleinrichtungen angebaut werden.
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GASPARINI "...eine andere Welt der Abkanttechnologie"
Das Unternehmen "GASPARINI " setzt seine Entwicklungen und Forschungen stark und bewußt in den Bereich der
Bediener- und materialunabhängigen Bearbeitung der Blechteile. Die Forschungsabteilung hat in den letzten Jahren
aus Ideen kreatives und innovatives Zubehör entwickelt, mit dem Ziel dem Pressenanwender und dessen
Anforderungen immer die perfekt zugeschnittene Technologie zu liefern.

GASPARINI in Zahlen:

 Weit mehr als 7000 Maschinen weltweit  Weit mehr als 5800 Kunden weltweit
 17000 m² Produktionsfläche  2000 m² Bürofläche
 28 jährliche Messeveranstaltungen  36 Exportländer mit 80 Vertriebsstützpunkten

GASPARINI bietet Ihnen die Lösung, direkt perfekte Endresultate zu erreichen. Ohne zeitraubende Biegeversuche
und ohne hohen Ausschuß! Mit bisher einzigartigen und revolutionierenden Neuentwicklungen!
Dank der perfekten Harmonie dieser Entwicklungen, kann ein präziser Biegewinkel sowie eine absolute Parallelität
der Biegelinie auf der gesamten Biegelinie garantiert werden. Und dies unabhängig von Blechstärke, -länge und
Materialqualität sowie der Biegeposition.

Lieferbare Maschinengrößen:

– Längen von 1.250 mm - 8.000 mm – Leistungen von 25 to - 1.000 to
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Sickenmaschine Mod.: IK 1,2
inkl. 8 Paar Walzensätze

Handtafelschere
Mod.: KMS 1060x1,5

Handschwenkbiegemaschine
Mod.: CKL 1260x1,5
inkl. Segmentschiene bestehend aus:

1 x 260, 1 x 250, 1 x 200, 1 x 150, 1 x 100, 1 x 75,
1 x 50, 1 x 45, 1 x 40, 1 x 35, 1 x 30 und 1 x 25 mm
(12 Stk.)

Technische Daten

Blechstärke 1,2 mm

Walzenmittelabstand 62 mm

Wellenlänge 140 mm

Ausladung 100 mm

Länge 560 mm

Breite 220 mm

Höhe 500 mm

Maschinengewicht 50 kg

Technische Daten

Schnittlänge 1.050 mm
Messerlänge 1.000 mm
Tischgröße 600 x 1.270 mm
Blechstärke (ST 42) 1,5 mm
Anschlag (manuell verstellbar) 500 mm
Maße (L x B) 1.980 x 840 mm
Höhe 1.160 mm
Maschinengewicht 420 kg

Standardausführung:

 Schwere Gußkonstruktion
 Breiter Tisch für größere Längen
 Griff verstellbar
 Niederhalterschnellklemmung
 Anschlag manuell verstellbar

 Obermesser:
1 Schneidkante
Untermesser:
4 Schneidkanten

Technische Daten

Abkantlänge 1.260 mm
Presskraft (37 kg/mm²) 1,5 mm
Pressbalkenhub 40 mm
max. Biegewinkel 135 °
Maße (L x B) 1.570 x 860 mm
Höhe 1.170 mm
Maschinengewicht 330 kg

Standardwalzen

5 x 1 x 1 x 1 x

Sonderwalzen (Option)

Größere Modelle
auf Anfrage!
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in folgender Ausführung:

Walzen gehärtet
 Konischbiegeeinrichtung
Digitale Anzeige der Hinterwalze
 Zwei-Walzen-Antrieb über Ketten- 

und Zahnradsystem
 Präzise Biegung durch Bremsmotor
 Solider Gußkörper
Mobiles Bedienpult
 Technische Dokumentation
CE-Ausführung

Technische Daten

Biegelänge 1.550 mm

Biegeleistung 4 mm

Walzen- Ø 140 mm

Walzengeschwindigkeit 3,5 m/min.

Motorleistung 2,2 kW

Maße (L × B) 2.700 × 750 mm

Höhe 1.000 mm

Gewicht ca. 1.420 kg

3-Walzen-Rundbiegemaschine
Mod.: RM 1050 x 90 x 3,0

Technische Daten

Biegelänge 1.050 mm

Biegeleistung 3,0 mm

Walzen- Ø 90 mm

Walzengeschwindigkeit 4 m/min.

Motorleistung 1,1 kW

Maße (L × B) 1.630 × 700 mm

Höhe 1.200 mm

Gewicht 480 kg

Standardausrüstung:

 Walzen gehärtet
 Konischbiegeeinrichtung
 Hinterwalzenzustellung über Handrad
 2 Walzenantrieb über Ketten- und

Zahradsystem
 Gußeisenkonstruktion
 Präzise Biegung durch Bremsmotor
 Manuelles Klapplager
 Mobiles Bedienpult

3-Walzen Rundbiegemaschine
Mod.: R 1050 x 68 x 1,5

Technische Daten

Biegelänge 1.050 mm

Biegeleistung 1,5 mm

Walzen- Ø 68 mm

min Biege- Ø 100 mm

Maße (L × B) 1.930 × 700 mm

Höhe 1.160 mm

Gewicht 280 kg

Standardausrüstung:

Gußeisenkonstruktion
Walzen aus Stahl SAE 1050
Manuelles Klapplager
Konischbiegen nicht möglich

„manuell“

3-Walzen Rundbiegemaschinen mit Motorantrieb

– Genau
– Zuverlässig
– Preiswert

3-Walzen Rundbiegemaschine asymmetrisch 
Mod.: IRM 1550 x 140 x 4

 Weitere Modelle auf Anfrage! 
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3-Walzen Rundbiegemaschine asymmetrisch Mod.: IRM 2050x130x3

Abb.: Bearbeitungsformen

3-Walzen Rundbiegemaschine Mod.: MRM-S 2050x190

in folgender Ausführung:

 Walzen gehärtet
 Konischbiegeeinrichtung
 Digitale Anzeige der Hinterwalze
 Motorische Anbiegung über

Schneckengetriebe
 2-Walzenantrieb über Ketten- und 

Zahnradsystem
 Motorisch angetriebene Hinterwalze
 Manuelles Klapplager
 Zentralschmierung
 NOT-AUS Sicherheitsleine
 Mobiles Steuerpult
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

Technische Daten

Biegelänge 2.050 mm

Anbiegeleistung 6 mm

Biegeleistung 7 mm

Walzen- Ø 190 mm

min. Einroll- Ø 285 mm

Motorleistung 4 kW

Hinterwalzenmotor 1,5 kW

Abmessungen (L × B) 4.200 × 950 mm

Höhe 1.300 mm

Gewicht ca. 3.100 kg

Abb.: Bearbeitungsformen

Technische Daten

Biegelänge 2.050 mm

Biegeleistung 3 mm

Walzen- Ø 130 mm

Walzengeschwindigkeit 3,5 m/min.

Motorleistung 2,2 kW

Maße (L × B) 3.200 × 750 mm

Höhe 1.000 mm

Gewicht ca. 1.500 kg

in folgender Ausführung:

Walzen gehärtet
Konischbiegeeinrichtung
Digitale Anzeige der Hinterwalze
Zwei-Walzen-Antrieb über 

Ketten- und Zahnradsystem
Solider Gußkörper
Mobiles Bedienpult

NOT-AUS Sicherheitsleine
Präzise Biegung durch

Bremsmotor
Technische Dokumentation
CE-Ausführung

 Weitere Modelle auf Anfrage! 

– Genau
– Zuverlässig
– Preiswert
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in folgender Ausführung:

 Hydraulische Verstellung der
Unter- und Seitenwalzen

 Gehärtete Walzen aus geschmiedetem 
SAE 1050 Qualitätsstahl

 Konischbiegeeinrichtung
 3 Digitalanzeigen für Unter- und 

Seitenwalzen
 Hydraulisches Klapplager zur 

leichten Entnahme des Werkstückes
 2 Walzengeschwindigkeiten

 Ober- und Seitenwalzenantrieb 
über Planeten-Reduktionsgetriebe

 Mobiles Bedienpult
 Stahl-Schweißkonstruktion
 Zentralschmierung
 Hydraulisches oder elektron-

isches Balancesystem
 Überlastschutz
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

MOSER - Hydr. 4-Walzenbiegemaschine Mod.: 4R HSS 30 – 320

 

 

Abb.: 4R HSS 30-320
mit zentralem Hoch-
halter  (Option)

Technische Daten

Biegelänge 3.100 mm

Min. Durchmesser = Oberwalzen-ø × 5
ohne Anbiegung 16
mit Anbiegung 12

mm
mm

Min. Durchmesser = Oberwalzen-ø x 1,5
ohne Anbiegung 12
mit Anbiegung 10

mm
mm

Zentralwalzendurchmesser 320 mm

Seitenwalzendurchmesser 240 mm

Motorleistung 20,0 kW

Arbeitsgeschwindigkeit
(2 Geschwindigkeiten) 1,5 / 5 m/min.

Länge 5.850 mm

Breite 1.800 mm

Höhe 1.950 mm

Gewicht 13.000 kg

Biegeleistungen sind für 24 kg/mm² Blechbiegegrenze

 Weitere Modelle auf Anfrage! 
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MOSER hydr. Profilstahlscheren
Mod.: HKM 40 / 45 „mit einem Zylinder“

Technische Daten: HKM 40 HKM 45 Technische Daten: HKM 40 HKM 45

Stanzeinrichtung: Stab- und Winkelstahlschere:

Stanzkraft To. 40 45 Vierkant mm 25 25

Ausladung mm 175 175 Arbeitshöhe mm 1.110 1.140

Hub mm 50 50 Ausklinkstation:

Hübe pro Min. (bei Hub 20 mm) mm 20 20 Materialstärke mm — 8

Max. Blechstärke mm Ø 20 x 15 Ø 22 x 15 Breite mm — 35

Arbeitshöhe 970 935 Tiefe mm — 75

Flachstahlschere: Arbeitshöhe mm — 935

Schneidleistung mm 300 x 6 300 x 12 Allgemein:

mm 200 x 13 200 x 15 Motorleistung kW 3 4

Winkelstahl 45° (1 Schenkel) mm 50 x 50 x 6 70 x 70 x 6 Spannung V/Hz 400 /50 400 / 50

Winkelstahl 90° mm 80 x 80 x 8 100 x 100 x 10 Abmessungen:

Messerlänge mm 356 316 Breite mm 800 950

Arbeitshöhe mm 980 935 Tiefe mm 1.100 1.430

Stab- und Winkelstahlschere: Höhe mm 1.520 1.680

Winkelstahl 90° mm 80 x 80 x 8 100 x 100 x 10 Gewicht ca. kg 580 1.180

Rund mm 30 30 Die angegebenen Leistungen beziehen sich auf Stahl mit R = 45 kg/mm²

in folgender Ausführung:

 Hydraulik- und Elektrokomponenten 
von renommierten Herstellern

 Schalter für Einzel- und Dauerhub
 Auflagetisch an der Lochstanzstation 

mit Anschlägen

 Auflagetisch an der Ausklink-
und Flachstahlstation mit An-
schlägen (Ausklinkstation 
für HKM 40 nicht verfügbar)

 Technische Dokumentation

 Fußpedal
 CE-Ausführung

MOSER Hydr. Profilstahlscheren
und Lochstanzen HKM und HPM

Die hydraulischen Profilstahlscheren MOSER HKM
sind mit 5 Arbeitsstationen ausgestattet.
Lochstanze, Ausklinkstation sowie Flach-, Stab-
und Winkelstahlschneidstation. 
Die Modelle HKM 40, HKM 45 und HKM 60
sind mit einem Zylinder ausgestattet und bieten 
eine kompakte Bauweise.
Die Modelle HKM 65, HKM 85, HKM 115 und
HKM 175 sind mit zwei voneinander unabhängig
arbeitenden Hydraulikzylindern ausgestattet.
Das ermöglicht ein unabhängiges Arbeiten an
zwei verschiedenen Stationen. 
Für reine Lochstanzarbeiten steht eine große
Auswahl an Modellen der HPM Serie zur Verfügung.
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Technische Daten:

Stanzeinrichtung: Stab- und Winkelstahlschere:

Stanzkraft To. 60 Vierkant mm 35

Ausladung mm 220 Arbeitshöhe mm 1.155

Hub mm 55 Ausklinkstation:

Hübe pro Min.(bei Hub 20 mm) mm 22 Materialstärke mm 10

Max. Blechstärke mm Ø 28 x 15 Breite mm 42

Arbeitshöhe 955 Tiefe mm 100

Flachstahlschere: Arbeitshöhe mm 955

Schneidleistung mm 300 x 15 Allgemein:

mm 200 x 20 Motorleistung kW 4

Winkelstahl 45° (1 Schenkel) mm 80 x 80 x 8 Spannung V/Hz 400/50

Winkelstahl 90° mm 120 x 120 x 12 Abmessungen:

Messerlänge mm 317 Breite mm 950

Arbeitshöhe mm 955 Tiefe mm 1.430

Stab- und Winkelstahlschere: Höhe mm 1.780

Winkelstahl 90° mm 120 x 120 x 12 Gewicht ca. kg 1.440

Rund mm 40 Die angegebenen Leistungen beziehen sich
auf Stahl mit R = 45 kg/mm²

in folgender Ausführung:

 Hydraulik- und Elektrokomponenten
von renommierten Herstellern

 Auflagetisch an der Lochstanz-
station mit Anschlägen

 Auflagetisch an der Ausklink- und 
Flachstahlstation mit Anschlägen 

 Schalter für Einzel- und Dauerhub
 Fußpedal
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

MOSER

hydr. Profilstahlscheren
Mod.: HKM 60
„mit einem Zylinder“
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Technische Daten: HKM 65 HKM 85

Stanzeinrichtung:

Stanzkraft To. 65 85

Ausladung mm 305 355

Hub mm 55 80

Hübe pro Min.(bei Hub 20 mm) mm 25 25

Max. Blechstärke mm Ø 26 x 20 Ø 33 x 20

Arbeitshöhe 1.030 1.080

Flachstahlschere:

Schneidleistung mm 375x15 480x15

mm 300x20 380x20

Winkelstahl 45°(1 Schenkel) 70x70x10 80x80x8

Winkelstahl 90° mm 120x120x12 150x150x15

Messerlänge mm 380 482

Arbeitshöhe mm 900 940

Stab- und Winkelstahlschere:

Winkelstahl 90° mm 120x120x12 150 x 150 x 15

Rund mm 45 50

Vierkant mm 45 50

Arbeitshöhe mm 1.140 1.200

Ausklinkstation:

Materialstärke mm 10 13

Breite mm 45 52

Tiefe mm 90 100

Arbeitshöhe mm 900 940

Allgemein:

Motorleistung kW 5,5 7,5

Spannung V/Hz 400/50 400/50

Abmessungen:

Breite / Tiefe mm 950 / 1.700 950 / 1.920

Höhe mm 1.880 2.040

Gewicht ca. kg 1.600 2.315

Die angegebenen Leistungen beziehen sich auf Stahl mit R = 45 kg/mm²

in folgender Ausführung:

 Hydraulik- und Elektrokomponenten
von renommierten Herstellern

 Auflagetisch an der Lochstanzstation
mit Skalen und Anschlägen

 Auflagetisch an der Ausklink- und
Flachstahlstation mit Anschlägen

 Umschalter für Einricht- und Arbeitsbetrieb
 Elektrischer Längsanschlag 1000 mm

für automatische Schnittauslösung
 Technische Dokumentation
 2 Fußpedale
 Beleuchtung
 CE-Ausführung

MOSER

hydr. Profilstahlscheren
Mod.: HKM 65 / 85
„mit zwei Zylinder“
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MOSER

hydr. Profilstahlscheren
Mod.: HKM 115
„mit zwei Zylinder“

Technische Daten:

Stanzeinrichtung: Stab- und Winkelstahlschere:

Stanzkraft To. 115 Vierkant mm 50

Ausladung mm 355 Arbeitshöhe mm 1.215

Hub mm 80 Ausklinkstation:

Hübe pro Min. (bei Hub 20 mm) mm 25 Materialstärke mm 13

Max. Blechstärke mm Ø 34 x 26 Breite mm 60

Arbeitshöhe 1.110 Tiefe mm 100

Flachstahlschere: Arbeitshöhe mm 935

Schneidleistung mm 600x15 Allgemein:

mm 380x25 Motorleistung kW 11,0

Winkelstahl 45° (1 Schenkel) mm 80x80x10 Spannung V/Hz 400/50

Winkelstahl 90° mm 150x150x16 Abmessungen:

Messerlänge mm 610 Breite mm 950

Arbeitshöhe mm 935 Tiefe mm 2.040

Stab- und Winkelstahlschere: Höhe mm 2.180

Winkelstahl 90° mm 150 x 150 x 16 Gewicht ca. kg 2.920

Rund mm 55 Die angegebenen Leistungen beziehen
sich auf Stahl mit R = 45 kg/mm²

Abb.: Elektrischer Längsanschlag 1.000 mm

in folgender Ausführung:

 Hydraulik- und Elektrokomponenten
von renommierten Herstellern

 Auflagetisch an der Lochstanzstation
mit Skalen und Anschlägen

 Auflagetisch an der Ausklink- und
Flachstahlstation mit Anschlägen

 Elektrischer Längsanschlag 
1000 mm für automatische 
Schnittauslösung

 Umschalter für Einricht-
und Arbeitsbetrieb

 Technische Dokumentation

 Beleuchtung
 2 Fußpedale
 CE-Ausführung
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Mod.: 40 CN V4

Mod.: 100 CNR 4

Technische Daten

Leistung 40 to. Stößelverstellbarkeit 70 mm

Hübe pro min. 140 C/min. Abstand Bett-Stößel 240 mm

Motorleistung 2,2 kW Einspannzapfenloch-ø 50 mm

Tischabm. 53 x 480 x 650 mm
Abstand Arbeitsraumrückseite -
Einspannzapfenloch Mitte 220 mm

Plattenloch-Ø 120 mm
Durchgang zwischen den
Ständern 270 mm

Pressbär-Abm. 30 x 350 mm Gewicht ca. 2.900 kg

Hub, verstellbar 8 – 100 mm

Technische Daten

Leistung 100 to. Plattenloch-Ø 165 mm

Hübe pro min. 65 C/min. Stößelfläche 450 x 540 mm

Motorleistung 7,5 kW Einspannzapfenloch-ø 50 mm

Hub, verstellbar 10 – 130 mm Vorsprung in der Mitte 330 mm

Stößelverstellbarkeit 100 mm
Durchgang im Ständer
nach hinten 370 mm

Abstand Bett-Stößel 370 mm Gewicht ca. 7.000 kg

Tischabm. 68 x 660 x 950 mm

in folgender Ausführung:

 Elektrogeschweißte Stahlstruktur
 Exzenterwelle aus Edelstahl
 Stahlpleuel
 Stößel aus elektrogeschweißtem Stahl

mit vier Bronzeführungen
 Pneumatische Brems-Kupplungsgruppe
 Solenoidventil mit Doppelkörper
 Steuerschalttafel mit LEDs für 

Selbstdiagnose
 Hubzähler

 Wahlschalter zur Bewegungsumkehr
 Steuerung des Bremswinkels
 Automatische Schmierung mit

regelbarem Fluß und Ölrücklauf
 Vorrichtung für Schnelleinstellung

des Stößels
 Ausgleichzylinder
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

in folgender Ausführung:

 Ständer geschweißt und
spannungsarm geglüht

 Pressentisch mit Durchfallsloch
und Diagonalnuten

 Quergelagerte Exzenterwelle
 Stößel vierfach geführt mit pneu-

matischem  Gewichtsausgleich
 Pneumatische Kupplungs-

Bremskombination
 Doppeltes Elektromagnetventil
 Steuerschalttafel mit LEDs für

Selbstdiagnose

 Wählschalter zur Bewegungsumkehr
 Manuelle Schnellhubverstellung

mittels Hebel
 Überwachung der maximalen Presskraft 

mittels hydraulischem Druckkissen
 Automatische Schmierung mit

regelbarem Fluss und Ölrücklauf
 Hubzähler
 Arbeitsraumschutzabdeckung
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

Exzenterpressen von 25 - 250 Tonnen
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Technische Daten

Leistung 160 to Hübe pro min. 55 H/min

Motorleistung 18,5 kW Hub, verstellbar 12 – 180 mm

Stößelverstellbarkeit 110 mm Abstand Bett-Stößel 440 mm

Tischabm. 78 x 750 / 1.250 mm Plattenloch-Ø 165 mm

Stößelfläche 600 x 850 mm Einspannzapfenloch-Ø 60 mm

Abstand Stößelmitte
zum C-Ständer 370 mm

Durchgang zwischen
den Ständern nach hinten 510 mm

Gewicht der Maschine 14.000 kg

Technische Daten

Leistung 250 to Hübe pro min. 41 H/min

Motorleistung 22 kW Hub, verstellbar 19 – 250 mm

Stößelverstellbarkeit 130 mm Abstand Bett-Stößel 480 mm

Tischabm. 115 x 860 / 1.400 mm Plattenloch-Ø 200 mm

Stößelfläche 700 x 1.000 mm Einspannzapfenloch-Ø 60 mm

Abstand Stößelmitte
zum C-Ständer 430 mm

Durchgang zwischen
den Ständern nach hinten 630

Gewicht der Maschine 24.400 kg

in folgender Ausführung:

 Elektrogeschweißte Stahlstruktur
 Zahnrad aus Edelstahl im Gehäuse

in Ölbad
 Exzenterwelle aus Edelstahl
 Manuelle Exzenterverstellung mit

pneumatischer Ent- und Verriegelung
32 Positionen:
18,98 / 25,50 / 35,03 / 45,68 / 56,74 / 
67,93 / 79,13 / 90,23 / 101,20 / 111,97 / 
122,51 / 132,79 / 142,79 / 152,46 /
161,80 / 170,76 / 179,34 / 187,51 /
195,24 / 202,53 / 209,35 / 215,69 / 
221,52 / 226,85 / 231,64 / 235,90 /
239,62 / 242,77 / 245,37 / 247,39 / 
248,84 / 249,71

 Motorische Pressbärverstellung 130 mm
 Solenoidventil mit Doppelkörper

 Stößel aus elektrogeschweißtem
Stahl mit sechs Bronzeführungen

 Pneumatische Bremsen-
Kupplungsgruppe

 Steuerschalttafel mit Leds für 
Selbstdiagnose

 Hubzähler
 Wählschalter zur Bewegungsumkehr
 Steuerung des Bremswinkels
 Automatische Schmierung mit

regelbarem Fluß- und Ölrücklauf
 Vorrichtung für Schnelleinstellung

des Stößels
 Ausgleichzylinder
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

in folgender Ausführung:

 Elektrogeschweißte Stahlstruktur
 Zahnrad aus Edelstahl im Gehäuse

in Ölbad
 Exzenterwelle aus Edelstahl
 Manuelle Exzenterverstellung mit

pneumatischer Ent- und Verriegelung
26 Positionen:
12 / 16,17 / 24,75 / 34,53 / 44,62 /
54,76 / 64,81 / 74,68 / 84,32 / 93,69 / 
102,73 / 111,41 / 119,70 / 127,56 /
134,97 / 141,89 / 148,29 / 154,17 /
159,48 / 164,22 / 168,36 / 171,89 /
174,79 /177,06 / 178,69 / 179,67

 Motorische Pressbärverstellung
110 mm mit digitaler Anzeige

 Stößel aus elektrogeschweißtem
Stahl mit sechs Bronzeführungen

 Hydr. Überlastsicherung

 Gewichtsausgleich des Pressbären
über Pneumatikzylinder

 Pneumatische Bremsen
Kupplungsgruppe

 Solenoidventil mit Doppelkörper
 Steuerschalttafel mit Leds für 

Selbstdiagnose
 Hubzähler
 Wählschalter zur Bewegungsumkehr
 Steuerung des Bremswinkels
 Automatische Schmierung mit

regelbarem Fluß- und Ölrücklauf
 Vorrichtung für Schnelleinstellung

des Stößels
 Mechanische Tischabschirmung

an drei Seiten
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

Mod.: 160 CRN 6

Mod.: 250 CRN 6
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Biegeleistung:
Ø x

Profil Material max. Wandstärke mm

Gasrohr für Rohrleitungen* ....42 x 3,5

Stahlbaurohr ...........................42 x 3,0

Messingrohr............................50 x 3,0

Edelstahl.................................42 x 2,5

Möbelbaurohr .........................48 x 1,5

Hydraulikrohr ST35 ................42 x 4,0

Hydraulikrohr Inox 304L.........42 x 3,0

Hartkupfer und Alurohr ...........54 x 2,0

MEPLA-GEBERIT Rohr .........50 x 4,0

Normalstahl* ...............................30

Normalstahl* ............................7 x 42

Normalstahl*.......................18 x 35 x 3,0

Normalstahl*.......................35 x 35 x 3,0

Normalstahl* ...........................25 x 25

Normalstahl*.......................35 x 35 x 5,0

Normalstahl*.......................28 x 14 x 5,0

* Werkstoff mit 42 kg/mm² Zugfestigkeit

Biegeleistung:
Ø x

Profil Material max. Wandstärke mm

Gasrohr für Rohrleitungen* ....60 x 4,0

Stahlbaurohr ...........................60 x 4,0

Messingrohr............................60 x 4,0

Edelstahl.................................60 x 2,5

Möbelbaurohr .........................60 x 3,0

Hydraulikrohr ST35 ................60 x 4,0

Hydraulikrohr Inox 304L.........64 x 3,0

Hartkupfer und Alurohr ...........64 x 4,0

MEPLA-GEBERIT Rohr .........50 x 4,0

Normalstahl* ...............................35

Normalstahl* ...........................10 x 60

Normalstahl*.......................25 x 50 x 3,0

Normalstahl*.......................50 x 50 x 3,0

Normalstahl* ...........................30 x 30

Normalstahl*.......................50 x 50 x 6,0

Normalstahl*.......................40 x 20 x 6,0

* Werkstoff mit 42 kg/mm² Zugfestigkeit

TOP BENDER  Mod.: TB 050

Stahl-Biegesegment Messing-Gleitschuh

Technische Daten

2 Biegegeschwindigkeiten 1,25 / 2,5 U/min.

Abmessungen 595/363/900 mm

Technische Daten

Biegegeschwindigkeit 2 U/min.

Abmessungen 380/460 /500 mm

Maschinengewicht 50 kg

Besondere Eigenschaften:

 Gr. Biegeradius von R 10 bis R 300
 Biegewinkel und Rückfederung wer-

den mit einem Mikroprozessor pro-
grammiert (max. 99 Biegevorgänge)

 Schneller Werkzeugwechsel dank 
auswechselbaren Gleitschuhsystem 
und Sechskantführung am Biegesegment

 Selbstbremsende und mechanische
Sicherheitsvorrichtung 

 Notfalldruckknopf
 Überlastungssicherung
 Automatische Fehleran-

zeige bei elektrischen
Störungen

 Mobile Einsatzmöglichkeit 
durch Fahrvorrichtung
Phasenumschalter

 Solider Aufbau für
Industriearbeiten

Besondere Eigenschaften:

 Gr. Biegeradius Auswahl
von R10 bis R260 mm

 Max. Biegewinkel 180° 
 Biegegeschwindigkeit = 2 U/min
 Biegewinkel und Rückfederung sind

programmlerbar (Standard) dank dem
Mikroprozessor, mit 30 Programme
von je 9 Biegungen, die gespeichert
werden können, mit Pufferbatterie

 Schneller Werkzeugwechsel
in 10 Sekunden (Biegesegment und
Gleitschuh), dank dem schnell aus-
wechselbaren Gleitschuh-System und
der Sechskant-Führung auf dem
Biegesegment

MEDI BENDER
Mod.: MB 42 P
einphasig, tragbar
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Biegeleistung CE 40 MR3
CE 50 H3

ECO 50 - V1T

Profile Dim.
mm

Min.-
radius

Walzen-
typ

Dim.
mm

Min.-
radius

Walzen-
typ

1

1/2”x2,3
1”x3,2
2”x3,2

100
250
450

RT
RT

RT-TI

3/4”x3,2
2”x3,9

21/2”x3,6

100
300
400

RT
RT

RT-TI

22x3
35x3

70x1,5

100
200
700

RT
RT

RT-TI

25x3,2
60x5,0
80x2,0

100
500
800

RT
RT

RT-TI

2
20x20x2
40x40x3
50x50x3

150
400
500

SR/RS
SR-TI/RS-TI
SR-TI/RS-TI

20x20x2
50x50x3
60x60x3

100
500
600

SR/RS
SR-TI/RS-TI

SR-TI/RS

3
25x10x2
40x20x3
60x30x3

150
450
600

SR/RS
SR-TI/RS-TI
SR-TI/RS-TI

30x10x2
60x40x3
100x4x4

150
500

1.300

SR/RS
SR-TI/RS-TI

SR-TI

4
30x10x2
50x25x3
80x30x3

150
500
700

SR/RS
SR-TI/RS-TI
SR-TI/RS-TI

30x15x2
60x40x3

100x40x4

150
600

1.300

SR/RS
SR-TI/RS-TI

SR-TI

5 30x10x2
50x25x3

200
600

SR
SR-TI

30x15x2
60x30x3

200
600

SR
SR-TI

6 30x10x2
50x25x3

200
600

SR
SR-TI

30x15x2
60x30x3

200
600

SR
SR-TI

7 20
35

100
250

RT
RT-TI

20
40

100
150

RT
RT-TI

8
15x15
25x25
35x35

100
200
250

RS
RS-TI
RS-TI

15x15
30x30
40x40

100
200
300

RS
RS-TI
RS-TI

9 15x15
35x35

150
300

SR
SR-TI

15x15
40x40

150
350

SR
SR-TI

10
20x10
50x10
60x10

100
250
300

RS
RS-TI
RS-TI

20x10
60x10
70x12

150
200
300

RS
RS

RS-TI

11
40x5

60x15
100x15

100
150
250

RS
RS-TI
SR-TI

50x10
80x15
110x15

150
200
300

RS
RS-TI
SR-TI

12
25x25x4
40x40x3
50x50x6

150
300
400

SR/RS
SR/RS

SR/RS/TI

25x25x4
50x50x6
60x60x6

150
300
350

SR/RS
SR/RS

SR/RS/TI

13
25x25x3
40x40x4
50x50x6

150
250
300

SR/RS/RA
SR/RS/RA

SR/RS-TI-RA

25x25x3
50x50x6
60x60x6

150
300
400

SR/RS/RA
SR/RS/RA

SR/RS-TI-RA

14
30x30x3
40x40x5
60x60x6

100
200
400

RS
RS-TI
RS-TI

30x30x3
50x50x6
80x80x6

100
200
400

RS
RS-TI
RS-TI

15
30x30x3
40x40x5
60x60x6

100
200
400

RS
RS-TI
RS-TI

30x30x3
50x50x6
80x80x6

100
200
400

RS
RS-TI
RS-TI

16 30x15x4
80x45x6

100
350

RS
SR-TI

30x15x4
100x45x6

100
350

RS
SR-TI

17 40x20x5
80x45x6

100
350

RS
SR-TI

40x20x5
100x45x6

150
350

RS
SR-TI

18 30x15x4
60x30x6

300
600

RS
RS-TI

30x15x4
80x45x6

300
650

RS
RS-TI

RS=Satz von drei Standardwalzen;   RT=Satz von drei Walzen zum Rohrbiegen
SR=Satz von drei Sonderwalzen;  TI=Verbindungsstange zur Versteifung;
RA=Richtvorrichtung Innenschenkel

Technische Daten EUR 50 M2 CE 40 MR3 CE 50 H3 ECO 50 - V1T

Wellen- Ø mm 40 40 50 50

Standardwalzen- Ø mm 165 168 178 178

Wellengeschwindigkeit U/min. 6 10 9 9

Motorleistung kW 0,75 1,9 2,5 2,5

Kolbendruckkraft To. — — 10 10

Antriebswalzen 2 / glatt 3 / glatt 3 / glatt 3 / glatt

Gasrohr-Biegekap. (max.) “/mm 2“ x 2 2” x 3,2 2 1/2” x 3,6 2 1/2” x 3,6

Winkeleisen-Biegekap. (max.) mm 50 x 50 x 4 50 x 50 x 6 60 x 60 x6 60 x 60 x 6

Maschinengewicht kg 195 275 500 390

Mod.: CE 50 H3
3-Walzenantrieb,hydrau-
lische Zustellung der Ober-
walze, Positionierung
programmierbar, Wellen-Ø 
50 mm, Untergestell,
Standardrollensatz,
horizontal und vertikal
einsetzbar

Mod.: CE 40 MR3
3-Walzenantrieb, manuelle
Zustellung der Oberwalze

(mit Untersetzungsgetriebe)
Wellen-Ø 40 mm, Digitalanzeige,
Untergestell, Standardrollensatz,

horizontal und vertikal
einsetzbar

Mod.: ECO 40 M2
2-Walzenantrieb, manuelle Zustellung
der Oberwalze, Wellen-Ø 40 mm, Richt-
rollen regulierbar, Standardrollensatz
horizontal und vertikal einsetzbar

Profil Dimension

1 Ø 60 x 2 mm

2 40 x 40 x 4 mm

3 50 x 50 x 4 mm

Mod.: ECO 50 - V1T
3-Walzenantrieb, hydraulische

Zustellung der Oberwalze,
Wellen-Ø 50 mm, Digitalanzeige
der Oberwalze (programmierbar)
Untergestell, Standardrollensatz

horizontal
und vertikal
einsetzbar
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Mod.: PHOENIX+G
Sägearmabsenkung mittels Dämpfungszylinder

Mod.: ORION
Mod.: ORION+G
Sägearmabsenkung mittels
Dämpfungszylinder (Mod. ORION+G)

Modell:

0° 45° rechts 60° rechts

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

PHOENIX 220 215 x 215 130 x 250 – 150 140 x 140 80 x 150 - 90 90 x 90 90 x 90 105 x 90

PHOENIX+G 220 215 x 215 130 x 250 – 150 140 x 140 80 x 150 - 90 90 x 90 90 x 90 105 x 90

a

b

a

b

a

b

Mod.: PHOENIX

Technische Daten PHOENIX PHONIX G

Gehrungsschnitte 45 / 60 45 / 60 °

Sägeblattabmessung 2.450 / 27 / 0,9 2.450 / 27 / 0,9 mm

Sägebandgeschwindigkeit 35 / 70 35 / 70 m/min.

Sägemotor 0,74 0,74 kW

Zufuhrrollenbahn 1 1 m

Arbeitshöhe 985 985 mm

Abm. 800x1.400 800x1.400 mm

Maschinengewicht 268 268 kg

Technische Daten

Gehrungsschnitte 45 / 60 °

Sägeblattabmessung 2.700 / 27 / 0,9 mm

Sägebandgeschwindigkeit 35 / 70 m/min.

Sägemotor 1,30 kW

Arbeitshöhe 990 mm

Abmessungen 900 x 1.500
x 1.600 mm

Maschinengewicht 424 kg

Modell:

0° 60° rechts

mm mm mm mm mm mm mm mm

ORION
ORION+G

240 240x240 200x310 240x270 110 105x105 105x105 140x100

45° rechts 45° links

175 170x170 170x170 240x155 150 135x135 125x145 240x65

a

b

a

b

Serienmäßige Ausstattung:

 Sägearm 60° nach rechts 

und 45°nach links schwenkbar

 Schnellspannschraubstock

 Hartmetall-Sägebandführung 

 Manuelle Sägebandspannung

 Kühlmitteleinrichtung

Serienmäßige Ausstattung:

 Sägearm 60° nach rechts 
und 45°nach links schwenkbar

 Schnellspannschraubstock
 Hartmetall-Sägebandführung

 Kühlmitteleinrichtung
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Serienmäßige Ausstattung:

 Sägeblattabsenkung stufenlos mittels 
Dämpfungszylinder

 Dynamometer-Bandspannung
 Hartmetall-Sägebandführung
 Untersetzungsgetriebe mit Schräg-

verzahnten, einsatzgehärteten, sowie 
geschliffenen und geschmierten 
Zahnrädern

 Geschwindigkeitsumformer
von 16 bis 120 m/min.

 Bügel mit großen Durchmesser
 Einstellung der Schnitthöhe
 Öldynamische Bewegungen
 Spezialventil für die Optimierung 

des Schnittes
 Kühlmitteleinrichtung
 24 Volt Steuerspannung

Mod.: PEGASUS+G+VHZ
manuelle Materialspannung

Modell:

0° 45° rechts 60° rechts

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

PEGASUS+G+VHZ 320 320x320 230x500 320x400 320 240x240 240x340 – 200 110x110 110x230 180x130

PEGASUS+VHZ 320 320x320 320x500 – 320 260x260 260x340 – 200 130x130 130x230 –

a

b

a

b

a

b

Technische Daten

Bandabmessungen 4.120/34/1,1 mm

Sägebandgeschwindigkeit 16 –120 m/min.

Hauptantrieb 2,9/2,2 PS/kW

Kühlmitteleinrichtung 0,12/0,09 PS/kW

Maschinengewicht 850 kg

Abmessungen 1.400x2.100x1.600 mm

Arbeitshöhe 760 mm

Mod.: PEGASUS+VHZ

Technische Daten

Bandabmessungen 4.120/34/1,1 mm

Sägebandgeschwindigkeit 16 –120 m/min.

Hauptantrieb 2,9/2,2 PS/kW

Kühlmitteleinrichtung 0,12/0,09 PS/kW

Maschinengewicht 850 kg

Abmessungen 1.400x2.100x1.600 mm

Arbeitshöhe 950 mm

Serienmäßige Ausstattung:

 Sägeblattabsenkung stufen-
los mittels Dämpfungszylinder

 Untersetzungsgetriebe mit 
Schrägverzahnten, einsatz-
gehärteten, sowie geschliffenen 
und geschmierten Zahnrädern

 Geschwindigkeitsumformer 
von 16 bis 120 m/min.

 Dynamische Bandspannung

 Hartmetall-Sägebandführung
 Bügel mit großen 

Durchmesser
 Einstellung der Schnitthöhe
 Öldynamische Bewegungen
 Spezialventil für die 

Optimierung des Schnittes
 Kühlmitteleinrichtung
 24 Volt Steuerspannung

„halbautomatisch“
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Modell:

0° 45° rechts 60° rechts

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

JUPITER 260 260x260 260x310 260 260x260 120x290 180 180 x 180 90 x 190

a

b

a

b

a

b

Abb. Bündelspanneinrichtung Abb. Späneförderer

Konstruktionsmerkmale:

 Hauptstruktur aus spezieller Aluminium-
Legierung, Stahl und Eisenguss

 Dynamische Bandspannung
 Automatische Abschaltung bei Sägebandbruch
 Sägebügelvorschub mit hydraulischem Zylinder

und Spezialventil auf der Bedienerseite zum
Regulieren des Vorschubes und zur Optimier-
ung der Schneideinheit

 Klemmvorrichtung für das Material mit
hydraulischem Verschlusszylinder

 Schraubstock links und rechts vom Schnitt
 Besonders harte und kratzunempfindliche

Schneide- und Wagenvorrichtung

 Ergonomischer Arbeitstisch und Kontrollpanel
 600mm langer Rollentisch zur Aufnahme des

Materials auf der Ladeseite
 Zuführeinheit des Materials mit Hydraulikzylinder

und selbstzentrierender Einheit für gebogene
Stangen

 Chromsäulen 510 mm (1005 mm in der
Ausführung C 1000)

 80 mm Endschnitt
 Messsystem mit ± 0,1 mm Toleranz
 Kühlmitteleinrichtung
 Stufenlose Sägebandgeschwindigkeit mittels

Frequenzformen 16 - 120 

 Motorisch angetriebene Spänenbürsten
 Solides Untergestell in Stahlkonstruktion

Sägebandführungen mit Leitrollen und Hartmetall -
Führungsplatten

 Zahnrad-Untersetzungsgetriebe mit schrägen, ein-
satzgehärteten, geschliffenen und gefetteten Zähnen

 Elektronischer Überlastschutz
 Schutzgrad IP 55
 Digitales Kontrollpult zur Kontrolle aller Maschinen-

funktionen, Schneideprogramm und Selbst-
diagnosefunktion

 Maschinenfarbe: gelb RAL 1018 und grau RAL 7037

Mod.: JUPITER

Technische Daten

Bandabmessungen 3.180/27/0,9 mm

Sägebandgeschwindigkeit 16 – 120 m/min.

Hauptantrieb 1,5 / 1,1 PS/kW

Kühlmitteleinrichtung 0,12/0,09 PS/kW

Öldruckpumpe 1,5/1,1 PS/kW

Maschinengewicht 1.150 kg

Abmessungen 2.300x1.800x1.700 mm

Arbeitshöhe 850 mm

„vollautomatisch-CNC“
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Mod.: POLARIS

Modell:

0°

mm mm mm mm

POLARIS 400 400x400 400x400 250x400

Konstruktionsmerkmale:
Bandsägeautomat in hydraulischer Funktion, zum automatischen
Ablängen von Vollmaterial, Rohren und Profilen.
Auch geeignet für Einzelschnitte. Der Materialtransport erfolgt über
hydraulischen Zangenvorschub, mit 420 mm Direktvorschub.
Sägevorschub, ausgerüstet mit Linearführung, erfolgt hydraulisch und
wird stufenlos über ein Mengenregelventil gesteuert. Zusätzlich ist die
Maschine mit einem Schnittdruckregelventil ausgestattet.
Die Sägebandführung besteht aus einer kombinierten Hartmetallgleit-
und Rollenführung.
Der frequenzgeregelte Sägeantrieb wird vom ergonomisch gestaltetem
Bedienpult aus auf die jeweilige Schnittgeschwindigkeit eingestellt. CNC-
Steuerung für Abschnittlängenprogrammierung, Mehrfachvorschub, vari-
able Werkzeugkonstante, Stückzähler und Abruf der Schnittparameter,
die im Display ablesbar sind.

Abb. Micro-Sprüh-
einrichtung

Abb. Bündelspanneinrichtung (MVPO)

Technische Daten

Bandabmessungen 4.900/41/1,3 mm

Sägebandgeschwindigkeit 16–120 m/min.

Hauptantrieb 7,5/5,5 PS/kW

Kühlmitteleinrichtung 0,12/0,09 PS/kW

Öldruckpumpe 2,0/1,5 PS/kW

Maschinengewicht 2.600 kg

Abmessungen 2.800x2.400x2.000 mm

Arbeitshöhe 760 mm

Serienmäßige Ausstattung:

 Bündelspanneinrichtung
 Micro-Sprüheinrichtung
 Späneförderer
 Sägebandspannung hydraulisch
 Einstellung der Schnitthöhe
 Anzeige und Kontrolle der zur

Zerspanung benötigten Säge-
parameter im Display

 Abschaltung bei
Sägebandbruch

 Sägebandreinigungs-
bürste motorisch

 Schnittdruckregulier-
ung hydraulisch

 Kühlmitteleinrichtung
 Betriebsanleitung
 CE-Kennzeichnung

„vollautomatisch-CNC“
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Metallbandsägen

Mod.: ARG 130 K

Mod.: ARG 220 PLUS

mit Sockel und Kühlmitteleinrichtung

„manuell“

Technische Daten

Motorleistung 230 / 0,6 Volt / kW

Bandabmessungen 1.730 / 13 / 0,65 mm

Sägebandgeschwindigkeit 75 m/min.

Abmessungen 920×470×1.250 mm

Gewicht 99 kg

Schnitt-
leistung

0° 45° rechts 60° rechts

Modell: mm mm mm mm mm mm mm mm mm

ARG 130 K 130 130 180×100 115 105 115×75 70 60 70×60

Technische Daten

Motorleistung (Hauptantrieb) 400 / 1,5 Volt / kW

Bandabmessungen 2.600 / 27 / 0,9 mm

Sägebandgeschwindigkeit 40 / 80 m/min.

Abmessungen 1.400×660×1.400 mm

Gewicht 270 kg

Merkmale:

 Robuste Konstruktion und hohe Stabilität

 Ausführung aller Abgüsse in Grauguß sichert hohe Festigkeit
und Standzeit sowie maximal langfristige Schnittgenauigkeit

 Schnitteinstellung des Sägebandes erfolgt von Hand

 Stufenlose Schnittwinkeleinstellung im Bereich von 90° - 60°
bei Konstantposition des eingespannten Werkstückes

Merkmale:

 Schnittbereich 60° rechts 45° links

 Einstellung der Soll-Winkel ist schnell, einfach und
stufenlos

 Schwenkrahmen mit dem Sägeblatt wird von Hand
hochgestellt, die Absenkung erfolgt durch Eigengewicht
des Schwenkrahmens, wobei die Möglichkeit einer
stufenlosen Regelung mit einem Drosselventil des
Öldämpfers besteht

 Drosselventil befindet sich an der
Zentralbetätigungskonsole

 Schnittwinkelbereich 90° – 45°

Schnittleistung

0° 45° links 45° rechts 60° rechts

Modell: mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

ARG 220 PLUS 220 220 285×90 150 130 175×65 170 155 175×80 105 75 105×75
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Metallbandsägen

Mod.: ARG 250 PLUS – ARG 250 PLUS H

Mod.: ARG 300 PLUS H

Schnittleistung 0° 45° links 45° rechts 60° rechts

Modell: mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

ARG 250 PLUS 250 240 290×80 175 160 175×80 180 170 180×90 110 110 110×120

ARG 250 PLUS H 250 240 290×80 175 160 175×80 180 170 180×90 110 110 110×120

ARG 300 PLUS H 300 290 370×185 220 190 240×100 240 220 240×120 150 145 150×100

Technische Daten ARG 250 PLUS ARG 250 PLUS H

Motorleistung
(Hauptantrieb)

400 / 1,5 400 / 2,0 V / kW

Bandabmessungen 2.710 / 27 / 0,9 2.710 / 27 / 0,9 mm

Sägebandgeschwindigkeit 40 / 80 40 / 80 m/min.

Abmessungen 1.400×900×1.330 1.400×900×1.330 mm

Gewicht 465 485 kg

Technische Daten

Motorleistung (Hauptantrieb) 400 / 2,3 V / kW

Bandabmessungen 3.110 / 27 / 0,9 mm

Sägebandgeschwindigkeit 35 / 75 m/min.

Abmessungen 1.600×950×1.600 mm

Gewicht 590 kg

Merkmale:

 Schnittbereich 60° rechts 45° links
 Einstellung der Soll-Winkel ist schnell,

einfach und stufenlos
 Stufenlose Absenkung des Sägearms

mittels Dämpfungszylinder
 Rückzug des Sägearms erfolgt hydraulisch

Merkmale ARG 250 PLUS und ARG 250 PLUS H:

 Schnittbereich 60° rechts 45° links
 Einstellung der Soll-Winkel ist schnell,

einfach und stufenlos
 Der Schwenkrahmen mit dem Sägeblatt

wird von Hand hochgestellt
 Die Absenkung erfolgt durch das Eigengewicht

des Sägearms, wobei die Möglichkeit einer stu-
fenlosen Regelung durch ein Drosselventil des
Öldämpfers besteht.

 Schnittwinkelbereich 90° — 45°
 Das Drosselventil befindet sich am Bedienpult

Merkmale ARG 250 PLUS H:

 Stufenlose Absenkung des Sägearms
mittels Dämfungszylinder

 Rückzug des Sägearms erfolgt hydraulisch
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Metallbandsägen

Mod.: ARG 300 PLUS SAF
Mod.: ARG 400 PLUS SAF

Besondere Eigenschaften:

 Die Maschinen sind mit einem Hydraulikaggregat ausgestattet, das eine
einfache und schnelle Betätigung der Bandsägemaschine (Hochstellen und
Herunterfahren des Schwenkrahmens, Spannstockfestziehen und -lösen)
ermöglicht und damit die Produktivität der Maschinen erhöht.

 Durch Betätigen einer einzigen Drucktaste erfolgt der gesamte Säge-
zyklus - Einspannen des Werkstücks, Einschalten des Sägeblattes,
Ausführung des Schnittes, Hochstellen des Schwenkrahmens in die
ursprüngliche einstellbare obere Position, Stoppen des Sägeblattes, Lösen
des Spannstockes. 

 Alle Funktionen können auch einzeln ausgeführt werden.

 Der Werkstückvorschub erfolgt von Hand.

 Die Bandsägemaschinen sind für die schwersten und Nonstopbetriebe
bestimmt, wo Werkstoffe großer Durchmesser geschnitten werden können.

Modell:

0° 45° links 45° rechts 60° rechts

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

ARG 300 PLUS S.A.F. 300 290 370 x 185 220 190 240 x 100 240 220 240 x 120 150 145 150 x 100

ARG 400 PLUS S.A.F. 400 380 480 x 150 290 250 300 x 170 290 270 290 x 170 190 180 180 x 180

Technische Daten  ARG 300 PLUS SAF

Motorleistung 400 / 2,8 Volt / kW

Sägebandabmessung 3.110 x 27 x 0,9 mm

Sägebandgeschwindigkeit  -stufenlos 15 – 90 m/min.

Abmessungen 1.600 x 950 x 1.600 mm

Maschinengewicht 645 kg

Technische Daten  ARG 400 PLUS SAF

Motorleistung 400 / 3,6 Volt / kW

Sägebandabmessung 4.300 x 34 x 1,1 mm

Sägebandgeschwindigkeit  -stufenlos 20 – 90 m/min.

Abmessungen 2.500 x 1.250 x 1.500 mm

Maschinengewicht 1.005 kg

Rollenbahnen:  (Option)

„halbautomatisch“
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Metallbandsägen

Mod.: ARG 250 CF-NC

Option: Bündelspanneinrichtung
für ARG 250 CF NC
und ARG 300 CF NC

Modell:

0° 45° rechts

mm mm mm mm mm mm

ARG 250 CF NC 250 245 245 x 250 180 170 180 x 120

ARG 300 CF NC 300 285 305 x 290 240 220 235 x 130

Besondere Merkmale:

Die Serie CF-NC sind vollautomatische Metall-
bandsägen mit NC-Steuerung.

Die NC Steuerung beinhaltet:
– Programmiermöglichkeit von 30 Programmen
– Einzelvorschub 0 – 500 mm, unbegrenzt wiederholbar
– Die Aktivierung mehrerer Programme gleichzeitig ermöglicht das

Sägen verschiedener Stücklängen mit unterschiedlichen Stückzahlen.

Die Maschinen sind mit einem Schneckengetriebe und einem 
Frequenzumwandler ausgestattet, wodurch eine stufenlose 
Regelung der Sägebandgeschwindigkeit ermöglicht wird.

Die optimale Einstellung der Geschwindigkeit des 
Sägeblattes gegenüber dem Schnittgut erhöht
die Produktivität der Maschine.

Technische Daten

Motorleistung 400 / 3,0 Volt/kW

Sägebandabmessung 2.710 x 27 x 0,9 mm

Sägebandgeschwindigkeit 15 – 90 m/min.

Abmessungen 2.100 x 1.500 x 1.450 mm

Maschinengewicht 740 kg

Mod.: ARG 300 CF-NC

Technische Daten

Motorleistung 400 / 3,0 Volt/kW

Sägebandgeschwindigkeit 15 – 90 m/min.

Sägebandabmessung 3.110 x 27 x 0,9 mm

Abmessungen 2.100 x 1.500 x 1.600 mm

Maschinengewicht 925 kg

„vollautomatisch“

„vollautomatisch“
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Metallbandsägen

Mod.: PP 301 – PP 501

Schneidleistung PP 301 PP 501

Grad 90° 45° re 60° re 90° 45° re 60° re

mm 305 255 175 400 305 215

mm 305 255 175 400 305 215

mm 360×305 255×305 175×305 500×400 305×400 215×400

Option:

 Hydraulische Bündel-
spanneinrichtung

 Druckminderer für
Schraubstockspanndruck

 Micro-Sprüheinrichtung

Besondere Merkmale:

 Durch den großen Schwenkbereich sind die halbautomatischen Gehrungsbandsägen PP 301-PP 501 vielseitig einsetzbar. Die Bedienele-
mente an den Maschinen sind leicht zugänglich und dadurch schnell und präzise einstellbar. Im Untergestell der Bandsägen ist das Hydraulik-
aggregat sowie die Kühlmitteleinrichtung und die Späneschublade untergebracht. Der Sägearm verfährt vertikal mittels eines hydraulischen
Zylinders, dessen verchromte Kolbenstange die Führungssäule bildet.

 Ein exakter Schnitt und ein ruhiger Lauf des Sägebandes wird durch die stufenlos einstellbare Sägebandgeschwindigkeit und hartmetallbe-
stückte Sägebandführungen erreicht. Die optimale Sägebandspannung wird mittels Einstellspindel, Tellerfedern und Handrad vorgenommen.
Bei Bandbruch wird der Sägevorgang automatisch gestoppt.

 Eine integrierte Spänebürste, angetrieben vom Sägeband, ist Bestandteil der Standardausstattung. Der stufenlos regelbare Sägearmvorschub
wird über ein Drosselventil gesteuert. Die Schnittdruckregulierung wird mittels eines Ventils überwacht, wodurch eine Überlastung des
Sägebandes verhindert wird. Auch die Standzeit des Sägebandes wird dadurch erhöht. Die manuelle Schnittwinkelverstellung kann durch
leichtes Schwenken des Sägearmes eingestellt werden, ohne Änderung der Materialaufspannung.

Technische Daten: PP 301 PP 501

Sägebandabmessung mm 3.660 / 27 / 0,9 4.400 / 34 / 1,1

Motorleistung Volt / kW 400 / 1,5 400 / 2,2

Sägebandgeschwindigkeit m/min. 16 - 73 18 - 80

Arbeitshöhe mm 700 700

Abmessungen mm 1.800×1.140×1.570 2.170×1.220×1.740

Gewicht kg 750 1.050

 für Gehrungsschnitte 0 - 60°

Standardaustattung:

Stufenlose Schnittgeschwindigkeit 
mittels Frequenzumrichter

 Festanschläge bei 90° und 30°
Sägebandspannung mit Einstellspindel 

und Tellerfedern
Automatische Abschaltung bei Sägebandbruch
Schnittdrucküberwachung
 Zwei massiv ausgelegte Sägebandführungen mit 

Leitrollen und Hartmetall-Führungsplatten
Kühlmitteleinrichtung
Bedienungsanleitung
CE-Ausführung

„halbautomatisch“
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Metallbandsägen

Schneidleistung PP 302 G PP 362 G PP 502 G

Grad 90° 45° re 60° re 90° 45° re 60° re 90° 45° re 60° re

mm 305 255 175 360 305 215 500 370 255

mm 305 255 175 360 305 215 500 370 255

mm 360 x 305 255 x 305 175 x 305 430 x 360 305 x 360 215 x 360 500 x 500 370 x 500 255 x 500

Technische Daten PP 302 G PP 362 G PP 502 G

Sägebandabmessung mm 3.660 x 27 x 0,9 4.400 x 34 x 1,1 5.600 x 41 x 1,3

Motorleistung Volt / kW 400 / 1,5 400 / 2,2 400 / 4,0

Bandgeschwindigkeit m/min. 16 – 73 18 – 80 12 – 100

Arbeitshöhe mm 700 700 700

Abmessungen (LxBxH) mm 1.800 x 1.140 x 1.650 2.170 x 1.220 x 1.800 2.800 x 1.260 x 2.000

Maschinengewicht kg 780 1.090 1.450

Mod.: PP 302 G – PP 362 G
PP 502 G

Standardausstattung:
 Stufenlose Schnittgeschwindigkeit mittels Frequenzumrichter
 Festanschläge bei 90° und 30°
 Sägebandspannung mit Einstellspindel und Tellerfedern
 Automatische Abschaltung bei Sägebandbruch
 Schnittdrucküberwachung

 Zwei massiv ausgelegte Sägebandführungen mit Leitrollen
und Hartmetall-Führungsplatten

 Kühlmitteleinrichtung
 Bedienungsanleitung
 CE-Ausführung

Option:

 Hydraulische Bündel-
spanneinrichtung

 Druckminderer für Schraub-
stockspanndruck

 Micro-Sprüheinrichtung

 Doppelsäulengeführt
 für Gehrungsschnitte

von 0 bis 60°

„halbautomatisch“
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Metallbandsägen

Technische Daten: PP 302 A PP 302 GA PP 362 A PP 362 GA

Sägebandabmessungen mm 3.660 / 27 / 0,9 3.660 / 27 / 0,9 4.400 / 34 / 1,1 4.400 / 34 / 1,1

Motorleistung Volt / kW 400 / 2,2 400 / 2,2 400 / 3,0 400 / 3,0

Bandgeschwindigkeit m/min. 10 – 100 10 – 100 12 – 115 12 – 115

Arbeitshöhe mm 700 700 700 700

Abmessungen mm 1.800×2.040×1.650 1.800×2.040×1.650 2.170×2.290×1.820 2.170×2.290×1.820

Gewicht kg 1.200 1.200 1.650 1.650

Abschnittlänge:
bei Einfachvorschub mm

500 500 500 500

Wiederholgenauigkeit ± mm 0,1 0,1 0,1 0,1

B + R Steuersystem (CNC-Option):

 Programmiermöglichkeit von 99 Programmen
 10 verschiedene Schnittlängen je Programm

(Auswahl von Sägebandgeschwindigkeit und Stückzahl)
 Umschaltbar zwischen Meter und Zoll
 Das System speichert die Betriebszeit der Maschine

Schnittleistung PP 302 A PP 362 A PP 302 GA PP 362 GA

Grad 90° 90° 90° 45° 60° 90° 45° 60°

mm 305 360 305 255 175 360 305 215

mm 305 360 305 255 175 360 305 215

mm 360×305 430×360 360×305 255×305 175×305 430×360 305×360 215×360

mit Frequenzumrichter für stufenlose
Sägebandgeschwindigkeit

NC-Stückprogrammierung mit 1 Vorschublänge
Doppelsäulenführung
 für 90°-Schnitte ( PP 302 A und PP 362 A) 
 für Gehrungsschnitte ( PP 302 GA und PP 362 GA)

Mod.: PP 302 A – PP 362 A
PP 302 GA – PP 362 GA

Option:

 Hydraulische Bündel-
spanneinrichtung

 Druckminderer für Schraub-
stockspanndruck

 Micro-Sprüheinrichtung

„vollautomatisch“
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Metallbandsägen

Schnittleistung PP 502 A CNC PP 602 A CNC

Grad 90° 90°

mm 500 600

mm 500 600

mm 500×500 600×600

Merkmale:

Steuersystem:

B+R (Bernecker & Rainer)

Bildschirm 10,4”

Programmiermöglichkeit von 99
Programmen,10 verschiedene
Schnittlängen je Programm

Hauptantrieb

Stufenloser, frequenzgeregelter
4 kW AC - Antrieb

Bandspannung

Hydraulische Bandspannung mit manueller
Vorspannungsmöglichkeit

Sägeband

Sägeband - Umlenkrollen  Hartmetall-
führungen - Führungsspannung mit 
mechanischer Vorspannung

Sägerahmen

Massiver Stahlkonstruktions-Sägerahmen,
welcher über zwei spielfrei vorgespannte
Rollen-Linearführungen verfährt

Materialvorschubsystem

Max. Nachschublänge 600 mm
pro Hub, beliebig wiederholbar

Reinigungsbürste

Motorisch angetriebene
Reinigungsbürste quer zum Säge-
band angeordnet

Sichert eine Säuberung der Späne
von Sägeband und erhöht daher
dessen Lebensdauer

Technische Daten: PP 502 A CNC PP 602 A CNC

Bandabmessungen 5.600 / 41 / 1,3 6.200 / 41 / 1,3 mm

Sonderausführung 5.600 / 54 / 1,3 6.200 / 54 / 1,3 mm

Motorleistung 400 / 4,0 400 / 4,0 Volt / kW

Motorleistung (Option) 400 / 5,5 400 / 5,5 Volt / kW

Bandgeschwindigkeit 12 - 100 14 - 120 m/min.

Wiederholgenauigkeit 0,1 0,1 ± mm

Hydraulikpumpe 1,1 1,1 kW

Kühlmittelpumpe 0,09 0,09 kW

Arbeitshöhe 700 700 mm

Abmessungen 2.800×2.320×2.000 3.080×2.320×2.230 mm

Gewicht 2.200 2.550 kg

 für 90°-Schnitte

Mod.: PP 502 A CNC
PP 602 A CNC

„vollautomatisch“
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Metallbandsägen

Metallbandsäge
Mod.: PP 700 A CNC

Schnittleistung  90°

700 mm

700 mm

700 × 700

 für 90°-Schnitte

“vollautomatisch”

Technische Daten:

Bandabmessungen 8.200 / 54 / 1,6 mm

Sonderausführung 8.200 / 67 / 1,6 mm

Motorleistung 400 / 7,5 Volt / kW

Motorleistung (Option) 400 / 11,0 Volt / kW

Bandegeschwindigkeit , stufenlos 15 - 110 m/min.

Sägerahmen- Arbeitsvorschub, stufenlos 0 - 300 m/min.

Sägerahmen- Eilvorschub 2.500 mm/min

Reststücklänge Manuell 70 mm

Arbeitshöhe 700 mm

Abmessungen 3.100 × 3.000 × 2.250 mm

Gewicht ca. 7.500 kg

Merkmale:

Steuersystem:

B+R (Bernecker & Rainer)

Bildschirm 10,4”

Programmiermöglichkeit von 99
Programmen,10 verschiedene
Schnittlängen je Programm

Hauptantrieb

Stufenloser, frequenzgeregelter 
4 kW AC - Antrieb

Bandspannung

Hydraulische Bandspannung mit
manueller Vorspannungsmöglichkeit

Sägeband

Sägeband - Umlenkrollen  Hartmetall-
führungen - Führungsspannung mit
mechanischer Vorspannung

Sägerahmen

Massiver Stahlkonstruktions-Sägerahmen,
welcher über zwei spielfrei vorgespannte
Rollen-Linearführungen verfährt

Materialvorschubsystem

max. Nachschublänge 600 mm
pro Hub, beliebig wiederholbar

Reinigungsbürste

Motorisch angetriebene Reinigungs-
bürste quer zum Sägeband
angeordnet

Sichert eine Säuberung der Späne
von Sägeband und erhöht daher
dessen Lebensdauer
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Metallbandsägen

C N C  B o h r -  u n d  S ä g e a n l a g e

 Querfördern

 Längsfördern

 Längenmessung

Bohranlage: Doppelgehrungssäge:

 Bohren�in�3�Achsen�(2xhorizontal,�1xvertikal)
 Einsatz�von�HM-Werkzeugen�mit�Innenkühlung
 3�Werkzeugwechsler�für�a´�5�Werkzeuge
 Arbeitsbereich 1.300�x�620�mm,�oder�620 x�450�mm

 2-Säulengeführt
NC-Vorwahl�des�Gehrungswinkels
Hydraulische�Klemmung�des�Sägerahmens
 Arbeitsbereich 1.300�x�620�mm,�oder�620 x�450�mm
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Metallkreissägen

Mod.: WEMO T 250

Mod.: WEMO ST 315

Abb.:
WEMO ST 315
Sockel  (Option)

Besondere Merkmale:

Drehbarer�Kopf
45°�links,�90°�rechts

Membranpumpe�
für�Kühlmittel

Verschiebbarer
Gegenschraubstock�
für�Längsschnitte

 Inkl.�Kreissägeblatt�
HSS�DMO�5

Technische Daten

Motorleistung 0,95 / 1,32 kW

Sägeblattdrehzahl 52 / 104 U/min.

Sägeblatt-Ø,�max 250 mm

Schraubstocköffnung 100 mm

Maße�ohne�Sockel 800 / 830 / 755 mm

Maschinengewicht�o.�Sockel 85 kg

Technische Daten

Motorleistung 1,5 / 2,2 kW

Sägeblattdrehzahl 40 / 80 U/min.

Sägeblattdurchmesser,�max 315 mm

Schraubstocköffnung,�max 190 mm

Stellflächenmaße 1.475x1.000
x1.150 mm

Maschinengewicht�o.�Sockel 170 kg

Technische Daten

Motorleistung 1,8 / 2,4 kW

Sägeblattdrehzahl 4 0 / 80 U/min.

Sägeblattdurchmesser,�max. 350 mm

Schraubstocköffnung,�max. 160 mm

Stellflächenmaße 1.475 x 1.000
x 1.200 mm

Maschinengewicht�o.�Sockel 210 kg

Schneid-
leistung

90° 45° rechts + links

mm mm mm mm mm mm mm mm

WEMO T 250 40 70 70 55 x 55 35 65 60 55 x 65

WEMO ST 315 65 100 90 140 x 70 60 90 80 70 x 85

WEMO ST 350 60 110 100 155 x 80 55 90 85 90 x 85

Besondere Merkmale:

Drehbarer�Kopf�45°�links�und�rechts
Schraubstock�mit�Antigrat-Vorrichtung
Membranpumpe�für�Kühlmittel
 Inkl.�Kreissägeblatt�HSS�DMO�5

Besondere Merkmale:

Drehbarer�Kopf�45°�links,�90°�rechts
Untersetzungsgetriebe�im�Ölbad
Schraubstock�mit�Schnellspannung
und�Antigrat-Vorrichtung

Verschiebbarer�Gegenschraubstock
für�Längsschnitte

Rollentragarm
 Inkl.�Kreissägeblatt
HSS�DMO�5

Mod.: WEMO ST 350
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Präzisions- Metallkreissägen

Rollenbahnen zu SIRIO Metallkreissägen

Abfuhrrollenbahn
– Mit�manueller�Längemeßeinrichtung�und�Längsanschlag

– 2�Mtr.�lang

Zu- / Abfuhrrollenbahn
– 2�Mtr.�lang

Rollenbahn-Anschlußstück

Merkmale SIRIO 370 SHE (wie Mod. SIRIO 370) zusätzlich:

 Halbautomatische�elektronische
Kreissägemaschine

 Elektropneum.�Betrieb�mit�Hydrau-
liksteuerung�der
Kopfgeschwindigkeit.

 Magnetschutz�für�den�Motor
 AUTODIAGNOSTIK�mit�Menü�für

Störungssuche
 Laufgang�gegen�die�Drehrichtung

zur�Befreiung�des�Sägeblattes
 Pneumatischer�Spannstock�mit

einstellbaren�Führungen,�der�auf
der�Arbeitsplatte�quer�verscho-
ben,�schnell�positioniert�und
eingespannt�werden�kann

 Regulierbarer�Spanndruck
 Filter-Untersetzungsgetriebe

Luftschmierungsaggregat

 Einbaumöglichkeit�für�Fußhebel�
zur�Inbetriebsetzung�und/oder
für�externes�RTD-Messgerät

 Numerische�Steuerung�durch
Mikroprozessor�und�von�der
Schalttafel�ausgehender
Programmierung�
aller�Betriebsfunktionen�der
Maschine,�einschließlich
Kopfpositionierung�für�beschleu-
nigte�Anbewegung,�Schnittanfang
und�-ende,�Sichtbarmachung�der
Betriebsbedingungen�sowie�der
Lebensdauer�des�Sägeblattes,�
der�Drehgeschwindigkeit�in�n/1’,
der�Gesamtanzahl�der�Schnitte,
der�Zykluszeit�und�des�Motor-
bedarfs�mittels�LED

Merkmale SIRIO 370:

Kreissägemaschine�mit�vertikalem�
Abwärtshub�und�ausgezeichneter
Schnittpräzision,�geeignet�für�Profile
und�Vollmaterial�auch�aus�hoch-
wertigem�Stahl

Mit�Drehzahlwandler�ESC�ausge-
stattet�-�verfügt�über�einen�von
Edelstahl�bis�zu�Leichtmetallen,
Messing,�Kupfer�reichenden
Anwendungsbereich

Entspricht�den�EG-Sicherheitsvor-
schriften�und�den�Normen�für�elek-
tromagnetische�Verträglichkeit
(EMC)

Von�45°�rechts�bis�60°�links�auf�ein-
stellbaren�Schwalbenschwanzführ-
ungen�laufender�Kopf

Im�Ölbad�laufendes�Untersetzungs-
getriebe�mit�Bronzekranz�mit�gro-
ßem�Durchmesser�und�Primärge-
triebe�mit�Riemenscheiben�und
Zahnriemen

Sägeblattspindel-Ø�40�mm
Wärmeschutzvorrichtung�für�den

Motor

Elektrische�Ausrüstung�gemäß�der
NORMEN�EN60204-1,�EN55011,
EN50082-2

Hauptschalter�mit�Vorhänge-
schloss,�Niederspannungsspule
und�Not-Aus-Schalter

Spannstock�mit�einstellbaren
Führungen,�der�auf�der�Arbeitsplatte
quer�verschoben�und�schnell
positioniert�und�eingespannt�werden

Regulierbare�Antisägegratvorrichtung
Auf�0°�und�45°�links�einstellbare

Anschläge
Sockel�mit�ausziehbarer

Späneschublade�und�ausziehbarem
Behälter

Elektropumpe�für�die�Kühlschmierung
Einstellbare�Stangenfeststellvor-

richtung
Inkl.�Sägeblattreinigungsbürste,

Werkzeuge,�Handbuch�mit�An-
weisungen�und�Ersatzteile�und
Kreissägeblatt HSS DMO5
Ø 370 mm

Mod.: SIRIO 370 Mod.: SIRIO 370 SHE

„Halbautomatisch-

Pneumatisch“

Technische Daten  SIRIO 370

Sägeblattgeschw. 15 / 30 U/min.

Motorleistung 1,5 / 2,2 kW

Spannstocköffn. 180 mm

Arbeitshöhe 925 mm

Abmessungen 810×1.020
×1.850 mm

Gewicht 390 kg

Technische Daten  SIRIO 370 SHE

Sägeblattgeschw. 15 / 30 U/min.

Motorleistung 1,5 / 2,2 kW

Spannstocköffn. 180 mm

Arbeitshöhe 925 mm

Abmessungen 810×1.080
×2.100 mm

Gewicht 443 kg
„Manuell“

Schneidleistung
Mod.:�SIRIO�370
und�SIRIO�370�SHE

0° mm 120 100 180�x�100

45°�rechts mm 120 100 130�x�100

60°�rechts mm 110 90 90�x�100

45°�links mm 105 100 130�x�100

Verschiedene

Modelle
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Gewindeschneidmaschinen

Technische Daten GSMP 312 GSMP 616

Leistung M3 – M12 M6 – M16

Umdrehungen min. 400 300

Min.�Arbeitsradius mm 200 200

Max.�Arbeitsradius mm 1.900 1.900

Gewicht kg 23 27

Mod.: GSMP 312 und GSMP 616 Mod.: RER-24C

Mod.: RHR-30D, RHR-45D und RHR-60D

in folgender Ausführung:

Antrieb pneumatisch
Verstärkte�Gelenkarmstruktur�
Wartungseinheit�
Tischbefestigungssäule

Werkzeugaufnahme:
GSMP 312 Ø 19 mm
GSMP 616 Ø 31 mm

6�Einsätze�mit�Rutsch-
kupplung�GSMP�312
für�M3 -M4 -M6�-
M8 -M10 -M12

GSMP�616 für
M6 -M8 -M10�-
M12 -M14 -M16

Technische Daten

Arbeitsbereich 1.800 mm

Aufspanntisch 800 x 600 mm

Anzahl�der�T-Nuten 2

Kapazität��St.�40 M3 – M24

Gewindeschnellwechselaufnahme Nr. 2 - Ø 31 /mm

Drehzahl�stufenlos 1.�Stufe 0 – 140
2.�Stufe 141 – 500 U/min.

Gewicht 110 kg

Technische Daten RHR-30D RHR-45D RHR-60D

Arbeitsbereich 1.800 2.200 2.200 mm

Aufspanntisch 800 x 600 800 x 600 1.000 x 680 mm

Anzahl�der�T-Nuten 3 3 3

Kapazität��St.�40 M3 – M24 M4 – M45 M6 – M60

Gewindeschnellwechselaufnahme Nr. 2 - Ø 31 Nr. 3 - Ø 48 Nr. 4 - Ø 60 /mm

Drehzahl�stufenlos 1.�Stufe
2.�Stufe

0 – 140
141 – 500

0 – 105
106 – 475

0 – 45
45 – 240 U/min.

Gewicht 285 320 380 kg

SONDERZUBEHÖR: Multipositionskopf, Kühlmitteleinrichtung

in folgender Ausführung:

Antrieb hydrauisch
 Stahluntergestell�mit

integrierter�Hydraulikanlage
Digitale�Drehzahlanzeige
 Schnellwechselaufnahme
 Inklusive�Fahrgestell
 Technische�Dokumentation
 Inklusive�6�Stk.�Gewindeschnell-

wechseleinsätze�nach�Wahl
CE-Ausführung

 Arbeitszyklus�nach�Wahl
manuell�oder�automatisch:

*�manuell: Drehrichtung�rechts / links
mittels�Druckknöpfe

*�automatisch: Digitale�Eingabe�der�Gewindetiefe,�
Geschwindigkeit�und�Getriebe
(1�oder�2).�Bei Erreichen der ge-
wünschten Gewindetiefe - auto-
matische Umschaltung auf 
Linkslauf.

in folgender Ausführung:

Antrieb elektrisch 220 Volt
Stahluntergestell
Drehzahl�stufenlos�einstellbar

inkl.�Digitalanzeige
Schnellwechselaufnahme
Arbeitszyklus�nach�Wahl

manuell�oder�automatisch:
*�Manuell: Drehrichtung�rechts/links�

mittels�Druckknöpfe
*�Autom.: Digitale�Eingabe�der�

Gewindetiefe,�Geschwin-
digkeit�und�Getriebe
(1�oder�2).�

Bei Erreichen der gewünschten 
Gewindetiefe - automatische 
Umschaltung auf Linkslauf.
 Inklusive�4�Stk.�Gewindeschnell-

wechseleinsätze�nach�Wahl
 Inklusive�Fahrgestell
Technische

Dokumentation
CE-Ausführung
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Säulenbohrmaschinen

Mod.: A 2608
Option:

manueller�Umschalter
für�Rechts-�und�Links-

lauf�lieferbar

ARBOGA

Mod.: A 3008
Mit�manuellen�Umschalter
für�Rechts-�und�Linkslauf

Mod.: A 3008 M
Rechts-�und�Linkslauf,
und�mit�automatischem

Vorschub

Mod.: A 3808 ELM
Besondere Eigenschaften:

 Elektromagnetische�Kupplung
zum�Ein-�und�Ausschalten�des
automatischen�Vorschubes
durch�Druckknopfschalter�auf
den�Vorschubhebel

 Automatische�Gewinde-
schneideinrichtung

 Kühlmitteleinrichtung
 Bohrkopf�ist�höhenverstellbar
 Säule�aus�hochfesten�Stahl

Technische Daten A 2608 A 3008 A 3008 M A 3808 WELM

Bohrleistung�(Stahl) mm 25 30 30 35

Bohrtiefe mm 135 150 150 150

Gewindebohrleistung M 16 M 16 M 16 M 18

Werkzeugaufnahme MK 3 MK 3 MK 3 MK 4

Motorleistung kW 0,65 / 0,9 0,9 / 1,2 0,9 / 1,2 1,4 / 2,0

Antrieb Zahnradgetriebe Zahnradgetriebe Zahnradgetriebe Zahnradgetriebe

Säulendurchmesser mm 100 105 105 127

Ausladung mm 255 320 320 –

max.�Abstand�Spindelnase�-�Tisch mm 925 890 890 –

Spindelnase�-�Fußplatte mm – 1.235 1.235 –

Arbeitstischgröße mm 500 x 400 500 x 350 500 x 350 500 x 400

Vorschub manuell manuell
atomatisch

0,10-0,15-0,22-0,30
automatisch

0,1 – 0,17

Spindeldrehzahlen U/min.
105 - 210 - 350 - 445 - 700 -

890 - 1.450 - 2.900
75 - 160 - 265 - 440 - 535 -

890 - 1.490 - 3.010
75 - 160 - 265 - 440 -

535 - 890 - 1.490 - 3.010
75 - 160 - 265 - 440 - 535 -

890 - 1.490 - 3.010

Maschinenhöhe�max. mm 1.710 1.785 1.785 2.060

Maschinengewicht kg 180 235 260 290
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Säulenbohrmaschinen

Mod.: TL25

Mod.: KL25VE
stufenlose Spindeldrehzahl

IBARMIA
Mod.: AZ34

Technische Daten Mod.: TL 25 Mod.: KL 25 VE Mod.: AZ 34
Bohrleistung�in�Stahl�St�60�/Guß�GG�20 Ø�mm 25 / 30 25 / 30 34 / 40

Gewindeschneidleistung�in�Stahl�St�60 mm M 18 M 18 M 27

Gewindeschneidleistung�in�Guß�GG�20 mm M 22 M 22 M 33

Spindelaufnahme MK 3 3 4

Spindelhub�(Bohrtiefe) mm 120 120 150

Motorleistung kW 0,73 / 1,10 1,1 2,2

Antrieb Zahnradgetriebe Keilriemen Keilriemen

Anzahl�der�Spindeldrehzahlen 8 stufenlos stufenlos

Spindeldrehzahlen U�/�min. 75-160-250-420-
510-850-1.450-2.800

200 – 4.000 100 – 2.000

Vorschub von Hand von Hand automatisch

Anzahl�/�Bereiche�der�autom.�Vorschübe mm�/�U. – – 3  /  0,1 – 0,2 – 0,3

Tischabmessungen�(Länge�x�Breite) mm 300 x 270 300 x 270 400 x 420

T-Nuten�im�Tisch�(Anzahl/Größe) Stk.�/�mm 2 / 14 2 / 14 3 / 18

Säulendurchmesser mm 100 100 125

Ausladung mm 250 250 300

Maschinenhöhe 1.925 2.100 1.945

Maschinengewicht kg 185 175 360

Standardausstattung:

Schalter�für�Rechts-/�Linkslauf
Skala�mit�einstellbarer�Bohrtiefe
Man.�bedienbarer�Werkzeugauswerfer
Pinolenabdeckung
Drucktaste�für�NOTSTOP
CE-Ausführung

Standardausstattung:

Elektronischer�stufenloser�Antrieb�und
Drehzahlregulierung�200�-�4.000�U/min.

Digitale�Drehzahlanzeige,�frontseitig
Autom.�Gewindeschneideinrichtung
Skala�mit�einstellbarer�Bohrtiefe
Man.�bedienbarer�Werkzeugauswerfer
Druckknopf�für�NOTSTOP
Pinolenabdeckung
CE-Ausführung

Standardausstattung:
Stufenlose�Spindeldrehzahlregelung�

mittels�Frequenzumformer�Drehzahl-
bereich�100�-�2.000�U/min.

Autom.�Gewindeschneideinrichtung
Skala�mit�einstellbarer�Bohrtiefe
Man.�bedienbarer�Werkzeugauswerfer
Kühlmitteleinrichtung
Druckknopf�für�NOTSTOP
Pinolenabdeckung�
Beleuchtung
CE-Ausführung
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Säulenbohrmaschinen

Mod.: AX40 Mod.: BC40 V

IBARMIA

Technische Daten Mod.: AX 40 Mod.: BC 40 V

Bohrleistung�in�Stahl�St�60�/Guß�GG�20 Ø�mm 40 / 45 40 / 50
Gewindeschneidleistung�in�Stahl�St�60 mm M 33 M 36
Gewindeschneidleistung�in�Guß�GG�20 mm M 39 M 42
Spindelaufnahme MK 4 4
Spindelhub�(Bohrtiefe) mm 180 200
Motorleistung kW 2,2 3
Motorleistung�der�Kühlmittelpumpe kW – 0,07

Antrieb Zahnradgetriebe Kombination
Keilriemen / Zahnradgetriebe

Anzahl�der�Spindeldrehzahlen 9 kontinuierlich
Art�der�stufenlosen�Drehzahlregulierung – mechanisch

Drehzahlen U/min.�
132 - 194 - 277 - 319 - 466 - 666 - 

883 - 1.296 - 1.852
70 – 200  /  200 – 650  /  600 – 1.900

(3�Bereiche)-
Vorschub automatisch elektromagnetisch
Anzahl�/�Bereiche�der�autom.�Vorschübe mm/U. 3   / 0,1 – 0,2 – 0,3 4   /  0,1 – 0,2 – 0,3 – 0,4
Tischabmessungen�(L�x�B) mm 480 x 560 560 x 480
T-Nuten�im�Tisch�(Anzahl�/�Größe) Stk.�/�mm 3 / 18 3 / 18
Säulendurchmesser mm 150 180
Ausladung mm 350 385
Maschinengewicht kg 490 660

Standardausstattung:

 Zahnräder�aus�gehärtetem
und�geschliffenem�Stahl

 Drehzahleinstellung�frontseitig
 Autom.�Zahnradschmierung
 Skala�mit�einstellbarer�Bohrtiefe
 Man.�bedienb.�Werkzeugauswerfer
 Autom.Gewindeschneideinrichtung
 Kühlmitteleinrichtung

 Druckknopf�für�NOTSTOP
 Pinolenabdeckung
 Beleuchtung
 Technische�Dokumentation
 CE-Ausführung
 Autom.Gewindeschneid-

einrichtung

Standardausstattung:

 Drehzahlregelung�durch�Variator
stufenlos�in�3�Gruppen

 Drehzahleinstellung�frontseitig
 Drehzahlanzeige�digital�frontseitig
 Autom.�Zahnradschmierung
 Kühlmitteleinrichtung
 Autom.�Vorschub�und�Rückzug

durch�elektromagnetische�Kupplung
 Handrad�zur�Feineinstellung�des

manuellen�Vorschubs�frontseitig
 Skala�mit�einstellbarer�Bohrtiefe

 Autom.�Gewindeschneideinrichtung
 Man.�bedienb.�Werkzeugauswerfer
 Elektrosteuerung�im�Bohrkopf

integriert
 Beleuchtung
 Drehtisch
 Druckknopf�für�NOTSTOP
 Schalter�für�Rechts-/Linkslauf
 Pinolenabdeckung
 CE-Ausführung
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Werkstattpressen manuell

Ausstattung:

Zweistufenpumpe�mit�automatischen
Kolbenrückzug;�Schnellvorschub�wird
erreicht�durch�schließen�der�beiden
Handräder;�hoher�Druck�durch�Öffnen
des�oberen�Handrades.
Bei�den�Modellen�153,�155,�156�ist
der�Aufnahmetisch�handverstellbar,�bei
den�Modellen�157,�158,�159�wird�der
Aufnahmetisch�mit�einer�Seilwinde�ver-
stellt.�Kolben�aus�vergütetem�und�ver-
chromten�Spezialstahl.

Abb.: Mod. 156

Abb.: Mod. 159

Abb.: Mod. 153

Modell
153

Tischpresse
155 156 157 158 159

Druckleistung Ton. 10 15 20 40 40 70

Kolbenhub mm 190 190 200 190 190 210

Maschinengewicht kg 104 130 150 405 405 700

A mm 1.210 1.890 1.920 2.100 2.100 2.235

B mm 500 500 500 850 850 900

C mm 910 930 930 1.420 1.420 1.580

D mm 520 520 505 775 775 880

E mm 350 930 930 1.135 1.135 1.120

F mm 120 140 140 195 195 265
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Werkstattpressen motorisch

Ausstattung:

Netzspannung�400�Volt/50�Hz.�Mit�Manometer�und�Schnell-
ganghydraulikaggregat.�Dieses�arbeitet�mit�Druckpumpe�für
schnelle�Hin-�und�Rückführung,�sowie�mit�einer�Axialkolben-
pumpe�während�der�Arbeitsphase.
Alle�Geräte�haben�Regulier-�und�Dreiwegventil�(Vorschub,
Leerlauf,�Rücklauf),�sowie�Ölfüllung.�Alle�Modelle�sind�zwecks
Tischhöhenverstellung�mit�einer�Handseilwinde�ausgestattet,
mit�Ausnahme�von�Modell�204/RE�(Tischhöhenverstellung
durch�in�den�Kolben�einzuschraubende�Hubstange).
Die�Kolben�sind�aus�vergütetem,�verchromten�Spezialstahl.

Abb.: Mod. 164 R

Abb.: Mod. 204 R

Modell 161 R 162 R 163 R 164 R 204 RE 204 R

Druckleistung Ton. 40 50 70 100 150 150

Kolbenhub mm 260 260 310 310 400 400

Gewicht kg 530 560 850 1.100 1.870 2.200

Leistung�pro�min.

Schnellaggregat Ltr. 10 15 25 35 60 60

Langsamaggregat Ltr. 2,4 2,4 4,5 4,5 4,5 4,5

Geschwindigkeit

Schnellhub mm/min. 1.530 1.540 1.600 1.600 1.600 1.500

Langsamhub mm/min. 300 210 260 180 140 140

A mm 2.070 2.080 2.205 2.260 2.515 2.520

B mm 850 850 900 900 1.300 1.300

C mm 1.650 1.650 1.755 1.930 1.970 2.470

D mm 775 775 880 1.010 1.020 1.520

E mm 1.135 1.135 1.120 1.055 1.035 1.018

F mm 195 205 265 280 410 410
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Fernost – Werkzeugmaschinen

in folgender Ausführung:

Fräskopf�schwenkbar�+/-�90°�
der�Pinolenvorschub�erfolgt�über�
ein�Drehkreuz�oder�mit�dem�
Feinvorschub�mittels�Handrad

Spindeldrehzahlbereich
115�-�1.750�U/min.

Automatischer�Tisch-
vorschub�in�X-Achse

Manuelle�Werkzeug-
klemmung�vertikal/
horizontal�mittels
Anzugsschraube�M�12

Manuelle�Klemmung
in�allen�3�Achsen

Kühlmitteleinrichtung

Spänewanne
Beleuchtung
Technische�Dokumentation

CE-Ausführung

Vertikal-
Fräsmaschine
Mod.: X 6330 A

Universal-
Fräsmaschine
Mod.: ZX 6350 C

Technische Daten

Tischgröße 305 x 1.370 mm

Anzahl�der�T-Nuten 3 Stk.

T-Nutengröße 16 mm

Verfahrwege: X-Achse 860
Y-Achse 400
Z-Achse 390

mm
mm
mm

Spindelkopf�manuell 460 mm

Vertikalfräskopf:

Pinolenhub 120 mm

Spindelaufnahme 40 ISO

Motorleistung 2,2 kW

Spindeldrehzahlbereich 60 – 3.600 stufenlos

Anzahl�der�Pinolenvorschübe 3 Stufen

Pinolenvorschub 0,038-0,076-0,20 mm/U

Abst.�Spindelnase-Tisch��min. /max. 140 / 490 mm

Verstellmöglichkeit des Fräskopfes:

-�Schwenken�rechts/links +/- 90 °

-�Drehen +/- 180 °

Abmessungen:�(LxB) 2.060 x 1.880 mm

Höhe 2.130 mm

Maschinengewicht 1.550 kg

Technische Daten

Tischgröße 280 x 1.120 mm

Anzahl�der�T-Nuten 5

T-Nutengröße 14 mm

max.�Bohrleistung�in�ST37 30 Ø�mm

Verfahrwege: X-Achse 490
Y-Achse 260
Z-Achse 460

mm
mm
mm

Spindelkopf�manuell 330 mm�

Vertikalfräskopf:
Pinolenweg 120 mm

Spindelaufnahme 30 ISO

Motorleistung 1,5 kW

Spindeldrehzahlbereich 115 – 1.750 U/min.

Spindeldrehzahlen 8
(115-230-290-360-580-720-875-1.750)

Stufen

Horizontalspindel:
Spindelaufnahme 30 ISO

Motorleistung 2,2 kW

Spindeldrehzahlbereich 40 – 1.300 U/min.

Spindeldrehzahlen 12
(40-60-80-110-150-200-270-380-
510-680-950-1.300)

Stufen

zum�Arbeiten�mit�der�Horizontalspindel
läßt�sich�der�Oberbalken�komplett�mit�dem�Kopf�+/-
90°�auf�dem�Ständer�drehen

Vorschübe X-Achse:
Anzahl�der�Vorschübe 8
(24-40-65-100-185-285-470-720�mm/min.)

Stufen

Abst.�Spindelnase�-�Tisch�min./max. 95 / 470 mm

Abmessungen�(LxB) 1.520 x 1.330 mm

Höhe 2.220 mm

Maschinengewicht 1.120 kg

in folgender Ausführung:

 Fräskopf�dreh-,�schwenk-�und�kippbar
 Stufenlose�Spindeldrehzahl

60�-�3.600�U/min.
 Automatischer�Tischvorschub

in�X-,�Y-�und�Z-Achse
 Stufenlose�Vorschübe�in�X-�und�Y

Achse, Z-Achse�motorisch�verstellbar

 Pneumatische�Werkzeugklemmung
 Manuelle�Klemmung�in�allen�3�Achsen
 Kühlmitteleinrichtung
 Spänewanne
 Beleuchtung
 Technische�Dokumentation
 CE-Ausführung
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Fernost – Werkzeugmaschinen

Drehmaschine Mod.: LC 360 B

Technische Daten

Hauptdaten:

Drehdurchmesser über Bett 400 mm

Drehdurchmesser in der Kröpfung 590 mm

Länge der Kröpfung 170 mm

Drehdurchmesser über Quersupport 210 mm

Spitzenweite 1.500 mm

Bettbreite 300 mm

Hauptspindel:

Spindelnase 55029 / 8 DIN/Gr.

Spindelbohrung 82 mm

Spindeldrehzahlbereich 48 – 1.600 U/min.

Anzahl der Spindeldrehzahlen 12
(48-95-160-205-260-300-400-510-680-
870-1.240-1.600)

Schlitten:

Verstellweg des Planschlittens 220 mm

Verstellweg des Oberschlittens 100 mm

Quervorschubbereich 0,019 – 0,270 mm/U

Längsvorschubbereich 0,059 – 0,830 mm/U

Reitstock:

Morsekegel 4 MK

Pinolenweg 150 mm

Pinolendurchmesser 55 mm

Gewinde:

Metrisch 0,5 – 7 mm

Whitworth 4 – 56 TPI

Modul 0,5 – 7 mm

Diametral 4 – 56 DP

Antrieb und Abmessungen

Motorleistung 5,5 kW

Länge: 2.600 mm

Breite / Höhe 1.100 / 1.380 mm

Gewicht 1.800 kg

Technische Daten

Spitzenhöhe 160 mm

Dreh-Ø über Bett 360 mm

Dreh-Ø in der Kröpfung 510 mm

Dreh-Ø über Quersupport 230 mm

Spitzenweite 1.000 mm

Bettbreite 220 mm

Motorleistung 2,2 kW

Hauptspindel:

Spindelnase DIN 55029 Gr.5

Spindelbohrung 38 mm

Morsekegel der Hauptspindel 5 MK

Spindeldrehzahlbereich 60 – 2.000 U/min.

Spindeldrehzahlen 9

(60 - 95 - 145 - 225 - 355 - 

535 - 835 - 1.320 - 2.000)

Reitstock:

Morsekegel 3 MK

Pinolenweg 120 mm

Pinolendurchmesser 40 mm

Vorschübe:

Längs 0,03 – 0,42 mm/U

Plan 0,015 – 0,21 mm/U

Gewinde:

Metrisch 0,25 – 9 mm

Whitworth 72 – 4 ¾ TPI

Modul 0,25 – 3,5 mm

Diametral 8 - 144 DP

Abmessungen (L x B) 1.900 x 785 mm

Höhe 1.200 mm

Maschinengewicht 880 kg

mit folgendem Zubehör:

 3-Backenfutter Ø 160 mm
 Mitlaufende Lünette
 Feststehende Lünette
 Futterschutz mit Sicherheitsschalter
 Abdeckung der Zugspindel
 Durchgehender Späneschutz hinten
 Spänewanne

 Vierfachstahlhalter
 Beleuchtung
 Kühlmitteleinrichtung
 Sofortbremse
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

in folgender Ausführung:

 3-Backenfutter Ø 250 mm

 Mitlaufende Lünette

 Feststehende Lünette

 Futterschutz mit Sicherheitsschalter

 Abdeckung der Zugspindel

 Durchgehender Späneschutz hinten

 Vierfachstahlhalter

 Kühlmitteleinrichtung

 Spänebehälter

 Beleuchtung

 Technische Dokumentation

 CE-Ausführung

Drehmaschine Mod.: LUNAN 1660B /1500
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Getriebe-Säulen-

bohrmaschine  Mod.: D 3

mit folgendem Zubehör:

 Zahnräder gehärtet und geschliffen
 Drehzahleinstellung (seitlich)
 Rechts- und Linkslauf der Pinole
 Arbeitstisch dreh- und schwenkbar
 Drucktaste für NOTSTOP
 Technische Dokumentation
 CE-Ausführung

Getriebe-Tisch-

bohrmaschine Mod.: D 2

in folgender Ausführung:

 Zahnräder gehärtet und geschliffen

 Drehzahleinstellung seitlich

 Rechts und Linkslauf der Pinole

 Drucktaste für Notstop

 Technische Dokumentation

 CE-Ausführung

Technische Daten

Bohrleistung in Stahl ST 37 25 mm

Spindelufnahme 3 MK

Pinolenhub 140 mm

Motorleistung (2-stufig) 0,55 / 0,75 kW

Anzahl der Spindeldrehzahlen 8

Spindeldrehzahlbereich 100 – 2.900

(100 - 205 - 345 - 440 - 690 -

885 - 1.450 - 2.900)

U/min.

max. Abstand:

Spindelnase-Tisch 660 mm

Spindelnase-Sockeloberfläche 1.200 mm

Sockelgrundfläche 400 x 550 mm

Tischabmessung Ø 390 mm

T-Nuten / T-Nutengröße 4 / 14 Stk. /mm

Säulendurchmesser 98 mm

Ausladung 225 mm

Abmessungen (LxB) 790 x 560 mm

Höhe 1.820 mm

Maschinengewicht 300 kg

Technische Daten

Bohrleistung in Stahl ST37 25 mm

Spindelaufnahme 3 MK

Pinolenhub 140 mm

Motorleistung (2-stufig) 0,55 / 0,75 kW

Anzahl der Spindeldrehzahlen 8 Stk.

Spindeldrehzahlbereich 100 – 2.900

(100-205-345-440-690-885-1.450-2.900)

U/min.

Max. Abstand:

Spindelnase - Sockeloberfläche 660 mm

T-Nuten / T-Nutengröße 2 / 14 Stk. /mm

Säulendurchmesser 98 mm

Ausladung 225 mm

Abmessung (LxBxH) 1.050 x 740 x 520 mm

Gewicht ca. 200 kg

in folgender Ausstattung:

 Stabile Graugußkonstruktion

 Kopf ± 45° schwenkbar

 Kühlmitteleinrichtung

 Gewindeschneideinrichtung

mit automatischer

Drehrichtungsänderung

 Automatischer Vorschub

 Tisch ist ± 45° schwenkbar

und 180° drehbar

 Tisch über Handkurbel

und Zahnstange verstellbar

 Einstellbarer Tiefenanschlag

Tisch mit T-Nuten und um-

laufender Kühlwasserrinne

Getriebe-Säulen-

bohrmaschine Mod.: Z 5032 A

Technische Daten

Bohrleistung in Stahl ST 37 32 mm

Spindelaufnahme 4 MK

Pinolenhub 160 mm

Motorleistung 1,5 kW

Anzahl der Spindeldrehzahlen 65 – 2.600
(65 - 100 - 135 - 205 - 290 - 370 - 450 -
570 - 800 - 1.200 - 1.700 - 2.600)

U/min.

Max. Abstand:
Spindelnase - Tisch 850 mm

Spindelnase - Sockeloberfläche 1.400 mm

Tischabmessung 505 x 455 mm

T-Nuten / T-Nutengröße 2 / 14 mm/Stk.

Säulendurchmesser 120 mm

Ausladung 350 mm

Abmessungen (BxTxH) 950 x 620 x 2.100 mm

Maschinengewicht 485 kg
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in folgender Ausstattung:

 Tisch 180° drehbar;

45° schwenkbar

 4-stufig; automatischer

Vorschub

 Digitale Bohrtiefen-

und Drehzahlanzeige

 Einstellbarer Tiefenanschlag

 Robuste Säule Ø 160 mm

 Gewindeschneideinrichtung

 Kühlmitteleinrichtung

 Motorisch verstellbarer 

Arbeitstisch

Getriebe-Säulenbohr-

maschine Mod.: Z 5050 A

Getriebe-Säulenbohrmaschine Mod.: GB 3

Getriebe-Säulenbohrmaschine Mod.: GB 4
(mit Kreuztisch)

Abb.: mit motorisch verstellbaren

Arbeitstisch

Abb.: Mod.: GB 3

Abb.:

Mod.: GB 4

mit Kreuztisch

Technische Daten

Bohrleistung in Stahl ST 37 50 mm

Spindelaufnahme 4 MK

Pinolenhub 240 mm

Motorleistung 1. Stufe / 2. Stufe 2,2 / 2,8 kW

Anzahl der Spindeldrehzahlen 12

Spindeldrehzahlen 42 – 2.050
(42-62-85-125-170-250-340-510-
690-1.035-1.365-2.050)

U/min.

max. Abstand:
Spindelnase – Tisch 600 mm

Spindelnase – Sockeloberfläche 1.200 mm

Tischabmessung 580 x 455 mm

Verfahrweg X, / Y-Achse 320 / 140 mm

T-Nuten / T-Nutengröße 2 / 14 Stk. /mm

Säulendurchmesser 160 mm

Ausladung 360 mm

Abmessungen (BxTxH) 1.010 x 580 x 2.330 mm

Maschinengewicht 690 kg

Technische Daten GB 3 GB 4

Max. Bohrleistung (Stahl) 45 45 mm 

Max. Gewindeschneidl. (Stahl) M 24 M 24

Pinolenhub 130 130 mm

Spindelkegel MK 4 MK 4

Spindeldrehzahlen 12

(50-95-100-180-190-355-360-655-

710-1.260-1.310-2.520)

Anzahl der Vorschübe 3

0,12-0,19-0,26

3

0,12-0,19-0,26 U/min. 

Max. Abstand:

Spindelnase - Tisch 790 790 mm

Spindelnase - Sockeloberfläche 1.225 1.225 mm

Tischabmessungen 540 x 470 – mm

Kreuztischabmessungen – 585 x 190 mm

Verfahrweg X- / Y-Achse – 370 / 170 mm

T-Nuten / T-Nutengröße 2 / 14 4 / 14 Stk. /mm

Säulendurchmesser 115 115 mm

Ausladung 270 270 mm

Motorleistung (1.400 U/min) 400 / 0,85 – 1,1 400 / 0,85 – 1,1 Volt /kW 

Maschinenabm. (L×B×H) 550 x 770 x 1.800 950 x 820 x 1.800 mm

Maschinengewicht 380 380 kg
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Radialbohrmaschine Mod.: Z 3032x10/1 mit folgendem

Zubehör:

 Würfeltisch 

 Kühlmittel-

einrichtung

 Drucktaste

für Not-Stop

 Beleuchtung

Radialbohrmaschine Mod.: Z 3050 x 16

Technische Daten

max. Bohrleistung in Stahl ST 37 50 mm

Spindelaufnahme 5 MK

Pinolenhub 315 mm

Anzahl der Spindeldrehzahlen 16

Spindeldrehzahlen 25 - 2.000

(25-40-63-80-100-125-160-200-250-320-

400-500-630-800-1.250-2.000)

U/min.

Leistung des Spindelmotors 4,0 kW

Anzahl der Vorschübe 16

Vorschubbereich 0,04 – 3,20

0,04-0,06-0,10-0,13-0,16-0,20-0,25-0,32

0,40-0,50-0,63-0,80-1,00-1,25-2,0-3,20)

mm/U

Verstellweg des Spindelstockes 1.250 mm

Ausladung min./max. 350 / 1.600 mm

Abstand Spindel – Grundplatte min./max. 335 / 1.235 mm

Säulendurchmesser 350 mm

Würfeltisch obere Aufspannfläche (LxB) 630 x 500 mm

T-Nuten obere Aufsannfläche 3 Stk.

T-Nutenbreite / Abstand 22 / 150 mm

Würfetisch seitliche Aufspannfläche (LxB) 630 x 360 mm

T-Nuten seitliche Aufspannfläche 2 Stk.

T-Nutenbreite / Abstand 22 / 150 mm

Aufspannfläche Grundplatte 1.590 x 840 mm

Abmessungen (LxBxH) 2.490 x 1.06 x 2.835 mm

Gesamt Leistungsaufnahme ca. 6,5 kW

Maschinengewicht 3.500 kg

mit folgendem Zubehör:

 Würfeltisch 

 Kühlmitteleinrichtung

 Drucktaste für Not-Stop

 Beleuchtung

Technische Daten

max. Bohrleistung in Stahl ST 37 32 mm

Spindelaufnahme 4 MK

Pinolenhub 285 mm

Anzahl der Spindeldrehzahlen 16

Spindeldrehzahlen 32 - 2.500

(32-50-80-100-125-160-200-250-315-

400-500-630-800-1.000-1.600-2.500)

U/min.

Motorleistung 2,2 kW

Anzahl der Vorschübe 8

Vorschubbereich 0,10 – 1,25

(0,10-0,16-0,25-0,32-0,40-0,50-0,80-1,25)

mm/U

Verstellweg des Spindelstockes 700 mm

Ausladung min./max. 300 / 1.000 mm

Abstand Spindel – Grundplatte min./max. 250 / 1.000 mm

Säulendurchmesser 235 mm

Würfeltisch obere Aufspannfläche (LxB) 600 x 450 mm

T-Nuten obere Aufsannfläche 3

T-Nutenbreite 18 mm

Würfetisch seitliche Aufspannfläche (LxB) 600 x 300 mm

T-Nuten seitliche Aufspannfläche 2

T-Nutenbreite 18 mm

Abmessungen (LxBxH) 1.760 x 780 x 2.300 mm

Gesamt Leistungsaufnahme ca. 3,5 kW

Maschinengewicht 1.600 kg

Besondere Merkmale:

 Ruhiger Lauf
 Stabile Bauweise
 Zentrale Bedienung an der

Maschinenvorderseite
 Mechanische Klemmung der

Spindelstockverschiebung

 Elektrische Höhenverstellung 

des Auslegers und mechani-

scher Klemmung
 Motorische Klemmung der 

Schwenkbewegung des 

Auslegers

Besondere Merkmale:

 Ruhiger Lauf
 Stabile Bauweise
 Rechts- und Linkslauf
 Bohrtiefenbegrenzung
 Zentrale Bedienung an der 

Maschinenvorderseite

 Elektrische Höhenverstellung

des Auslegers und hydraulische 

Klemmung

 Hydraulische Klemmung der 

Schwenkbewegung des Auslegers

 Manuelle Spindelstockverschieb-

ung  Klemmung hydraulisch
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