Kivalasztasi segédlet
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A fogak inchenkénti szama meghatérozza a lap fogosztasét és kevesebb, mint 1 és
24 kozott valtozhat.

A vekonyfald munkadarabokhoz,mint csovek, lemezek, finom fogak szilkségesek,
kulonben fennall a fogsérilés vagy torés veszélye.

A nagy keresztmetszetek durva fogosztasi flrésszel vagandok, pl.:néhany foginch,
Minél kevesebb fog vesz részt a munkdban, annal nagyobb a végasi kapacitas. Ez
azert van, mer az athatolasi képessége minden egyes fognak nagyobb, ha a firész
eldtolasi nyomasa kevesebb fogon oszlik el. Egy durva fogosztas (keves fog/inch)
ezert megndveli a termelékenységet, és nagyobb forgacshelyet hagy, ami kivanatos
is.

A ldgy anyagok, mint az aluminium és bronz nagy forgécshelyet igenyelnak.
A durva fogosztas megov a forgacs fogarokban vald felhalmozadasatdl, ami
hatraltathatja a flrészelést és karokat okozhat a lapban.

Hasznalja a Fog/inch (TPI) kivélasztasi Utmutatét az 20, és 21. oldalakan,
hogy megtalaljia a megfeleld fogosztdst az Onnek szikséges felhaszndlasra.

Fogoszias kivalasztasi utmutatd szilard munkadarabokhoz,

Tomoér munkadarabok vagasa

A jobboldali diagram segit Onnek
kivalasztani a megfeleld fogosztast
szilard munkadarabok vAgasahoz,

Az idedlis valasztas mindig a mezd
legszélesebb pontja.

1. Minta

Ha egy 150mm atmerdjl rudat vag,
haszndlja a 2 TPI-, ha egy egyenletesen
osztoft lap az On valasztasa.

2/3, vagy 1/2 TPI-t haszndljon, ha
vallakozd osztasd lapot valasztolt,

2. Minta

Ha lagy anyagokban flrészel, mint pl.
mianyag, aluminium, vagy fa, valasszon
az ajanlottnal kétszer durvabh
fogosztast,

Ha 16 mm vastag aluminium darabokat
vag, hasznaljon 6 vagy 5/8 TPIl-s lapot,
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Kivalasztasi segéedlet

Fogosztas kivalasztasi utmutato

csovekhez és profilokhoz.

Csdvek és profilok vagasa

A jobboldali diagram segit Onnek
megtalaini a helyes fogosztast cstvek és
profilok vagasahoz.

A javasolt fogosztas abban a mezében
taldlhats, ahol a szélesség taldlkozik a
profil falvastagsagéaval.

3.Pelda

Ha egy 100 x 10 mm-es U profilt
vag,valasszon egy 5/8 vagy 4/6 TPI-5
lapot.

A javasolt fogosztas abban a mezdben
taldlhato,ahol a kilsd atmérd talalkozik a
vagando csd falanak vastagsagaval.
4.Példa

Ha egy 40 x 1,6 mm csdvet
vag,valasszon egy 10/14 TPI-s lapot.

Lapszélesség
kivalasztasa

A lap szélességet a foghegytdl a lap
hatsd éléig mérik.

Kontarflirészeléshez a lap olyan széles
legyen, amilyet a gép enged, de mégis
eleg keskeny, hogy Ki tudja vagni a
kivant alakot (radiuszt).

A jobboldali diagram megmutatja a
minimum lapszeélesseget a kiloniéle
vagasradiuszokhoz.
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Hibaelharitasi utmutato

Fontos tényezdk
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Laptérés

Gorbe flirészelés

Terelok és tereldkarok

Rendszeresen ellendrizze és dllitsa be a tereldkeat. A teraldk kopoitak
Ha szilkséges cserélje ki dket (kopas), A tereldk wil szélesre
Alitsa a tereldkarokat a munkadarabhoz olyan vannak allitva.

kiizel, amennyire csak lehet

A tereldk il tavol vannak

A tereldk kopottak

A tereldkarok tdl lazak

A tereldk nem jdl vannak bedllitva

Szalagkerekek Kopott szalagkerek

& kerekeket [0 dllapotban kel tartani, és megfelelden beallitani. Tal kicsi szalagkerekek

-Prabaljon vekonyabb
szalagot

Forgacskefe
Eliendrizze, hogy a forgacskefek helyesen vannak-e
bedllitva. Cserélje Sket rendszeresen.

Szalagfeszités
A helyes szalagfeszités az egyenes vagashoz szikséges. A szalagfeszités
Mérje meg a feszitést a Bahoo feszlitségmérdvel. tal nagy

A szalagfeszités
tul kicsi

Hiités

A hitdfolyadékra szlikseég van a hités és kenés miatt.
Ellendrizze a koncentraciol refraktométerrel. Hasznalja a
megfeleld hitdfolyadekat, mert annak el kell émie a vagas helyat.
Alacsony nyomas és bdséges folyadékaramlds szikséges.

VAGASI ADATOK

Szalagsebesség

A megfeleld szalagsebességet a kivant alkalmazas szerint
kell megvalasztani. Ld. a tablazatot az 24. oldalon,
Ellendrizze a szalagsebességet a Bahco tachométerrel.

Elgtolasi sebesség
A helyes eldlolasi sebesség megvilasztasa lényeges a lap Az eldtolasi
hatékonysaga érdekeében, Ld. 24 oldal, sebesséq il magas

Az eldtolasi
sebesség tul magas

SZALAGFURESZLAPOK

Fogosztas
A jo fogoszias magvalasztasa epp olyan fontos, mint A fogosztas tal finom
a helyes eldtolas és a sebesség. Ld. 20. és 21. oldal.

A fogosztas il finom

Fogforma
Minden fogformanak megvan az idedlis alkalmazasi terllete.
A helyes fogforma meguélasztasahoz lapozzon az 26. oldalra.

Bejaratis
Egy 4j flrészlap bejaratva adja a leghosszabb elettartamot
(lsd. 25 oldal). Ne hasznaljon ) lapot meglevd vagdrésbe.

Lap élettartam
Minden lap elkopik. Figyelje ennek jeleit.

Elkopott a szalag

MUNKADARAB

Feliilet

A munkadarab fellletének mindsége erdsen befolyasolja

a lap elettartamat, Ha a feldlet rossz mindsegl, csdkkentse a
szalagsebesseget.

Rogzités

Bizonyosodjon meg a munkadarabok bizionsagos régzitesardl,
ez kildndsen kitegben vagasnal fontos. Me hasznaljon
hajlott vagy sérilt munkadarabokat,

)
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Fogtéres Durva feltlet

Gyors fogkopas

Vibracio

Csuszik a szalag
a szalagkereken

A vezettk tavolra vannak
beallitva, A vezetok
bedllitasa nem jo

Forgacskefe nem
midkédik-a fogarok
eltémdditt

A forgacskefe nem
miikadik

A veretd kerék
alkopott

Tul kevés hitéfolyadék
Helytelen hitdfolyadek
kencentracid

A szalagfeszités
tul kicsi

A szalagfeszillség
tul kicsi

| A szalagsebesséq
tul alacsony

Az elotolasi értek Az eldtolasi erték

A szalagsebesseq
tal nagy

Az eldtolasi erték

Terméaszetes vibracio-
-kicsit nagyobb a sebesség
-kicsit kisebb a sebesséqg

Az eldtoldsi érték

Az eldtolas tul magas

gyenge

nem jo

Bahco Combo-t

tul nagy bl nagy il kicsi il kicsi

A fogosztas tl | A fogosztas tal durva A fogosztas Wl finom

durva vagy il finom

A fagfarma il A fogforma-valasztas Hasznaljon

A szalag nincs
helyesen bejaratva

Kopott a szalag

A szalag nincs
helyesen bejaratva

A szalag nincs
helyesen bejaratva

A szalag elkopott

Aozsda, homaok, sth.

A munkadarab
mozog

A munkadarab
nincsen jol rbgzitve
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Szalagsebesség

El6tolas
Forgacs

24
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Ha keményfémfogd lapot haszndl, kenzultalion a Bahco szakérdjgvel a
szalagsebességet illetden.

Fontos, hogy a szalagirész minden foga vagjon egy forgacsot a helyes vastagsaggal,
Ezt a fogosztast a szalagsebesség és az eldtolds hatarozza meg,

Kezdje a helyes fogoszias kivalasztasaval az 20.- 21. oldalon levs diagramrdl, aztan
dllapitsa meg a sebességet a fenti diagramral.

Most bedllithatja a helyes eldtolast a szalagilirész dllal vagott forgacsok megyizsgalasa
utan.

Mezze meg a kepeket, és allitsa be az eldtolast vagy a szalagsebességet aszerint,

Ha a vagasi adatokkal kapesolatban tobb informéaciora van szilksége, lépjen
erintkezéshe a Bahco kepvseldjével, aki segitségére lehet a specifikus felhasznaldshoz
szilkseges megfeleld vagasi adatok meghatarozasaban,

Veékony vagy Lazan tekeredd Vastag, nehez vagy kek
porszerl forgacs: forgacs: helyes forgacs: Tul magas
nivelje az elétolast vagasi adatok, eldtolas, Csokkentse az
vagy csokkentse a elftalast vagy ndvele =
szalagsebességet. szalagsebességet,




