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IGM je firma stojaca

L
IGM na perfekthom

WCEVEERNYIE  zadkaznickom servise

Zalozené v roku 1997

Pontikame Siroku $kdlu kvalitnych a hodnotnych strojov, ndstrojov
a ndradia. Nds timovy, priatelsky a odborne vyskoleny persondl poskytuje
nadstandardné sluzby uz od roku 1997. & X

« Viac nez 20 rokov skusenosti v oblasti strojov a nastrojov pre pracu s drevom
« Rozsiahla ponuka, dobre zasobeny sklad a kvalitné produkty

« Konkurencné ceny na internete, v predajni alebo po telefone

» Odborné poradenstvo, ktoré vam pomoéze vybrat ten spravny nastroj

« Predpredajny aj popredajny zakaznicky servis

Sme pre vas na Sledujte nase videa na

Facebooku ' I YouTube

Zakaznicke call centrum

INds tim odbornikov s priatelskym pristupom je tu, aby vdm pomohol.
Zabezpecujeme prijem objedndvky alebo dopytu po telefdne,
informdcie o dostupnosti tovaru a termine dodania, poZiadavky na
zaslanie kataldgu, poskytujeme odborné poradenstvo, informdcie

o servise a ndhradnych dieloch, alebo o moznostiach vratenia tovaru.

Kazdy z ndsho predajného timu je odhodlany prekonat vase
ocakdvania z hladiska kvality, odbornosti a osobného pristupu.

Telefonne linky:
Slovensko +421 02/208 390 30
Cesko +420 220950910

Zavolajte, piste, chatujte, radi vam poradime...
Prevadzkova doba zakaznickeho call centra: po-pi 7.30-17.00

Pavol Gaspar

E-mail *

E—ma i |: Web Chat: gaspar.p.stolar@gmail.com
L] o L]
”|:||i'|lnl' Iam Fprave
p red aj @ I g m .s k WWW‘ I g m .S k Vyberdm darcek pre syna, je tesar. Je vhodnd =
tato dlabacka (JET JBM-5), pre jeho profesiu.
—— Dakujern :




Na webe mame
najaktualnejsie informacie

www.igm.sk

Na webe www.igm.sk mame vzdy najaktudlnejsie informacie z nasho odboru.
Lahko tam tieZ vykonate objednavku alebo dopyt na cenu a mate tam vzdy
informacie o najvyhodnejsich akciovych ponukach. Po prihlaseni sa vam
zobrazuju priamo zvyhodnené zakaznicke ceny.

« Kazdy tyzden nové clanky, aktuality alebo testy produktov
+ Kazdy mesiac vyhodné zlavy a akcie

« Jednoduché objednanie a zaplatenie on-line

« Informacie o skladovej dostupnosti a terminoch dodania on-line

Nase predajne pontkaju jedine¢ny zazitok

« Jedinecny sortiment strojov a nastrojov Pridte sa pozriet na Siroky sortiment strojov, nstrojov a prislusenstva pre pracu s drevom. Prijazd do
Jednoduche ke o obchodu je fahky, pretoZe u nds bez problémov zaparkujete. Nasi odborni predavaci su pripraveni
*Jednoduche parkovanie poskytnut vam vynikajuce sluzby a kvalitné poradenstvo. Mdme viac ako 5 000 produktov, ktoré si
« Kvalitné poradenstvo mozete prezriet, kiipit a odviezt. Produkty z katalogu alebo z webu igm.sk, ktoré nie st na predajni, si
. PO . mozete objednat a potom vyzdvihnut, alebo nechat poslat. Vybrané produkty si méZete tiez nazivo
» Servis a ostrenie nastrojov vyskusat, ak si dopredu dohovorite termin navstevy.

TUCHOMERICE, PRAHA-ZAPAD

“Hdwrng

Letisté
Véclava Havla

V Knézivce 201, Tuchoméfice, Praha-zépad, 252 67 Brnénska 1066, Brno Modfice, 664 42

Tel.: +420 220 950910 Tel.: +420 546 606 050
Prevadzkova doba: po-pi 7.30-17.00 Prevadzkova doba: po-pi 7.30-17.00

Mapa autorizovanych %. ¥/ N
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Pre vyhladanie najblizsieho predajcu zavolajte na zakaznicku linku alebo pouzite mapu predajnych miest
na nasom webe www.igm.sk/predajna-siet-igm.aspx.



Q:}/} : 1\ + Kvalitné dodanie do troch pracovnych dni
i AN . G ::.N '

Moznosti dopravy

Tovar posielame do dvoch pracovnych dni, po celej - -
SR, pri objednavke nad 100 € vratane DPH zadarmo. —y P P L :

PROFESSIOMAL PARCEL LOGISTIC

Tovar si moZete nechat poslat do Vasej dielne alebo domov. Doprava zdarma

! je mozna len pri balikovej preprave. Stroje a tovar nad 30 kg a nad povolené — WA
7
fon 7 rozmery balikov zasielame zbernou paletovou sluzbou, informujte sa o cene. = A N ——

« Preprava ZADARMO pri objednavke nad 100 € vratane DPH

@A N « Moznost vyzdvihnutia tovaru v IGM predajniach alebo u Fa;;;!
mpgﬂ niektorého z nasich predajcov * / Al
[} N
* Privyzdvihnuti tovaru u predajcov je nutné realizovat objedndvku u daného predajcu. e o _‘: j
Dodanie tovaru sa potom riadi obchodnymi podmienkami daného predajcu.
L P ymip pread) Global Logistics
--":[1"1 Aktudlny cennik prepravy najdete na www.igm.sk/dokument/doprava/.

Moznosti platby

Platba za tovar mé6ze byt vykonana v hotovosti, platobnou kartou
alebo bankovym prevodom na zalohov fakturu. Spésob platby
vzdy vychadza zo zvoleného sp6sobu prevzatia tovaru. Nemame
Ziadne poplatky za sposob platby okrem dobierky.

Dodanie prepravcom:
v hotovosti, platobnou kartou VISA alebo Mastercard prepravcovi

Prevzatie na predajni:
v hotovosti, platobnou kartou VISA alebo Mastercard

Tovar objednany v e-shope mdzete tiez zaplatit platobnou kartou.
Ak preferujete bankovy prevod, vystavime vam zalohowvu fakturu a platbu
vykonéte bankovym prevodom pred expediciou tovaru.

Zle ste si vybrali ndstroj a zistili ste to az v dielni? Do 14 dni od nakupu mézete bezplatne
vrétit nepouzity skladovy tovar v origindlnom obale alebo vymenit za iny. Ak je tovar
chybny alebo doslo k jeho poruche sme odhodlani ¢o najrychlejsie vyriesit vasu
reklamaciu alebo opravu.

Jednoduché vratenie

« Jednoduché vratenie nepouzitého tovaru do 14 dni od zakuipenia
+ Ziadne zdihavé 30-diiové lehoty na vybavenie

« Zaistenie vratenie on-line, e-mailom alebo po teleféne

«\yber sposobu vratenia polozky

Ako mdzem tovar vratit alebo reklamovat?

Pred vratenim alebo reklaméaciou tovaru sa uistite, ze mate doklad o jeho kuipe, potom vypliite formulér pre vratenie/reklamaciu tovaru, ktory je dostupny
na naSom webe www.igm.sk/dokument/vratenie-tovaru-reklamacia/.

Vyplneny formular poslite na e-mail: predaj@igm.sk alebo zavolajte na nase zakaznicke call centrum na tel. ¢islo 02/208 390 30 a poziadajte o zaevidovanie
Ziadosti o vratenie alebo reklamaciu. Pracovnici zékaznickeho centra vam vysvetlia dostupné moznosti a postup.

Moznosti zahriuju:
vratenie polozky osobne v nasich predajnych centrach alebo zaslanie na pobocku.

Aktudlne informacie o zaru¢nych podmienkach st uvedené na naSom webe www.igm.sk/dokument/zarucne-podmienky;/.
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Vsetky produkty pre vas starostlivo vyberame a testujeme.

IGM je dobre zavedena ceska znacka, ktorej mozete doverovat pri hladani kvalitnych a inovativnych

nastrojov pre pracu s drevom.

Prvé produkty znacky IGM vznikli v roku 2000, kedy spolocnost uviedla na trh cinkovaci pripravok pre
rybinové spoje vyrabany vyhradne v Ceskej republike. Odvtedy tim odbornikov na drevoobréabanie s
dlhoro¢nymi skiisenostami v odbore uviedol na trh vela novych produktov, ktoré sa stali predajnym
slagrom. Viac nez 50 000 cinkovacich pripravkov radu FD, $ablédn pre frézovanie kuchynskych dosiek FK

alebo vitacich a kolikovacich pripravkov FKP a tisice ziletkovych stopkovych fréz pod znackou IGM uz naslo

svojho spokojného zdkaznika po celom svete.

Od roku 2015 IGM vyrazne rozsirila sortiment o dalSie polozky, ktoré su vyrabané vybranymi renomovanymi

vyrobcami z celého sveta podla zadania technického vyvoja IGM. V3etky tieto nové polozky su pred uvedenim do
predaja starostlivo odskusané a testované, aby vyhovovaly zékaznikom, ktori vyzaduju istotu ze nastroje s ktorymi
pracuju su spolahlivé, bezpecné a budu plnit ich poziadavky.

Znacka IGM ma produktové rady Professional, Fachmann a Hobby podla spésobu pouZzitia a mozného pracovného zatazenia.
Ak budete vhodne pouzivat IGM nastroje, stroje alebo naradie, garantujeme vam spolahlivost, spokojnost a hlavne radost z prace.

Profe55|onal

Stroje a nastroje prémiovej profesionélnej kvality
su urcené pre pouzitie vo vyrobnych a stolarskych
firmach alebo pre remeselnikov. Pri navrhu
kladieme d6raz na robustnu konstrukciu, vykonné
technické parametre, jednoduché ovladanie
a Spickovy vykon. Pre kazdodenné pouzitie
v profesionalnej vyrobe.

-
Fachmann

Ideélne nastroje a naradie pre remeselnikov,
stolarov, aj domacich kutilov a véetkych uzivatelov,
ktori potrebuju spolahlivé nastroje pre svoju
kazdodennu pracu v dielni alebo na montézi.
Ocenite skveld funk¢nost, vybornu kvalitu

a odpovedajlci vykon pre remeselné pouZzitie.

-

Nastroje lah3ej konstrukcia, ktoré kombinuju
praktickost, dobru kvalitu a cenu, ktort si moze
dovolit kazdy. Ur¢ené pre vikendovu pracu

v kutilskych dielfach alebo udrzbach. Bez narokov
na vysoky vykon a kazdodenné pouzivanie.

c M ORANGE
TOOLS™
CMT je celosvetovej komunite v obore
spracovanie dreva znama ako prémiova znacka
drevoobrébacich reznych néstrojov. Cieflom CMT
je neustale zlepsovat kvalitu a sticasne ponukat
drevospracujucemu priemyslu najlepsiu kvalitu za
prijatelné ceny. Znacka bola zalozend v roku 1962
v Taliansku. Néstroje su charakteristické perfektne
naostrenymi reznymi hranami, Sirokou ponukou
a oranzovym teflénovym povrchom, ktory je
chréneny ako ochranny vzor. Idedlne néstroje pre
profesionalne poutzitie v stolarskych dielfach aj
priemyselnych prevadzkach.

Stolarske stroje JET su preslavené tym, Ze prinasaju
do Vasej prace novy rozmer vdaka posobivému
vykonu, kvalitnej konstrukcii a inovativnemu
dizajnu. Znacka bola zalozend v roku 1958 ako
maly predajcu leteckych kladkostrojov a vozikov

v lietadlach. Na zaciatku 70. rokov sa stroje pre
remeselnikov stali jej hlavnym sortimentom.
Drevoobrabacie stroje boli pridané do ponuky o
10 rokov neskor. Od tej doby sa spolocnost JET aj
nadalej rozvijala a ziskala si zaslizenu reputaciu
vdaka stalej kvalite, peknému dizajnu, inovacidm a
spolahlivosti. Stroje JET v nadherné bielej farbe su
skvelou volbou pre pracu v stolarskych dielriach.

POWERMATIC

Znacka zalozena v roku 1921 obchodnikom

s drevom patri k poprednym vyrobcom
drevoobrébacich strojov na severoamerickom
trhu. Aj v dne$nej dobe su stroje tejto znacky velmi
obltibené medzi stoldrmi, najma pre svoju pevnu
konstrukciu, dizajn, vykon aj cenovt dostupnost.
Stroje st vybavené idedlnymi vlastnostami a plné
inovacii pre vietky stolarske projekty bez ohladu
na ich narocnost. V exkluzivnej zlatej farbe stroja
Powermatic jednoznacne vitazi.

Spravne lepidlo pre skuto¢nych profesionalov.

Uz viac nez 65 rokov je znacka lepidiel Titebond
amerického vyrobcu Franklin jednotkou na lepenie
dreva a vyrobkov z neho. Vyrobca sa zameriava
nielen na vyrobu, ale hlavne na rieSenie problémov
s lepenim dreva. Preto je kazdy novy produkt
dokladne testovany skor ako sa dostane na trh, a
to v laboratoriu aj v praxi. Neprekonatelnd kvalita,
technické prevedenie a perfektné vysledky lepenia,
to su prednosti najlepsich lepidiel vo svojej triede.
Lepidla su doddvané v mnozstvach vhodnych pre
dielfu alebo domacich kutilov. Lepidl Titebond a
znacka Titebond ako taka uspela v najtazSom teste:
teste Casu.

Trend je dobre fungujuca spolocnost z Velkej
Britanie, ktord od roku 1955 navrhuje a vyvija
techniku pre frézovanie dreva hornou frézkou a
pocas tejto doby vybudovala uznavanu znacku so
silnou reputaciou pre vysoku kvalitu ich produktov.
Spolo¢nost Trend vyvinula vela vlastnych
pripravkov, ktoré zakaznikom zjednodusuju vyrobu
zlozitych projektov, ktoré by obvykle vyzadovali
ovela viac Specializovanych strojov. Inovativne
nastroje, pripravky a prislusenstvo pre stolarske
dielne, montaznych pracovnikov, remeselnikov a
tiez nadsenych kutilov.

Silky
Vroku 1919 v oblasti Ono v Japonsku znie klepanie
kladiv z rodinného kovécstva Katsuji Miyawakiho
do okolitych hor. Vtedy sa narodila prvé pila Silky.
Takmer o sto rokov neskr vyraba tretia generacia
rodiny Miyawaki pilky bezkonkurencnej kvality.
Rucné japonské pily svetozndmej znacky Silky patria
medzi $pickové néstroje pre rezanie suchého aj
mokrého dreva a dodnes st vyrabané v Japonsku.
Maju velmi rovny rez a na rezanie staci len minimum
sily, vdaka unikétnemu ostriu. Silky znamena
,hodvabna“ a vy vzdy rozozndte ten rozdiel...
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I Nastroje
Obsah G . aStroje
Ziletkové uhlové, falcovacie
Pily 5 aradiusové frézy 130
Hrlbkovacie a zrovnévacie frézky 11 Spirdlové frézy 131 Svorky 213
Vitacky 14 Dréazkovacie frézy 133 Svorky na ramy 215
Dlabacky 16  Spiralové frézy na hlinik a PVC 135  Zverdky 217
Brasky 17  Orezavacie rovné a uhlové frézy 135  Montazne pomocky 218
Sustruhy a prislusenstvo 27 Dlabacie a zrovnavacie frézy 137 Pracovné stoly a regaly 220
Podavace 35 Frézy na okenné tesnenie 138
Olepovacky hran 37 Tanierové a drazkovacie frézy 138
Filtre vzduchu 43 Rybinové frézy pre cinkové spoje 140  Uhlomery 221
Odsavace pilin 43 Celné frézy 141 Hlbkomery 223
Prislusenstvo pre odsavace 46  V-drazkovacie a popisové frézy 141 Uholniky 223
Podperné stojany a prislusenstvo 49  Zliabkové frézy 142 Detektory 223
Falcovacie frézy 143 Vodovahy 224
Uhlové frézy 144 Znacenie a rysovanie 225

Multifunkéné néradie 55
Horné frézky 56
Orezavacie frézky 58
Prislusenstvo pre vitacky 59

3. Mikronaradie

Mikronaradie 61
Mikronastavce a prislusenstvo 61
Mikronastroje 62
4, Pilové kotuce a listy

Kotuce pre pozdizne rezy 68
Kotlce do rozmietacich pil 68
Kotuce pre pozdlzne

a priecne rezy dreva 69

Kotuce na rezanie lamina,
DTD a MDF s predrezom 71

Kotuce predrezové 72
Kotuce na rezanie lamina,

DTD a MDF bez predrezu 73
Kotuce na nezelezné kovy a plasty 75
Kotuce na Zelezné kovy 76
Kotuce na plasty, PVC, plexi, plavajuce
podlahy a kompaktné materialy 76
Kotuce ultra tenké 77
Kotuce pre elektronaradie 78
Kotuce na cementotrieskové dosky 80
Pilové kotuce drazkovacie 80
Prislusenstvo pre kotuce 82
Pilové listy pre priamociare pily 84
Pilové listy pre chvostové pily 87
Pilové listy pre multifunkéné pily 93
Listy pre lupienkové pily 99

5. Frézovacie hlavy, noze
a HW ziletky

Drazkovacie, falcovacie

a hoblovacie frézy 101
Zaoblovacie frézy 102
Uhlové frézy 104
Frézy na spoje 105
Frézy na dvere a dvierka 106
Univerzalne frézovacie hlavy 110
Profilové noze 40x4 mm m
Profilové noze 50x4 mm 117
Prislusenstvo pre frézy 120
Hoblovacie noze 121
HW tvrdokovové Ziletky 122

6. Stopkové frézy

Stopkové frézy IGM Fachmann 125
Drazkovacie diamantové frézy 127
Ziletkové drazkovacie frézy 128
Ziletkové orezavacie frézy 129

Frézy na zahibenie
Zaoblovacie a radiusové frézy
Profilové okrasné frézy

Frézy na madla zabradli

Frézy na rolety 151
Frézy na lepené spoje 152
Frézy na pero a drazku 155

Frézy na parapety 155
Frézy na obklady interiérov Wainscot 155
Frézy na okenné kridla 156
Frézy na madla zésuviek

a okrasné hrany 156
Frézy na vyplne dvierok 157

Frézy na ramy dvierok

Sady fréz pre rdmy a vyplne 160
Frézy na ramy so sklom a prieckami 162
Super sady stopkovych fréz 163

Frézy na pracovné dosky CORIAN
Prislusenstvo a diely pre stopkové frézy

Vrtaky 171
Zahlbniky 173
Samostrediace puzdra 174

Vrtaky pre Domino Festool

Vrtaky pre kolikovacky Mafell 175
Sukovniky a zatkovniky 175
Vitacie frézy na rozety 179
Dlabacie vrtéky 180

Upinacie puzdra
Vrtaky pre nepriechodné otvory
Vrtaky pre priechodné otvory

Tenkeé vrtéky a redukcie 188
Zahlbniky 189
Sukovnik na NK panty 190

Vrtaky so zavitom
Vrtaky vyrdbané na zakazku
Prislusenstvo

9. Stolarske pripravky

a prislusenstvo
Vtacie pripravky a Sablony

Univerzalne vitacie hlavy 200
Frézovacie stoliky 201
Prislusenstvo pre stoliky a frézky 203
Sabléna pre spoj kuchynskych dosiek 205
Cinkovaci pripravok 206
Frézovanie elips a kruznic 207
Frézovanie ornamentov a cedul 208
Pravitka s rychloupinanim 210
Frézovanie misiek 212
Pripravky na vyrobu Sablén 212

12. Rucné naradie

Rucné japonské pily 227
Stolarske pily 228
Skladacie pily 230
Prerezdvacie pily 233
Teleskopické pily 238
Pokosové pily 242
Rucné pily 243
Pokosnice a kosorezy 243
Hobliky a rasple 244
Palice a kladiva 245
Skrutkovace, bity a nastavce 246
Montézne kluce 247
Noze 247

13. Ostrenie a brusiky

Ostrenie a brusiky

14. Lepidla a spojovaci material

Davkovace lepidla 255
Lepidla 258
Prislusenstvo pre lepenie 261
Spojovaci material 262

15. CNC obrabanie dreva

Kotuce pre CNC stroje 264
Diamantové frézy 265
Spiralové frézy 267
Dlabacie frézy na dvere 269
Drazkovacie Ziletkové frézy 270
Profilové frézy 271
Sady na profilovanie 271
Sada a frézy na dvierka 272
Upinacie hlavy pre CNC 274

Klie§tiny a prislusenstvo
pre upinacie hlavy

16. Ochranné pomécky
a pracovné odevy

Ochrana o¢i 277
Respiratory 278
Celotvarové masky 279
Ochrana sluchu 280

17. Brusivo a povrchova tGprava

Brusiva pre stroje 281

Brusiva pre elektronaradie 282
Rucné brusenie 284
Protismykové podlozky a pomocky 284

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty



Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

1. Stolarske stroje ,
NA VYBRANE PRODUKTY

Informujte sa na
.igm.sk
alebo u predajcov

JET JSMS-10L Pokosova pila 4
s pojazdom a laserom

« 9 predvolieb uhlov tGkosu.

« HM pilovy kotuc v cene.

« Silny motor s brzdou.

« Laser pre oznacenie rezu.

«Vhodna aj pre laminaty.

« Cisté rezy mikkého aj tvrdého dreva.

« Rozsirenie stola az na 103 cm je v cene.
HW pilovy
kott?c" Y
254mm
vcene

Velmi kvalitna, oblubena pokosova pila s
kompaktnymi rozmermi a s vynikajlicou reznou
kapacitou 305x90 mm.

/>

Pokosova pila s hmotnostou 18 kg, avsak robustnej

konstrukcie. Je to vynikajuci pomocnik, bezpecny a

s vynikajucimi rezy za vietkych okolnosti. Pila reze

presne a Cisto mékké aj tvrdé drevo a laminaty vdaka
_‘!. 1500W motoru s brzdou. M4 laser, ktory Vam oznaci

2 L rez. Je vybavena HM kottcom. Rozsirenie stola

i poskytuje podporu dielcov az v dizke 1030 mm.

Devit predvolieb poniika vietky potrebné uhly
ukosu pre stolarske a tesarske prace.

Rozsirenie stola Laser pre
azna103cm oznacenie rezu
Popis Kod €bez DPH €sDPH Typ JSMS-10L
JSMS-10L pila 121-JSMS-10LM 239,00 286,80 Odporucené pouzitie Remeselnik
Digital hl FDU-001 34,24 41,09 & ] Prikon 1,5kW/230V
P Igl':( n;'Ol:) - FDU-003020 19,54 23,45 SLEDUJTE NASE VIDEA EI(Iektromagnetické brzda Ano
ravitko mm - r 7’ H

Prenasac uhlov 127-33301 32,58 39,10 WWW'yOUtu be.CO m/l g mfaCh s hop Uzamknutie vretena Ano
Multifix Uhlové meradlo, Kotu¢ x upinanie 254 x30 mm
prenasac uhlov Otacky 4500 ot./min.
IGM Fachmann Digitalne (volitelna vybava) Naklopenie kotuca 0°-45°
uhlové pravitko k6d:{127-3330] Natocenie kotica 45°L/ 45°P
{(V,Oczitegé vybava) Prednastavené zarazky na 0°- 15°- 22,5°- 30°- 45°
= 9 od: FDU-003020 Max. vyska x sirka rezu pri 90° 90 x 305 mm
IGM F’achmann Max. vyska x Sirka rezu pri 45° 42x215mm

Digitalny uhlomer +/- = - e
180°, rozlisenie na 0,1° [nomosy 9

(volitelnd vybava)
~ kod: FDU-001

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30
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1. Stolarske stroje
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JET JSMS-12L Pokosova pila s pojazdom a laserom

« HM pilovy kottic v cene.

« Silny motor s brzdou.

« Laser pre oznacenie rezu.

«Vhodna aj na laminaty.

« Cisté rezy mikkého aj tvrdého dreva.

« Rozsirenie stola az na 730 mm v cene.

« Pracovny stdl z liateho hlinika.

« Vysuv agregatu vo valcekovom vedeni.
« Priemer kottica 305 mm.

é.

Vysuv agregdtu
vo valéekovom
vedeni

Rozsirenie stola
azna730 mm

JET JSMS-12L Skracovacia a pokosova pila je vybavena
305 mm velkym pilovym kotticom a moznostou vysuvu

—\

agregatu vo valcekovom vedeni. Vdaka kapacite rezu
mozete pilu pouZit v dielni aj na montazi alebo na stavbe

pre rezanie podlahovych list, obloZiek a stenovych

panelov. Vykon motora je dostatocne vysoky, aby ste
zvladli rezat rozne druhy materidlov. Stél sa da otocit na
favt a pravu stranu, v kazdej polohe ho moézete zafixovat,
a je vybaveny stop-zapadkami. Naklapanie sa vykonava

naklopenim na favd stranu. V maximalnej polohe sa
nachédzaju koncové dorazy, ktoré je mozné nastavit.
Pre zjednodusenie rezania je stroj vybaveny laserovym

navadzacim lG¢om.

Priemer
kotuca 305
mm

Sucast balenia:

« HM pilovy kotuc 748

« Rozéirenie stola s koncovymi dorazmi
« Svorka obrobka

« Laserové navadzanie

« Prachové vrecko

;A JSMS-12L

Pracovny stél PR -
z liateho hlinika Odporucené pouzitie Remeselnik
Prikon 1,8kW/230V
Kotu¢ x upinanie 305 x30 mm
' IGM Fachmann Digitalny Otacky 3800 ot./min.
“h"fl“ er +-180% Naklopenie kotu¢a 0°- 45°

rozliSenie na 0,1° o v

(volitelnd vybava) Natocenie kottica 45°L/ 45°P
kod: FDU-001 Max. vyska x Sirka rezu pri 90° 105 x 305 mm
Max. vyska x Sirka rezu pri 45° 50x215 mm
Popis Kod €bezDPH €sDPH Odsavanie 40 mm
JSMS-12L 121-JSMS-12LM 345,00 414,00 Dlzka x sirka x vyska 750 x 1100 x 700 mm
Digitalny uhlomer FDU-001 34,24 41,09 Hmotnost 22,5kg

Odporucané pilové kotuce pre pily JET:

\ = Fe i r %
A TOOLS " 2 F { !
SINCE 1962 i &)
s | s k. =
Pre Spickovy vykon... pre pozdlzne rezy pre pozdlzne a prie¢ne rezy pre prie'éne rezy pre rezanie lamina ultra tenké kotuce
JET JSMS-10L
Pokosova pila . €29406010M €28558010M €22208010M €27325080M
s pojazdoma D254x2,4d30Z60HW | D250x3,0d30Z80HW | D250x2,8d30Z80HW | D250x2,4 d30Z80 HW
laserom
ol JET JSMS-12L €29407222M
g Pokosova pila « €29405422M D305x3,2d30 272 HW €22209612M €27330096M
= m‘ spojazdoma D305x2,8 d30 Z54 HW €28559612M D300x2,8 d30 296 HW D300x2,6 d30 296 HW
s ? laserom D300x3,0 d30 296 HW
; *ﬁ €28504010M €28506010M €27125024M
ﬁ.rh % " JET JTS-10 Stolna D250x3,2 d30 Z40 HW D250x3,2 d30 260 HW €28508010M €29708010M D250x2,4 d30 Z24 HW
pila s podstavcom €29025024M €28566010M CHROME | D250x3,2 d30 Z80 HW D250x3,2 d30 Z80 HW C27125042M
D250x2,8d30Z24 HW | D250x3,2 d30 Z60 HW D250x2,4 d30 Z42 HW
- &J:% - €29302812M
*‘-H'ri,' & | JETJUTS-3155P D315x3,2d30 228 HW €29405412M €28507213M €29709623M .
“a T Kotuicova pila D315x3,2d30Z54 HW | D315x3,2d30Z72HW | D315x3,2 d30 296 HW
€28602413M
“71° D315x3,2 d30 224 HW
P €29025024M €28506010M €29708010M €27225060M
T JET JTS-600X D250x2,8d30 Z24HW | D250x3,2 d30 Z60 HW €28508010M D250x3,2d30Z80HW | D250x2,4 d30 Z60 HW
M . .
- Formatovacia d30 780 HW
kotatova pila C28564010M CHROME | €28566010M CHROME | D250x3,2d30 €28368010M CHROME C27325080M
‘s..'..--* D250x3,2d30 Z40HW | D250x3,2 d30 Z60 HW D250x3,2d30Z80 HW | D250x2,4 d30 Z80 HW
'& €29025024M €28506010M €29708010M €27225060M
o JET JTS-600XL D250x2,8 d30 Z24 HW | D250x3,2 d30 Z60 HW C28508010M D250x3,2d30 Z80 HW | D250x2,4 d30 Z60 HW
| ne Formatovacia
kottgova pila €28564010M CHROME | €28566010M CHROME | D250x3,2d30Z80HW | €28368010M CHROME €27325080M
4 D250x3,2d30 Z4OHW | D250x3,2 d30 Z60 HW D250x3,2d30Z80 HW | D250x2,4 d30 Z80 HW

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
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1. Stolarske stroje

JET JTS-10 Stolna pila s podstavcom

Této velmi obltbena stolna pila je
vybavena 1500W motorom s brzdou
a v spojeni s priemerom kotuca 254
mm déva impozantnu vysku rezu az =
80 mm. Véetky funkcie, ktoré najdete
na vyssich radéach pil su na JET JTS-
10. Nastavitelhd vyska rezu, uhlové
rezanie 0-45° a uhlové pravitko,
paralelné pravitko, rozirenie stola

a 40 zubovy HM pilovy kotuc.
Dodévané vratane stola - podstavca.

Nastavitelnd vyska

=

/ rezu az 80 mm

Tey

«Vlastny podstavec v cene.

« Silny motor s brzdou.

« Nakldpanie a vyskové nastavenie kotuca.
« Uhlové pravitko.

« Paralelné pravitko.

« Rozsirenie stola vlavo, vpravo a vzadu.

« HM pilovy kotuc v cene.

« Nastavitelha vyska rezu az 80 mm.

'/ / Vlastny podstavec v cene

Typ JTS-10
Odporucené pouzitie Kutil
Prikon 1,5 kW (230V)
IGM Fachmann Kotd¢ x upinanie 254 x 30 mm
Digitalny uhlomer Otacky 4500 ot./min.
+- 1890' rozlisenie Naklopenie kotti¢a 0°-45°
na 9’1 . Max. vyka rezu pri 45° 55 mm
ﬁgi::tsgj_\(%?ava) Max. vyska rezu pri 90° 80 mm
Max. Sirka rezu 410 mm
Velkost stola 430 x 640 mm
Velkost stola s rozsirenim 940 x 950 mm
Popis Kod €bez DPH €sDPH Odsévanie 30 mm
JTS-10 Stolna pila 121-JTS-10M 236,00 283,20 Dizka x $irka x vyika 950 x 1070 x 1050 mm
Digitalny uhlomer FDU-001 34,24 41,09 Hmotnost 37kg

JET JTS-315SP Kotucova pila Bocny pridavny

Zadny pridavny st nie je )

stol v cene sticastou balenia
- / (volitelna vybava)
kod: 121-10000811
Excentrické

upnutie
pravitka s
lupou

Odsdvanie zvrchu a
zospodu kotuca
]

Typ JTS-315SP
Odporucené pouzitie Remeselnik ‘ ﬂ'

; 2,2 kW (230V)
ALLEm 3,1 kW (400V) »
Wik 1,6 KW (230V)

yxon 2 kW (400V)
Kotd¢ x upinanie 315x30 mm y
Otacky 2800 ot./min.
Naklopenie kotuca 0°-47° L oa "

= — « Posuvny stol pre presné rezy v cene.
aSikallezl i g0 « Zadny pridavny stol v cene.
Max. vyska rezu pri 90° 90 mm I + Brzdeny indukény motor.
Max. dizka/Sirka rezu 600/310 mm ' AE__"': « Excentrické upinanie pozdizneho pravitka.
Max. rezna Sirka s bo¢nym stolom 860 mm —
i sto Presné vedenie
oot 28 xR podporného ) GM Fachmann Digitalny
Zadrje p"ed Zenielston 550X800imm stola na sestich Klzivo na drevo - 1 liter uhlomer +/- 180°,
Odsavanie 100 mm loZiskdch (volitefna vybava) rozlidenie na0,1°
Hmotnost 61kg kod: €99800201 (volitelna vybava)
kéd: FDU-001
Pila z pozinkovanej ocele pre poutZitie v dielni alebo na stavbe. Nohy sa dajui zloZit pre prepravu v dodavke alebo v osobnom Popis Kéd €bezDPH  €sDPH
automobile. Aj ked pily tohto typu st obvykle pouzivané na rozrezavanie, da sa s ou lahko a presne skracovat bud kolmo, JTS-315SP Pila230V  121-JTS3155PM 524,00 628,80
alebo pf).d uhlovm,pomocou polsuvného st,ola's vozilkorp (st]ée!st' bglenia). Medzi d'allévie funkcig te-’jt(? vyr]i,kajL:Jcej pily patr[ ) JTS-315SP Pila 400V 121JTS-3155PT 524,00 628,80
brzdeny indukény motor, zadny odkladaci pridavny stdl, odsavanie nad a pod koticom a volitelné rozsirenie stola o bocny Bozny pridavn stol 12110000811 61.77 7413
pridavny stol. JTS-315 SP je k dispozicii v prevedeni 230V a 400 V. Standardnejelpila dodévand so zadnym pridavnym stolom, ocny pridavny sto u !
315 mm HM pilovym koti¢om, ktory sa da sklopit az na 47°, pravitkom na pozdizne rezy, posuvnym stolom, odsavacou Digitalny uhlomer FDU-001 34,24 41,09
hubicou a servisnymi klt¢mi. Kizivo na drevo - 1 liter ~ C99800201 12,31 14,78
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30
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Kotucova pila so skracovacim vozikom JTS-600X mé robustny
podstavec, paralelné pravitko, silny motor, skracovaci posuvny
st 1000x255 mm s vyloznikom a 80mm hibkou rezu. Velmi
lahko si poradi s masivnym drevom a doskovymi
materialmi. Tento stroj zvladne vietky
poziadavky v malej a strednej dielni, na ddrzbe
alebo v kutilskej dielni.

1. Stolarske stroje

JET JTS-600X Formatovacia
kotucova pila

s

Lahko sa da prestvat

po dielni pomocou
mobilného podstavca (nie
je sucastou balenia obj.
kod: 121-708118). K stroju e

JTS-600X JTS-600XLT

R, Inil R, Inilk

Odporucené pouzitie

Prikon / Vykon 2,5/1,45 kW 2,5/1,5kw

i o o A (400V) (400V)
Je moz’ne quuplt presne - Kotuc¢ x upinanie 250 x 30 mm 250 x 30 mm
uhlové pravitko +/-45° pre ,.. — - -
pokosové rezy (obj. kod: . ki Otacky 4000 ot./min. 4000 ot./min.
121-10000073). u Naklopenie kotuca 0°-45° 0°-45°
Max. vyska rezu pri 45°/ 90° 54 /80 mm 54 /80 mm
« Presny briseny a rovny liatinovy stol. Max. dfzka rezu skracovacieho stola 610 mm -
+ Masivny "at’ino")” drii.ak pilového 3‘97'995“’1 pre pl:esné rezy. Max. dfzka rezu formétovacieho stola - 1300 mm
. Jednt’)vduche n?stave.me pomocou I_|at|nolvych ovladalqch kolies. T e Smm— 610 mm 610 mm
* :"Zdlz",e Prav!tko s integrovanym jemnym nastavenim. i Predizenie pozdiznej casti stola 650x270 mm 800 x 270 mm
« Posuvny formatovaci stél z masivneho eloxovaného hlinika. - ——
« Pravitko 2200 mm na vylozniku 460x600 mm pre dlhé dielce. Skracovacf stol 1000x255 mm -
« Uzamykatelny vypina¢ proti neopravnenej manipulacii. Formatovaci stol - 1300x 240 mm

« Odsdvacia hubica 100 mm pre odvod prachu a triesok. Podperny stol s teleskopickym

460 x 600 mm 460 x 600 mm

ramenom
Hadice odsavacia priehladna pre 100mm hrdlo Hlavny liatinovy stol 800x350mm 800 x 350 mm
(volitelna vybava) Odsévanie 100 mm 100 mm
kéd: FHP-100 Hmotnost 145 kg 157 kg

JET JTS-600XL Formatovacia
kotucova pila

Odsdvanie zvrchu a
zospodu kotica Presny frézovany
Klzivo na drevo - 1 liter liatinovy stél
Mobilny podstavec (volitelnd vybava)
(volitelnd vybava) kod: €99800201

Moznost

kod: 121-708118 ‘
w naklopenia
L nadst

-

Pravitko
2200mms
posuvnym
dorazom

Presné uhlové pravitko s dorazy
(volitelna vybava) kod 121-10000073

+ Dizka formatovacieho stola 1300 mm.

« Pevna a stabilna konstrukcia stroja.

« Masivny liatinovy drziak pilového agregatu.
« Liatinové ovladacie kolesa.

« Jednoducha obsluha a lahka udrzba. Pozdizne pravitko

« Pevny a presny formatovaci stdl z eloxovaného, extrudovaného hlinika. sin tegrovanym

« Presné meranie uhlu na hlavnom pravitku vdaka oto¢nym dorazom. Vyloznik pre presné jemnym

« Briseny masivny liatinovy stél s boénym a zadnym rozsirenim. rezanie v zdkladnej vybave nastavenim
Formatovacia koticova pila JET JTS-600XL je profesionalny stroj, ktory je uréeny pre presné rezanie dreva a velkoplosnych 8
materilov s dizkou rezu na formatovacom voziku az 1300 mm. Vdiaka kompaktnosti je vhodna do mensich a strednych dielni, Velkd lahko citatelnd

alebo ako doplnkovy stroj do prevadzok. Pila je vhodna aj k dorezévaniu velkoplodnych materialov. Spravne zvoleny pilovy kotde stupnica naklopenia

pre rezanie lamina na tejto formatovacej pile skvalitni ¢istotu rezu na spodnej strane, ale nemaéze nahradit funkciu predrezu. kotuca az 45°

Pevny podstavec, silny motor a teleskopické podpera stola zaistuje presné rezanie. Hlavné pravitko s teleskopickou podperou
umoznuje rezanie dielcov pod uhlom 45-135°. Stabilny chod stroja zabezpecuije silny motor s prikonom 2,5 kW. Odsavanie pilin
je zaistené zospodu od agregatu a zhora z krytu pilového kotuca.

Sucast balenia: Za’klgdn)’l pilovy kotu¢ (D250x30mm, Z40),
zadné a bocné predIzenie stola, posuvny stél s pravitkom,
preklopnymi dorazmi a podperami.

Rychle a lahké odstranenie vyloznika, usetrite tak miesto vo Vasej dielni. Pre lahku manipulaciu s pilou odporu¢ame

mobilny podstavec. Popis Kod €bezDPH  €sDPH
X ] JTS-600XL Pila 121-JTS-600XLT  1946,00 2 335,20
JTS-600X Pila 121-JTS-600XT  1462,00 1754,40

Mobilny podstavec 121-708118 105,81 126,98

f’;;:‘:z;h'm’e pravitko 45110000073 76,54 91,85

Digitalny uhlomer FDU-001 34,24 41,09

Klzivo na drevo - 1 liter  C99800201 12,31 14,78

Hadice odsévacia - 2,5m FHP-100025 25,81 30,98

Hadice odsévacia- 5m  FHP-100050 46,04 55,25

Hadice odséavacia- 10m FHP-100100 88,04 105,65

© Produkty vyrobené na zakazku
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1. Stolarske stroje

JET
e

JET JWBS-9 Pasova stolna pila na drevo

Mala pasova pila na obycajné presné prace ma skvelé vyvazené unasacie kolesa. Robustny stol stroja
sa da naklapat na 45 °. Stroj je vybaveny tichym indukénym motorom 350 W a osvetlenim pracovného
priestoru. Maximalna vyska rezu je 80 mm. Dodévana vratane presného pokosového pravitka s
hlinikovym profilom s naklopenim +/- 60 °.

Popis Kod €bezDPH €sDPH
< b S JWBS-9Pasovépila 121JWBSIM 163,00 195,60
- u Typ JWBS-9
3 "_ Odporucené pouzitie Kutil
- J ‘ Prikon 350 W (230V)
1 ) Dizka pésu 1510 mm
It ¥ Vhodnd pre I?)’/chlost’ pasu 670 m/min
- - modeldrske prdce Sirka pasu min./max. 6 mm/10 mm
Max. Sirka rezu 230 mm
! pﬁ-‘l‘! § Max. vyska rezu 80 mm
« Pilovy pas irky 6 mm v zakladnej Velkost stola 300 x 300 mm
vybave. Naklopenie stola 0° az 45°
« Robustny stdl z liateho hlinika. Priemer kolesa 240 mm
« Presné uh_lové pravvl'tko; Odsavanie 50 mm
: g:‘ll(::lz ?‘?Les::;;? azas”®. Dlzka x $irka x vyska 480x450x730 mm
Hmotnost 17 kg
JET JWBS-14Q Pasova pila Pécka pre rychle
Péasova pila JET JWBS-14Q je ur¢ena pre stredne povolenie pdsu
tazku pracu. Ma dve rychlosti, liaté vyvazené kolesa, SLEDUJTE NASE VIDEA

zamykanie, super liatinovy stol, ktory mozete naklonit
od -10° do +45°. Paralelné pravitko, ktoré je fixované
na prednej a zadnej strane stola, siaha mierne nad
liatinovy stol. Pilovy pés je vedeny nad a pod stolom
medzi loziskami a valc¢ekmi, ktoré mu poskytuju velmi
presné vedenie, ¢o vedie k ideédInej kvalite rezu a
predlzuje Zivotnost pilového pasu. Stroje su vybavené
bezpe¢nostnymi vypinac¢mi, elektromechanickou
motorovou brzdou a fahko pristupnym uvolhenim pasu
pri jeho vymene. Tieto pily st urc¢ené pre profesionalnu
dielfiu, kde je pozadovana presnost a kvalita prace. Pre
fahké prestivanie tychto strojov po dielni odportiicame
nakup mobilného podstavca, vdaka ktorému je mozné
50 strojom posuvat po dielni bez strachu z prevratenia
alebo poskodenia.

JET

a

Paralelné
pravitko a
uholnik v
zdkladnej
vybave

or /&

www.youtube.com/igmfachshop

IGM Paralelné pravitko pre pasovu pilu
(volitelna vybava)
kéd: 148-1004

|

@

N~

Presnéa .
nastavitelhé
vedenie pdsu

Naklopenia

o Popis Kod €bez DPH €sDPH
stola-10
V az 45° JWBS-14Q 121-JWBS-14QM 1152,00 1382,40
Paralelné pravitko 148-1004 133,00 159,60
o JWBS-14Q Mobilny podstavec 121-708118 105,81 126,98
Odporucené pouzitie Remeselnik
Prikon / Vykon 950 /550 W (230V)
Rychlost pasu 800 m/min.
Dizka pasu 2560 mm
Sirka pasu min./max. 3-25mm \\\—-—
Max. Sirka rezu 350 mm =
Max. vyska rezu 200 mm Mobilny podstavec
Velkost stola 500 x 385 mm (volitelna vybava)
Naklopenie stola -10° az 45° kod: 121-708118 ‘
Priemer kolesa 355 mm ~ : w
Odsévanie 1x100 mm ‘
DizkaxSitkax vyska 770 x 650 x 1800 mm W
Hmotnost 90 kg
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 9
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Pilové pasy 2560 mm pre JET JWBS-14Q

Rozostup zubov 7 mm (3TPI)

PI’IOVé pésy iGM Fachmann

Rozvedené ostrené Sirkax hrubka Rozostup Kéd €bezDPH €sDPH Urcené pre rychle a hrubé rezanie hrubych
6x0,5mm 4 M201-001 6,97 8,37 dielcov, idealna volba pre pozdizne rezy. Kvalitu
rezu sa da mierne zvysit znizenim posuvu a
8x05mm 5 M201-002 7,08 8,50 zvysenim napdtia pasu na maximalnu pripustnu
10x0,6 mm 6 M201-003 7,24 8,69 uroven. Odporucené pre vietky stroje JET.
12x0,6 mm 7 M201-004 7,39 8,87 Rozostup zubov 6 mm (4TP)
15x0,6 mm 7 M201-005 7,50 9,00 Idealna volba ako univerzalny pilovy pas na
20%x0,6mm 8 M201-006 8,85 10,62 pozdizne rezanie vécsiny drevin, vrétane
mékkého hréovitého dreva. Odporucené pre
25x0,6mm 8 M201-007 9,54 11,45 vietky stroje JET.
Pilové pasy 3480 mm pre JET JWBS-18Q Rozostup zubov 5 mm (5TPI)
Sirkax hribka Rozostup Kod €bezDPH  €sDPH 'deﬂ?a volba ako univerzainy z{:o"rf: pas e
o . : pozdlzne a priecne rezanie makkych a tvrdyc
Pilové pasy 1510 mm pre JET JWBS-9 6x0,5mm__ 4 M202-001 8,31 9,98 driev, vratane hr¢ovitého dreva. Kvalitny a presny
Sirkax hribka Rozostup Kéd €bezDPH  €sDPH 8x0,5mm 5 M202-002 8,50 10,20 rez dosiahnete pomalym posuvom a kvalitnym
6x0,5mm 4 M200-001 5,39 6,47  10x0,6mm 6 M202-003 870 10,44 napnutim pasu na maximalnu odporucent
8x0,5mm 5 M200-002 5,47 6,57 12x0,6mm 7 M202-004 8,89 10,67 uroven. Odporucené pre vietky stroje JET.
10x0,5mm 6 M200-003 5,54 6,65  15x0,6mm 7 M202-005 9,08 10,90 Rozostup zubov 4 mm (6TPI)
Vhodné pre Cisté rezanie masivneho dreva
Pilové pasy 1575 mm pre JET JWBS-9X 20x0,6mm 8 M202-006 10,70 12,84 hrabky od 50 do 150 mm. Pri rezani vaciej
Sirkaxhribka Rozostup Kod €bezDPH €sDPH 25x0,6mm 8 M202-007 11,43 13,72 hrubky nez 150 mm odportcame znizit rychlost
posuvu. Odporucené pre vietky stroje JET.
6x0,5mm__4 M204-001 562 675  piloyé pasy 3820 mm pre JET JWBS-20Q
8x05mm 5 M204-002 5,70 6,84 Sirkax hribka Rozostup Kod €bez DPH €sDPH
10x0,5mm 6 M204-003 577 693 gxo5mm 4 M203-001 881 10,58
Pilové pasy 2240 mm pre JET JBS-12 8x05mm 5 M203-002 9,00 10,80
Sirkax hribka Rozostup Kod €bez DPH €sDPH 10x0,6 mm 6 M203-003 9,20 11,04
6x0,5mm 4 M205-001 6,54 7,85 12x0,6 mm 7 M203-004 9,47 11,37
8x0,5mm 5 M205-002 6,74 8,09 15x0,6 mm 7 M203-005 9,66 11,60
10x0,6 mm 6 M205-003 6,81 8,18 20x0,6 mm 8 M203-006 11,31 13,58
12x0,6 mm 7 M205-004 6,97 8,37 25x0,6mm 8 M203-007 11,74 14,09
15x0,6 mm 7 M205-005 7,08 8,50 30x0,7mm 10 M203-008 13,70 16,44
JET JSS-16MA Vyrezavacia Ofuk pracovnej plochy

. . s , re jednoduchsi a presny rez
lupienkova pila stolna ’ - prel presny N

» TEY

Pracovny stél s
naklopenim az 45°

« Pracovny stdl s naklopenim az 45°. Uvex 1-VO Och & okuli
« Ofuk pracovnej plochy pre jednoduchsi a presny rez. Tazkd liatinovd zdkladria ?-‘ vfxr 5 ¢ chranné okuliare
+ Silny komutétorovy motor. pre stabilitu a znizenie vibrdcii / LZ,‘L'.‘?J;?;Q;J;‘;
« Liatinova zakladnia pre lepsiu stabilitu a zniZenie vibracii. ’
Elektricka lupienkova pila alebo dekopirka Jet je vybavena vykonnym komutétorovym DC motorom s plynulou reguléciou P°p'f — i Eber DRHIRe s DBH
kmitov (550-1600 ot./min.). Preto s fou ide jednoducho rezat rézne materialy az do hribky 50 mm. Priemer odsavacej hubice Lupienkova P"a' 121-J55-16MA 142,00 170,40
pre pripojenie k odsavacu je 35 mm. Velkorysy stol (410x254 mm) s maximalnou $irkou rezu 510 mm sa d4 naklépat az na gl‘(’e;f "\elo Ochranné 443 5160065 1,54 13,85
45° pre uhlové rezanie. Pila je dodavana s kolikovym upinanim pilovych listov. Uvolfiovacie ovladacie kolo umozriuje rychlu Rl
a jednoducht vymenu. Ventilator pomaha udrzat miesto rezu Cisté a dobre viditelné. Vdaka tazkej liatinovej zakladne je stroj Typ JSS-16
stabilny a mé minimélne vibrécie. PR q
Odporucené pouzitie Kutil
r 1 Prikon / Vykon 90 /- W (230V)
— Kmity pilového listu 550 - 1600 / min
. JET | J Dizka pilového listu 127 mm
Dizka kmitu 15mm
Sirka pilového listu min./max. 0,5mm/2,8 mm
Max. Sirka rezu 510 mm
Max. vyska rezu 50 mm
Velkost stola 410 x 253 mm
Naklopenie stola 0° az 45°
Odséavanie 35mm
Dizka x 3irka x vyska 620 x 285 x 325 mm
Hmotnost 11,5kg

© Produkty vyrobené na zakazku
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Nastroje
a Stroje

I
Zrubkovacie a zrovnavacie frézky

JET JWP-12 Hrubkovacia
frézka stolna

1. Stolarske stroje

Vdaka vykonnému motoru hribkovacej frézy
JET je mozné uberanie materialu az 2,5 mm pri
jednom prietahu.

Hoblovaci valec je osadeny 2 ks hoblovacich
Ziletiek HSS. Otacky a vhodna rychlost posuvu
zaistuju vynikajuci povrch opracovania. Stroj
je vybaveny ochranou proti pretazeniu s
bezpe¢nostnou poistkou. Maximalna hribka
materidlu je 153 mm a maximalna $irka 318
mm. Sklopné néstavce stola s val¢ekmi na
koncoch poskytuju podporu pre dihé dlelce
Kryt hoblovacieho valca umoziuje pripgiss
odsévacieho zariadenia.

«Vykonny motor.

« Uberanie materialu az 2,5 mm.
« Masivne vedenie agregatu.

« Dvojnozovy valec.

Typ JWP-12 Klzivo na drevo - 1 liter
Odporucené pouzitie Remeselnik %’Ji‘gg‘gég‘ggg‘_’la)
Prikon 1,8 kW (230V) + ZDARMA 2 sady nozov HSS na mékké a tvrdé drevo ’

Otacky 9000 ot./min. (Jedna sada nozov ZDARMA je

Priemer valca 48 mm upnuta v hoblovacom valci.)

Rychlost posuvu pretahovania 7 m/min \

Max. uberanie 2,5mm }

Max. Sirka dielca 318 mm

Max. hrabka dielca 153 mm

Odsavanie 50 mm

Dizka x $irka x vyska 580x 290(700)x 570 mm

Hmotnost 30 kg

Popis Kod €bez DPH €sDPH

JWP-12 121-JWP-12M 343,00 411,60

s oy F99231918 29,81 3578

Klzivo nadrevo - 1 liter ~ C99800201 12,31 14,78

JET JPT-10B Zrovnavacia
a hrubkovacia frézka
stolna s podstavcom

Celkova velkost a kompaktnost stroja umoziuije Siroké
pouzitie vsade tam, kde by ste sa s klasickym strojom nikdy
nedostali. JET JPT-10B md pevnu a stabilnu konstrukciu, presné
zrovnavacie stoly a dlhy stdl prietahu. Vdaka odsavaciemu
krytu, bezpec¢nostnym krytom a poistke na motore je stroj
vhodny pre kazdu kutilsku dielru a tiez pre prevoz na montaze.
Vyhodou frézky je stabilny plechovy podstavec vybaveny
gumovymi nohami.

« Zrovnavacia Sirka 254 mm.
«Vykonny motor 1,5 kW.

« Presné zrovnavacie stoly a dlhy stol prietahu.
« Jednoduchy prechod od zrovnavania k hrabkovaniu.
« Naklopenie oporného pravitka 90-45°.
«Vhodna pre prevoz na montaze.

Magneticky nastavovac
U V4 v
hoblovacich nozov _

IG Professnonal
T JPT-10B
i — " Sada 2 ks magnetickych
Cifpondaine pouilile Leidl nastavovacov hoblovacich
Prikon 1,5 kw (230V) Ziletiek garantuje presné
Otacky 9000 ot./min. nastavenie Ziletiek v
Priemer valca 45 mm hoblovacom valci Vasho
Rychlost posuvu pretahovania 6 m/min stroja - hrabkovacej,
Pocet Ziletiek na valci 2ks lc\jl;:srtc;\:/r:\]/\;aécjeej \i;e;:\)//ény
Max. uberanie pri zrovnavani 3mm  ykioivo nadrevo - 1 liter mikrometrickou ryskou
Max. uberanie pri hribkovani 2mm (volitelna vybava) pre presné a rovnomerné
Max. $irka zrovnavania 254 mm kod: €99800201 nastavenie h[bky,uberania
Max. vy3ka pri hribkovani 5-120 mm Popis p— e triesky po celej dizke valca.
Dizka stola vratane predizenia 498 mm JPT-108 1219PT-108 482,40
Odsévanie 27a)100/mm Sada 2ks HSS 00V 260 o0 2o Popis Kéd €bezDPH  €5DPH
Dizka x 3irka x vyka 980 x 470 x 1120 mm x17x 1,5 mm : 2N IGM Nastavovacnozov )\ oo
Hmotnost 34 kg Kizivo na drevo - 1 liter ~ C99800201 14,78 2ks 001 45,77 54,93

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 11



1. Stolarske stroje

-
I Nastroje
G . aStroje
JET JPT-310 a JPT-410 Zrovnavacie a hribkovacie frézky Zdvih stola

stcasne jednou
« Dlhy masivny liatinovy zrovnavaci stél. rukou
« Jednoduchy prechod od zrovnavania k hribkovaniu.
« Sucasné sklapanie oboch zrovnavacich stolov.
« Nastavenie vysky vstupného aj vystupného stola.
+Trojnozovy hoblovaci hriadel.

Stroje pre profesionalne
dielne, udrzby, aj pre
kutilov, so Sirokym
rozsahom pouzitia.

Numerické od(itanie vysky stola
(volitelnd vybava ku vsetkym modelom) kéd: 121-10000291

Vhodné pre montaz na JET JPT
Zrovnévacie a hribkovacie
frézy. Nastavenie vysky je
potom ovela rychlejsie a
presnejsie. Lahko sa namontuje
a poskytne vam vizualnu

kontrolu pre nastavenie vysky e
stola s presnostou na 0,1 mm.

IGM Gulickovy podperny stojan

PohodIne iba jednou rukou sa da zdvihnut

liatinovy stol. Prechod od zrovnavania k
hribkovaniu neméze byt jednoduchsi. So
svojim dlhym stolom a presnym pravitkom je
presnost standardom, rovnako ako vzdy vyborny
povrch vdaka trojnoZovej hlave. Nastavenie
vysky vstupného stola pomocou excentrickej
packy je jednoduché. Moznost nastavenia vysky
vystupného stola excentrom. Odsavacia hubica
udrzuje stroj Cisty pri pripojeni k vhodnému
systému odsavania. Stroj pre profesionalne
dielne, udrzby, aj pre kutilov, so Sirokym

rozsahom poutZitia.
A. Odsavaci kryt hoblovacieho valca so 100 mm (4“) pripojkov pre odsavanie. -k

B. Ryhovany ocelovy valec. 1 d '

C. Hoblovaci valec s tromi nozami priemeru 70 mm.

JPT-410

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Klzivo na drevo - 1 liter Informujte sa na
(vlolitel'né vybava) .w,igm.Sk
kéd: C99800201 alebo u predajcov

(volitelna vybava)
kod: 148-1001

D. Pogumovany vystupny valec, setry k opracovanému povrchu.
E. Masivny liatinovy stl.
F. Bezpecnostné zarazky proti spatnému razu.

JPT-310

Popis Kod €bez DPH €sDPH

JPT-310 121-JPT-310T 2039,00 2446,80

Hoblovaci néz 310x25x3 F992-31025 11,70 14,04

JPT-410 121-JPT-410T 2692,00 3230,40

Hoblovaci n6z 410x25x3 F992-41025 15,24 18,29

1. Po uvolneni excentrov, lahko 2. Lahkym preklopenim zakryjete 3. Teraz méte stroj pripraveny Numerické odcitanie vysky stola 121-10000291 47,81 57,38
klopite spojené iestoly.  hoblovaci valeca pripojite odsavaciu  na hribkovani Podperny stojan 148-1001 109,81 131,78

hadicu.

Typ JPT-310 JPT-410

Odporucené pouzitie Profesiondlna vyroba Profesionalna vyroba

Prikon / Vykon 3,5/2,2 kW (400V) 4,5 /3 kW (400 V)

Otécky 5500 ot./min. 5550 ot./min.

Priemer valca 70 mm 70 mm

Rychlost posuvu pretahovania 7 m/min 7 m/min

Pocet Ziletiek na valci 3ks 3ks

Max. uberanie pri zrovnavani 3mm 3mm

Max. uberanie pri hrdbkovani 4,5 mm 4,5 mm

Max. Sirka zrovnavania 307 mm 407 mm

Max. vyska pri hribkovani 3-225mm 3-225 mm

Dlzka stola 1400 mm 1660 mm

Odsavanie 100 mm 120 (100) mm

Dizka x 3irka x vyska

1400 x 750 x 1000 mm 1660 x 870 x 10!

00 mm

Hmotnost

230kg

330kg

© Produkty vyrobené na zakazku
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I Nastroje , .
G . aStroje 1. Stolarske stroje

JET JPT-310HH a JPT-410HH Zrovnavacie a hrubkovacie frézky so ziletkovym valcom

Modely JPT-310 a 410 je mozné objednat aj so

$pecialnym valcom osadenym tvrdokovovymi I;';ggf’:;:‘:fi)‘,e’ez"il etky
Ziletkami zostavenymi do Spiraly. s'az 20x dlhsou
Zivotnostou

4 velmi presné
rezné hrany so
zaoblenim na
kazdej ziletke

Ziletkovy
hoblbva{',i valec Yt
50 4 Spirdlovymi
b < drdzkami JPT-410HH
JPT-310HH
« Ziletkovy hoblovaci valec so $tyrmi piralovymi drazkami. Hoblovaci valec osadeny Ziletkami poznate na prvy pohlad. S na niom v presne vyfrézovanych l6zkach
« Tvrdokovové vymenné Ziletky s az 20-krat dlhsou Zivotnostou. upnuté HW (SK) Ziletky velkosti 15x15 mm. Usadenie do [6Zok zarucuje rychle, lahké a presné upnutie. Ziletky
« Styri velmi presné rezné hrany so zaoblenim na kazdej Ziletke. st zoskladané v Styroch $piralovych radach, vdaka comu dochédza k pokojnému a postupnému hoblovaniu.
«Vysoka kvalita opracovaného povrchu bez vytrhavania. Imitujd sa tym Spirdlové frézy, ktoré su jedinecné v reznych vlastnostiach. Pre hladky hoblovany povrch
« Uspora az 40 % prevadzkovych nakladov na hoblovanie 1 m materialu. st pouzivané iletky s radiusovou hranou, ktora pomaha k plynulému nadvizovaniu medzi jednotlivymi
« Znizena spotreba energie. Ziletkami a vytvara rovny povrch. Dosiahnutie perfektného povrchu tiez poméha prekrytiu Ziletiek a
«Vykonny motor. minimalizovaniu velkosti triesky. Vdaka vécsej tvrdosti a moznosti otocenia ziletky HW (SK) nielen znacne
« Dlhy masivny liatinovy zrovnavaci stol. predfZite intervaly medzi briseniami, ale zaistite aj stélu pripravenost stroja pre hoblovanie. Pri otupeni
« Jednoduchy prechod od zrovnavania k hribkovaniu. niektorych Ziletiek alebo pri ich poskodenti, ich jednoducho a rychlo vymenite, ¢i otocite na dalSie ostrie.

« Sucasné sklapanie oboch zrovnavacich stolov len jednou rukou.
« Nastavenie vysky vstupného aj vystupného stola.

Typ JPT-310HH JPT-410HH

Odporucené pouzitie Brot vyroll::; Brof vyrc:ba

Prikon / Vykon 280 (ztllgok\‘;\; 4'5(220'(“9;

Otécky 5500 ot./min. 5550 ot./min.

Priemer valca 70 mm 70 mm

Rychlost posuvu pretahovania 7 m/min 7 m/min

Max. uberanie pri zrovnavani 3mm 3mm

Max. uberanie pri hrdbkovani 4,5 mm 4,5 mm

Max. irka zrovnavania 307 mm 407 mm

Max. vy3ka pri hribkovani 3-225 mm 3-225 mm

Dizka stola 1400 mm 1660mm  FoPis i Ebez DR e DN

CREETTE 100mm 120(100)mm  JPT-310HHso Ziletkovym valcom 121-JPT-310HH-T 2892,00 3 470,40

DRy 1400 x 750 x 1660 x 870 X JPT—410HI-f so ziletkovym valcom 121-JPT-410HH-T  3769,00 4522,80
1000 mm 1000 mm Tvrdokovova Ziletka 15x15x2,5mm R150 NT100791 4,20 5,04

Hmotnost 230 kg 330 kg Numerické od¢itanie vy3ky stola 121-10000291 47,81 57,38

Vyhody ziletkového hoblovacieho valca

Povrch dreva hoblovaného HSS nozmi Na vsetkych hoblovanych -_— =
forsniach su zretelné stopy po hoblovacich nozoch a to v celej sirke ﬂ |
hoblovaného materiélu. V problémovych miestach, okolo hi¢ a v

zmenéch smeru vlakien, doslo k vytrhaniu vidkien do hibky 0,8 mm. p .
Povrch je inak rovny, Standardne opracovany. V takomto pripade B

sa obrobok nedé hned pouzit, pred povrchovou Upravou je najprv

potrebné vzniknuté priehlbinky obrusit, alebo vytmelit a nasledne - .
obrusit (pokial nebude diel lakovany). Oba dva spdsoby opravy ]
predlzuju proces vyroby.

Povrch dreva hoblovaného HW (SK) Ziletkovym valcom Uz na
prvy pohlad je zretelny jasny rozdiel. Hoblovany povrch obrobku je i v .
problematickych miestach krasne opracovany bez odlomenych triesok (i

a priehlbiniek. V celej irke nie su pozorovatelné stopy po obrabani.
Takto ohoblovant for$iu staci raz obrusit 120G hrubym papierom a
zacat s povrchovou Upravu. Na povrchu nie st pozorovatelné zabery
po Ziletkach, ako tomu byva pri frézovacich hlavach, pod ndzvom
4kukurica". Tento rozdiel je dosiahnuty pomocou Ziletiek s radiusovou
hranou, ktoré st osadené na hoblovacke JET.

Zaujima vas, aky je rozdiel medzi hoblovacim valcom
s klasickymi HSS nozmi a valcom s osadenymi HW (SK)
Ziletkami? V tomto teste sme pre vas pripravili prave
takéto porovnanie.

Cely clanok na www.igm.sk
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1. Stolarske stroje

Nastroje
. aStroje

Vitacky
JET JDP-15B Stolna vrtacka

+ Robustny stip $pecialne navrhnuty pre pracu s drevom.
« Lahka a rychla zmena rychlosti otacok.

« Hibka vftania az 80 mm.

« Kvalitné rychlo upinacie sklucovadlo.

+ Integrované hibkové dorazy pre presné vitanie.

« Velky, vSestranny liatinovy stél s upinacimi T-drazkami.
« LED pracovné svetlo a navadzaci laser XACTA-X.

JET JDP-15B je stolna stipova vitacka $pecialne skonstruovana pre pracu

s drevom. Klti¢ovymi vlastnostami tejto vitacky si 80mm dlhé vitanie na
jedno otocenie rukovite a integrovand hibkova zarézka pre opakovant
presnost vitania. Efektivne hnacie klinové remene poskytuju plynuly chod
bez vibracii s maximalnym prenosom vykonu motora na hriadel. K
dispozicii je rychly systém pre napinanie pasu bez pouzitia
naradia, ktory umoziuje jednoduchid zmenu rychlosti

otacok. Horny ochranny kryt pasov je drzany magneticky Tvp JDEISE JDE17M
ama bezpe¢nostny ochranny spinac. Stol ponuka extra Odporucene pouzitie Profesionalna vyroba _Profesionalna vyroba
velkd pracovnu plochu. Je vyrobeny s obrobenej liatiny a pre fahké Prikon / Vykon 780/ 550 W 780/ 550 W
upinanie je vybaveny dvomi T-drazkami a stredovou vyikovo nastavitelnou viozkou. (230V) (230V)
Presny stol sa d& naklonit 0 45° na obe strany a tiez nastavit tak, aby bola zaistena Otacky 180 -2900 ot./min. 175 - 2900 ot./min.
kolmost stredovej osy sklucovadla. Vyska stola sa da nastavit hladkym systémom Rychlosti 5 5
cez ozubeny pastorok, pri¢om ovladacia péaka je oddelena od stola. Vykonny Vzdialenost vretena od stipu 190 mm 215 mm
indukeny rno’tqr, je pevne pripevneny k}J konétr.ukcii, aby sa zabranilo Max. zdvih 80 mm 127 mm
ghybu.a vibraciam. J’asne LE.D pra,c?\{neIS\fetIOJe Za,pust’ene . Velkost stola 320 x 454 mm 356 x 483 mm
o odliatku vretennika a k dispozicii je tiez laserovy navadzaci
kriz pre lahké vyhladanie vitaného stredu. Komplexny systém Naklopen stolu +45° 0°,-45° +90°, 0% -90°
hibkového dorazu umoziiuje presné vitanie slepych otvorov, ktoré Rychloupinacie sklucovadlo 1-16 mm 1-16 mm
je vzdy presné. Tento stroj bol navrhnuty tak, aby splfal naroky kazdého Uchytenie vretena MK-2 MK-2
spracovatela dreva, s dostatocne velkou pracovnou plochou, maximalnou hlbkou Priemer stlpu 73 mm 80 mm
vr’tan_ia a maslivno’st’ou Igon§t,rull<ci<ve. Hladliy'cvhod vretena, vela upikétnych funkcii a Vzdalenost skiféidla od podstavce 625mm 1100 mm
detailov posuva tuto stlpovu vitacku na $picku pred konkurenciu. e e 200 mm 660 mm
Popis Kod €bezDPH €sDPH Dizka x 3irka x vy3ka 677x434x1115mm 723 x483 x 1679 mm
JDP-15B Stolna vitacka 121-JDP-15BM 742,00 890,40 Hmotnost 71kg 85kg

JET JDP-17 Stojanova vitacka

« Robustny stip $pecidlne navrhnuty pre pracu s drevom.
« Lahka a rychla zmena rychlosti otacok.

« Hibka vitania az 127 mm.

« Kvalitné rychlo upinacie sklucovadlo.

« Integrované hibkové dorazy pre presné vitanie.

« Velky, vSestranny liatinovy stél s upinacimi T-drazkami.
« LED pracovné svetlo a navadzaci laser XACTA-X.

JET JDP-17 je stolnd stlpova vitacka $pecialne skonstruovana pre
pracu s drevom. Klti¢ovymi vlastnostami tejto vitacky su 127mm
dIhé vitanie na jedno otocenie rukovite a integrovana hibkova
zarézka pre opakovanu presnost vitania. Efektivne hnacie klinové
remene poskytuju plynuly chod bez vibracii s maximalnym
prenosom vykonu motora na hriadel. K dispozicii je rychly

systém pre napinanie pasu bez pouZitia naradia, ktory umoznuje
jednoduchti zmenu rychlosti otacok. Horny ochranny kryt pasov

je drzany magneticky a ma bezpecnostny ochranny spinac. Stol
ponuka extra velkd pracovnu plochu. Je vyrobeny s obrobenej
liatiny a pre ahké upinanie je vybaveny dvomi T-drazkami a
stredovou vyskovo nastavitelnou vlozkou. Presny stol sa da naklonit
090° na obe strany a tiez nastavit tak, aby bola zaistena kolmost
stredovej osy sklucovadla. Vyska stola sa da nastavit hladkym
systémom cez ozubeny pastorok, pricom ovladacia péka je
oddelena od stola. Vykonny indukény motor je pevne pripevneny
ku konstrukcii, aby sa zabrénilo ohybu a vibraciam. Jasné LED
pracovné svetlo je zapustené do odliatku vretennika a k dispozicii
je tieZ laserovy navadzaci kriz pre lahké vyhladanie vitaného stredu.
Komplexny systém hibkového dorazu umoziiuje presné vitanie
slepych otvorov, ktoré je vzdy presné. Tento stroj bol navrhnuty tak,
aby splfal ndroky kazdého spracovatela dreva, s dostato¢ne velkou
pracovnou plochou, maximéalnou hibkou vitania a masivnostou
konstrukcie. Hladky chod vretena, vela unikatnych funkcii a detailov
postiva tito stipovi vitacku na $picku pred konkurenciu.

Popis Kod
JDP-17 Stojanova vitacka 121-JDP-17M

€bez DPH €sDPH
864,00 1036,80
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1. Stolarske stroje

JET JDR-34 Radialna vrtacka stolna

Radidlna stolnd vitacka JET JDR-34 ma
vykonny indukény motor s prikonom

600 W, ktory je urceny pre dlhodobu
prevéadzku. Vitacie vreteno so zdvihom 80
mm je pohanané remefiom s moznostou
volby piatich stupriov otacok od 500 do
2500 ot./min. Je vybavené rychloupinacim
sklu¢ovadlom s ochrannou vrstvou s
kapacitou 1-16 mm. Ma priehladny oto¢ny
bezpecnostny kryt proti odlietavajicim
trieskam s bezpe¢nostnym odpojenim
pridu pri vymene néstrojov. Stlp vitacky
je zmasivnej ocele priemeru 62 mm.
Liatinovy stol ma rozmery 220 x 220

mm a da sa naklopit na obe strany az do
zvislej polohy tzn. +/- 90°. Maximélna
kapacita vitania je 410 mm (652 mm je od
stola k celu sklucovadla). Vftacia hlava je
skldpatelna v rozsahu -43° / +45°. Stroj je
vybaveny laserom, ktory ukazuije laserovy
kriz miesta vftania.

« Indukény 600W motor pre dlhodobu prevadzku.
« Liatinovy stol s naklapanim +/- 90°.

« Naklapacia vitacia hlava.

+ Ocelovy stip priemeru 62 mm.

« Rychloupinacie skluc¢ovadlo s ochrannou vrstvou 1-16 mm.

« Odklapaci bezpecnostny stit proti odlietajicim trieskam.
« Maximalna kapacita vitania 410 mm.
« Laserovy kriz ukazuje miesto vitania.

JET JDR-34F Radialna stipova vitacka

Radialna stlpova vitacka JET JDR-34F mé&
vykonny indukény motor s prikonom
600 W urceny pre dlhodobu
prevéadzku. Vitacie vreteno so !
zdvihom 80 mm je pohanané remerom Q |
s moznostou volby piatich stupriov 4
otacok od 500 do 2500 ot./min. Je
vybavené rychloupinacim sklu¢ovadlom
s ochrannou vrstvou s kapacitou 1-16
mm. M priehladny oto¢ny bezpe¢nostny
kryt proti odlietavajucim trieskam s
bezpecnostnym odpojenim pridu pri
vymene nastrojov. Stip vitacky je z masivnej
ocele priemeru 73 mm. Otocny liatinovy
stol priemeru 300 mm so Siestimi upinacimi
drazkami a stredovym otvorom je uloZeny
na oto¢nom kibe a d sa naklopit
na obe strany az do zvislej polohy *
tzn. +/- 90°. D4 sa nastavit a upevnit

posvat po stipe zubovym mechanizmom
az do maximélnej kapacity vitania 410 mm
(652 mm je od stola k ¢elu sklu¢ovadla).
Vitacia hlava je sklapatelna v rozsahu -43°
/ +45°. Stroj je vybaveny laserom, ktory
ukazuje laserovy kriz miesta vitania.

prakticky v lubovolnej polohe. Stol je mozné -
N | J'

« Indukény 600W motor pre dlhodobu prevadzku.
« Okruhly liatinovy stdl s naklapanim +/- 90°.

+ Neobmedzeny rozsah nastavenia stola.

« Naklapacia vitacia hlava.

+ Ocelovy stip priemeru 73 mm.

« Rychloupinacie sklu¢ovadlo s ochrannou vrstvou 1-16 mm.

Typ JDR-34 JDR-34F . . . s N . )

——— — « Odklapaci bezpecnostny stit proti odlietajtcim trieskam.
Odporucené pouzitie Remeselnik Remeselnik « Maximalna kapacita vitania 410 mm.
Prikon / Vkon 600 /(:;g\\;\; 600 /(::3‘\% « Laserovy kriz ukazuje miesto vitania.
Otécky 500 - 2500 ot./min. 500 - 2500 ot./min.
Rychlosti 5 5 JDR-34F
Vzdialenost vretena od stipu 155-410 mm 155-410 mm
Max. zdvih 80 mm 80 mm
Velkost stola 220 x 220 mm @300 mm
Rychloupinacie sklu¢ovadlo 1-16 mm 1-16 mm
Uchytenie vretena MK-2 MK-2 Popis Kéd
TS c2mm Z3min JDR-34 Vitatkastolna 121-DR-34 412,00 494,40
Dlzka x Sirka x vyska 830x320x760 mm 830 x 320 x 1660 mm JDR-34F Vitacka
Hmotnost 42kg 61kg stipova e

—— Prislusenstvo pre vitacky -

UplnaCI trn MKZ pre N Zvera’k pre St|p0Vé Hmotnost: 2,43 kg

vrtacie sklucovadla

iG M Professional

Upinaci tin sklu¢ovadla je ur¢eny ako na stolné vitacky, tak
na sustruhy. K dispozicii v troch réznych velkostiach Morse s
tfilom B16 pre pripojenie sklucovadla.

Popis Kod €bezDPH €sDPH

\{;tacie sklucovadlo 145700408 6,93 8,32
mm

Vrtacie skluc¢ovadlo N

rychloupinacie

do 13 mm
iG Professional

Velmi presné, pevné, ocelové sklucovadlo s B16 tffiom.
Vhodné ako pre stolové vitacky, frézovacie stroje, tak i pre
sustruhy. K dispozicii vo variante 13 mm. Rozsah ¢elusti je do
13 mm. Sklucovadla st vhodné pre B16 1, 2 alebo 3 Morse
tfne (su uvedené samostatne). Tieto kvalitné sklu¢ovadla
mozno tiez pouzit ako vylepsenie Standardnych sklucovadiel
na roznych nastrojoch alebo ako prislusenstvo pre sdstruhy
na drevo a kov.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Vitacie sklucovadlo 13 mm 145-700404 65,50 78,60

Vitacie sklu¢ovadlo do 13mm
s upinacim tfhiom MK2

I.GM Professional

Kvalitné univerzalne sklucovadlo so zakoncenim B16 na
zadnej strane, vhodné ako pre stolové vitacky, tak pre
sustruhy. Celuste sa uzamknU az po najmensi priemer na
ukotvenie aj tych najmensich vrtakov. Upinacie tine Morse
1, 2 alebo 3 k dispozicii. Maximalna kapacita 13 mm. KIG¢ na
sklucovadlo je sticastou balenia.

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Rozmery: 23x18x6,5cm

vitacky o
IGM’ Hobby

Liatinovy zverdk s
kalenymi celustami
a maximalnym
razvorom Celusti
100 mm. Vhodny
pre stlpové /
stolné vitacky,
kde zaisti stabilnd
polohu obrobku
pri vdetkych nendrocnych tlohéch, vitani v autodielni
alebo malej mechanickej dielni. Liatinova konstrukcia
s drazkami, ktorych rozstup zodpoveda stojanom
vietkych beznych vitaciek. Krizovo previtana klucka
s posuvnym ramenom tvaru T pre zvy3enie pakového
efektu. Sirka celusti 100 mm.

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Vitacie sklu¢ovadlo 145-718255 22,16 26,60

Zverak 125-292674 15,70 18,84

« Zistite si aktualne akcné zlavy z cennikovych cien
« Kazdy mesiac vela produktov za skvelé ceny

www.igm.sk

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30 15
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)4 - . o .oy
Dlabacky « Presné vedenie zdvihu s timi¢om.
« Nastavitelhy hibkovy doraz dlabania.
, , « Nastavitelné pozdine pravitko.
J ET JBM'S StOIna OStrOh ranna «Vertikalne upnutie obrobka.
dl abaéka « Pracovny stél z liatiny s MDF doskou.
Stolnd ostrohranné dlabacka JBM-5 je ur¢end pre zékladnu
vyrobu dlabov so spolahlivostou a presnostou odpovedajticou Popis Kéd €bezDPH  €sDPH
profesionalnemu stroju. Aj cez mensie moznosti dlabanej hibky Stolna dlabacka 121-JBM-5 339,00 406,80
a maximalneho priemeru dlata je stroj dobrym pomocnikom
pri vyrobe dlabov. Stolna dlabacka je kompaktna, mobilna Typ JBM-5
a lahko pouzitelna na akomkolvek mieste v dielni, ¢i na Odporuéené pouitie Remeselnik
mo_nta'ii., Rrgpracovaqé mechanizmy pomélh;‘aju ulah¢it pljécu. Prikon / Vykon 7007370 W (230V)
K dispozicii je plxnova vzpera na lkompenzlacm hmotno§t| Otacky 1450 otimin:
motoru, mechanismus s ozubenym vedenim a dlhou péakou pre - —
jednoduchsie dlabanie. Vertikalne upnutie obrobka. Jednoduché e ity R i e 10/miny
a presné upnutie ostrohranného dlabacieho vrtéku. Ak chcete Max. velkost dlata 12x12 mm
upndt vrtak s kratsou stopkou, mozete dokupit predizenie pre Sucast balenia: Max. zdvih 120 mm
trojcelustové sklu¢ovadlo ako volitelné prislusenstvo. + Sklucovadlo a utahovaciki¢  pax, vyska obrobka 100 mm
« Tri redukcie pre upnutie — —
ostrohranného dlata Ma)f. vys!(a Qbrobka s predfzenim 155 mm
« Vertikalny upinac¢ obrobka (volitelna vybava)
- «Pracovnd doska stolazMDF  Rozmery stola 345x150 mm
Max. vzdialenost od pravitka na stred dlata 90 mm
Dlzka x irka x vyika 370 x 350 x 750 mm
Hmotnost 23 kg

Ostrohranné dlabacie vrtaky su urcené pre vyrobu
ostrohrannych dlabov. Hadovity vrtak uprostred hranatého
puzdra najprv navta gulatu dieru a ostrohranné puzdro
nasledne vysekne ostré hrany okolo vyvitanej diery.
Hadovity vrtak je pohanany vretenom a hranaté puzdro

je zafixované. K vyseknutiu rohov déjde tahom hranatého
puzdra do materialu, a to vdaka $pecidlnym Spickam.

e

dlabaci vrtak

Specialna konstrukcia vrtakov pre,vitanie”
obdiznikovych dier - dlabov pre ¢apy a zdmky.
Najjednoduchsia vyroba ¢apovych spojov.
Sklada sa z dvoch Casti, ostrohranného dlabaku
a vrtaku. Pre poufZitie na ostrohrannych
dlabackach, alebo vitacich dlabackach a

»\ 19 \«

vitackach s pripravkom.
T sesiee
Pravotocivé
D Koéd €bezDPH  €sDPH
6,35 (54306451 18,70 22,44
8 (54307951 18,70 22,44
9,5 (54309551 18,70 22,44
12,7 (54312751 18,93 22,72
15,8 (54315851 28,00 33,60
19 (54319051 37,43 44,92

Ostrohranné dlabacie

vrtaky Profi  fgpg s
Pravototivé —>p <
D Kod €bezDPH €sDPH
6 121-10003306 30,16 36,20
8 121-10003308 30,16 36,20
10 121-10003310 31,93 38,32
12 121-10003312 37,20 44,64
14 121-10003314 44,27 53,13
16 12110003316 49,58 59,50
19 121-10003319 60,20 72,24
24 121-10003324 76,08 91,30

« Lahké spustanie a zdvihanie vretena je zaistené masivnym
hrebefiom, ozubenym kolesom v kombinacii s rybinovitym vedenim
a plynovym piestom.

+ Boény hibkovy doraz pre presnu hibku.

+ Rychloupinaci zverak pre rychle upnutie a uvolnenie dielca.
+Vykonny motor.

JET 719A Dlabacka
ostrohranna

Presné « Otocny agregat o 180°, ktory umoziiuje vitanie zamkov v uz
rybinové hotovych dverach.
vedenie
Jedineénd
moznost otocenia
agregdtu o 180°
F
Pracovny {
povrch )
doska MDF Zvierka pre

nadmerné dielce

(volitelna vybava)
kdd: 121-719A-MDA

pre sériovi
vyrobu

Sucast balenia:

« Skfu¢ovadlo 13 mm

« Hibkovy doraz

« Stojan s Uloznym priestorom

fl%slz‘(/o P «Vitacie valcova puzdra (15,8; 19; 20,6 a 46 mm)
dvoch ey «Velky drziak dielca
osdch |
Typ 719-A
Odporuéené pouzitie Profesionalna vyroba
% Prikon / Vykon 1300/950 W (230V)
P 9755‘"59‘ Otécky 1450 ot./min.
;lt‘:eoszt’(;);(r)nm . Max. velkost dlata 25x25 mm
~ > Sklucovadlo 13 mm
Max. vyska obrobka 195 mm
Max. zdvih 200 mm
Rozmery pravitka 90 x 520 mm
Rozmery stola 180 x 520 mm
Dizka x 3irka x vyska 550 x 550 x 1880 mm
Hmotnost 125 kg

Profesiondlna ostrohrannd dlabacka JET 719A mé robustny liatinovy stol a podstavec s Gloznym priestorom, ktory je uzamykatelny.
Vykonny 1300W motor umozfiuje vytvorenie az 25 mm Sirokych dlabov. Pohyb stola je zaisteny dvomi kolesami, jedno pre pozdizny
a druhé pre prie¢ny pohyb. UloZenie v rybine zaistuje plynuly pohyb vdaka presnym zavitovym tyciam. Samozrejmostou st dorazy
pohybu stola umoziujtice presné umiestnenie dlabu na dielec. 5tol mé plochu z MDF, ocelové pravitko a dizkovy doraz pre sériovi
vyrobu, ktory je velmi rychlo nastaveny. Na zadnej strane stola je umiestnena stupnica, ktora v kombinécii s dorazmi zaisti rychle
nastavenie pre presny dlab. Hmotnost vretena a motora je vyrovnana pomocou plynového timica. Pohyb hore-dole je vymedzeny
dvoma dorazmi, ktoré sa daju nastavit podla potreby. Ostrohranny vrtak mézete upnut do dlabacich puzdier, 19 mm alebo 20,6
mm. Stredovy vrtak je upnuty v sklucovadle 13 mm.

Jedine¢nou vlastnostou, ktor této vitatka pontka, _POPIS Kod bz D e RN
je oto¢né vreteno o 180°. To umozfuje vytvaranie  719-A Dlabacka 121-719A-M  1076,00 1291,20
dlabov napriklad do hotovych dveri bez zloZitej Zvierka pre nadmerné dielce 121-719A-MDA 88,08 105,70
manipulacie. Mobilny podstavec 121708118 105,81 126,98

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

O Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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« Brusenie v horizontalnej, Ci vertikalnej polohe a lubovolnom uhle.
« Oscilacia 50 kmitov/min zabezpecuje perfektny povrch.

« Robustny liatinovy stdl s jednoduchym prestavenim.

« Pogumovany povrch napinacich kolies.
« Vyskovo nastavitelny stol.

« Podstavec s tiloznym priestorom.

JET OES-80CS Oscila¢na hranova bruska

Pdka pre rychle
napnutie pdsu

p J—

Stol pre brusenie
tvarovanych dielcov
v zdkladnej vybave

Malé uhlové
pravitko v
zdkladnej
vybave

Podkladovd
grafitovd
doska

Vodiaca
T-drdzka

Hranova oscila¢nd bruska sluzi na brisenie hran a radiusov.

Bruska umozniuje plynulé naklapanie brisneho pésu, brasenie v
horizontalnej, i vertikélnej polohe. Brisny pas osciluje 50 kmitov/
min bez $krabancov na povrchu materialu. Masivny liatinovy

stdl moze byt lahko prestivany hore-dole, takze sa da vyuzit celd
plocha brisneho pasu. Pohanany valec je pogumovany, ¢o zaistuje
maximalny prenos sily na brdsny pas. Napinanie a oscilacia sa da
lahko nastavit. Zaklad stroja je

stabilny, vyrobeny z ocele, ¢o

Mobilny podstavec
(volitelna vybava)

kod: 121-708118 ‘

zvysuje stabilitu a minimalizuje tiﬁ-} )
vibrécie. Briska ma velkd skrifu e i Popis Kod €bezDPH  €sDPH
na skladovanie brusnych pasov. - Oscilaéné briska  121-OES-80CST 1 089,00 1306,80
Je vhod’né pre.dielne, Udrzby, 3j Cisti¢ brusnych pasov.~ MCBP 11,16 13,40
nadsenym kutilom. Cistié brasnych pasov Mobilng podstavec 121708118 105,81 126,98
(volitelna vybava) kod: MCBP
Typ OES-80 CS
Odporucené pouzitie Profesionalna vyroba
Sklopenie pdsu 0-90° Prikon / Vykon 2,8/1,4 kW (400V)
2 Rychlost pasu 16 m/s
Brusna vyska 125 mm
Max. Sirka/priemer brisenia 760 /92110 mm
Rozmery stola 250 x 750 mm
Brusny pas 150 x 2260 mm
Naklopenie stola 0-90°
Odséavanie 100 mm
Dizka x irka x vyika 1150 x 460 x 960 mm
Hmotnost 120 kg
JET Mobilny podstavec pre stroje Brasne pasy pre brusku OES-
80CS
Brusny pas platno 150x2260 mm pre OES-80CS
Hrubost Kod €bez DPH €sDPH
60, korund 121-303459.02 11,54 13,85
80, korund 121-298051.02 10,20 12,24
100, korund 121-260600.02 10,20 12,24
Je uréeny pre moznost presunu Vasich strojov po dielni 120, korund 121-295984.02 10,20 12,24
pri malom priestore. Ocelovy pojazdny podstavec méa 150, korund 121-303609.02 10,20 12,24
nastavitelhu velkost, je vybaveny dvomi pevnymi kolesami 180, korund 121-306381.01 10,20 12,24
na zadnej strane a dvomi uzamykatelnymi kolesami na
prednej strane. Na mensi sa vojde stroj so zakladriou stroja Brisny pas platno 150x2260 mm pre OES-80CS antistatic
odfvlﬁo do 6_1 0 mma s_hmoj:nost’tv)u do 250 kg, na vacsi Hrubost Ked €bezDPH  €sDPH
hmozete umlestmt stroj so zakladriou od 610 do 860 mma's 60, korund 121303459.00-A 11,54 13,85
motnostou 500 kg.
80, korund 121-298051.02-A 10,20 12,24
Nosnost kod €bezDPH ~ €sDPH | 100, korund 121-260600.02-A 10,20 12,24
460-610 mm, do 121708118 105,81 126,98 | 120, korund 121-29598402-A 10,20 12,24
:fg .kgﬁo mYdo 150, korund 121-303609.02-A 10,20 12,24
500kg A 117,00 140,40 | 450, korund 12130638101-A 10,20 12,24

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 17
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1. Stolarske stroje . aStroje
JET 10-20 Plus Valcova bruska Masivne
L . zavesenie . ;
« Moznost zvolit kefovaci valec. valca Nastavitelnd
+ Plynula regulacia posuvu. stupnica pre
« Nastavitelna stupnica pre odcitanie vysky. odcitanie vysky

« Presné vedenie agregatu.
«Vnutorné rebrovanie valca pre lepsi odvod tepla.
« Lahka vymena brusneho pasu.

. Lahkd vymena
Brusné pasy brisneho pdsu
pro brusku 10-20 Stolné valcova bruska JET 10-20 spéja vykon, praktickost a néroky na
minimalny priestor. Vykonny motor 1300 W, regulovatelny posuv a

presné vedenie agregatu ponukaju brusenie dosiek hribky 3 az 75 mm.

Brusny pas platno rolka 76 mm x 25 m Standard

Hrubost Kod €bezDPH  €sDPH g1 dielca je maximalne 255 mm na jeden priechod alebo 505 mm
60, korund M402-725060 31,85 38,22 3 dva priechody. Elektronicka regulacia posuvu plynule meni posuv Typ 10-20 Plus
80, korund M402-725080 30,74 36,89  pre dosiahnutie dokonalého povrchu. Vniitorné rebrovanie duralového ~ Odporucené pouzitie Remeselnik
100, korund M402-725100 28,24 33,89  brusneho valca zabezpecuje odvod tepla a vdaka tomu nedochddza k Prikon /Vykon 1300/750 W (230V)
120, korund M402-725120 28,24 33,89 spaleniu povrchu briseného materidlu. Ak ste kutil alebo remeselnik, Otéacky 1400 ot./min.
150, korund M402-725150 28,24 33,89 ocenrl'te, kvalitu a presnost s akou je stroj vyrobeny a zarover moznosti, Rozmery brasneho valca 125 x 255 mm
180, korund M402-725180 28,24 33,89 ktoré Vam pondkne. Rozmery kefovacieho valca 130 x 255 mm
Popis Kéd €bezDPH ~ €sDPH  Rychlost posuvu 0-3 m/min.
Brusny pas platno rolka 76 mm x 25 m antistaticky Valcova briska 121-1020M 862,00 1034,40  Hribka dielca min/max. o
Hiubosg kéd €bezDPH  €sDPH  jnszaci hriadel 121-RB1020 132,00 158,40  Min. dizkadielca 60 mm
60, torun: M401-725060 48,16 57,80 Kefovaci valec Abralon 121-RB1020P80 389,00 466,80  Max. irka dielca 255 (510) mm
80, korun M401-725080 41,54 49,85 i 7 5 - .
100, korund M401725100 41,54 49,85 gicfe?g\?;lc;ﬂf (C)E%Tnosadzeny 12I-RBI020TRE 335,00 406,80 Z';':;a::sneh(’ gt & mN':
150, korund M401-725150 41,54 49,85 oo hrubost 100 121-600310P 60,81 72,98 Dirkaxiirkaxvyika 510x 510 x 690 mm
180, korund M401-725180 41,54 49,85 Hmotnost 44kg

Technoldgia kefovania

Zéakladnym spdsobom kefovania je poutZitie ru¢nej ocelovej kefy, a potom dalej kefovanie pomocou ru¢ného elektrického naradia. Obidva spdsoby su velmi
pracne, ¢asovo naro¢né a neposkytuju opakovane rovnaké vysledky. Zaroven dochadza tiez k rychlemu opotrebovaniu kefy, ktoré je spdsobené nestabilnym
tlakom a rychlostou posuvu, ¢o vedie k vyznamnému nérastu ndkladov na pracu. Kompaktny stroj JET 10-20Plus je zlaté stredna cesta pre lahké a lacné
kefovanie. Obstaravacia cena stroja sa priblizuje ru¢nému elektrickému naradiu a vykonnost pri kefovani je skoro ako pri priemyselnych strojoch. Kefy su
schopné po dobu Zivotnosti vykefovat tisice metrov $tvorcovych. Vdaka $pecidlnemu uchyteniu valcov a vacsej dizke stola doslo k zlepseniu tuhosti stroja a
prediZeniu celkovej Zivotnosti, ¢o je déleZité pre samotné pouzivanie a spolahlivost stroja.

JET Unasaci hriadel’
kief 250 mm

V podstate su dva spdsoby vyuzitia kefovania: ako alternativa briisenia, doplnenie valcovej brusky, ¢i
brisneho pasu, alebo ako kefovanie, ¢i drasanie dreva, ktorého cielom je vytvorit reliéf na povrchu.

JET Kefovaci valec polymér s brisivom - hrubost 80

Druhy kief

Tento stroj vyuziva dva zakladné typy kief: kovové stetiny a
polymérové Stetiny s brisnym zrnom. Ako prvy sa pri kefovani
pouziva valec s kovovymi $tetinami pre rychle narusenie
g povrchu. Konstrukcia kefy poskytuje agresivne uberanie
materialu, ktory je pozadovany v pociatocnej faze kefovania.
V druhej faze sa pouziva kefa s polymerovymi stetinami, ktoré
su vsestrannejsie. Ich Ucinnost je dand velkostou brisneho
JET Kefovaci valec pomosadzeny ocelovy drét 0,3mm zrma, ¢o umoznuje pouZitie kefy vo vietkych fazach kefovania.
= = Vseobecne plati, Ze pri vybere kefy je si treba viimat tvrdost
dreva a pozadovan( hibku a rychlost kefovania.

Y

i
. i/
) </

JET Kefovaci valec pomosadzeny viazany ocelovy drét 0,3mm

x__\
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Nastroje
. aStroje

IG

1. Stolarske stroje

JET JWDS Valcova bruska

«Technoldgia Sandsmart™ priebezne kontroluje zataZenie stroja a automaticky upravuje rychlost pasu.

« Rovinnost pasu jednoducho upravite otocenim kolesa na bo¢nej strane stroja a to bez pouzitia naradia.

« Systém naklonenia stola je navyse vybaveny dorazom pre rychly navrat do pévodnej polohy.

« Odsavaci kryt vytvara odsavaci kanal, ktory kopiruje tvar valca a smeruje tak triesky a prach priamo do odsavania.
Predstavujeme Uplne nanovo navrhnutu valcovi brasku JET JWDS. Silny motor
ponuka viac nez dost vykonu na zvladnutie akéhokolvek brisenia. Inovativny N
systém nastavenia rovinnosti stola voci brisnemu valcu umoznuje jednoduchu
Upravu sklonu podla typu brisenia a poziadavky na finalny vysledok. Naklonenie
stola jednoducho nastavite pootocenim kolesa. Regulacia pre plynulti zmenu
rychlosti posuvu umoznuje zvolenie optimalnej rychlosti pre ideélny vysledok,
zatial ¢o technoldgia Sandsmart™ priebezne monitoruje zataZenie stroja a
zabraruje tak pretazeniu motora. Presna konstrukcia odséavacieho krytu, ktora
kopiruje tvar valca, zefektiviiuje odsavanie a zabranuje pilindm a prachu dostat
sa spat medzi obrobok a valec. JET JWDS Valcova bruska je vietko, ¢o potrebujete
pre bezstarostné vybrusenie povrchu.

Rovinnost' pdsu
jednoducho
upravite
otocenim kolesa

Kluka pre
nastavenie

Pds posuvu pre
brusky JWDS-1632
aJWDS-1836
L
Y -
Cisti¢ brasnych pasov
(volitelna vybava) kod: MCBP
Popis Kod €bez DPH €sDPH
JWDS-1632 121-JWDS-1632M  1209,00 1450,80
. JWDS-1836 121-JWDS-1836M  1293,00 1 551,60
Pridavné stoly 121-723521 103,74 124,49
Pas posuvu pre brusky JWDS-1632 121JWDS1632-226 29,12 58,95
.y , Lo aJWDS-1836
IGM Gulickovy podperny stojan Cistie brisnych pa VICBP P 3.40
(volitelnd vybava) kod: 148-1001 istic brusnych pasov 11 13,4
Podperny stojan 148-1001 109,81 131,78
Typ JWDS-1632 JWDS-1836
Odporucené pouzitie Remeselnik Remeselnik
Y e Vystupné a vstupné Prikon / Vykon 1,9/1,1 kW (230V) 1,9/1,1 kW (230V)
- grldtlz(vnfmt)oslypre Otacky 1400 ot./min. 1725 ot./min.
rusky ;
(volitelna vybava) kod: 121-723521 Priemer valca 127 mm 127 mm
Rychlost posuvu 0-3 m/min. 0-3 m/min.
Hruabka dielca min./max. 0,8-75mm 0,8-75mm
Min. dizka dielca 60 mm 60 mm
- Max. §irka dielca 406 (812) mm 457 (914) mm
Sirka brdsneho pasu 75 mm 85 mm
Oscilacia Ne Ne
Odsévanie 100 mm 100 mm
Dizka x $irka x vyska 1007 x 508 x 1269 mm 1007 x 910 x 1269 mm
Brusne pasy pre brasky JWDS Hmotnost 71k 75k
pre JWDS-1632 pre JWDS-1632 pre JWDS-1836
Brisny pas platno rolka 76 mm x 25 m Standard Brusny pas platno rolka 76 mm x 25 m antistaticky Brisny pas platno role 85 mm x 25 m antistaticky
Hrubost Kod €bez DPH €sDPH Hrubost Kod €bezDPH €sDPH Hrubost Kod €bez DPH €sDPH
60, korund M402-725060 31,85 38,22 60, korund M401-725060 48,16 57,80 60, korund M401-825060 55,97 67,17
80, korund M402-725080 30,74 36,89 80, korund M401-725080 41,54 49,85 80, korund M401-825080 49,12 58,95
100, korund M402-725100 28,24 33,89 100, korund M401-725100 41,54 49,85 100, korund M401-825100 49,12 58,95
120, korund M402-725120 28,24 33,89 120, korund M401-725120 41,54 49,85 120, korund M401-825120 49,12 58,95
150, korund M402-725150 28,24 33,89 150, korund M401-725150 41,54 49,85 150, korund M401-825150 49,12 58,95
180, korund M402-725180 28,24 33,89 180, korund M401-725180 41,54 49,85 180, korund M401-825180 49,12 58,95
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i . Nastroje
1. Stolarske stroje IG . aStroje

Powermatic PM2244 Valcova bruska

« Integrovany ovladaci LED displej zobrazuje napajanie, rychlost pasu posuvu a otacky stroja. Integrovany ovlddaci

« Stroj je vybaveny funkciou Feed Logic, ktora brani pretazeniu stroja. LED displej

« Rovinu stola jednoducho upravite kolieskom na bo¢nej strane stola posuvu.

« Stupnica pre presné nastavenie vysky brusenia. -

+ Ocelovy kryt valca s 100mm odsavacim otvorom. l

« Bezpecnostné stop tlacidlo pre okamzité vypnutie stroja. e —————

«Velké, chromované ovladacie koleso umoziujtice presné nastavenie. ‘

« Integrované kolieska pre lahky presun stroja.

«Vstupné a vystupné stoly poskytuju jedine¢nu podporu dielca.

+ Nezavislé motory posuvu a valca poskytuju perfektné rozlozenie sil.

« Precizne vyrobeny liatinovy stdl posuvu a pevny pas posuvu poskytujti rovny povrch pre ten

najlepsi vysledok brusenia.

« Uzavreté loziska zaistuju dlhu Zivotnost stroja.

« Stojan s uloznym priestorom pre skladovanie brisnych pasov.
i, i

sy

=1

Cisti¢ brusnych pasov
(volitelna vybava) kod: MCBP

w2 IGM Gulickovy

Popis Kéd €bezDPH  €sDPH podperny stojan ”

PM2244 147-PM2244 2298,00 2757,60 (volitelnd vybava) kod: 148-1001

Pasposuvuhiubost 147.pmp204201 39,58 4750 o o _

Cistic brasnych pasov MCBP 116 13,40 Bru§ka Plna inovacii a15|kovn‘ych prvkov, ktorve posuvaju tento stroj na
prvé miesto medzi briskami. Rovnako ako vietky stroje Powermatic, tak

Podperny stojan 1481001 109,81 131,78  jtito briska je vyrobend z kvalitnej liatiny a zlozité diely z odlievanej

Typ PM2244 zlie?tir}y. ,Jeden z

Odporucené pouzitie Profesionalni vyroba velmi n§pomocnych
prvkov je LED

Prikon / Vykon 1,8/1,0 kW (230V) ovladaci panel.

Otacky 1720 ot./min. Pomocou displeja

Priemer valca 127 mm mate pod kontrolou

Rychlost posuvu 0-3 m/min. rychlost pasu,

Hribka dielca min./max. 0,8 -100 mm pre’vvédz.kové Y

Max, Sirka dielca 560(1120)mm  22taZenieavysku

= valca. Patentovana

Sirka brisneho pasu 76 mm funkcia Feed

Rozmery stola 590 x 385 mm Logic zamedzuje

Oscilécia Ne  pretaZeniu strojaa

Odsévanie 100mm  ZlepSuje povrchovi

Dizka x Sirka x vyika 1073x957x1257mm  UPravu.

Hmotnost 149 kg

Pri tomto type stroja je vzdy délezité, aby rameno valca bolo v paralele s pasom. Zrovnanie rovnobeznosti je velmi
, s jednoduché a Setri Vam cas pri praci. Zmena brusného pésu je tiez velmi jednoduchd vdaka rychloupinacim svorkam.
Brusne paSy Pre PM2244 Podavaci pas je tiahnuty, o vyrovnava celkové zatazenie, naviac je napnuty pomocou pruziny a je tiez vybaveny zariadenim
na centrovanie pasu. Pevné rozsirenia stola st vyrobené z ocelového plechu pre zamedzenie prehnutia. Bruska je vybavena

Briisny pas plétno rolka 76 mm x 25 m Standard masivnym vodiacim systémom pre tpravu vysky valca, s tvrdenym vodiacim vedenim a vodiacou listou, ¢o zabezpecuje

Hrubost kod €bezDPH  €sDPH  hladky posuv. Jednodielny ocelovy podstavec obsahuje prakticky dlozny priestor a je vybaveny pozjazdovymi kolieskami
60, korund M402-725060 31,85 38,22  zaistujucimi mobilitu. Prvotriedne prvky poskytuju bezkonkuren¢né pracovné moznosti.

80, korund M402-725080 30,74 36,89

100, korund M402-725100 28,24 33,89

120, korund M402-725120 28,24 33,89

150, korund M402-725150 28,24 33,89

180, korund M402-725180 28,24 33,89

Brusny pas platno rolka 76 mm x 25 m antistaticky

Hrubost Kod €bezDPH €sDPH
60, korund M401-725060 48,16 57,80
80, korund M401-725080 41,54 49,85
100, korund M401-725100 41,54 49,85
120, korund M401-725120 41,54 49,85
150, korund M401-725150 41,54 49,85
180, korund M401-725180 41,54 49,85
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G . aStroje 1. Stolarske stroje

JET DDS Dvojvalcové brusky

« Robustna konstrukcia stroja vhodna pre nepretrzitu prevadzku.

« Presny nastavovaci systém druhého valca umoziiuje nastavit rozdiel
oproti prvému valcu.

« Rychla vymena brisneho pasu Sikovnymi klinmi.

« Brusny pas Sirky 75 alebo 100 mm.

« Pogumované pritlaéné valce zaistuji perfektné vysledky brusenia.
« Zdvih stola na styroch zavitovych tyciach.

« Pogumovany pas a dve rychlosti posuvu.

« Uberanie na jeden priechod az 1,5 mm.

« Umoziuje finalnu Gpravu povrchu na jeden priechod.

« Presnost roviny brusenia do 0,2 mm v celej Sirke.

Dvojvalcova briska JET rady DDS je ur¢end pre findlnu povrchovu Gpravu
nabytkovych dielcov, stavebnych prvkov, alebo k egalizacii materialu. Braska
patri svojim prevedenim do rady profesionalnych strojov, je uréena pre
priemyselnt prevadzku a kazdodenné poutzitie.

Dvojvalcova briska ma pevnu a silnt ocelovi konstrukciu a vykonny motor.
Dva 152 mm brusne valce su vyrobené z presne opracovaného duralového
odliatku a su perfektne vyvazené a pogumované. Umoziuiju findlnu Gpravu
povrchu na jeden priechod. Predny valec je osadeny hrubym brusivom

pre efektivne uberanie a zadny valec s unikdtnym mikronastavenim,

ktoré umozniuje nastavit rozdiel oproti prvému valcu, je urceny pre jemné
dobrusenie. Brusny pas Sirky 75 mm, ¢i 100 mm je $piralovo navinuty na brasny
valec a upnuty Sikovnym systémom upinacich klinov, ¢o umoziuje rychlu a - DDS-237
fahkd vymenu. Pre kvalitnu fixaciu brdsneho pasu st valce pogumované.

Popis Kod €bezDPH €sDPH

Dopravnikovy pas je z rastrového gumo-textilového materialu, je pohanany DDS-225 121-DDS225  3790,00 4548,00

samostatnym motorom a vybaveny dvojstupriovou prevodovkou s moznostou Pis posuvu pre DDS-225  121-DDS225241 252,00 302,40
volby dvoch rychlosti podla typu briseného materialu. Drevo je pritlacované . .

Y yeniost pocia P Jep DDS-237 121-DDS237T _ 5733,00 6879,60

k dopravnikovému pasu tromi pritla¢nymi val¢ekmi, vdaka nim je mozné
dosiahnut jednotnu hribku materidlu a bezpe¢nu prevadzku.

Pas posuvu pre DDS-237  121-DDS237-241 306,00 367,20

) N o, i ) Typ DDS-225 DDS-237

Masivna konstrukcia, silny motor, dva brdsne valce a posuv 2 alebo 3 m/min Profesional Profesional

uEnoihujL'J braske }Jberaqie azl15 mm ng!eden priechpd diglca hrabky 0,8 Odporucené pouzitie vyroba vyroba

az133 mm. Obe rychlosti posuvu zy]fadaju clllele‘c egallzoyat Prikon 3,7 kW (400V) 5,55 KW (400V)

s presnostou do 0,2 mm a to v celej Sirke brusenia. Presné ” . -

nastavene uberania sa robi pomocou ru¢ného ovladacieho Oty 400/t /iminy L300/0t/inin

kolesa s digitalnym odpcitanim, ¢o zvy3uje presnost pri praci. Priemer valca 152 mm 152 mm

Dve 100 mm odsavacie vyvody so sofistikovanymi odsavacimi Rychlost posuvu 2nebo 3 m/min. 2 nebo 3 m/min.

hubicami pri valcoch poskytuju dostato¢ny odvod prachu. Hrdbka dielca min./max. 0,8-133 mm 0,8-133 mm
Min. dizka dielca 230 mm 230 mm

Ide,o v'e‘l’mi so!l’(_iny a svpoliah_livy'stroj, _ktory \/’a'm _bude r),'/chlg Max. girka dielca 635 mm 940 mm

splacat investiciu v runej dielni, kde je velky objem brusenia na ” . -

dennom poriadku. Stcastou balenia je brusny pas hrubosti 80G DikabitseliolpasY Z3Inek:oll COImmZSnebol1C0/min

pre prvy valec a pas hrubosti 100G pre druhy valec. Odsavanie 2x100 mm 2x 100 mm
Diska x Sirka x vyika 1090 x 1120 x 1090 x 1420 x

, , 1090 mm 1090 mm

Brusne pasy pre DDS-225 a DDS-237 Hmotnost 332kg 440kg

Brisny pas platno rolka 76 mm x 25 m $tandard Brusny pas platno rolka 100 mm x 25 m Standard

Hrubost Kod €bezDPH €sDPH Hrubost Kod €bezDPH €sDPH

60, korund M402-725060 31,85 38,22 60, korund M402-125060 42,50 51,00

80, korund M402-725080 30,74 36,89 80, korund M402-125080 40,43 48,52

100, korund M402-725100 28,24 33,89 100, korund M402-125100 37,12 44,55

120, korund M402-725120 28,24 33,89 120, korund M402-125120 37,12 44,55

150, korund M402-725150 28,24 33,89 150, korund M402-125150 37,12 44,55

180, korund M402-725180 28,24 33,89 180, korund M402-125180 37,12 44,55

Briisny pas platno rolka 76 mm x 25 m antistaticky Brasny pas platno rolka 100 mm x 25 m antistaticky

Hrubost Kod €bezDPH €sDPH Hrubost Kod €bez DPH €sDPH

60, korund M401-725060 48,16 57,80 60, korund M401-125060 63,35 76,02

80, korund M401-725080 41,54 49,85 80, korund M401-125080 54,62 65,55

100, korund M401-725100 41,54 49,85 100, korund M401-125100 54,62 65,55

120, korund M401-725120 41,54 49,85 120, korund M401-125120 54,62 65,55

150, korund M401-725150 41,54 49,85 150, korund M401-125150 54,62 65,55

180, korund M401-725180 41,54 49,85 180, korund M401-125180 54,62 65,55

DDS-225

JET Kefovacie valce pre DDS-225 a DDS-237

Ako volitelnd vybava sa daju brisky DDS dovybavit kefovacimi valcami pre Strukturovanie dreva. Kazdy valec je dodavany v
sade kompletne s remenicou vratane lozisk. Vymena je preto jednoducha a rychla. Vybavte svoju dvojvalcovu brisku tymto
kefovacim valcom pre Specidlne Strukturovanie dreva.

TR T T T
Kefovacie valce pre JET DDS-225 Kefovaci valce pre JET DDS-237

Popis Kod €bezDPH €sDPH Popis Kod €bez DPH €sDPH
Abralon, hrubost 80G 121-RB225P80 1 047,00 1 256,40 Abralon, hrubost 80G 121-RB237P80 1 047,00 1 256,40

Pomosadzenjocelowy 151 ppyysTRE 817,00 980,40  LOmOsadzenjocelovi oy pprasTRE 817,00 980,40
dr6t 0,3 mm dr6t 0,3 mm
Unasaci hriadel kief s Unasaci hriadel kief s

: o . 121-RB225S 348,00 417,60 : o . 121-RB237S 370,00 444,00
remenicou a loziskami remenicou a loziskami
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1. Stolarske stroje IG . aStroje

JET JBS-22 Kefovacia bruska, kefa hrubost 46

«,Sand Smart” systém - automatické znizZenie rychlosti posuvu pri pretazeni stroja.
« Plynule nastavitelny posuv 0-3 m/min. - =1
« Digitalne od¢itanie vysky stola. .-’“'( 48

« PredlZovacie stoly v zékladnej vybave stroja.

« Lahka zmena medzi kefovanim, brisenim a dobrusovanim profilovanych dielcov.
« Moznost vybavit piatimi typmi kief pre Siroké moznosti Struktir povrchov. ]
« Moznost zmeny na plnohodnotnti valcovii briisku vymenou kefy za brisny valec. .
« Agregat pohanany cez klinovy remen.

A

Rychla vymena
kefovacieho valca

i
Digitdlne Unikdtna
zobrazenievysky  technolégia posuvu
materidlu SandSmart

Kefovacia bruska JET je ur¢end na vytvaranie imitécie starého dreva zvyraznenim
Struktury vldkien pomocou kefovacieho valca. S dalSou vybavou umoziiuje lahku
zmenu medzi kefovanim, brisenim a dobrusovanim profilovanych dielcov. MoZete

I
b oS
271

f Adread
tiez brusit listy a vyplne s hlbkou profilu az 15 mm, ¢i egalizovat (zjednotit) hribku pghzgﬁaatny
dielcov. Je to unikatny viacticelovy kefovaci stroj. Kefovacia bruska je v zaklade cez klinovy
osadena jednou kefou hrubosti 46G, ktord vdaka rotécii pri priechode dielcom remen

vyberie jarné vldkna dreva.

Masivna =

konstrukcia
Popis Kod €bez DPH €sDPH

|
4 |
Kefovaciabruska  121JBS22MA  3238,00 3 885,60 ‘ ‘ e
1| it r

Ako volitelné prislusenstvo mézete stroj vybavit Styrmi typmi
kief hrubosti 46G, 80G, 120G, 240G v prevedeni Abralon - ide
o nylonové vlakno s briisnymi zrnami vo vnlitri, jednym typom
drotenej kefy priemeru drétu 0,5 mm a brisnym duralovym
valcom, ktory je osadeny brisnym papierom hrubosti 80G.

Vymena vietkych valcov je velmi jednoducha a rychla. Kole'sé .
yMena yoetkych valcovje vermi) " Y pre lahku

manipuldciu

Predizenie stolav
zdkladnej vybave

Typ JBS-22
Odporucené pouzitie Profesionalna vyroba
Prikon 2,2 kW (230V)
Otéacky 1400 ot./min.
Rychlost posuvu 0-3m/min.  \/glitelné prislusenstvo:
Hrubka dielca min./max. 2-100 mm Popis Kéd €bezDPH €sDPH
il A el 515(1030)mm 5000 0,5 mm 121-60-6004 859,00 1030,80
Min. dizka dielca 125mm - ppralon hrubost 46G 121-60-6005  1133,00 1359,60
Wi ciiaine siel 30kg  Apralon hrubost 80G 121-60-6001  1133,00 1359,60
MBS 155kg  “ppralon hrubost 120G 121-60-6002  1133,00 1359,60
S V4 h I) d d . d V4 h I) d V4 U4 Abralon hrubost 240G 121-60-6003  1133,00 1359,60
ta ry vznia reva je modaerny a vynladavany... sunmyicauss 12160-6006 308,00 369,60
Kefovacia bruska JET je najlacnejSou variantou strojového kefovania a zaroveri vo svojej Pés posuvu 121-600321P 105,43 126,52

kategorii nejproduktivnejsia. Stacia Styri minuty k vykefovaniu 1 m2 borovice. Nie je treba sa

Vyberte si ti spravnu kefu:
trapit's ruénym elektronaradim, aby vas rovanko velka plocha pripravila o 15 minut ¢asu. y P

Kefovaci valec drét 0,5 mm - Valec je urceny na tzv. narusenie povrchu tvrdych driev.

co je kefovanie dreva? Vdaka ocefovému drétu 0,5 mm rychlo a fahko vykefuje vyraznu Strukturu v tvrdom

Kefovanie, tie7 $trukttrovanie, ¢i drasanie dreva bolo vyvinuté na zdklade dopytu po imitéciu starého ~ dreve.

vzhladu dreva pomocou zvyraznenia Struktdry vlakien, tzv. vykefovanie maksich, jarnych viakien. Kefovaci valec Abralon hrubost 46G -Valec je ur¢eny na kefovanie beznych

Pre dokoncenie a podporenie tohto dojmu sa moZe dalej pouzivat opalovanie, morenie alebo mékkych i tvrdych driev. Vdaka velkému prierezu vldkna dosiahnete vyrazné struktary.

patinovanie. Kefovanie je vak prvy a najddlezitejsi krok pre napodobenie starého vzhladu dreva. Kefovaci valec Abralon hrubost 80G - Valec je urceny na kefovanie mékkych

N .I evs k f , o driev a na tpravu povrchu po drotenej kefe. VIdkna su Setrnejsie a vytvaraju finalny
ajlacnejsi kerovaci Stl‘Oj Kartacovany povrch.

Kefovacia brdska JET JBS -22 je kompaktny stroj, ktory spiia vietky poziadavky pre pouzitie v

strednych a mensich prevadzkach (predpokladané vyuzitie do 500 m2 za mesiac). Je uréeny pre

kefovanie a profilové brasenie. Kefovacia bruska je osadend jednou nylonovou kefou s hrubostou . )

§ o P ’ AR . P s plytkym profilom.

brasneho zrna 46 G, ktory vdaka rotacii pri priechode dielca vyberie jarné vidkna a tym zvyrazni . s L - .

N . . : - . , - i Kefovaci valec Abralon hrubost 240G - Valec je urceny na brusenie a povrchovu

strukturu dreva. Intenzitu kefovania ovplyvriuje tvrdost dreva, hrubost a materidl pouzitej kefy, . Kefa ie idedl trhnutie zdvihnutych vidkien. briseni di lak .

pocet alebo smer prejdeni dielca. Briska s dodavanou kefou, dokaze brusit borovice v rychlosti 1 Ep,ravu'. ¢ aﬁ . ’nina o n|u y Zhl\t;I”nu YCFIV e MECA RO

m2 za 4 minty. Co je takmer $tyrikrat rychlejsie ako ruéné kefovanie $pecialnou ru¢nou braskou. rusenie protilovanych materia 'ov's hibsim protiiom. - L .
Brasny valec ALU, brusny papier 80G - Valec je urceny na bridsenie a zarovnanie
dreva a pribuznych materidlov. Na presny valec je mozné upnut lubovolnt hrubost

Cely ¢lanok na WWW.igm.Sk brusneho papiera a vdaka tomu dosiahnut pozadovaného povrchu.

Kefovaci valec Abralon hrubost 120G - Valec je urceny na brusenie a kefovanie. Kefa
je idedlna pre tpravu povrchu pri restaurovani alebo bruaseni profilovanych materialov

© Produkty vyrobené na zakazku
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I Nastroje
a Stroje

Univerzalna bruska s oscildciou a plne sklopnym
stolom. Je idedlna pre vetky druhy dokoncovacich
prac v dielni. Oscilacny pohyb brusky ulah¢uje pracu
a zéroven znizuje rychle opotrebovanie brisneho
papiera. Liatinovy stdl sa dé sklopit az do 45°.

JBOS-5 bruska je vhodna pre kazdu dielfiu. Dodéava
sa s vretenami priemeru 50 mm, 38 mm, 16 mm,

12 mm a 6 mm. Volitelné prislusenstvo, vreteno
priemeru 76 mm (kéd 121-709534), vyzaduje
redukény stredovy krazok (kéd 121-709539).

Zdsobnik na redukcné

1. Stolarske stroje

z Osf,l’zc f Odsdvacia hubica
ponyb valca 100 mm zo zadnej
strany stroja

Zdsobnik na
brisne valéeky

Naklopenie stola az 45°

stredové krizky
Typ JBOS-5
Odporucené pouzitie Remeselnik
Prikon / Vykon 650 /350 W (230V)
Otécky 1425 ot./min.
Vyska brisnych valcek ov 150 mm
Pohyb oscilacie 22 mm
Vy3ka stola 470 mm
« Oscilacny pohyb pre dokonaly povrch obrobka - Rozmery stola 370 x370 mm
a dlhsia zivotnost brusneho papieru. Naklopenie stola 0-45°
« Naklopenie liatinového stola az 45°. O 100 mm
«V zakladnej vybave vretena priemeru 6, 12, 16, 38 a 50 mm. DT 370 x 370 x 460 mm
Uvex |-VO Ochranné okuliare g-' S Hmotnost 35kg

(volitelna vybava) }a?'

kod: 103-9160065 . ] \
i E Cisti¢ brasnych pasov ]

(volitelna vybava) kod: MCBP

Respirator FFP2 s ventilom
(volitelna vybava)
kod: 125-282404

Popis Kod €bezDPH €sDPH

JBOS-5 121-JBOS-5M 458,00 549,60

Reduk¢ny krizok 76 mm 121-709539 9,62 11,55

Vreteno 76 mm 100G 121-709534 66,66 80,00

Cisti¢ brasnych pasov MCBP 11,16 13,40

Respirdtor FFP2 125-282404 1,31 1,58 pedukény kriizok 76 mm Vreteno 76 mm 100G

Uvex VO Ochranné okuliare 103-9160065 11,54 13,85  (volitelna vybava) kod: 121-709539 (volitelna vybava) kod: 121-709534

Brusne valceky pre JBOS-5

Brusny valcek platno 6x152 mm pre JBOS-5, JOVS-10 Brusny valcek platno 16x152 mm pre JBOS-5, JOVS-10 Brusny valcek platno 50x140 mm pre JBOS-5
Hrubost Kod €bezDPH €sDPH Hrubost Kod €bez DPH €sDPH Hrubost Kod €bez DPH €sDPH
60 121-30105084C 5,20 6,24 60 121-575810 4,35 5,22 60 121-575842 4,85 5,82
80 121-709540 5,20 6,24 80 121-575811 4,24 5,09 80 121-575843 4,70 5,64
100 121-575800 5,20 6,24 100 121-575812 4,16 5,00 100 121-575844 4,70 5,64
120 121-575801 5,20 6,24 120 121-575813 4,16 5,00 150 121-575845 4,70 5,64
150 121-30105084A 5,20 6,24
Brusny valcek platno 12x152 mm pre JBOS-5, JOVS-10 Brusny valcek platno 38x140 mm pre JBOS-5 Brusny valcek platno 76x140 mm pre JBOS-5
Hrubost Kéd €bez DPH €sDPH Hrubost Kod €bezDPH €sDPH Hrubost Kéd €bezDPH €sDPH
60 121-575806 2,39 2,87 60 121-575838 4,16 5,00 60 121-575846 4,74 5,69
80 121-575807 2,39 2,87 80 121-575839 3,93 4,72 80 121-575847 4,74 5,69
100 121-575808 2,24 2,69 100 121-575840 3,93 4,72 100 121-575848 4,74 5,69
120 121-575809 2,24 2,69 150 121-575841 3,93 4,72
150 121-30105079A 2,24 2,69
Brusne valceky pre JOSS-S
Brusny valcek platno 19x230 mm pre JOVS-10, JOSS-S Brusny valcek platno 38x230 mm pre JOVS-10, JOSS-S Brusny valcek platno 75x230 mm pre JOVS-10, JOSS-S
Hrubost Kéd €bez DPH €sDPH Hrubost Kéd €bez DPH €sDPH Hrubost Kéd €bez DPH €sDPH
60 121-575814 5,43 6,52 60 121-575822 7,77 9,33 60 121-575830 6,70 8,04
80 121-575815 5,24 6,29 80 121-575823 7,47 8,97 80 121-575831 6,62 7,95
100 121-575816 5,24 6,29 100 121-575824 7,31 8,78 100 121-575832 6,62 7,95
120 121-575817 5,24 6,29 120 121-575825 7,31 8,78 120 121-575833 6,62 7,95
Brusny valcek platno 25x230 mm pre JOVS-10, JOSS-S Brusny valcek platno 50x230 mm pre JOVS-10, JOSS-S Brusny valcek platno 100x230 mm pre JOVS-10, JOSS-S
Hrubost Kod €bez DPH €sDPH Hrubost Kod €bez DPH €sDPH Hrubost Kod €bezDPH €sDPH
60 121-575818 6,35 7,62 60 121-575826 5,27 6,33 60 121-575834 6,85 8,22
80 121-575819 6,04 7,25 80 121-575827 6,62 7,95 80 121-575835 6,81 8,18
100 121-575820 5,97 717 100 121-575828 6,62 7,95 100 121-575836 6,81 8,18
120 121-575821 5,97 717 120 121-575829 6,62 7,95 120 121-575837 6,81 8,18
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 23
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P . Nastroje
1. Stolarske stroje IG . aStroje

JET JOSS-S Oscila¢na valéekova bruska

« Optimalna pracovna vyska zaistujuca pohodlie pri praci.

« Stabilny a pevny stojan.

« 10 brusnych vretien s priemermi v rozsahu 6-100 mm s rychlou montazou.
« Kvalitné loziska zaistuju vysoku presnost vretena.

« Prevodovka v olejovom kuipeli zarucuje dlhi Zivotnost.

« Pravidelna oscilacia poskytuje hladky povrch obrobka.

« Velky liatinovy st6l umoziiuje brisenie rozmernych dielcov.

« Nastavitelhy uhol pracovného stola.

’T Oscilacny
Jednoduchd pohyb valca
vymena vretena -

len jednym kluéom

Velly o\
gt%tll now Vybrisenie kazdého uhla
. . Mobilny podstavec
ibilny Rychle a lahké S
Flex:bllny kl’yt Yy " (volitelné vybava)
éeni naklopenie stola K6d: 121-708118
pre zvysenie 160 1% 2 AL0 g
ucinku odsdvania 15°az +45 ‘ _.'- ‘ i -

i

\ Cisti¢ brasnych pasov
(volitelna vybava) kod: MCBP

Uzamykanie vretena

Respirator FFP2 s ventilom T
| 1 (volitelna vybava)
kod: 125-282404

Nova verzia univerzélnej profesionalnej brusky s oscilaciou a pIne sklopnym stolom je urcena
pre profesionalne brusenie hrén zakrivenych dielcov. Briska mé modernizované oscila¢né
uloZenie, ktoré zlepSuje kvalitu a Gcinnost brusenia. Priestor pod stolom je vybaveny gumovym
rukdvom, ktory skvalitiiuje odsavanie prachu od brasnych valcekov. Mechanizmus sklopenia
stola po novom umozriuje naklonenie 15° na jednu a 45° na druhu stranu. Podstavec je
osadeny velkym liatinovym stolom a je skonstruovany pre maximalnu stabilutu stroje, slizi
ale tiez ako priestor pre skladovanie vretien a brisnych rukévov. Stroj je vybaveny vykonnym
motorom a oscilacnym mechanizmom, ktory je ulozeny v olejovom kupeli, ktory poskytuje
spolahlivy chod a dlhi Zivotnost. Kvalitu brisenia zaistuje kombinovany rotacny a oscila¢ny
pohyb vretena. Hlavné casti stroja st vyrobené z liatiny, ktora dobre absorbuje drobné
vibrécie a vdaka tomu je zabezpecena vysoka kvalita brusenia. Standardna vybava obsahuje
10 brusnych vretien s priemerom od 6 do 100 mm, prechodové vlozky do pracovného stola
s okriihlym otvorom a prechodové vlozky s ovalnym otvorom pre brusenie v sikmej polohe
stola. Spotrebny material, akymi st brdsne rukavy, je pontkany v Sirokom rozmedzi.

Integrovany
ulozny priestor

Sucast balenia:

Brusne vreteno s rukavmi hrubosti 100G:
6x125mm, 9x150mm, 12x150mm, 15x150mm, 19x230mm, 25x230mm, 38x230mm, 50x230mm, 75x230mm a 100x230mm
Prechodova vlozka s gulatym otvorom 3x

Prechodova vlozka s ovalnym otvorom 3x

UloZenie

oscildcie v

olejovom kupeli

predihsiu

Zivotnost
Popis Kod €bez DPH €sDPH
JOSS-S 121-JOSS-SM 1487,00 1784,40
Mobilny podstavec 121-708118 105,81 126,98
Cisti¢ brusnych pasov MCBP 11,16 13,40
Respirétor FFP2 125-282404 1,31 1,58
Typ JOSS-S
Odporucené pouzitie Profesionalna vyroba
Prikon / Vykon 1200 /750 W (230V)
Otacky 1400 ot./min.
Vyska brasnych valcek ov max. 230 mm
Priemer brdsnych vretien 6-100 mm
Max. vyska obrobka 160 mm
Pohyb oscilacie 38 mm
Frekvencia kmitania vretena 60/min.
Vyska stola 990 mm
Rozmery stola 623 x 623 mm
Naklopenie stola -15° +45°
Odséavanie 100 mm
Dizka x 3irka x vyska 623 x 623 X 990 mm
Hmotnost 98 kg

. . . O Produkty vyrobené na zakazku
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Nastroje
. aStroje

IG

JET JSG-64 Kombinovana bruska

1. Stolarske stroje

JET JSG-96 Kombinovana bruska

Sklopenie stola

f{‘ﬁ- - 5=

Cisti¢ brusnych pasov
(volitelna vybava) kod: MCBP

mm— -

« Rychle napnutie a uvolnenie brisneho pasu.
« Uhlové pravitko vedené v T-drazke.
« Sklopné rameno s briisnym pasom.
« Pracovny stél z liateho hlinika. Kombinovana briska ma brisny
kotui¢ z polovice zakryty a ako opora
sluzi presne bruaseny liatinovy stol,
ktory mozete naklapat o 45°. Stol

je vybaveny dvomi T-drazkami,
ktoré vyuzijete pre pravitko a hrot.
Integrované odsévanie je vybavené —=
priklopmi, aby bolo odsavanie Gcinné. §
Briska moze byt upevnend priamo

na pracovny stol, alebo na volitelny
podstavec s iloznym priestorom.

Podstavec —— |\ U

+ Brusny kotuc s priemerom 230 mm.  (volitelna vybava)
« Liatinovy st6l s dorazmina 45°a 90°.  kod: 121-708597

N

Respirator FFP2 s ventilom ‘

(volitefn vybava) b
kod: 125-282404

Kombinovana bruska JSG-64 je urcend pre obcasné pouzitie v
stolarskej dielni a do kutilskych dielni. Briska je vhodné pre mensie
dielce, celd, hrany a ploché casti, zaoblovanie hran, odstrafiovanie

starych naterov. Jednotku s brdsnym pasom mozete nastavit
do lubovolného sklonu. Pri horizontalnom nakloneni mozete
brusit velké plochy.V tejto polohe vyuZzijete priecnu zarazku
nad pasom. Ak je jednotka nastavend vertikdlne, moze zarazka

+ Sirka pasu 150 mm.

« Podperny stdl s grafitovou podlozkou.

« Integrované odsavanie s vyvodom 100 mm.

« Pasova bruska naklopitelna vertikalne a vodorovne.

sluzit ako oporny stél. Brisny kotu¢ je ur¢eny pre mensie velkosti
dielcov, ale zaroven aj pre presnu pracu. Hlinikovy stél poskytuje
idedlnu podporu. Brisny papier sa da na tanier upevnit niekolkymi
sposobmi. V zaklade je dodany brdsny papier so samolepiacou
vrstvou. Kombinovanu brisku oceni kazdy, kto hlada dobru cenu so
zachovanim funk¢nosti.

Uvex CARBONVISION

Typ 1SG-64 JSG-96M NBUIN L
T il = e Uzavrené okuliare, zornik ¢iry
porucene pouzitie uti emeseini (volitel'né V)'/bava)
Prikon 400 W (230V) 950 W (230V) kod: 125-282404
Otacky 1450 ot./min. 1400 ot./min. =*
Brusny kotuc 152 mm 230 mm
Brusny pés 100 x 914 mm 150 x 1220 mm Popis Ked €bezDPH  €sDPH
R)’/ch|os'(' pasu 4,8m/s 10 m/s Bruska JSG-64 121-)SG-64 159,00 190,80

Rozmery stola 177 x 137 mm 190 x 300 mm | Samostatna briska JSG-96M  121-J5SG-96M 538,00 645,60
Naklopenie stola 0° az 45° 0° az 45° Podstavec brusky JSG-96M 121-708597 234,00 280,80
Odsavanie 55 mm 100 mm Cisti¢ brdsnych pasov MCBP 11,16 13,40
Dizka x Sirka x vyska 525x330x390mm 780 x 680 x 450 mm | * Uvex CARBONVISION 103-9307375 19,81 23,78
Hmotnost 19kg 40 kg Respirator FFP2 125-282404 1,31 1,58
Brusne Brusne

kotuce pre pasy pre

kombinované kombinované

bl‘l:lsky (ol ;

Brusny pas platno 100x914 mm ;;re JSG-64

bruasky

Brusny kotti¢ so samolepkou, papier, 152 mm pre JSG-64

Hrubost Kod €bez DPH €sDPH Hrubost Kod €bez DPH €sDPH
60 M400-15060 0,70 0,84 60, korund M400-1060 2,93 3,52
80 M400-15080 0,70 0,84 80, korund M400-1080 2,74 3,29
100 M400-15100 0,70 0,84 100, korund M400-1100 2,74 3,29
120 M400-15120 0,70 0,84 120, korund M400-1120 2,74 3,29
150 M400-15150 0,70 0,84 150, korund M400-1150 2,74 3,29
180 M400-15180 0,70 0,84

Brusny kotuc tkanina so suchym zipsom 230 mm pre JSG-96 | Brusny pas platno 150x1220 mm pre JSG-96

Hrubost Kod €bez DPH €sDPH Hrubost Kod €bez DPH €sDPH
60 121-268264.03 1,89 2,27 60, korund 121-114750.02 6,54 7,85
80 121-268265.03 1,74 2,09 80, korund 121-68360.02 5,89 7,07
100 121-268821.03 1,74 2,09 100, korund 121-96598.02 5,89 7,07
120 121-268267.03 1,74 2,09 120, korund 121-68362.01 5,89 7,07
150 121-246146.03 1,74 2,09 150, korund 121-306652.01 5,93 712
180 121-268304.03 1,74 2,09

Podkladovy tanier samo-

L . 121-72797.03 7,50 9,00
lepiaci, suchy zips

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 25
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Cisti¢ brisnych pasov
(volitelna vybava) kod: MCBP

.

1. Stolarske stroje

JET 31A Kombinovana bruska |

« Pevna konstrukcia z liatiny a zvaranej oceli.

« Pas je mozné polohovat a zaistit v [ubovolnom uhle od 0° do 90°. T
« Indexacia naklopenia pasu v pozicii 0°, 45° a 90°. =
« Presne brisené liatinové stoly s drazkami. '
« Stol brusneho kotuca je mozné naklonit od -15° do +45°.
« Liatinové stoly zarucujtice presné brusenie.
« Jednoducha vymena bruisnych pasov.
« 300mm vyvazeny kotuc zarucuje kvalitné brusenie.
«Vhodné na upnutie brisiva so suchym zipsom.

Presne
Kombinovana bruska JET je uréena na profesionalne zz‘;frfg:é
poutZitie a plne konkuruje inym vyrobcom stoly s
priemyselnych strojov. Kombinovana bruska je drdskami
stabilnd a presnd vdaka vysoko kvalitnym liatinovym
stolom a podstavcu z lisovanej oceli. Presne brisené
stoliky je mozné jednoducho nastavit tak, aby medzi Typ JET-31A
brusivom a stolikom bola minimélna medzera, aby Odporucené pouZitie Profesionalna vyroba
praca so strojom bola maximalne bezpecna. Stol i Prikon 1,95 kW (230V)
brusného kotu’éa je opatreny T»dfa’ikqu pre presné - Otécky 2400 ot./min.
uhlovacie Pvra\./ltko a Jefin’odu’chy systém naklopenia ﬂ Bruisny kot 300 mm
stola umoznuje bezpecnu pracu v uhloch od -15° do . -
+45°. Na robustnom podstavci stroja je umiestneny et EILiEnY]pds (150/{1220/mm)
vypina¢ a 100mm otvor pre odsavanie. Zaobstaranim = Rychlost pasu 12m/s
mobilného podstavca ako volitelného prislusenstva Rozmery stola 230 x 420 mm
(121-708118) dosiahnete moznost so strojom ' Naklopenie stola -15° az 45°
jefjnodygho manipulovat po dielni. Pdsovu brisku sa Naklopeni stolu pasu 0°az45°
dfa pouztt ja[( vo zvislej, talk aj v?vvodorovnej Qp!ohe. Odsévanie 100 mm
Liatinovy stél je vybaveny T-drdzkou pre pouzitie 3k x =
uhlovacieho pravitka a vdaka masivnosti je zaru¢end DHEedilamHe 830p7700>q100/mmy
vynikajlica presnost. Stroj je dodévany s uhlovym Hmotnost 110kg

pravitkom, brusnym kotti¢om a brusnym pasom.

Mobilny podstavec
(volitelna vybava)

Popis Kod €bezDPH €sDPH kod: 121-708118

Kombinovana briska 121-31AM 1275,00 1530,00 ‘ —
Mobilny podstavec 121-708118 105,81 126,98 W w
Cisti¢ brasnych pdsov~ MCBP 11,16 13,40

26

Uvex ULTRASONIC Uzavrené
okuliare, zornik ciry, oranzovo-
Sedé

Najnovsia generdcia
uzavretych okuliarov.
Vyznacuiju sa vysokym
komfortom nosenia

a velmi malou
hmotnostou. Vymenny
zornik v 1.optickej triede z tvrdeného polykarbonatu.
Povrstvenie zornika s technoldgiou supravision HC-AF ma
vysoku odolnost proti poskriabaniu a proti opoteniu. Okuliare
chrania oci pred posobenim UV Ziarenia, narazom ¢astic do
rychlosti 120 m /s, proti rozstreku tekutin a tekutého kovu.
Panoramaticky tvar, vyborny posed na hlave, prichytenie
pésikom. Specialny systém odvetrania. Unikatna technolégia
supravision HC-AF extrémna odolnost proti poskriabaniu

na vonkajsku zorniku a proti oroseniu vnutri zornika. 100%
ochrana pred UV Ziarenim. Zornik: polykarbonét ¢iry, UV 2-1,2.

Idedlne pre pouZitie s
dioptrickymi okuliarmi.

W

Volitelné prislusenstvo:

Respirator FFP3 s ventilom

N\

I.GM Hobby

T,

« Filtra¢na polomaska so stupriom ochrany FFP3.« Az 50krat
vyssia ochrana, nez je hrani¢na prahové hodnota MAK*.

+ Ochréni Vas voci jemnému rakovinotvornému prachu z
brusenia tvrdych drevin.

+Vyhovuje EN149: 2001 + A1: 2009 a CE.

Trend AIR Stealth APF20
Filtra¢na polomaska

« Nizky odpor pri nadychu.

«Vydychovy ventil zabraiiuje zahmlievaniu alebo
zaparovaniu okuliarov alebo inych ochrannych pomécok.
« Dvojity zapuzdreny filter poskytuje 99,99% filtraciu
Castic a aerosélov do velkosti 0,3 mikrénu.

« Chrani pred vzdusnymi casticami, olejovymi aerosélmi,
nastrekymi, zvarmi a vyparmi.

Popis Kod €bezDPH €sDPH
Polomaska - stred-
Popis Kod €bezDPH  €sDPH | Popis Kod €bezDPH  €sDPH | najvelka 102-STEALTH/ML 27,62 33,15
Zornik ¢iry, ¥ Respirétor FFP3 125-633895 1,81 2,18 | Polomaska-mala/
oranzovo.dedé 103-9302245 18,54 22,25 Gt 102-STEALTH/SM 27,62 33,15

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk
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1. Stolarske stroje

Sustruhy a prislusenstvo

JET JWL-1221VS Sustruh na drevo

JET JWL-1221VS je kompaktny revolu¢ny sdstruh novej generacie plny unikatnych konstrukénych rieseni, ktoré ulah¢ia a
sprijemnia pracu a obsluhu stroja. Cely sustruh bol navrhnuty tak, aby ste mali pri sistruzeni vzdy a vietko pod kontrolou. Je
vyrobeny z liatiny s ictyhodnou Sirkou [6zka 170 mm, zaistujlicou vysoku stabilitu, minimalne vibracie a ovela lepsiu podporu
pri sustruzeni. Celkova hmotnost sa zvysila na 55 kg. Vreteno je uloZené v masivnych loZiskach a je cez remen pohanané 730W
DC motorom s plynulou reguléciou otacok a s digitadlnym ukazovatelom na LCD displeji, vratane prepinaca spatného chodu.
Kompletne novy systém napinania remena. Vreteno sa d4 indexovat po 15° pomocou blokovacieho mechanizmu. Vetky
ovladacie prvky - regulécia otacok, digitélny ukazovatel, voli¢ vpred a vzad - st umiestnené vpravo, vzdy po ruke.

Tento skvely inovativny ststruh mézete rozsirit o podstavec,
predizenie [6zka 0 560 mm a podstavec pre predizenie.

Je to bezpochyby najlepsi maly sustruh pre profesionalne
poutzitie, optimalny pre malé a stredné sustruznicke obrobky.

Elektronickd plynuld
reguldcia otacok
60-3600 ot./min.

Novy systém
napinania fdsu,
vzdy perfektny a
rychlazmena

\

« Mimoriadne stabilny a bez vibracii.

\_/

« Indexacia 24 pozicii vretena po 15°.

« Elektronicka plynula regulacia otacok 60-3600 ot./min.
« Spatny chod a digitalny displej otacok.
« Silny 730W motor so spatnym chodom.

« PIne liatinova konstrukcia s extra Sirokym l6zkom 170 mm.
« Liatinovy konik s pohybovou trapézovou skrutkou Acme.

« Novy systém napinania pasu, vzdy perfektny a rychla zmena.
« Ergonomicky umiestené ovladacie prvky po pravej ruke.

Sucast balenia:

+ Unasaci hrot

+ Otocny hrot

+150mm opierka

+250mm opierka

+ 75mm upinacia licna doska
+ Montézne naradie

« Drziak pracovnych néstrojov

Popis Kéd €bezDPH €sDPH ;
JWL-1221 121-JWL-1221VS 858,00 1029,60 ’ a ‘_ W JWL-1221VS
-h-}‘ ‘ ‘:'" Odporucené pouzitie Remeselnik
| -' "l Prikon / Vykon 940 /730 W (230V)
{ i Otacky 60-900, 110-1800,

220-3600 ot./min.

Max. to¢ny priemer nad l6zkom 315 mm
Osova vzdialenost 520 mm
gsozzgr\rl]gd\;;ls:\zs)t s predlzenim 1092 mm
Zavit vretena M33x3,5
Kuzel vretennika / konika MK-2 / MK-2

Otvor vretennika / konika

9,5mm /9,5 mm

Sustruh JWL-1221VS s

podstavcom

Volitelnhé prislusenstvo:

Zdvih konika 57 mm
Dizka x sirka x vyska (s 1000 x 365 (570) x
podstavcom) 450 (1200) mm
Hmotnost 55 kg

Podstavec Pred

sustruhu

Predizenie 16zka 560 mm

v

« Liatinova konstrukcia.
« Zvysuje vzdialenost medzi hrotmi na 1092 mm.

' 4

izenie podstavca

« Presne pasuje k 16zku sustruhu.

Predizenie l6zka 560 mm zva¢suje maximalnu to¢nd dizku
ststruhu JWL-1221VS pre sustruzenie dlhych dielov. Je
vyrobené z liatiny a skonstruované tak, aby presne pasovalo
k 16Zku sustruhu. Zvy3uje vzdialenost medzi hrotmi na
impozantnych 1092 mm.

+ Siroké nohy a stabilita. ’
« Prakticka polica na sustruznicke dlata.

Stabilny podstavec pre sustruh JET JWL-1221VS. Ma

siroké a stabilné nohy a praktickou policou pre ulozenie
nastrojov. Lahko sa sklada a vdaka stabilite je alternativou k
umiestneniu sUstruhu na pracovny stol.

+ Robustné a stabilné predizenie podstavca sustruhu.

Predizenie podstavca ststruhu JET JWL-1221VS.V pripade ze
vyuZijete prediZenie [67ka, mozete tymto roziirenim predizit
taktiez podstavec sustruhu.

Popis Kod €bezDPH  €sDPH Popis Kod €bezDPH  €sDPH Popis Kéd €bezDPH  €sDPH
PredlZenie 16zka 560 mm 121-719201 185,00 222,00 Podstavec ststruhu 121719202 315,00 378,00 Predizenie podstavca 121719203 122,00 146,40
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 27
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JET JWL-1440VS Sustruh na drevo

!#«.

(volitelna vybava)
kéd: 121-719402

= 4

« Kompletne liatinova konstrukcia s extra Sirokym l6zkom.

« Liatinovy vretennik sa otaca o0 360° so 7 prednastavenymi poziciami.

« Pozicie v 0, 30, 60, 90, 120, 180 a 270° pre maximalnu variabilitu a
optimalny uzivatelsky komfort.

« Elektronicka plynula regulacia otacok 280-2500 ot./min.

« Vylepsené uzamknutie pozicie a predizeny zdvih opierky.

« Trapézovy klzny zavit konika typu Acme pre vitacie operacie.
«Vylepsené uzamknutie konika.

« Lahko ¢itatelny displej s ukazovatelom otacok.

+ Volitelné predizenie 16zka o 508 mm a liatinovy podstavec (2 nohy).

SLEDUJTE NASE VIDEA

www.youtube.com/igmfachshop

JET Podstavec _/
(2 nohy)

JET Predizenie 16zka 508 mm pre stistruh JWL-1440VS

‘?J .

. r. Predizenie l6zka
e (volitelna vybava)
J kod: 121-719401

-
Predizenie l6zka 508 mm pre zvécienie
maximalneho to¢ného priemeru na 1524 mm
pre ststruh JWL-1440VS. Da sa namontovat
na 3 rdzne pozicie k sistruhu.

Dd sa namontovat’ .
na 3 rézne pozicie

-

Stcast balenia: 300mm opierka néstrojov,
predlZenie opierky, 75mm licna doska, unésaci
hrot, oto¢ny hrot a montazne kluce.

JWL-1440VS je druhou tspesnou generaciou robustnych ststruhov JET
strednej velkosti, ktoré vynikaju robustnou liatinovou konstrukciou,
dostatkom sily, presnostou a flexibilitou, ktora je pri sustruzeni dreva
potrebna. Vreteno je ulozené v masivnych loZiskach a je pohanané 750W
motorom s plynulou reguldciou otdcok a s digitalnym ukazovatelom na
LCD displeji. Vreteno je mozné indexovat po 10° pomocou blokovacieho
mechanizmu.

Otocny
vretennik

3 _-!-u.

pohlad zhora =

Sustruh pontka celt radu vynikajucich vlastnosti, akymi st otocny a
posuvny vretennik a volitelné unikatne predizenie 16zka, ktoré mozete
upnt do troch samostatnych pozicii. Standardne sa dodéva stolna verzia,
ku ktorej je mozné volitelne dokupit podstavec a unikatne liatinové
508mm predizenie [6zka. To mézete upnit do troch samostatnych pozicii
pre celné sustruzenie velkych priemerov s kapacitou az 800 mm, alebo
predizit to¢nt dizku sstruhu az na 1524 mm. Pozrite sa na video. Je to
jednoznacne najlepsi sustruh strednej kategorie.

\?LE-JL:

V zdkladnej vybave
bez podstavca
Popis Kod €bezDPH €sDPH
JWL-1440VS 121-JWL-1440VS  1410,00 1692,00
Sada-podstavec 121-719402 321,00 385,20
Predizenie l6zka 121-719401 239,00 286,80
Typ JWL-1440VS
Odporuéené pouzitie Remeselnik
Vykon 750 W (230V)
Otacky 280 - 2500 ot./min.
Max. to¢ny priemer nad 16zkom 370 mm
Max. tocny priemer s opierkou 280 mm
Max. to¢ny priemer mimo l6zka 800 mm
Osova vzdialenost 1100 mm
Zavit vretena M33x3,5
Kuzel vretennika / konika MK-2 / MK-2
Otvor vretennika / konika 9,5mm/9 mm
Zdvih konika 108 mm
Dlzka x $irka x vyska (s 1840 x 535 (630) x
podstavcom) 550 (1400)mm
Hmotnost 100 kg

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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1. Stolarske stroje

JET JWL-1640EVS a JWL-1840EVS Sustruh na drevo

« PIne liatinova konstrukcia s extra Sirokym l6zkom.
« Posuvny liatinovy vretenik sa otaca o 360° so 7 prednastavenymi poziciami.
+ Predizené ulozenie vretena s dvojitymi loziskami.

« Zdokonaleny uzamykaci mechanizmus konika.

« Trapézovy klzny zavit konika typu Acme pre hladky a presny pohyb.

« Bezzavitové uzamykanie konika klinovym systémom.

« Elektronicka plynula regulacia otacok 40-3 200 ot/min.

« 36 poloh indexovania.

« Zaistenie vretenika pristupné z prednej strany sustruhu.

« Drziak nastrojov umiestneny na nohe pod vretennikom.

« Prakticky umiestneny digitalny displej zobrazenia otacok.
« Gumova odkladacia plocha na vrchnej strane vretennika.
« CE certifikacia.

JWL-1640EVS

JWL-1840EVS

Popis Kod €bez DPH €sDPH
JWL-1640EVS 121-JWL-1640EVSM ~ 2117,00 2 540,40
JWL-1840EVS 121-JWL-1840EVSM 2 675,00 3 210,00
Odklapaci drziak 121-719001 222,00 266,40

sustruznikmi u nas aj vo svete.

Posuvny liatinovy

vretenik sa otdca
0360°

DrZiak ndstrojov
umiestneny na nohe
pod vretennikom

Plne vybaveny sustruh JET JWL poskytuje
vietok komfort, ovladanie, viestrannost
apohodlie ocefiované dnesnymi

Sustruh JWL-1640VS s plynulo nastavitelnymi otackami je vybaveny $pickovymi funkciami, ktoré ho vyrazne odlisuju od
ostatnych sustruhov v rovnakej kategérii. Posuvny vretennik je otocny o 360 stupriov so 7 prednastavenymi poziciami.
To umoznuje zvolit najpohodInejsi sposob sustruzenia velkych obrobkov, ako st misy a tacky. Otacky je mozné regulovat
pomocou elektronickej reguldcie v rozmedzi 40-3 200 ot./min. Novy systém uzamykania vretennika je umiestneny z
prednej strany a pri povolovani vretena uz nepotrebujete chodit k zadnej strane stroja.

Vreteno je ulozené v predizenom kryte s dvojitymi loziskami, ¢o umozfiuje pevnejsie upnutie a stabilitu obrobku. Vreteno
mé indexaciu pre 36 pozicii. Horna cast vretennika je opatrena gumovou podlozkou pre odkladanie.

Vreteno je pohanané vykonnym motorom, ktory dodéva vysoky krutiaci moment v Sirokom rozmedzi otacok. PohodInu
zmenu otacok zabezpecuje frekvencny menic (inverter) so zabudovanym filtrom EMI, ktory je prepojeny s Citatelnym
digitdlnym displejom. Displej je prehladne umiestneny na prednej strane vretennika.

Na koniku je pouzity osvedceny trapézovy Smykovy zavit typu Acme, ktory zlepsuje pohyb konika, presnost ovladania a
nastavenia. Konik je masivna konstrukcia s iplne novym klinovym uzamykacim systémom. Tym je zaistena vysoka tuhost,
pevné a stabilné upnutie k 16zku sustruhu.

JET Odklapaci drziak konika pre sustruhy JWL-1440, 1640, 1840

(volitelna vybava)
kod: 121-719001

e
*

Typ JWL-1640EVS JWL-1840EVS
Odporucené pouzitie Profesiondlna vyroba Profesionalna vyroba
Prikon / Vykon 1,6/1,1 kW (230V) 2,1/1,5 kW (230V)
Otéacky 40-1200, 100-3200 ot./min. 40-1200, 100-3200 ot./min.
Max. to¢ny priemer nad 16zkom 419 mm 470 mm
Osové vzdialenost 990 mm 990 mm
Zavit vretena M33x3,5 M33x3,5
Kuzel vretennika / konika MK-2 / MK-2 MK-2 / MK-2
Otvor vretennika / konika 9mm/9mm 9mm/9 mm
Vysunutie z konika 109 mm 108 mm
Dlizka x 8irka x vyska 1854 x 508 x 1334 mm 1854 x 508 x 1334 mm
1 Hmotnost 170 kg 190 kg
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 29
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Powermatic 4224B Robustny sustruh na drevo

« Posuvny vretennik s elektronickou regulaciou otacok a digitalnym displejom pre jednoduché nastavenie.
« Aretacia vretena s indexaciou umoziiujlicou rovnomerné vitanie otvorov, frézovanie drazok a ostatné operacie.
«Vakuovy upinaci systém pre rychle upnutie dielca.

«Vzduchova tryska pre lahké ocistenie prachu a pilin

« Sada upinacich hrotov pre vizualne zrovnanie.

« Novo navrhnuta opierka umoziuje lepsi pohyb dlata.

«Vystivanie hrotu konika s vymasirovanou stupnicou.

« Dve polohy umiestnenia rozsirenia loziska.

«Vyrazac unasacieho tfiia s mosadznou $pickou neposkodi unasaci tii.

«Vdaka odkladacej policke na nastroje mate kltice a tine po ruke.

«V koniku ocenite tlozny priestor pre uloZenie prislusenstva.

« Ergonomicky tvarované a chrémované ovladacie klucky.

« Bezpecnostny vypinac s magnetickym upinanim umiestnite kamkolvek na telo sustruhu.

« Uzavreny motor s vonkajsim chladiacim systémom.

« 762mm velka licna doska s klti¢com pre povolenie.
« 355mm dlha opierka sustruZenia.

« Unasaci tfn s gulickovym loziskom.
« Frekvenény menic pre lahku volbu otacok a zmenu otacania.

Sucast balenia:
« Centrovaci hrot
+ Otocny unasaci hrot

«Vyrdza¢ unasacieho tia s mosadznou $pickou

+75mm licna doska

« Klu¢ pre nastavenie licnej dosky

+350mm opierka

Typ Powermatic 4224B

Odporucené pouzitie Priemyselna vyroba Kaid)'l mesiac pre Vas mame

Prikon /Vykon -12,25 kW (230V) AVY

Otécky 40-910, 80-2000, 1 1(:-/3':::‘0 Z L

Max. to¢ny priemer nad l6zkom 610 mm NA VYBRANE PRODUKTY

Osové vzdialenost 1067 mm Informujte sa na

Zavit vretena 38 M33x3,5 ﬁu.igm.sk

Kuzel vretennika / konika MK-2 / MK-2 alebou predajCOV

Pr&imér stopky opérky 25,4 mm

Dizka x $irka x vyska 2260x710x 1651 mm

Hmotnost 395 kg
Popis Kod €bezDPH €sDPH
4224B 147-PM4224B  5540,00 6648,00

Sustruh Powermatic 4224B je plny inovativnych prvkov, ktoré akcentuju vasu kreativitu. PouZzitie tazkej liatiny pri vyrobe
zarucuje minimalne vibracie, mozete si tak byt isty, Ze tento 395 kg vaZiaci stroj zostane stat pevne aj pri sustruzeni tych
najvacsich dielcov.

Robustnym liatinovym vretennikom sa d& pohybovat po celej dizke loziska ststruhu, umozriuje tak sustruzit obrobky vacsich
priemerov u konika. Vretennik je zaisteny dvoma pevnymi pakami, zostane tak vzdy pevne na svojom mieste. Bezpe¢nostné
uzamykanie vretena umoziiuje jednoducho menit upinacie dosky a skltcidla. Vstavané indexovanie pontka 48, 36 a 14
réznych pozicii na vretene. Vykonny klinovy remeri s desiatimi drézkami spolahlivo prenésa vykon motoru vo vietkych
rychlostiach na vreteno a zarucuje dihu Zivotnost a hladky beh pri praci. Rychle prepinanie medzi normalnym a opaénym
chodom je vyhodné hlavne pri briseni dreva so svalovitou $truktdrou vidkien. Ergonomické rukovéte umozniuji naviac
jednoduché zdvihnutie motoru a uvolnenie klinového remeha pre rychle upravenie rozsahu rychlosti SL’Jstruh ponuika tri
nizkych otéckach. Rychlost sa da jemne vyladlt podla narocnostl préce za pomoci oto¢ného ovladaca. Dal$ou uzito¢nou
sticastou stroja su liatinové drziaky na agregate a koniku pre upnutie vysustruzenej predlohy, ktora Vam ulah¢i sustruzenie
dalich rovnakych kusov. Konik je opatreny laserom gravirovanou stupnicou pre presny odpocet vysunutia. Osvedceny
trapézovy klzny zavit typu Acme odoldva tazsiemu zatazeniu a zarucuje hladké vystvanie konika.

Skutoc¢nou vyhodou tohto stroja je vakuové upinacie zariadenie fungujlice za pomoci kompresoru (nie je sticastou stroja) a
venturiho trubice..

Volitelnym prislusenstvom je moznost odklopenia konika, pre ststruzenie tanierov a mis, uz nemusite pracne odstranovat
cely agregat, ale jednoducho odklopite cely konik. Ak chcete si zaobstarat sustruh, ktory nebudete musiet uz akokolvek
vylepsovat a inovovat, a ktory bude zaroveri rozumnou investiciou, tak nevéhajte.

Pozn.: Vzdialenost medzi stredmi sa moze menit podla pouzitych doplnkov a rézneho prislusenstva.

Uvedené ceny su cennikové.

O Produkty vyrobené na zakazku

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk N Nové produkty
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JET Kopirovacie zariadenie pre
sustruh JWL-1440, JWL-1642

« Kopirovanie tvarovanych sustruzenych dielcov.
« Kompatibilné pre r6zne typy ststruhov.

« Kopirovanie podla vyststruzeného dielca alebo
plechovej sablony.

JET Kopirovacie zariadenie je urcené pre sustruzenie podla rotacnej predlohy alebo podla plochej sablény s
vytvorenym profilom. Pevny ovladaci mechanizmus v ose sustruzenia a smerom k materialu ziednodusuje
pracu a kopirovaci palec zabezpecuje presné vedenie po predlohe. Kopirovacie zariadenie sa upeviuje do
16Zka sustruhu pomocou dvoch ramien a priskrutkovanim

do drazky v 16zku. Vdaka tomu je mozné kopirovacie Odporucené pouzitie: Profesionalna
zariadenie pouzit na roznych typoch sustruhov s min. osovou vyroba Maximalna dlzka obrobku: 1000
vzdialenostou 1000 mm. mm Maximalny zdvih nastroja: 60 mm

= Maximalny priemer obrobku: 120 mm
Popis Kod €bezDPH  €sDPH g/ mery (Dx3xV) : 1370x460x200 mm

Kopirovacie zariadenie  121-CTP901120 450,00 540,00 Hmotnost: 27 kg

JET Odklapaci drziak konika pre sustruhy JWL-1440, 1640, 1840

« Jednoduché a rychle odklopenie konika z |6zka sustruhu.
« Bezpecné uzamknutie k 16zku ststruhu utiahnutim ovladacej rukovite.
«Vhodné pre ststruhy JET JWL-1440VS, 1640EVS, 1840.

Konecne je tu alternativa, aby ste nemuseli zépasit s
tazkym konikom, ked'ho potrebujete odnat z |6zka
sustruhu. S JET odklapacim drziakom konika mézete

len jemne posunut konik na odklapaci drziak, zamknut
konik, odomknut odklapaci drziak a lahko odklopit konik
zl6zka von.

Masivny odklapaci drziak konika umoznuje fahké
odklopenie konika z 16Zka ststruhu jednoduchym
povolenim ovlddacej rukovite. Po odklopeni zostava
konik v pozicii mimo ststruh a umozni lahku a rychlu
zmenu sustruZenia.

Upozorfiujeme, Ze drZiak nie je moZzné namontovat na
prediZenie l6Zka sdstruhu. Popis Kéd €bezDPH  €sDPH
Odklapaci drziak 121-719001 222,00 266,40

Sada Sklucovadlo 100 mm SN2 s rybinovymi
celustami pre sdstruh na drevo - M33x3,5mm N

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na :
.igm-Sk iGM Professional M

alebo u predajcov
« Samocentrovacie skluc¢ovadlo so Styrmi celustami.
« Odolné telo z pevnostnej poniklovanej ocele.
«Vyssia presnost, skvelé centrovanie a minimalizacia vibracii. -

«Indexovanie po 15°.
« Pre stistruhy o tocnom priemere az 508 mm.

. gévit M33x3,5 zaisti dokonalti vystredenost. Sada obsahuje:

« Siroka ponuka upinacich celusti pre oba typy sklucovadiel. Sklu¢ovadlo 100 mm, upinacie ¢eluste rybinové
(kratke celuste), upinaci krizok, montaznu sadu

Popis Kod €bezDPH €sDPH kltucov, zavit M33x3,5.

Sada sklu¢ovadlo G3 145-104473 161,00 193,20

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 31
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Upinacie celuste
rybinové pre
sklucovadlo G3
aSN2-25mm

Upinacie Celuste
rybinové st vhodné

pre upnutie mensich
misiek pri sustruzeni v
sklucovadle bez potreby
zaistenia materialu aj v koniku. Konstrukcia umoznuje
vyrabat misky priemeru az 150 mm a sustruzit dielce

dizky a7 125 mm bez potreby uchytenia v koniku. Celuste
ponukaju kapacitu uchytenia pri rozvierani v priemere od 26
az po 46 mm. Pri uchyteni dielcov zovrenim pontka upinaci
priemer od 10 po 31 mm. Celuste tiez upn hranaty dielec v
rozmedzi od 9 az po 28 mm.

Upinacie celuste
capové pre
sklucovadlo G3
aSN2

Upinacie celuste poskytuju
silné upnutie dlhsich dielcov
bez potreby uchytenia v
koniku. Vhodné pre sustruzenie hranolov, vaz a poharov.
Ryhované celuste umoZziiuju pevné uchytenie obrobka.
Rozovrenim rybinovych ¢elusti do vnitorného otvoru
mézete obrabat misy. Celuste st vyrobené z pevnostnej
ocele 1045, vyfrézované z jedného kusu a zarucuju presné
uchytenie, odolnost a dlhu Zivotnost. Sada capovych celusti
35 mm upne pri zovreti od 30 do 50 mm. Sada ¢apovych
Celusti 45 mm upne pri zovreti od 38 do 60 mm.

Upinacie celuste
rybinové, dlhé
osadenie, 75 mm
pre sklu¢ovadlo
G3 aSN2

Vdaka svojej konstrukcii
poskytujd obrovsku vnutornu a vonkajsiu nosnost.
Univerzalne Celuste, idedlne pre sustruZenie surového dreva.
Vnutorny okraj je vybaveny rybinou pre uchytenie misiek s
nozkou a ostatnych podobnych obrobkov. Zarucuju presnd
osu pri sustruzeni dlhych dielcov. Unikatny set celusti's
50mm predizenim umozruji uchytenie hlboko vndtri
misky. Celuste pondkaju kapacitu uchytenia pri rozvierani v
priemere od 54 po 73 mm. Pre uchytenie dielcov zovretim
ponkajt upinaci priemer od 40 po 60 mm. Celuste tiez
upnu hranaty dielec v rozmedzi od 29 az po 50 mm.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Popis Kéd €bez DPH €sDPH Celuste ¢apové 35 mm  145-101189 53,62 64,35
Celuste rybinové 25 mm 145-101185 4743 56,92 | Celusteéapové45mm 145-101190 66,97 80,37
Upinacie celuste N | Upinacie eluste N
rybmgve s ‘ rybinové pre
predizenou skluéovadlo G3
dIzkou' 25 mm aSN2-50 mm
pre sklucovadio |

G3 aSN2

Tieto $pecialne predizené
Celuste funguju spolo¢ne
so sklu¢ovadlom. Idedlne pre tvorbu misiek s nepresnym
okrajom. Celuste sa upinaji pomocou presne vyvftanych
otvorov a priskrutkovanim do sklucovadla. Iba stiahnutim
Celusti upnete obrobok a mozete ihned zacat pracovat.
Extra dizka Celusti umoziiuje pevné uchytenie drobnych
obrobkov, akymi st drevené cievky a drobné ¢apy. Celuste
st rybinové, vhodné pre uchytenie mensich misiek do 150
mm. Celuste ponuikaju kapacitu uchytenia pri rozvierani v
priemere od 26 az po 46 mm. Pri uchyteni dielcov zovrenim
ponuika upinaci priemer od 10 po 31 mm. Celuste tiez upnt
hranaty dielec v rozmedzi od 7 az po 38 mm.

Popis Kod
Celuste rybinové 25 mm 145-101187

€bezDPH
54,12

€sDPH
64,95

Upinacie celuste
rybinové pre
sklucovadlo G3
aSN2-35mm

Konstrukcia celusti je
idedlna pre sustruzenie
malych a stredne velkych
misiek. Celuste pontkajua
silné uchytenie rybinovym
priemerom. Celuste pondkaju kapacitu uchytenia pri
rozvierani v priemere od 38 az po 59 mm. Pri uchyteni dielcov
zovrenim pontka upinaci priemer od 10 po 31 mm. Celuste
tieZ upnu hranaty dielec v rozmedzi od 8 az po 29 mm.

Popis Kod €bezDPH €sDPH

Tieto eluste st Standardné

a zakaznikmi najpouzivanejsie. Celuste st idedlne pre

rézne prace. Udrzia misky, aj dlhsie obrobky. 50mm celuste
ponukaju kapacitu uchytenia pri rozvierani v priemere od
51 az po 72 mm. Pri uchyteni dielcov zovrenim ponukaju
upinaci priemer od 42 po 64 mm. Celuste tiez upnu hranaty
dielec v rozmedzi od 31 az po 52 mm.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Celuste rybinové 50 mm 145-101191 47,62 57,15
Upinacie

celuste

rybinové pre

sklucovadlo G3
aSN2-75mm

Tato viestrannd sada Celusti je idedlna pre uchytenie velkych
misiek a stredne velkych dutych foriem. Rybinovy vyrez
poskytuje maximélne pevné uchytenie. Celuste pontkaju pri
rozvierani kapacitu uchytenia v priemere od 81 po 102 mm.
Pre uchytenie dielcov zovretim ponukaju upinaci priemer
od 46,5 po 67,5 mm. Celuste tiez upnu hranaty dielec v
rozmedzi od 34 az po 55 mm.

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Celuste rybinové 35 mm 145-101188 28,62 34,35

Celuste rybinové 75 mm 145-101192 70,35 84,42

Unasaci hrot flexibilny

¢

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Celuste rybinové 75 mm 145-101193 69,00 82,80
Upinacie celuste

trojstupnové N
pre sklucovadlo

G3aSN2

Hlavnym zmyslom
tychto stupniovitych
celusti je uchopenie
spodnej casti misky
zvnutra. Rozmedzie
stupnov poskytuje optimélne uchopenie troch réznych
velkosti spodnych casti misiek bez poskodenia dreva.
Optimélne velkosti jednotlivych stupriov upnutia st 42, 50 a
64 mm, samozrejme s moznostou mnohych Uprav. Celuste
st vybavené rybinou pre uchytenie alternativne tvarovanych
misiek. Udrzia misky s priemerom 300 mm. Celuste ponukaju
kapacitu uchytenia pri rozvierani v priemeroch od 77,5 az po
97,5 mm. Pri uchyteni dielcov zovrenim pontkaju upinacie
priemery od 41,5 po 83,5 mm. Celuste tiez upnu hranaty
dielec v rozmedzi od 30 az po 66 mm.

Popis Kod €bezDPH €sDPH
Celuste trojstupriové  145-101194 65,66 78,80
Upinacie celuste

rybinové pre

sklucovadlo G3

aSN2-100 mm

Celuste mézu upinat vo
vytvorenom zahlbeni v
materidli alebo zovriet
a upevnit spodné
osadenie misiek. St
idedlne pre uchytenie
tanierov alebo misiek s priemerom 300-350 mm. Celuste
ponukaju kapacitu uchytenia pri zovreti v priemere 117-97
mm. Pri uchyteni dielcov rozvieranim pontkaju upinaci
priemer 76-99 mm. Celuste tiez upnu hranaty dielec v
rozmedzi 56 -76 mm.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Celuste rybinové 100mm 145-101195 61,08 73,30
Popis Kod €bez DPH €sDPH
Unasacihrot 12,7 mm  145-101951 38,39 46,07
Unasaci hrot22,2mm  145-101952 38,39 46,07
Unasaci hrot 31,7 mm  145-101953 48,00 57,60

Flexibilné unasacie hroty presne pasuju do celusti. Umoziuju sustruzenie dlhsich dielcov. Upnutie dielcov je mozné bez toho, aby ste museli vymienat sklu¢ovadlo. Ponuka tiez vyznamnd
vyhodu pri priprave alebo hrubovani obrobkov medzi konikom a vretenom, ktoré st nasledne dokoncené na sklucovadle, ako napriklad pohére alebo vazy. Tieto hroty st vynikajucimi unasacimi
nastrojmi a si ponukané v niekolkych roznych velkostiach pre zvladnutie vacsiny ststruznickych prac. Flexibilné hroty si vybavené pruzinovou spojkou umoziujicou upnutie alebo uvolnenie
obrobku za behu sustruhu. Pri zvy3eni tlaku konika dojde k zatlaceniu stredového hrotu a unasaci hrot sa zachyti do dreva a obrobok sa zacne tocit. Po ukonceni ststruzenia odlahite tlak konika
a dielec sa zastavi. Pri zvyseni tlaku udrzi obrobok aj pri hrubsich rezoch. Flexibilny unasaci hrot nerozstiepi vas obrobok vdaka mnohym malym zibkom, do ktorych sa rozprestrie tlak upnutia.

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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Upinacie celuste N | Upinacie celuste N | Upinacie celuste N
rybinové pre 3 nylénové mini trojstupnové
sklucovadlo 120 mm pre pre sklucovadlo
SN2-130mm § 7 sklu¢ovadlo G3aSN2
G3aSN2
Mékeené upinacie Sada mini ¢elusti obohacuje

130mm celuste S130N

sU vacsou verziou 100mm celusti. Dokézu upnut obrobky
s priemerom az 750 mm. Tieto celuste st vhodné pre

SN2 sklu¢ovadlo (pre NOVA G3 neodport¢ame). Celuste
ponukaju kapacitu uchytenia pri rozvierani v priemere od
127 az po 147 mm. Pri uchyteni dielcov zovretim ponukajd
upinaci priemer od 107 po 128 mm. Celuste tiez upn(
hranaty dielec v rozmedzi od 77 az po 107 mm.

€sDPH
81,20

Popis Kod
Celuste rybinové 130 mm 145-101196

€bez DPH
67,66

Upinacie celuste
Powergrip
rybinové pre
sklucovadlo
SN2

Tie najsilnejsie dostupné celuste

sklu¢ovadle. Celuste st vhodné pre SN2 sklu¢ovadlo

(pre NOVA G3 neodporucame). Poskytuju obrovsk silu
uchopenia, ako zvnutra tak aj zvonku. St vhodné pre
sustruzenie surového dreva. Vrchnd cast celusti je vybavena
rybinou (zvnutra aj zvonku), pre pracu s miskami alebo
taniermi. Celuste st vybavené vnitornou spevnenou
PowerGrip konstrukciou. Ponukaju upevnenie dlhych
dielcov, vécsich dutych foriem alebo surového neforemného
dreva. Celuste ponukaju kapacitu uchytenia pri rozvierani v
priemere od 95 az po 116 mm. Pri uchyteni dielcov zovretim
ponukajt upinaci priemer od 77 po 98 mm. Celuste tiez

upnu hranaty dielec v rozmedzi od 55 az po 76 mm.
€sDPH

Popis Kod €bezDPH

Celuste Powergrip 145-101197 58,89 70,67

Upinacie
celuste so
skrutkovacimi
capmi pre
skluc¢ovadlo
G3aSN2

Tieto v3estranné celuste umoznuju opédtovné upevnenie
misiek pre odstrdnenie spodnych noziciek alebo okrajov

pri pévodnom sustruzeni obrobku. Po otoceni budete
schopni dekorovat alebo upravovat spodn ¢ast misy.
Celuste poskytuju moznost upravovat vyrobky s hladkym
zakrivenim ako zvnutra tak zvonka. Standardné ¢apové
Celuste st ideélne pre sustruhy s celkovym tocnym
priemerom maximalne 300 mm. Mensie ¢eluste su vhodné
pre sustruhy s celkovym to¢nym priemerom maximalne

250 mm. Capové ¢eluste pondkaji mnoho vyhod oproti
vakuovému uchopeniu. Je mozné ich rozsirit pridanim
vlastnych drevenych segmentov. Standardné ¢apové ¢eluste
ponukaju najvyssie vonkajsie uchopenie 236 mm a vnitorné
280 mm, zatial ¢o mensie capové uchopuiji 170 mm zvonku
a 215 mm zvnltra.

celuste sa skladaju zo
styroch vysoko kvalitnych
nylonovych casti.

Mézu byt jednoducho
upravované na pozadovany tvar za pomoci jednoduchych
ststruznickych nastrojov, o pomaha vytvorit projekt podfa
vasej jedine¢nej predstavy. Speciélna konstrukcia umoziuje
vytvorit sadu celusti pre jednoduchu pracu a ich dizajn
umozriuje pouzitie s réznymi pripravkami, $ablénami atd.
Okrem sustruzenia pontkaju moznost operacie ako je rezanie,
vitanie alebo navitanie. Udrzi mnoho druhov materiélov, s
ktorymi mozete vytvarat pozadované tvary. Priemer celusti

je 120 mm, hibka 27 mm a 22,5 mm nad upeviiovacimi
skrutkami, ¢o umozniuje znaénu flexibilitu pri praci.

€bez DPH
20,97

€sDPH
25,17

Popis Kod
Celuste nylénové 120 mm 145-101200

Upinacie celuste mini
rybinové 20 mm
pre sklucovadlo
G3aSN2

Sada mini celusti obohacuje ponuku a rozsiruje moznosti pre
drobné sdstruzenie. Celuste pontikaju kapacitu uchytenia pri
rozvierani v priemere od 20 az po 41,5 mm. Pri uchyteni dielcov
zovretim ponuikaju upinaci priemer od 8 po 30 mm. Celuste tiez
upnu hranaty dielec v rozmedzi od 10 az po 20 mm.

€bez DPH
43,58

€sDPH
52,30

Popis Kod
Celuste nylénové 120 mm 145-101201

Upinacie celuste
capové pre
sklucovadlo G3
aSN2-70mm _ s

Tieto viestranné celuste
st vacsiou verziou
Standardnych 50mm
Celusti a st vhodné najma
pre pracu s va¢simi obrobkami vratane dutych materiélov.
Celuste ponukaju kapacitu uchytenia pri rozvierani v
priemere od 70 az po 90 mm. Pri uchytenii dielcov zovretim
ponukaju upinaci priemer od 56 po 77 mm. Celuste tiez
upnu hranaty dielec v rozmedzi od 37 az po 65 mm.

ponuku a rozsiruje moznosti
pre drobné sustruzenie.
Mini stupriové celuste
ponukaju kapacitu uchytenia pri rozvierani v priemere od
37 az po 58 mm. Pri uchyteni dielcov zovretim pontkaju
upinaci priemer od 10,5 po 31,5 mm. Celuste tiez upnu
hranaty dielec v rozmedzi od 9 az po 28 mm.

€bez DPH
46,85

€sDPH
56,22

Popis Kod
145-101203

Celuste trojstupniové

Upinacie celuste predizené N
mini capové
pre sklu¢ovadlo
G3aSN2

o

Sada mini ¢elusti obohacuje

ponuku a rozsiruje moznosti pre drobné sustruzenie. Mini
stupnové celuste pontikaju kapacitu uchytenia pri rozvierani
v priemere od 25 az po 45 mm. Pri uchyteni dielcov zovretim
ponukajti upinaci priemer od 8 po 30 mm. Celuste tiez upnu
hranaty dielec v rozmedzi od 10 az po 31 mm.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Celuste predizené 145-101204 46,00 55,20
Upinacie celuste N
predizené

vitacie pre

sklucovadlo G3
aSN2

Upinacie Celuste Pen Plus
jednoducho premenia
vas sustruh v presny stroj
pre vitanie paperovych
puzdier. Specidlne navrhnuta konstrukcia zabranuje
vibracidm a pevne drzi vietky paperové puzdra. Vysledkom
je vzdy presne vyvftany otvor. Jemnéd kontrola vitania na
sustruhu je velkou vyhodou, zabranuje totiz prelomeniu
puzdra. Tieto 38mm dlhé Celuste st schopné Uplne bez
problémov pevne drzat ako gulaté tak hranaté puzdra. Su
tiez dostatocne silné a udrzia aj dlhsie kusy. Pevné celuste
st drzané dvoma skrutkami. Kazdy segment mé vnutorné
vyprofilovanie pre pevné uchytenie sustruzenych puzdier.

Popis Kod €bez DPH €sDPH Popis Kod €bez DPH €sDPH

Celuste capové 70 mm  145-101202 51,39 61,67 | Celustepredizené 145-101207 32,04 38,45
r . v U ve o 7

Upinacie celuste Rozsirujuce komponenty

samostatné ;

pre sklucovadlo -..*
G3,SN2-D300 |,
mm

« Univerzalne celuste pre sklucovadla.

« Navrhnuté pre opatovné upinanie misiek.

« Slizia na minimalizovanie stop po skluc¢ovadle, pridanie
dekoracii alebo pretvarovanie spodnej ¢asti misiek.

+ Max. priemer misy je 305 mm (12,)).

« Pre sustruhy s osovou vzdialenostou min. 355 mm (14,,).

pre samostatné celuste
75 mm

+ Rozsiruje samostatné celuste o 75 mm v priemere.

+ Specialne vyrobené pre samostatné celuste 6040.

« Rozsiruje priemer celusti z 305 mm na 380 mm.

« Konstrukcia z liateho hlinika zarucuje pevnost a dlhu
Zivotnost.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
- - Popis Kod €bezDPH €sDPH
Celuste s capmi 200 mm 145-101199 54,12 64,95 Popis Kéd €bezDPH  €sDPH —
RozSiuilice 145101955 38,39 46,07
Celuste s capmi 250 mm 145-101198 62,97 75,57 Upinacie ¢eluste 300 mm 145-101954 102,50 123,00 komponenty i ’ 4
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30
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Unasaci celny
krazok pre
sklucovadlo
G3, SN2

Unasacie celné kruzky s bezpecnou a jednoduchou
metodou pre prvé upevnenie obrobku a sustruzenie
vonkajsej Casti misky. Pouzitie ¢elného kruizku, nie
samostatnej licnej dosky, ponuka niekolko vyhod.
Krizok presne sedi do sklu¢ovadla so spravne zvolenymi
celustami. Zo sustruhu netreba odstrariovat sklucovadlo.
Jedna sa o silni metodu upnutia, s ktorou mézete pouzit
aj nepravidelné kusy dreva s nepravidelnym povrchom.
Pouzitie krizku zarucuje hlavne presnost vonkajsieho a
vnutorného opracovania misky. Konstrukcia kriizku zarucuje
presnu sustredenost. Pontikame tri velkosti:

+50mm je ur¢eny na 50mm celuste, 75mm celnd doska
+100mm je uréeny na 100mm celuste, 125mm celna doska
+130mm je uréeny na 130mm celuste, 156mm celnd doska

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Celny kriizok 50mm  145-101209 22,89 27,47
Celny krizok 100 mm  145-101210 40,58 48,70
Celny krizok 130 mm  145-101211 72,50 87,00

Sustruznicke dlato pre vyrobu
rybiny N

Rybinové dlato umozriuje jednoducho a presne vyrabat
rybinovaciu drazku pre upinanie misiek. Dldto zabezpecuje
presnu Cistu rybinu, ktord presne sedi do rybin ¢elusti, co
zaistuje maximalnu pevnost upnutia obrobku. Tento Gcelovo
navrhnuty nastroj rychlo a jednoducho vytvori rybinové
zahlbenie. Lahko kontrolovany rez zaru¢uje jednoduchost
vyroby rybiny. Vyrobené z vysokorychlostnej tvrdenej

ocele H2, vhodné pre ostré vyrezavanie v narocnych
podmienkach.

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Sustruznicke dlato 145-101212 48,54 58,25

Upinacia sada
gumovych
capov pre
celuste so
skrutkovacimi
capmi

Vsestranné prislusenstvo pre celuste so skrutkovacimi

Capmi (Standardnej aj mensej velkosti) je dostupné v

dvoch réznych prevedeniach. Set obsahuje sadu 6smich
¢apov a sadu 6smich dlhych kolikovych ¢apov. Obe sady
obsahuju nevyhnutné upinacie skrutky. Multilateralny ¢ap
je vyrobeny z gumy a ocele a poskytuje pevné a bezpecné
upevnenie. Capy ponukaju mnozstvo upeviovacich poléh,
¢o predstavuje maximalnu flexibilitu pre ststruznika. Cap
umoznuje pevné uchytenie obrobku, ¢o je vhodné pri praci s
dlhsimi a neobvykle tvarovanymi obrobkami.

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Unasaci skrutkovy hrot
pre upinacie celuste

« Rychly a jednoduchy sposob upevnenia mensich a
vacsich misiek.

« Silny zavit sa zavita do dreva a poskytuje maximalne
pevné uchopenie.

« Stvorcova stopka zaistuje pevné uchytenie v tele
sklucovadla.

« K dispozicii pravotocivé a lavotocivé (pre vonkajsie
sustruzenie).

Unasaci skrutkovy hrot
pre upinacie celuste

Skrutkovy hrot sa presne hodi do ¢apovych celusti. Je

dlhsi ako standardny hrot, aby dostatocne vy¢nieval mimo
Celuste. Vyhodou je pevna podpora capovych celusti, hlavne
pri sustruzeni obrobkov vacsich priemerov. Silny tenky zavit
sa zavita do dreva a poskytuje maximalne pevny tchop.
Zavit je hlboky 2 mm so stredovym 7 mm v priemerom.
Odoporucany priemer predvitaného otvoru je 8 mm. Hrot
mé znac¢nu silu upnutia a moZe sa stat, Ze obrobok pdjde
tazsie odskrutkovat. PouZzite preto trochu vosku alebo oleja
pred naskrutkovanim do dielca.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Unésaci hrot RH 145-101214 22,24 26,69 Popis Kéd €bezDPH €sDPH
Unasaci hrot LH 145-101215 23,58 28,30 Unasaci skrutkovy hrot 145-101223 22,50 27,00

Pomocna mierka10v 1

Tento v3estranny nastroj kombinuje niekolko najcastejsie
pouzivanych meradiel do jedného efektivneho pripravku.
Pevny néstroj vyrobeny z polykarbonatu pontika mnoho
vyuziti. Umoznuje rychle, jednoduché a presné zameranie
zahibenia rybiny pre uchopenie. S jeho pomocou mozno
kontrolovat rézne uhly skosenia na opracovavanom
materiali. Sabléna tiez pontka niekolko beznych meracich
funkcii, ako napriklad kontrolu spravneho nastavenia nozov,
rezbarskych nastrojov, dlt a nozov do hoblika. M6ze tiez
sluzit ako meradlo priemeru pri ststruzeni ramov alebo ako
efektivny néstroj na kontrolu priemeru. Sti¢asne funguje ako
nastroj pre znacenie rybiny pri vyrobe nabytku, pravitko,
uhlomer a néstroj pre zaznacenie ¢elnej dosky.

Kod €bez DPH

Popis €sDPH

Pomocna mierka 10v1 145-101216 15,50 18,60

KIu¢ na skluc¢ovadla univezal' N

Univerzalny klu¢ na skfu¢ovadla ponuka Styri rozne
konkrétne funkcie. Tento Sikovny, viestranny, Usporny
nastroj sa hodi mat po ruke. KIi¢ je vybaveny tenkou castou,
ktord umozniuje jednoducho vlozit klti¢ medzi skluc¢ovadlo
hribku. Rukovat je dIha a poskytuje mnoho priestoru pre
pevné uchopenie a dostato¢nt paku. Sedi na vietky nami
predavané sklucovadla, umozriuje jednoduché a rychle
uvolnenie a je jasnou volbou pre rozsirenie vasej supravy.

Popis Kod €bezDPH €sDPH

Set dopinkov pre upinacie
celuste

o
Ca-

Tento doplnkovy set pre upinacie ¢eluste obsahuje 8
nahradnych gumovych gombikov, osem upeviiovacich
skrutiek ku gombikom spolu s M6 skrutkami pre uchytenie
celusti do sklucovadla.

Popis
Set doplnkov

Kod
145-101218

€bezDPH
14,54

€sDPH
17,45

Centrovaci
hrot pre
sklucovadlo
G3, SN2

+ Uz nemusite davat dole sklu¢ovadlo zo sustruhu.

+ Umoziiuje rychlu montaz unasacieho hrotu na sklucovadlo.
« Idealne pre sustruznika pracujiceho ako s podlhovastymi
dielcami, tak s miskami.

« Zachovava sustredenost pri sustruzeni dlhsich dielcov
medzi centrami.

Kod
145-101219

€bezDPH
23,00

€sDPH
27,60

Popis

Centrovaci hrot

Sada skrutiek a inbusov
pre celuste

>

L ]

L
Sada néhradnych dielov
pre sklu¢ovadla je vhodna na véacsinu celusti. Niekedy sa
mozu doleZité a malé Casti stratit v pilinach. Tento Sikovny
set ndhradnych dielov ponuka skrutky, kltice a nastavovacie
skrutky, bez ktorych sa nezaobidete.
Popis Kod

€bezDPH €sDPH

Sada c¢epov 8 + 8 ks 145-101213 31,54 37,85

KI¢ univezalny 145-101217 19,39 23,27

Sada skrutiek a inbusov 145-101220 14,43 17,32

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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1. Stolarske stroje

Podavace

IGM M3 Podavac materialu

Vyrazne poméha zvysovat bezpecnost napr.
pri vyrobe profilovych list. Uréené pre malé az
stredné dielne alebo doméce kutilské dielne
pre podavanie lahsich dielcov.

e
 —
p

Professional

Ie
« Idealny pre frézovacie stoliky, malé frézky, zrovnavacky, ¢i pily, alebo aj olepovaci stolik.
« 3 rolne s maximalnou prilnavostou, nepiSuce po materiale.

Typ M3
Odporucené pouzitie Kutil
Prikon 95 W (230V)
Dosah ramena 260 mm
Max. vyska obrobka 150 mm
Pocet podavacich kolies 3
Velkost podavacich kolies 76 x 30 mm
Rychlost posuvu 2-12 m/min.
Hmotnost 10,5 kg

o arie” aves ) . - Nahradné
« Plynule menitelna rychlost, 2 az 12 m/min. a navy3e so spatnym chodom. koleso
« Unikatne 3D nastavitelné rameno s dosahom az 260 mm. 76x30mm
« Lahky a maly podavac pre kutilov aj remeselnikov.. Popis Kod €bezDPH  €sDPH
Maly a prakticky podava¢ materiélu idealny pre M3 Podavat 141-M3M 319,00 382,80
pouzitie na malej frézke, frézovacom stoliku Néhradné koleso 76x30mm 141-R76 4,47 5,37
alebo zrovnavacke, kotucovej pile, ¢i aj manuélnej In3tala¢na doska 141-DP 47,74 57,29

olepovacke. Tri odpruzené podavacie rolne s

plynule menitelnou podévacou rychlostou v
rozsahu 2-12 m/min. a s prepinanim spéatného
chodu zaistuju preciznu prilnavost a skvelo sa
vyrovnavaju s nerovnostami. Vysuvny stojan

s ramenom mé patentovany 3D nastavitelny
kib pre optimalnu polohu podévaca. Moze byt
namontovany priamo k stolu stroja skrutkami
(je potrebné vyvftat diery), alebo jednoducho
pomocou IGM Instalacnej dosky pre podavace.

e

IGM AF32 Podavace materialu

« Idealny pre malé a stredné frézky, zrovnavacky alebo pily.
« 3 rolne s maximalnou prilnavostou, nepiSuce po materiali.
« Rychlosti podévania 5; 6,5; 8 a 11 m/min.

« Motor 240 W s prepinacom spatného chodu.

« Univerzalny stojan s dosahom 260 mm.

IGM Instalacna doska pre
J podavace M3 a AF32

« Stredny podavac pre kutilov a remeselnikov.

« Rychle upnutie podavaca.
« Bez nutnosti vitania.

Predvitand rychloupinacia doska pre upnutie
IGM podévacov typu M3 a AF32 bez nutnosti
vyvitat a rezat zavit do stolu stroja.

Nahradné koleso I
80x30 mm - =

Strednd kategoria podavacov materialu s tromi odpruzenymi roliiami, ktoré maju

vybornu prilnavost a skvele sa vysporiadaju s nerovnostami. Idedlne pre konstantny posuv pri frézovani alebo rezani
dreva a inych materialov. Volit moézete zo $tyroch rychlosti podavania, ktoré sa menia poziciou ozubenych kolies

po zlozeni krytu. Spatny chod sa ovlada ru¢nym ovladac¢om. Vodorovna aj zvislé poloha podévaca sa nastavuje na
univerzalnom stojane pomocou dvoch ovladacich skrutiek a potom sa bezpecne zaisti. Hlavu podavaca je mozné otocit
090°, takZe sa da pouzit k vodorovnému aj zvislému tlaku na material. M6Ze byt namontovany priamo k stroju skrutkami
(je potrebné vyvitat diery do stola), alebo jednoducho pomocou IGM Instala¢nej dosky pre podévace. Pre pouzitie na
malej a strednej frézke, zrovnavacke, ¢i kottcovej pile. Vhodna pre stredne tazké prace napr. pre frézovanie ramcekov a
vyplni. Je vyrobeny z rovnakych materiélov ako vyssie modely, ¢o zarucuje dobry pomer ceny a kvality.

SLEDUJTE NASE VIDEA

www.youtube.com/igmfachshop

-
IG Professional
Popis Kod €bez DPH €sDPH
AF32M Podavac 230V 141-AF32M 440,00 528,00
AF32T Podavac 400V 141-AF32T 449,00 538,80
Néahradné koleso 80x30 mm 141-R80 5,74 6,89
Instala¢nd doska 141-DP 47,74 57,29
Typ AF32M AF32T
Odporucené pouzitie Remeselnik Remeselnik
Prikon / Vykon 240/188 W (230V) 240/188 W (400V)
Dosah ramena 260 mm 260 mm
Max. vyska obrobka 150 mm 150 mm
Pocet podavacich kolies 3 3
Velkost podavacich kolies 80 x 30 mm 80 x 30 mm

Rychlost posuvu

5-6,5-8-11 m/min.

5-6,5-8-11 m/min.

Hmotnost

33 kg 33 kg

www.igm.sk

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30 35
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IGM DC30 a DC40 EASY Podavace materialu

Bezkonkurencne najlepsi model podavaca materidlu pre spodné frézky, zrovnavacky a pily pri profesionalnom aj priemyselnom
pouziti. Nestarnuci design, vysoka flexibilita, skveld efektivita a silny tocivy moment, to st nové IGM EASY profesiondlne podavace.

« Silny tocivy moment a vysoka efektivita, ispora az 50 % nakladov prevadzky.
« Pre profesionalne frézky, zrovnavacky alebo pily.

« 3 alebo 4 rolne s maximalnou prilnavostou nepisice po materiale.

« Plynulé rychlosti podavania 2-22 m/min.

+ Sikovny DC Servo Motor 400 W so spitnym chodom.

+ Masivny stojan s dosahom 460 mm a indikatorom naklopenia.

« Auto-stop doraz pre preklopenie zo zvislej do vodorovnej polohy.

« Indikator stavu mazania pre spravnu tdrzbu.

Podévac je osadeny najmodernejsim DC servo motorom

s prikonom 400 W a s plynulou reguléciou posuvu. Usetri

viac nez 50 % nékladov na elektrickd energiu pri zachovani
to¢ivého momentu hlavne pri nizsich rychlostiach v zrovnani's
podobnymi velkostami podavacov s beznym motorom okolo
750 W. Uz Ziadna demontaz krytu a vymena ozubenych kolies.
Jednoducho si navolite pozadovand rychlost na digitdlnom
ovladadi v rozsahu 2-22 m/min. Perfektne odpruzené rolne
priemeru 120 mm a Sirky 60 mm maju vybornd prilnavost a
skvelo se vyrovnavaju s nerovnostami. Pokial sa potrebujete
dostat blizsie k nastroju, je mozné standardnu koleso nahradit
$pecialnym Gzkym kolesom 3irky 25 mm, ktoré sa da dokupit.

Model DC40 md 4 poddvacie rolne

DC40

DC30

Sikovny motor, tvrdené a zakalené ozubené kolesé a
precizne briseny zavitovy hriadel motora garantuju viac
kratiaceho momentu a viac sily pre posuv.

M

Easy podavace st vybavené masivnym nastavitelnym
stojanom s ramenom dosahu az 460 mm a nastavitelnou
vyskou az 250 mm. Maju unikéatny indikator naklopenia pre
pracu pod uhlom a auto-stop doraz pre presné preklopenie
20 zvislej do vodorovnej polohy a naopak. K spravnej
udrzbe prispieva tiez indikdtor stavu oleja.

Kib pre
rychloprestavenie

Professional

Priklad vyuzitia Gzkych kolies Nahradné koleso

Nahradné kol

Nastavenie a zobrazenie

rychlosti poddvania
Popis Kod €bez DPH €sDPH
DC30 Podavac (3 rolne)  141-DC30T 800,00 960,00
DC40 Podavac (4 rolne) 141-DC40T 888,00 1065,60
Néhradné koleso 120x60 141-R12060 12,47 14,97
Néhradné koleso 120x25 141-R12025 11,31 13,58
Kib pre rychloprestavenie ~ 141-KS 71,93 86,32
Typ DC30 DC40
Odporucené pouzitie i i
Prikon 375 W (400V) 375 W (400V)
Dosah ramena 460 mm 460 mm
Max. vyska obrobka 250 mm 250 mm
Pocet podavacich kolies 3 4
Velkost podavacich kolies 120 x 60 mm 120 x 60 mm
azke Rychlost posuvu 2-22 m/min. 2-22 m/min.
Hmotnost 53 kg 56 kg

Uvedené ceny st cennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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Olepovacky hran Olepovacky hran na tavné lepidlo

Revolu¢na rada inovovanych olepovaciek IGM na tavitelné lepidlo je urcena k rychlemu olepovaniu 0,4-3 mm ABS, PVC, lamina nabytkovych hran alebo dyhy na rovné alebo
tvarované dielce hribky 10-65 mm. Granulové lepidlo sa po roztaveni rychoohrevom v tavnej komore nanasa novym domyselnym systémom priamo na pasku a ta je potom
perfektne pritlacena k dielcu pogumovanymi valéekmi. Paska sa tym prilepi na hranu dielca po celej svojej ploche. Vysledkom je pevny a Cisty spoj v celej Sirke pasky.

IGM olepovacky novej generacie maju vela jedinecnych a Rychloohrev najnovsej generécie roztavi lepidlo do 5 minut Péska je navadzand Specidlnym vedenim s nastavitelnym
patentovanych prvkov, ktoré nikde inde nendjdete. V3etky zo studeného stavu. Pokial' navyse doplriujete lepidlo aspon meradlom irky pasky (rozlidenie 1 mm), ¢o umoziuje
Casti olepovacky su velmi presne opracované a precizne do polovice zasobnika, udrzuje termostat stroj neustale v presné a bezproblémové navedenie pasky k olepovaciemu
zmontované. Tato kvalita garantuje pevny a Cisty spoj prevadzkovej teplote. Olepovacka ma plynulé nandsanie valcu. Dve pogumované ergonomické rukovéte umoziuju
nabytkovej hrany s dielcom s minimalnym prietokom lepidla.  lepidla, ktoré je mozné regulovat lahko dostupnym presné vedenie stroja po dielci. Oporny vodiaci st6l ma zo
ovladacom. Inovovany systém nandsania lepidla, ktory je spodnej strany Specidlnu Smykovu vrstvu pre lahsi posuv po
- lepsi nez dvojité nanasanie, vzdy presne a rovnomerne materiéli bez rizika poskrabania. Ma tiez meradlo pre presné
I P f H | davkuije lepidlo na pasku bez vynechavania, alebo nastavenie hribky dosky. Je navyse uloZzeny v masivnom
G rofessiona epicio na pasu bez > oKy Vyse uloz )
pretekania a znecistenia stroja. drziaku s moznostou naklopenia +/-15 ° pre presné
© olepovanie skosenych hréan. Rukovét veka lepidla moze byt

v dvoch polohdach podla typu olepovania.

IGM BR300 Ru¢na olepovacka s nanasanim lepidla

Lahké oviddanie
posuvu na rukoviiti

« Lepenie az 3 mm nabytkovej hrany ABS, PVC alebo dyhy.

« Inovovany systém nanasania lepidla, ktory je lepsi nez dvojité nanasanie.
« Pevne a Cisto nalepené hrany bez prietokov lepidla.

« Rovné aj tvarované dielce do hribky 65 mm.

« Olepovanie hran pod uhlom +/-15°.

« Masivne vedenie Smykového oporného stola s meradlom hriubky dosky.
«Vylepsena funkcia olepovania vniitorného rohu.

« Nastavitelna teplota lepenia a konstantna rychlost posuvu.

«Velmi rychle rozohriatie do prevadzkovej teploty.
« Lahka pre manipulaciu a jednoducha k ovladaniu. /

Masivne
Balené v lahkom vedenie
prepravnom boxe
pre bezpecnii Nastavitelnd
prepravu teplota lepenia
Nastavitelny pritlak
pre lahké navedenie
pdsky
Olepovacka BR300 je vybavena manualnou oto¢nou regulaciou teploty, ktora
je umiestnend vodorovne, tak aby ste mali proces olepovania neustéle pod
kontrolou. Vzdy presne nastavite pozadovanu teplotu. Teplotny rozsah je
120-200 °C +/- 1 °C. Rychlost posuvu je konstantna 4 m/min., ¢o plne vyhovuje
beznym poziadavkam na olepovanie obltkovych alebo tvarovanych dielcov.
Je to lahky, prakticky a jednoducho poutZitelny stroj, ktory je idealny pre pracu na
montdazach alebo v dielni, ¢i pri upnuti do pracovného stolika.
Sucast balenia: -
Rohovy pritlak, balené v fahkom prepravnom boxe pre bezpecnu prepravu. r
IGM Kapovacie klieste na Zasobnik pasky pre ;I'a\;ni Isp,ldlo pre IGM olepovacky Bopis = - Kod EkezDEH EsDRH
tvarované aj rovné dielce olepovacky IGM volitefnd vybava) - = - Olepovatka hran 142-BR300 923,00 1107,60
itelnd vy volitelna vybava) BB300l z
f(\gcllll:t:/:g;\/y')ava) f«,d; 142-BC25 ‘q-: o P glaesss:allcfk;;alsgn pre 142-BC25 3893 46,72
' TETE - ‘1 Kapovacie klieste M951 66,58 79,90
- ERE| } Tavné lepidlo kg M967-1 9,39 11,27
5 :'— - Tavné lepidlo Skg M967-5 34,80 41,87
— Tavné lepidlo 25kg M967-25 130,00 156,00
Typ BR300
Odporucené pouzitie Profesionalni vyroba
Prikon 855 W (230V)
Hrubka olepovacej hrany 0,4-3mm
Sirka olepovacej hrany 10-65 mm
Skosenie hrany 75°- 105°
Min. vnitorny radius dielca 25 mm
Rychlost posuvu 4 m/min
Rozsah teploty 100 -200°C
Odporucena tavna teplota 140 °C
Obsah tavnej komory 400 ml
Dlzka x irka x vyika 340 x 300 x 350 mm
Hmotnost 8,7 kg

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 37
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IGM BR500 Rucna olepovacka s nanasanim lepidla

Vodiaci Smykovy stél je
vybaveny meradlom s
odcitanim Sirky pdsky v
rozsahy 10-65 mm, navyse
je sklo!my pre skosené hrany
+/-15

« Plynula zmena posuvu 2-6 m/min. s ovladanim na rukoviti.

« Digitélny displej pre ovladanie teploty a indikacia rychlosti posuvu.

« Lepenie az 3 mm hrany ABS, PVC alebo dyhy.

« Inovovany systém nanasania lepidla, ktory je lepsi nez dvojité nanasanie.

« Pevne a Cisto nalepené hrany bez prietokov lepidla.

« Rovné aj tvarované dielce do hribky 65 mm.

« Olepovanie hran pod uhlom +/-15°.

« Masivna konstrukcia Smykového oporného stola s meradlom hrubky dosky.
«Vylepsena funkcia pritlacenia a olepovania vnutorného rohu.

« Velmi rychle rozohriatie do prevadzkovej teploty pomocou rychloohrevu.

« Priehladny kryt zasobnika lepidla pre lepsi prehlad o mnozstve lepidla. -

Lahké riadenie rychlosti
posuvu otocnym
ovlddacom na rukoviiti

Ve

Vylepseny systém
reguldcie mnoZstva
nandsania lepidla
na pdsku v pinej
Sirke pdsky 65 mm

umoziiuje precizne
a lahké olepovanie
vnutornych rohov

- . ] 2N Rohové vodidlo

: Teflonom
: potiahnutd
v zdkladna
Priehladny kryt
zdsobnika lepidla
pre lepsi prehlad o

Specidlne vedenie

s nastavitelnym
pritlakom sirky pdsky
pre lahké navedenie

mnozZstve lepidla - )
IG Professional

Popis Kéd €bezDPH  €sDPH '
Olepovacka hran Y

Typ BR500  BR500 142-BR500 1115,00 1338,00 3 oy ) ) ] ]

Odporucené pouzitie Profesionalni vyroba  Tavné lepidlo kg M967-1 9,39 11,27 ’ // glug‘:zazlg"; adt’es .ol:'l: ’(:' ‘,’,II%‘:Z"’:;;:’?I’:, loty

Prikon 855W (230V)  Tavné lepidlo 5kg M967-5 34,89 41,87 o 4 4

Hrubka olepovacej hrany 0,4-3mm Tavné lepidlo 25kg M967-25 130,00 156,00

it °'.ep°"acej i) 10-65mm ;4 t6 najprepracovanejiia olepovacka hran s moznostou plynulej zmeny

Skosenie hrany 75°-105°  rychlosti posuvu na rukoviti, €o ocenite hlavne pri olepovani élenitych

Min. vnatorny radius dielca 25mm atvarovanych dielcov. Idedlna pre vietky typy olepovania pri praci na

Rychlost posuvu 2-6m/min Montazach alebo v dielni, ¢i pri upnuti do pracovného stolika.

Rozsah teploty 120-200°C /f "\\

Odporucend tavna teplota 140 °C p

Obsah tavnej komory 400 ml

Dlzka x sirka x vyska 340 x 300 x 350 mm Sucast balenia:

Hmotnost 8,8kg + Rohovy pritlak

« Kapovacie noznice
«1kglepidla
«Navod na obsluhu

Nové revolu¢nd rada inovovanych olepovaciek IGM na tavitelné lepidlo je urcena k rychlemu olepovaniu 0,4-3 mm ABS, PVC,
lamina nabytkovych hréan alebo dyhy na rovné alebo tvarované dielce hribky 10-65 mm. Granulové lepidlo sa po roztaveni
rychoohrevom v tavnej komore nanasa novym démyselnym systémom priamo na pasku a ta je potom perfektne pritlacena k
dielcu pogumovanymi val¢ekmi. Péska sa tym prilepi na hranu dielca po celej svojej ploche. Vysledkom je pevny a cisty spoj v
celej sirke pasky.

IGM olepovacky novej generacie maju vela jedine¢nych a patentovanych prvkov, ktoré nikde inde nenéjdete. Vietky Casti
olepovacky su velmi presne opracované a precizne zmontované. Tato kvalita garantuje pevny a Cisty spoj nabytkovej hrany

s dielcom s minimalnym prietokom lepidla. Rychloohrev najnovsej generécie roztavi lepidlo do 5 minut zo studeného stavu.
Pokial navyse dopliiujete lepidlo aspor do polovice zasobnika, udrzuje termostat stroj neustéle v prevadzkovej teplote.
Olepovacka ma plynulé nanasanie lepidla, ktoré je mozné regulovat lahko dostupnym ovladacom. Inovovany systém
nanasania lepidla, ktory je lepsi nez dvojité nanasanie, vzdy presne a rovnomerne davkuije lepidlo na pasku bez vynechavania,
alebo pretekania a znecistenia stroja.

Péska je navadzand Specidlnym vedenim s nastavitelnym meradlom 3irky pasky (rozlidenie 1 mm), ¢o umozruje presné a
bezproblémové navedenie pasky k olepovaciemu valcu. Dve pogumované ergonomické rukovéte umoznuju presné vedenie
stroja po dielci. Oporny vodiaci stol mé zo spodnej strany $pecidlnu $mykov vrstvu pre lahsi posuv po materiali bez rizika
poskrabania. Ma tiez meradlo pre presné nastavenie hrdbky dosky. Je navyse ulozeny v masivnom drziaku s moznostou
naklopenia +/-15° pre presné olepovanie skosenych hran. Rukovat veka lepidla méze byt v dvoch polohach podla typu
olepovania.

oy

Uvedené ceny st cennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

Olepovacka BR500 mé moderny digitalny ovlddaci displej pre volbu teploty a rychlosti posuvu, ktory je umiestneny
vodorovne, tak aby ste mali proces olepovania neustéle pod kontrolou. Vzdy presne nastavite pozadovanu teplotu. Teplotny
rozsah je 120-200 °C +/-1 °C. Rychlost posuvu je plynule nastavitelnd na rukovati v rozsahu 2-6 m/min pre optimalnu rychlost
olepovania a praktickost ovladania.

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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IGM DR500 Rucna olepovacka s nanasanim lepidla

1. Stolarske stroje

Vodiaci Smykovy stél je

Najprepracovanejsia olepovacka vybaveny meradlom s
hran s moznostou olepovat bez Vylepseny systém odcitanim Sirky pdskyv
pripojenia k elektrickej energii, reguldcie mnoZstva rozsahy 10-65 mm, navyse

nandsania lepidla
na pdsku v plnej
Sirke pdsky 65 mm

idealna pre vsetky typy olepovania
pri praci na montazach alebo v
dielni, ¢i pri upnuti do pracovného
stolika.

je sklo!)ny pre skosené hrany
+/-15

Rozsah hrubky pdsky
0,4-3 mm sa dd lahko

Specidlne vedenie 1 S¢ ,
nastavit pri olepovani

s nastavitelnym
pritlakom Sirky pdsky
pre lahké navedenie

Rohové vodidlo
umozZiiuje precizne
a lahké olepovanie
vnttornych rohov

Digitdlny displej s
ovlddanim teploty

Zdsobnik pdsky v cene Teflonom potiahnutd
’ L . Ukazovatel zdkladia

Skvely pomocnik pri olepovani dlhsich hran. rychlosti posuvu

Péska je ulozend v zasobniku a je presne

navedena do olepovacky. Eliminuje riziko

skrutenia, ¢i poskodenia pasky. Urcené pre Konektor pre

nabytkové hrany hrabky 0,4-3 mm a 3irky pripojenie do siete

Lahké riadenie rychlosti
posuvu otoénym
ovlddacom na rukoviiti

10-65 mm. Da sa upnut na IGM olepovacku
typu DR500 a BR300.

Professional

Ie
« Celosvetovo prva olepovacka s dobijacou Aku batériou pre bezdrétovi prevadzku.

« Plynuld zmena posuvu 2-6 m/min. s ovladanim na rukoviiti.
« Digitalny displej pre ovladanie teploty, indikacia rychlosti posuvu a nabitie batérie.

Celosvetovo prvd olepovacka s dobijacou Aku batériou

e

Balenév « Lepenie az 3 mm hrany ABS, PVC alebo dyhy.

plastovom « Inovovany systém nanasania lepidla, ktory je lepsi nez dvojité nanasanie.
prepravnom « Pevne a Cisto nalepené hrany bez prietokov lepidla.

kufris POJ?Zqom « Rovné aj tvarované dielce do hrubky 65 mm.

pre bezpecnt « Olepovanie hran pod uhlom +/-15°.

prepravu na « Masivna konstrukcia Smykového oporného stola s meradlom hribky dosky.

montaze. « Vylepsena funkcia pritlacenia a olepovania vnitorného rohu.

«Velmi rychle rozohriatie do prevadzkovej teploty pomocou rychloohrevu.

S0

Sucast balenia:

« M951 Kapovacie klieste
« BC25 Zasobnik pasky

« Aku batéria

« 800 g kvalitného lepidla
« Rohovy pritlak

« Névod na obsluhu

Typ DR500 Olepovaékfa DR500 mé modern}'l digitalny ovlé,daci displej pre volbu
o —— Profesionalna vyroba teploty'a rychlosti posuvy, ktory je umiestneny vodorf)vne, tak aby
- 855 W (230V) ste ma!l proces olepoyanla neustale poEi kontro]ou. Vzdy presne
nastavite pozadovanu teplotu. Teplotny rozsah je 120-200 °C +/-1 °C.

Hrdbka olepovacej hrany 0,4-3mm  Rychlost posuvu je plynule nastavitelna na rukovati v rozsahu 2-6 m/
Sirka olepovacej hrany 10-65mm  min pre optimalnu rychlost olepovania a praktickost ovladania.
Skosenie hrany 75°- 105°
Min. vnatorny radius dielca 25mm . ; L . Popis €bezDPH €sDPH
Rychlost posuvu 2-6 m/min DRS?O je celosYetovp prvou oIepoyackou, lf'tor.a moze pracoyat tiezv Olepovatka hran

——  systéme bezdr6tovej prevadzky vdaka nabijaciemu akumulatoru pre DR500 142-DR500 1308,00 1569,60
Hersihiigptisy [2022008¢ maximalny komfort a praktickost pri praci. Po odpojeni napéjacieho - 1421824
Odporucend tavna teplota 140°C  kablu akumulétor $tandardne poharia posuv a nanasanie lepidla. Bater!a BIE DRS00 sada A 110,77 132,93
Obsah tavnej komory 400ml  Prepinatom mozete tiez zapnit temperaciu komory tavného lepidla, ~ 12vné lepidlo Tkg 9,39 M,27
Dizka x $irka x vy3ka 340x300x350mm 0 zamedzi chladnutiu lepidla pri olepovani dlhych dielcov alebo pri Tavné lepidlo 5kg 3489 41,87
Mothos 9,8kg dIhdej praci bez napajacieho kablu. Tavné lepidlo 25kg M967-25 130,00 156,00

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 39
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IGM Olepovaci a orezavaci stol so zasobnikom pre DR500, BR300

Tento stdl je urceny pre upnutie IGM rucnych olepovaciek hran typu BR300 a DR500. To je
velmi uzito¢né pri olepovani mensich dielov, akymi st ¢ela zasuviek, dosky stolov alebo
korpusy nabytku. Taktiez umoziiuje olepovat velmi tenké alebo zakrivené dielce s ovela
lepSim citom nez pri ruénom olepovani alebo tam, kde je vakuové upnutie problematické.

Lahké a presné
zastrihnutie pdsky

Nastavitelny
otocny zdsobnik
pre velké aj malé
cievky

Stol je vybaveny elektrickou zésuvkou s vypina¢om, ktory umozruje pohodiny spésob
zapinania a vypinania olepovacky pri praci. K stolu je mozné pocas par minut pripojit IGM
PD80 Ohranovaciu-orezavaciu frézku. Prilepent ndbytkovi hranu potom mézete rychlo,
pohodine a ¢isto odrezat. Sucastou stola su strihacie pakové noznice, ktorymi vzdy lahko a
disto zastrihnete hranu na dizku. Sada $ikovnych magnetickych posuvnych podloziek Vam
umozni podopriet diel zospodu pri orezavani bez rizika poskrabania povrchu. K stolu je
primontovany oto¢ny zasobnik pasky, ktory je nastaveny podla navijacich priemerov. Styri
minivakuové drzadld umoziuju ovela jednoduchsiu a bezpecnejsiu manipulaciu s mensimi
a tenkymi dielmi. Cely stdl sa da poskladat pre presun na montaze, ale pravdepodobne ho
najlepsie vyuzijete v dielni.

Integrovand
zdsuvka s
vypinacom pre
pohodiné oviddanie

Professional

IcM

Zruénej olepovacky
vytvori skvely Pevnéa ——
staciondrny stroj masivne nohy

« Z rucnej olepovacky vytvori skvely stacionarny stroj.

« Moznost upnutia olepovacky aj ohranovacej frézky.

« Idealny pre mensie dielce alebo série, ktoré st problémové pre vakuové upnutie.
« Integrovana zasuvka s vypinacom pre pohodiné ovladanie.

» Magnetické podlozky pre podoprenie dielca pri orezavani.

«Vakuové drzadla pre lepsiu manipulaciu s mensimi alebo zakrivenymi dielcami.

« Zastrihnutie pasky pocas olepovania.

« Nastavitelny oto¢ny zasobnik pre velké aj malé cievky.

Obsah balenia:

Stol s nohami, upeviiovacia dosku pre
orezavaciu frézku PD80, zasobnik na pasku,
vypinac, 4 vakuové drzadla a magnetické

Typ: ST95A

Odporucené pouzitie: Remeselnik

Prikon 230V/13A: podla upnutého zariadenia
Rozmery (Dx5xV): 1575x1065x600 mm

podlozky. Hmotnost: 21,5 kg
=
Vdkuové drZadld pre Magnetické podlozky Integrovand zdsuvka s
Dd sa upnut lepsiu manipuldciu s pre podoprenie dielca vypinacom pre pohodiné
olepovacka aj & mensimi dielcami pri orezdvani ovlddanie
ohranovacia §
frézka W
- .
Popis Kod €bez DPH €sDPH
Olepovaci a orezavaci stdl so
ssobnikom pre DR500, BR300 '2ST95A 494,00 592,80 I
IGM Sada pre rovné dielce pre stol ST95A Professional

« Lahka obsluha.

Této sada rozsiruje moznosti vyuzitia stolika ST95A a zlepsuje
komfort pri olepovani a orezavani rozmernych rovnych
dielov, akymi st korpusy nabytku, alebo pri spracovani
vacsieho mnozstva dielov. Oporné pravitko je dihé 800

mm, vystupnd Cast pravitka je nastavitelna podla hribky

« Ulahcenie olepovania a ofrézovania rovnych dielcov.
« DIhé vodiace pravitko s nastavitelnym vystupnym stolom.

s

Pravitko pre
orezdvanie

Sada pravitok
pre olepovanie

Typ: ST97 Pouzitie: Profi
DlZzka pravitka: 800 mm

Nastavitelny Hmotnost: 7,5 kg

bocny pritlak

Obsah balenia:
Sada pravitok pre olepovanie
Pravitko s integrovanym drziakom orezévacky PD80

nalepovanej hrany, nastavitelny bo¢ny pritlak a podkladové Popis Kéd €bezDPH ~ €sDPH  Sada podloziek pre podoprenie dielca pri olepovani, alebo orezavani
listy uerl:lju dlel'ec v optimélnej polohe pocas olepovania Sada pre rovné dielce 1425797 171,00 205,20 PntIacr?e holrne Ifo!esq pre olepovanie
alebo ofrézovania. pre stél ST95A Nastavitelny bocny pritlak

Uvedené ceny st cennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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IGM PD80 Ohranovacia-

1. Stolarske stroje

i Brofesslonal Jedine¢nd konstrukcia frézky dava vynikajicu

2 : A £ rotessional stabilitu vdaka vodiacej z&kladni s madlom. Motor

orezavacia freZka ha ABS paSku G ) mé 30 000 ot./min a poskytuje dostatocnu silu aj pri

. . . P - . véacsom uberani materidlu. Je vybavend unikatnym

« Efektivne ohr'anovame a orezavanie hran pod radiusom, ¢i uhlom. priehfadnym otoénym krytom, ktory kopiruje povrch

st bk ézovaia tooim mecnizmom o stonico Jemne aprespé  svika o ity prsve e
Priehlad P! ¢ v k P tp dsi hy bi . nastavenie hlbky  pracu. Integrované odsavacia hubica umoziiuje

 Priehladny otocny kryt s integrovanou odsavacou hubicou. frézovania pripojit frézku k odsavaniu.V spodnej Casti krytu je

« Pribrzdovanie kopirovacieho loZiska pre neposkodenie dielca.
« Dodavané s tvrdokovovou radiusovou frézou R2mm
«Vstavana skraabka pre zrazanie ostrych hran.

« Moznost upnutia v IGM olepovacom stoliku.

umiestnené pribrzdovanie kopirovacieho loZiska.
Tym sa eliminuje poskrabanie alebo otlacenie dielca
od rozto¢eného loziska. Presna hibka sa jednoducho
nastavuje otacanim zékladne, pricom 1 otacka

sa rovna 2 mm, a presné nastavenie sa da zistit

na stupnici s noniusom s rozli$enim na 0,05 mm.
Sucast balenia: Zaoblovacia radiusova fréza R2mm,
montazne kltce a plastovy prepravny kufor.

Typ PD80

Odporucené pouzitie Remeselnik

Brzda loZiska Prikon 450w

Volnobezné otacky 30000 /min

T Max. zdvih 16 mm

y * Kliestiny v baleni 6mm

PD80 Ohraiovacia-orezavacia frézka je uréena pre precizne Dlzka xSirka x vyska 240x90x 205 mm

zaoblenie alebo skosenie ndbytkovych hran z PVC, ABS alebo Hmotnost 2,3kg

dyhy a vsetkych hran drevenych, ¢i plastovych dielcov a dosiek. ﬂ I
Vstavand cidii Sanie ostrich hrd plochy ces A8 hrany M Kiestina IGM 138

'stavand cidlina pre zrdZanie ostrych hrdn y 8mm pre PDS0 Zaoblovacia
(volitelnd vybava) fréza vyduta

kéd: 142-PD80-080

Balené v prepravnom
plastovom kufri

(volitelna vybava)

Popis Kéd €bezDPH €sDPH
Orezavacia frézka 142-PD80 189,00 226,80
Kliestina 8mm 142-PD80-080 32,70 39,24
Zaoblovacia fréza R2, S=6mm  M138-02061 18,43 22,12
Zaoblovacia fréza R3, S=6mm M138-03061 18,43 22,12

IGM Kapovacie klieSte na
tvarované aj rovné dielce

IG ProfeSS|onaI

Urcené pre presné a Cisté zarezanie hran ABS, melaminu,
polyesteru alebo dyhy. Podla tvrdosti hrany je mozné
skracovat hrany $irky az 55 mm. Hrany hribky 2 mm do
Sirky 45 mm a hrabky 3 mm az do Sirky 25 mm. Gilotinové
systém umoziuije skratit hranu bez va¢sej ndmahy. Hrana
sa provlikne gilotinou a odstrihne. Rezacie noZe je mozné
brusit. Poziciu rezania mozno presne doregulovat, co
umoznuje presné uhlové rezanie az 60°.

Popis

€bezDPH €sDPH

CMT Kapovacie noznice

Nevyhnutny nastroj pre jednoduché a bezpecné
odstrihnutie pasky po olepovani hran.

NoZnice umiestnite na pasku a dielec, potom zatlacte na
rukovat, ¢im zacnete strihat. Pokial dojde k otupeniu nozov,
mdzete ich jednoducho vymenit. Vhodné pre hribku pasky
do 0,5 mm s maximalnou $irkou strihu 54 mm. Nastroj
mozno tiez pouzit v kombindcii s orezavacku hran IGM
Fachmann M950-00001. Pred pouzitim kapovacich noznic na
diely, odporii¢came vytvorit vzorku.

Popis Kéd €bez DPH €sDPH

Kapovacie klieste

66,58 79,90

Kapovacie noznice ~ CDET-002 43,50 52,20

IGM Fachmann Orezavacka
hran ruéna

I’G Fachmann

Orezavacka M950 je urcend pre lahké orezavanie
nazehlovacich péasok a hran do hrabky 0,5 mm. Pre kvalitné
orezavanie dosiek $irky 13 az 25 mm. Farba je len ilustracna.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
M950-00001 9,77 11,73

Orezavacka hran

X

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY

~ Informujte sa na
- Ligm.sk
0 u predajcov

www.igm.sk

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30 41
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IGM Prisavka vakuova
jednostranna, sada

Prisavka je urcena k uchyteniu neporéznych dielcov pri
olepovani, frézovani, rezani, briseni, vitani a dalsich
operaciach. K prisavke je privedeny natlakovany vzduch z
kompresora a pomocou systému Venturiho trubice vytvori
prisavka silny podtlak. Z jednej strany je prisavka pripevnena
k stolu alebo podstavcu pomocou skrutiek. Gumové
tesnenie je vymenné a plocha prisdvania sa da upravit pre
malé a nepravidelné tvary. Prisavka méze byt pouZitd v
horizontalnej aj vertikalnej polohe. Sila upnutia je zavisla IGM Pékovy ventil pre
na pdrovitosti prisdvaného materidlu a na udrziavani Cistej prisavku M964
pracovnej plochy.

Pre jednoduchsie ovladanie
prisatia odpori¢ame pakovy
ventil, ktorym otvorite a

zatvorite privod vzduchu, a
« Spotreba vzduchu: 23 I/min pri 0,6-0,8 MPa - Maximalne zatazenie: t)'lm ovladate upnutie alebo
150 kg » Vy3ka x Sirka x Dizka: 22 x 165 x 205 mm « Hmotnost: 325 g

Obsahom balenia je prisavka, gumové tesnenie (2x na celt plochu,
1x na 2 sekcie plochy a 1x na 1 sekciu plochy prisavky), tlakova
priehladna hadicka s koncovkou (spojkou).

IGM Rozbocovac plastovy pre prisavku M964
Rozbocovac je urceny pre

moznost pripojenia dalsich

vakuovych prisaviek. VyuZijete

napriklad pri olepovani vacsich

dielcov.

Popis Kéd €bezDPH €sDPH Popis Kéd €bezDPH €sDPH Popis Kéd €bezDPH €sDPH
Prisavka vakuova M964 84,47 101,37 Pakovy ventil M966-01 32,62 39,15 Rozbocovac M966-02 5,04 6,05

odopnutie dielca prisavkou.

Tavné lepidlo pre IGM
olepovacky

-
IG Professional
Speciélne vyvinuté tavitelné lepidlo v granulach pre IGM
manuélne olepovacky hran. Je prirodnej farby, ma nizku
viskozitu, rychle tavenie a vysoku lepivost. Lepidlo je
urcené pre lepenie hran materialov ABS, PVC, PP, melamin,
polyester alebo dyha. Odporticame nastavit teplotu na IGM
olepovacke na hodnotu cca 140 °C podla teploty v dielni.

e —

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Tavné lepidlo 1kg M967-1 9,39 11,27

Tavné lepidlo 5kg M967-5 34,89 41,87

Tavné lepidlo 25kg ~ M967-25 130,00 156,00

© Produkty vyrobené na zakazku

Uvedené ceny su cennikové. Zvyhodnené ceny na WWW.igm.Sk N Nové produkty
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1. Stolarske stroje

Filtre vzduchu

JET AFS-1000B Filter vzduchu

Filtra¢nd jednotka s vykonnym motorom 200 W. Filter vzduchu je urc¢eny
pre vacsie vyrobné dielne. Idedlne umiestnenie filtra¢ného zariadenia je
aspon 2 metre nad zemou na ocelovych zavesoch. Vzduch je vhanany cez
elektrostaticky predfilter do vnutorného skladaného filtra a spét do dielne.
Utinnost filtrovania je 98 % véetkych ¢astic s velkostou 5 mikrénov a 85 %
vietkych castic s velkostou 1 mikron. Dialkové ovladanie ma tri nastavenia
otacok motora a tri rézne ¢asové nastavenia 2,4 a 8 hodin. Vyhodou
filtracného zariadenia je Uspora energii za vykurovanie, nakolko pri fitrovani
nedochédza k ochladzovaniu vonkajsim vzduchom. Volitelné prislusenstvo

je uhlikovy filter.

*rd

¥ &-Lfi

Potichu ¢isti a filtruje
vzduch pri praci.
Ucinnost 98 % ¢astic
5 mikronov a 85 %
castic 1 mikrén.

JET Filter s aktivnym uhlim pre AFS-500, AFS-1000

Filter s aktivnym uhlim JET ma pdrovitu Struktudru a velky

«Vykonny motor. vnutorny povrch, vdaka comu dokéze zachytit Siroké
«Vhodné pre montaz na strop. spektrum prchavych latok v lakovniach, napriklad odparené
« Dialkové ovladanie. kvapaliny akymi st voda, olej, Cisty bioplyn alebo zemny

plyn. Vdaka filtru s aktivnym uhlim bude vzduch v dielni

« Tri rychlosti motora
naozaj bezchybny.

« Tri nastavenia ¢asovania 2, 4 a 8 hodin.

«Volitelhy uhlikovy filter.
JET Elektrostaticky filter AFS-500, AFS-1000

Elektrostaticky
filter pre filtratné
zariadenia JET
AFS-500 a AFS-
1000B.

JET Vnutorna filtracna
vlozka pre AFS-1000

@ > Popis Kod €bezDPH  €sDPH

- Filter s aktivnym uhlim ~ 121-708734 32,62 39,15

E &2 Typ AFs-10008 Elektrostaticky filter 121-708731 13,85 16,62

o Odporutené pouzitie Profesiondlna vyroba  Vnitry filter AFS-1000 121708733 46,04 55,25
; V@ Prikon 200W (230V)

Rychlost filtracie 12, 15, 20 m*/min. p—— -E-"—
(@) Ynitorny ©) Elektrostaticky filter Vonkajflter 5 mikrond |

filter Filter s aktivnym uhlim ~ Yndtomy filter 1 micron
Casova¢ ANO
Dialkové ovladanie ANO
Popis Kod €bezDPH €sDPH Dizka x $irka x vy3ka 768 x 610 x 305 mm
AFS-1000B 121-AFS-1000BM 375,00 450,00  Hmotnost 25kg

« Zistite si aktualne akcné zlavy z cennikovych cien
- Kazdy mesiac vela produktov za skvelé ceny

Plechovad
turbina

Odsavace pilin

JET DC-900A Odsavac pilin a prachu

Dobre vybavené odsavacie zariadenie urcené pre stroje s
mensou produkciou odpadu. Motor a $pecialne navrhnuté
duchadlo pre vysoky vykon a tichy chod bez vibrécii. Rychla
instalacia. Styri kolieska umozfuju celkovd pohyblivost.
Dodéva sa odpadovym vrecom a filtra¢nym vakom na
Castice s velkostou nad 30 mikronov. Hadica je stcastou
balenia.

Stcast balenia:

« Filtra¢ny vak nad 30 mikrénov
+ Odpadové vrece

« 4 ks viesmernych koliesok

+ Odsavacia hadica

Popis Kod €bez DPH €sDPH
DC-900A 121-DC-900AM 213,00 255,60
Odpadovy plastovy vak R

pre DC-900A 121-999002 3,50 4,20

Typ DC-900A
Odporucené pouzitie Kutil
Prikon / Vykon 750 /550 (230V)
Prietok vzduchu, hadica 100mm 900 m*/h
Objem odpadného vaku 551
Max. podtlak 1050 Pa
Pripojovacie hrdlo 100 mm
Velkost ¢astic 30 mikronti
Dizka x 3irka x vyska 760 x 370 x 1550 mm
Hmotnost 19kg

www.igm.sk

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30 43
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Jedinecna technoldgia
pre vysoky odsavaci

DC-1100A

DC-1100CKM

Kuzelovy priechod do filtracnej
Casti zvysujuci ucinnost
(systém Vortex Cone)

Technolégia Vortex Cone eliminuje zanesenie filtra
a nasledné zdravotné problémy pri ru¢nom cisteni.
Odstraruje nahly pokles vykonu kvéli pred¢asnému
upchaniu filtra a vyrazne zlepsuje Gcinnost. Zaistuje
rychly pad prachu do odpadného vaku, bez toho aby
dochédzalo k upchavaniu filtra.

TATHR N

VORTEX

Technolégia i
oddelovania castic s y
ucinnostou az 98 %. A
r ‘I e

¢

Robustné a dobre vybavené odsavacie zariadenie urcené pre odsavanie az dvoch strojov. Motor a
$pecidlne skonstruované duchadlo pre vysoky vykon a tichy chod bez vibracii. Odséavac je vybaveny velmi
ucinnym ventilatorom a unikatnou technolégiou,Vortex Cone’, ktora udrzuje vysoky vykon a zabraruje
predéasnému zandsaniu filtra. Rychla indtalacia. Styri kolieska umozfiujt celkovi pohyblivost. Dodava sa

s piatimi vrecami na odpad a filtracnym vakom na ¢astice velkosti
nad 30 mikrénov (DC-1100A), alebo s mikrofiltra¢nym nastavcom na
Castice velkosti nad 2 mikrony (DC-1100CKM). Tento filter je navyse
vybaveny ovladacou klukou, ktorou otacate vnutornymi lopatkami
a Cistite tak filter zvnutra bez potreby demontéze, tym lahko udrzite
maximalny vykon odsavaca. Hadica nie je sicastou balenia.

Sucast balenia:

« Filtracny vak 30 mikrénov

« Odsavacia rozbocka 2x 100 mm
« 5 ks odpadnych vriec

« 4 ks vsesmernych koliesok

Typ DC-1100A DC-1100CKM DC-1900A
Odporucené pouzitie Remeselnik Remeselnik Remeselnik
Prikon / Viykon 1,9/1,1 kW (230V) 1,9/1,1 kW (230V) 4,25 /2,2 kW (400V)
Prietok vzduchu, hadica 150mm 1620 m*/h 1620 m*/h 2900 mi/h
Prietok vzduchu, hadica 100mm 1150 m*/h 1150 m*/h 1180 m*/h
Objem odpadného vaku 2001 2001 2x2001
Max. podtlak 1700 Pa 1700 Pa 1800 Pa
Pripojovacie hrdlo 150 mm (2x100 mm) 150 mm (2x100 mm) 200 mm (3x100 mm)
Velkost ¢astic 30 mikront 2 mikrony 30 mikront
Dizka x 3irka x vyska 940 x510x 2000 mm 940 x 510 x 2000 mm 1550 x 760 x 2440 mm
Hmotnost 55 kg 55 kg 86 kg
- —

JET Mikrofiltracny nastavec
pre DC-1100A a DC-1900A
(volitelna vybava) kod: 121-708739

Mikrofiltratny nastavec na malé castice

ako volitelné prislusenstvo. Tento filter
je navyse vybaveny ovladacou klukou,
ktorou otacate vnatornymi lopatkami
a Cistite tak filter zvnutra bez potreby
demontéze, tym lahko udrzite vykon

odséavaca na maxime.

(brasny prach) do 2 mikrénov sa ponuka

£

F_

E

i

DC-1900A

« Vykonny motor a efektivne obezné koleso ventilatora umoziuju
maximalne prudenie vzduchu.

« Unikatna technolégia ,Vortex Cone” eliminuje zanesenia filtra.

« Rychloupinanie odpadného vreca umoziiuje jednoduchu a rychlu vymenu.
« Moznost volby odsévacich vstupov 3x 100 mm alebo 1x 200 mm.

« Styri oto¢né kolieska pre lahky pohyb po dielni.

Velmi vykonny odsavac s moznostou pripojenia viacerych strojov. S prietokom
vzduchu 2900 m3/hod lahko zvlddne az 3 stroje. Robustna konstrukcia, tichy
chod a i¢inné prevedenie bude vyhovovat vécsine poziadaviek stolarskych dielni.

Odsavac je vybaveny ucinnym ventildtorom a unikatnou technoldgiou,Vortex

Cone’, ktora udrzuje vysoky vykon a z
otocné kolieska umozriuju celkovi
mobilitu. Dodava sa s 10 vrecami

abraniuje pred¢asnému zanaganiu filtra. Styri

Hadica odsavacia priehladna

na odpad a filtra¢nym vakom na pre 100mm hrdlo

Castice velkosti nad 30 mikrénov.  (volitelna vybava)

Hadica nie je sii¢astou balenia. kod: FHP-100

Suéast balenia:

« Filtracny vak 30 mikrénov

« Odsavacia rozbocka 3x 100 mm

+ 10 ks odpadnych vriec

+ 4 ks vSesmernych koliesok

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Odsavac DC-1100A 121-DC-1100A 440,00 528,00
Odsava¢ DC-1100CKM 121-DC-1100CKM 671,00 805,20
Odsavaé¢ DC-1900A 121-DC-1900AT 923,00 1107,60
Filter 2 mikrony pre DC-1100A a DC-1900A 121-708739 340,00 408,00
Odpadovy plastovy vak pre DC-1100 a DC-1900 121-999001 3,50 4,20
Filtracny vak pre DC-1100 a DC-1900A 121-708698 26,81 32,18
Hadica odsévacia - 2,5m FHP-100025 25,81 30,98
Hadica odsavacia - 5m FHP-100050 46,04 55,25
Hadica odsévacia - 10m FHP-100100 88,04 105,65

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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JET JCDC Cyklonové odsavacie jednotky

« Uginna cyklénova technolégia.
« Nizka hluénost.

« Dialkové ovladanie s ¢asova¢om (pre JCDC-2 a JCDC-3).
« Uinna filtracia aj jemného prachu 2 mikrény.
« Masivne kovové prevedenie.

« Kovovy kontajner na odpad.

« Cistenie filtraéného nastavca bez demontaze.
« Dvojstupiiové filtrovanie pilin a prachu.

« Mobilné kolesa cyklonu a odpadnej nadoby.

1. Stolarske stroje

Cyklonovy systém

Cyklénovy dvojstupriovy odsavaci systém poskytuje
viac Ucinnosti nez zrovnatelné jednostuprnové
odsavace. Vacsie necistoty st oddelené a spadnu

do odpadnej nadoby skoér, nez by ich prud vzduchu
doniesol do druhej faze filtrovania. Tento systém
zabezpecuje konstantné sanie a vykon jednotky.

Filter

Pevne zabudovany mikrofilter
neobmedzuje prietok vzduchu, ¢o zvysuje
celkovu ucinnost filtra¢ného systému.
Skladany povrch s mikrofiltracnym
materidlom zachyti aj tie najmensie
Castice uz do 2 mikrénov. Filtracia je

v spodnej Casti vybavena odpadnym
vrecom pre zber jemného prachu.

Dialkovy ovidda¢

Radiofrekvencné dialkové ovladanie funguje az do
vzdialenosti 15 metrov od cyklénu. Na dialkovom ovladaci
je mozné nastavit casovac¢ na dobu 2, 4, 6 alebo 8 hodin

Odpadnd nddoba
Zberna nadoba ma rychly pakovy systém
pre zaistenie alebo uvolnenie a nezavislé
kolieska pre lahku manipuléciu.

JET Cyklonova filtracnd jednotka ma
bezkonkurencné filtracné vlastnosti a najlepsi
odsavaci vykon pri odsavani triesok a prachu od
strojov. DokazZe sa jedinecne prispdsobit typu
poutzitia, ¢o prispieva k jednoduchému pouzitiu.
Pevnd konstrukcia stroja a nizsia hlu¢nost, nez

maju odsavace, zaistuju pohodinu pracu v dielni aj

po dlh3ej dobe. Pre lahsie a pohodinejsie ovlddanie

je cyklén vybaveny dialkovym ovladacom (plati pre
JCDC-2 a JCDC-3). Pontikame modely mobilnych
cyklénov st vhodné k umiestneniu v malej dielni
alebo strednej remeselnej dielni. Jednotlivo sa

daju pripojit az tri stroje naraz alebo mézete

cyklén pripojit k pevnému rozvodnému potrubiu vo Vasej dielni a zabezpecit
tak odsavanie vietkych strojov. Mobilné cyklony poskytujd trvald a vysoku

JCDC-3

(dodavané len k JCDC-2 a JCDC-3).

produktivitu. Ich vyhoda oproti odsavacom je zrejma hlavne pri kombinacii s JCDC-1.5
klasickymi strojmi a braskami, kedy vznika vela jemného prachu. Mikrofiltracny
nastavec mé velku filtracnt plochu, ktori mozete Cistit bez demontéze. Tym je
zaisteny dihodoby komfort filtracie. Nadoba pre hruby odpad je dostatocne velka ~ Typ JCDC-1.5 JCDC-2 JCDG-3
a velmi lahko ju mozete vycistit. Cistenie nadoby je lahsie nez vymena vreca s Odporuéené pouzitie Profesionalna vyroba  Profesionalna vyroba Profesionalna vyroba
pruzinovym kruhom. Nadoba na odpad je na kolieskach a k uvolneniu alebo Prikon / Vkon 1,5/1,1 kW (230V) 2/1,5 kW (230V) 3/2,2 kW (400V)
utesr)enlu dojde pomocou dv9ch excentrov. VPI’I I|ky|fiacn velkych cas'q odpadu S 1600 m¥/h 2159 m/h 2540 m*/h
nepridete do kontaktu s jemnym, zdravotne skodlivym prachom z brusky. - —
Objem odpadnej nadoby 751 1321 2501
Priemer odpadnej nadoby 420 mm 370 mm 620 mm
Vyska odpadnej nddoby 500 mm 575 mm 710 mm
Stcast balenia: Rozmery vreca pre jemny prach 500 x 600 mm 500 x 565 mm 500 x 600 mm
- Filtracné néstavce z vinitého polyesteru  max. podtlak 1400 Pa 1872 Pa 1656 Pa
3 Na,dOba na Odpavd k°V°Ya . Pripojovacie hrdlo 150 mm (2x100 mm) 152 mm (2x100 mm) 200 mm (3x100 mm)
+ Zaslepka rozbocky odsavania P " " .
+ Rozbocka odsévania Velkost ¢astic 2 mikrony 2 mikrony 2 mikrony
« Dialkové ovladanie (len pre JCDC-2 a Filtracni plocha 2m* 2,6m? 42m?
JCDC-3) Dizka x sirka x vyska 1195x559x1715mm 1286 x658 x 1835 mm 1450 x 772 x 2235 mm
Hmotnost 65 kg 88kg 110kg
Popis Kod €bezDPH €sDPH
JCDC-1,5 121-JCDG15M 1185,00 1422,00
JCDC-2 121-JCDC20M 1 575,00 1890,00
JCDC-3 121JCDG30T  2009,00 2410,80
Odpadovy plastovy vak pre jemny y
e e 121-999003 3,50 4,20
Odpadovy plastovy vak pre hruby K
odpad pre JCDC-1.5 121-999004 3,50 4,20
Odpadovy plastovy vak pre hruby R
odpad pre JCDC-2 121-999005 3,50 4,20
Odpadovy plastovy vak pre hruby .
odpad pre JCDC-3 121-999006 3,50 4,20
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 45
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Prislusenstvo pre odsavace

Ako pripojit k jednému
odsavaniu viac strojov?

Pri préci s drevom vznikaju hobliny, triesky alebo

prach, ktoré je potrebné odsavat. Inak by ste cez odpad
nevideli na obrabany material. V profesionalnej alebo
domacej dielni sa na tieto ticely pouzivajui odsavace
pilin, ktoré mé6zu mat jedno alebo dve 100mm vyustenia
pre hadicu.

+ Snazte sa drzat hadice v rovnej polohe. Pre dodrzanie
roviny pouzivajte drotené korytd alebo si koryto vytvorte z
dvoch [at.

+ Odsavac umiestnite v dielni tak, aby rozvod bol ¢o najkratsi.
Dlhsie vedenie prinasa neziaduce straty.

+ Na miesta, kde nepotrebujete flexibilitu hadice, natiahnite
hadicu na maximalnu dizku a zaistite, aby nedochédzalo k
pohybu.

+ Odbocky z rozvodu k strojom by mali byt pripojené pod
uhlom max. 45 °. Vetvenie pripojte zhora alebo z boku pod
uhlom max. 45 ° v smere pridenia vzduchu.

+ Do rozvodu nainstalujte priklopy pre efektivitu a
vyvézenost systému. Hlinikové hradidla st vhodnejsie,
pretoze izoluju jednotlivé stroje a zaistia efektivne pradenie
vzduchu. Instalované by mali byt hradidlom nadol.

« Zabrante Uniku vzduchu z rozvodu. Systém, z ktorého
vzduch unikd, nefunguje na maximum. V3etky prechody
prelepte lepiacou paskou a pouzivajte stahovacie pasky.

+ Hadice s kovovym dr6tom prepojte medzi sebou a pripojte
ku kovovej casti odsévaca. Prepojenim drétov zaistite
uzemnenie proti statickej elektrine, ktord vznika pri odsavani
jemného prachu.

Co robit, ak potrebujete pripojit k odsavaniu viac strojov a nechce sa vam stéle prepojovat hadice?

V tomto ¢lanku vam poradime, ako si jednoduchym spdsobom vytvorit vlastny rozvod odsavania.

Najprv si spocitajte pocet strojov a prejdite si typ odpadu, ktory budete odsévat (piliny z hoblovania, rezania, jemny prach
alebo kombinécia vietkého) a tiez velkost pripojky. T by mala

mat v idealnom pripade priemer 100 mm.

Cely ¢lanok na www.igm.sk

Hadica odsavacia priehladna pre
100mm hrdlo

Profe55|onal

Ie

+Velmi kvalitna drétom vystuzena 100mm priehladna hadica.

« Moznost pouzit na odsavacie hrdla okolo priemeru 100mm.
« Idedlne pre mobilné odsavace triesok v mensich a strednych
dielitach.

Velmi kvalitna PU (polyurethanova) flexibilng 102 mm
priehladna odsévacia hadica v dizkach 2,5 m; 5 m alebo

10 m. Je vystuzena pomedenou ocelovou $piralou a

je idedlna pre pouZitie na odsavanie triesok s jednym
mobilnym odsévac¢om od réznych strojov, ktoré su v dielni.
Mozno pouzit na odsavacie hrdla okolo priemeru 100 mm.
Dodava sa v stlacenom stave. Dizka hadice zodpoveda
maximalnemu natiahnutiu.

Pre sanie lahko abrazivnych materidlov (hoblin, triesok),
prachu, dymu apod.

« stena: vo vnutri hladkd, cira, PU (polyuretdn, esterové béza),
konstantna hribka steny 0,4mm

« vystuz: pomedena ocelova $piréla

+ bez halogenov (RoHS)

+ odolna odieraniu, minerdlnym olejom, ozénu a
poveternostnym vplyvom

« pracovna teplota: -40 °C/ +90 °C

Dizka hadice odpovedd

maximdlnemu natiahnutiu

Dizka Kod €bezDPH  €sDPH

2,5m FHP-100025 2581 30,98

5m FHP-100050 46,04 55,25
om FHP-100100 88,04 105,65

IGM Rychloupinacia spona s
mostikom 100 mm

« Rychloupinacia ocelova spona.

« Dvojity mostik pre drot hadice.

« Plastova upinacia motylikova rukovat.
« Idealna pre 100 mm hadice.

« Dodévana po kusoch.

Professu)nal

ie \Q__’/
Jednoducha ocelové upevriovacia spona s plastovou
rukovétou pre rychle a jednoduché pouzitie. Idealne pre
upevnenie 100mm odsavacej hadice na hrdlo stroja alebo
spojky. Rozsah 92 - 110 mm. Ma dvojity mostik pre drot
hadice pre preciznejsie zovretie. Obzvlast uzito¢na pri
upchati odsavacieho systému, ak potrebujete rychle zlozit
hadicu bez poutzitia skrutkovaca.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Rychloupinacia g
e 146-0017 2,27 2,73

IGM Rychloupinacia dvojita
spona 100 mm

Ie

Tieto ru¢né hadicové spony umoziuju rychlu vymenu hadice
100 mm pre odsévanie prachu z jedného stroja na druhy.
Spona funguje ako pruzina a mozete ju ovladat jednou
rukou. Ideélne pre kutilov alebo malé dielny. Teraz uz neméte
Ziadnu vyhovorku preco nepouzivat odsavac pilin a prachu.
Rozsah 98 - 109 mm. Doddavané v baleni po dvoch kusoch.

«Vhodna pre 100mm odsavaciu hadicu.

« Jednoduché pouzitie bez naradia.

« Jednoducha obsluha jednou rukou.

« Tvarované rukovati, ktoré chrania Vasu ruku.
« Balenie po dvoch kusoch.

Popis Kod €bezDPH €sDPH

Rychloupinacia

e 146-0015

7,27 8,73

Hadicova spona, D100-122
mm, 9mm Sirka

Profe55|0nal

Ie

Speciélna spona s dvojitym mostikom uréena pre 100mm
odsavacie hadice. Zarucuje silny tlak aj pri najnaro¢nejsich
aplikaciach. Okraje spony st zaoblené a tym nedochédza k
poskodeniu hadice. Vyrobend z nehrdzavejlicej ocele.

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Hadicova spona FHS-102122 8,47 10,17
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Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk
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IGM Drziak
hadice 100
mm na stenu
plastovy

I.GM' Professional

« Drzi hadice, lang, ¢i iné prislusenstvo bezpecne
pripevnené na stene.

« Priemer 100 mm.

« Slazi pre drzanie odsavacej hadice.

« Dodavané so styrmi hmozdinkami a skrutkami.

Jednoduché resenie pre upnutie lahkych hadic, lan, ¢i drétov
na stenu. Vdaka 100mm priemeru méze sluzit pre vedenie
odsavacej hadice pozdiz steny. V drziakoch je niekolko
otvorov, vdaka nim mézete namontovat drziaky do roznych
pozicii. Dodavané so styrmi hmozdinkami a skrutkami.

Kod €bez DPH

Popis €sDPH

Drziak hadice 146-0023 3,35 4,02

IGM Kovové drziaky pre hadicu
100 mm, sada 5 ks
N

iG M Professional

Pre upevnenie odsavacicl

flexibilnych hadic na #1
strop alebo stenu. Kazdé M i ]
balenie obsahuje 5 kusov —

Spojovaci materidl nie je

stcastou balenia. "'I'I_-—-
Popis Kod €bez DPH €sDPH
Kovové drziaky 5 ks  146-0011 5,20 6,24

IGM Univerzalny drziak
hadice (bez spony)

« Pre upnutie 100mm odsavacej hadice alebo koncovky.
« Drziak mozete upevnit magneticky alebo ru¢nou svorkou.
« Hodi sa pri stistruzeni dreva alebo praci na stole.

Ide o velmi uzito¢ny drziak zaistujdci upnutie 100mm

hadice alebo koncovky réznymi spésobmi k pracovnému
stolu alebo k stroju. Upinacie l6Ze pre upevnenie hadice je
vybavené silnym magnetom, drziak tak mézete upevnit na
kovovy povrch a svorku poutzit vo vertikalnej ¢i horizontalnej
polohe. Ideélne pri sustruzeni dreva pre upevnenie k
sustruhu alebo pri praci na pracovnom stole. Upinacia spona
nie je sticastou dodavky a da sa ju objednat samostatne.

JET Predlzovacia spojka pre
odsavaciu hadicu 100 mm

« Rychle prepojenie dvoch hadic.
« Hadice st pevne spojené.

Ide o rychly a elegantny spdsob
spojovania dvoch hadic dohromady.
Hadice je treba zaistit sponou. K
dispozicii st spojky priemeru 100 mm.

Kéd
121-JW1019

€bezDPH
6,70

€sDPH
8,04

Popis
PredlZovacia spojka

IGM Flexibilna gumova spojka
100 mm
N

Flexibilnd gumova spojka
ma niekolko pouziti:
pripojenie hraditka k stroju,
spojenie potrubia priemeru
100 mm priamo k stroju,
alebo flexibilné spojenie
potrubia priemeru 100 mm
s moznostou nastavenia
mierneho uhlu.

Popis Kod €bezDPH €sDPH
Flexibilna spojka 146-0014 8,93 10,72
IGM Gumova koncovka so

zavitom pre hadicu 100 mm

« Ohybna gumova koncovka so zavitom.

+ Dizka 100 mm.

« Pravotocivy zavit sedi presne na 100mm prehladent
IGM hadicu.

«Tesne sedi na odsavacie vyvody strojov o priemeru
102-110 mm.

Koncovku jednoducho nasadite na odsavanie stroja a pripojite
hadicu. Jeden koniec ma pravotocivy zavit, ktory tesne sedi

na 100mm hadice IGM, druhy koniec tesne sedi na 102-
110mm otvor pre odsavanie stroja. Ak koncovka nesedi na
zavit Vasej hadice, obratte ju naruby. Koncovka zjednodusuje
pripojovanie hadice od jedného stroja k druhému. Pozn.:
koncovka sedi na vsetky pravotocivé IGM hadice.

Kod
146-0024

€bez DPH
17,04

€sDPH
20,45

Popis

Gumova koncovka

JET Reduk¢éna multi-koncovka
pre priemery 25-150 mm

Ie
« Sedem roznych velkosti.

« Jednoduché skratenie ru¢nou pilou.
« Z redukcie mdzete vytvorit viac adaptérov.

Professional

Redukéna koncovka je vdaka siedmim roznym velkostiam
vhodna pre pripojenie $iroké Skaly zariadeni alebo
elektronaradia, ktoré by ste zloZito pripojovali na odsavacie
zariadenie. Jednoducho vyrezete potrebnu sekciu redukcie.
Na vyrezanie budete potrebovat pilu s jemnymi zubmi.
Redukcia ponuka priemery 25, 50, 63, 75, 100, 125 a 150 mm
(uvedené rozmery su vonkajie priemery).

IGM Koncovka pre hadicu
100 mm

iG M Professional

Koncovka je uréena pre rychle pripojenie odsavacej hadice
100 mm k stroju. Jeden koniec koncovky ma vonkajsi
priemer pre uchytenie hadice pomocou spony. Druhy koniec
vnutornym priemerom nasadite na odsavacie hrdlo stroja.

Popis Kod
Koncovka pre hadicu 146-0016

€bezDPH
3,81

€sDPH
4,58

JET Koncovka so zavitom pre
hadicu 100 mm

« Lahké pripojenie k odsavacej hadici pomocou zavitu.
« Jednoduché pripojenie a odpojenie k strojom.

Koncovka je uréena pre fahké
upevnenie hadice na stroj. Vdaka
zavitu na koncovke ide lahko
pripevnit na flexibilnti gumovu
hadicu, bez toho aby ste museli
pouzivat zasistovacie spojky.
Zavitova cast sa da naskrutkovat
na hadicu priemeru 102 az

110 mm. Pokial je hadica na
koncovke volna, zhrite hadicu naruby a potom naskrutkujte
na koncovku. Koncovka umozriuje jednoduché pripojenie,
odpojenie a opatovné pripojenie odsavania z jedného stroja
na druhy. Této koncovka sa hodi na vietky hadice ponukané
firmou IGM alebo pre hadice, ktoré maju priemer 100 mm a
uzemnovaci drot je toceny v smere hodinovych ruciciek.

€bezDPH
6,70

JET Adaptér odsavania 210x210
mm pre hadicu 100 mm

« Prepojenie lubovolhého krytu na odsavanie.
« Rychla montaz.

€sDPH
8,04

Popis Kod
Koncovka so zavitom 121-JW1047

Adaptér odsavania mé celt radu vyuziti.
Jeho hlavnou ulohou je prepojenie
odsévacieho potrubia na odsavany
priestor alebo na [ubovolny kryt. Adaptér
je vyrobeny z plastu, da sa pripojit k
odsévacej hadici 100 mm a $tvorcovy
adaptér mé rozmery 210x210 mm.

Popis Kod €bezDPH  €sDPH
Adaptér odsavania
210x210mm 121-JW1001 9,89 11,87

IGM Reduk¢na multi-koncovka
pre priemery 25-100 mm

« 5 roznych velkosti.

« Jednoducho vystrihnete potrebnu sekciu redukcie
pilou s jemnym zubom.

« Da sa vytvorit 2 a viac redukcii.

«Vonkajsie priemery 25, 50, 63,75 a 100 mm.

Redukéna multi-koncovka ponuka 5 réznych velkosti pre
vytvorenie 2 a viac redukcii. Jednoducho vystrihnete potrebnt
sekciu pilou s jemnym zubom.

Priemery: 25 mm, 50 mm, 63 mm, 75 mm a 100 mm (uvedené
veli¢iny su vonkajsie priemery).

Popis Kod €bezDPH €sDPH Popis Kod €bez DPH €sDPH Popis Kod €bez DPH €sDPH

Univerzalny drziak Redukéna multi- B Redukéna multi- .

hadice Y 146-0022 25,89 31,07 koncovka 25-150mm 121-JW1039 8,93 10,72 T 146-0026 5,77 6,93
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30
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IGM Koleno 45° pre odsavaciu
hadicu 100 mm

Koleno mé mierny radius, ktory vytvara mensi odpor
vzduchu a zarover minimalizuje riziko upchatia potrubia.
Koleno je urcené pre zatocenie potrubia 0 45° a hadicu s
priemerom 100 mm.

€bez DPH

Popis Kod €sDPH

Koleno 45° 146-0013 8,93 10,72

JET Koleno 90° pre odsavaciu
hadicu 100 mm

Koleno mé mierny radius,
ktory vytvara mensi

odpor vzduchu a zéroven
minimalizuje riziko
upchania potrubia. Koleno
je urlené pre zatocenie
potrubia 0 90°a pre
hadicu priemeru 100 mm.

€bez DPH

Popis Kod €sDPH

Koleno 90° 121-JW1017 8,93 10,72

IGM Otocné koleno 360° pre
odsavaciu hadicu 100 mm

Otocné koleno s
gulovym kibom pre
napojenie odséavacej
hadice priemeru
100 mm. Umoziuje
velkd pohyblivost a
prispdsobenie.

.I.G Professional
rofessional

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Otoéné koleno 360°  146-0010 10,04 12,05

IGM Hradidlo s priehradkou a

uchytom na stenu pre hadicu
100 mm

« Neupchava sa, je samocistiace a po zatvoreni je
nepriepustné.

« Najnovejsie prevedenie uzatvarania.

+ PohodIné rozprestretie sania zaistuje maximalnu
efektivitu.

+ Nosny drziak na tele hradidla so 4 montéznymi otvormi.
« Silny ram z ABS sedi na 100mm priemer hadice.
+Vhodny pre riadenie vzduchu medzi odsavacom a 2 alebo
viac strojmi.

« Odsdvanie nasmerujte ku stroju v prevadzke a ostatné
izolujte.

Hradidla umoznuju riadit prad vzduchu medzi jednym
odsavacom a dvomi, ¢i viacerymi strojmi. Zatvorenim
jedného hradidla a otvorenim iného mozete smerovat
odsavanie k poZzadovanému stroju a izolovat iné. Takto
mozete smerovat odsévanie tam, kde je potreba. Novo
skonstruované hradenie postvate v drazke stredom tela
hradidla. Jedna strana hradenia je pevnd; v druhej je 100mm
otvor. Vysledkom je pevne uzatvoritelné samocistiace
hradidlo. Pevny nosny drZiak je dalsim vynikajicim prvkom.
Na jednej strane najdete 4 otvory pre montaz na stenu
alebo na stranu stroja. Pevna konstrukcia z ABS vhodné pre
100mm odsavacie hadice.
Popis Kod €bez DPH

Hradidlo
s prichradkou 146-0025

JET Hradidlo s Alu priehradkou
pre hadicu 100 mm

€sDPH

10,39 12,47

Hradidlo s hlinikovou
priehradkou je bezpecné

a zabranuje vytvaraniu
statickej elektriny ovela
lepsie nez hradidla plastové
s uzemnovacou skrutkou.

« Hlinikové hradidlo je vybavené skrutkovacou poistkou.
« Lepsia nepriechodnost nez plastové hradidlo.

JET Odsavacia koncovka na
podlahy pre hadicu 100 mm

Odsévacia koncovka na podlahu je lacné riedenie odsévania
a Cistenia podlahy. Koncovka je navrhnuté Speciélne pre
malé dielne alebo k strojom, ktoré nemajui vlastné odsavanie
a triesky padajui volne za zem. Koncovka funguje ako zberné
miesto, ku ktorému je treba odpad namiest. Koncovka sa
lahko pripevni k podlahe obojstrannou lepiacou paskou a
napoji na odsavaciu hadicu priemeru 100 mm.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Odsavacia koncovka 121JW1003 8,93 10,72
na podlahu

IGM Podlahova odsavacia
hubica 100 mm

ia \ o Professional

« Velmi efektivna odsavacia koncovka na podlahy.

« Jednoducho ju pripojite k odsavacu so 100mm hadicou.
« Odsava vacsie triesky, ale aj jemny prach.

« K efektivnemu odsavaniu odporuc¢ame pracovat's
odsavacom 1000m*/hod.

Vysajte vietky hobliny a prach vo Vasej dielni pomocou
tohto Sikovného néstavca. Jednoducho ho pripojte na
100mm flexibilnd hadicu napojent na odséavac a vycistite
dielfiu! PohodIna rukovat zaistuje jednoduché poutzitie.
Dodava sa s tchytmi na stenu pre jednoduché uloZenie a
hadicovou sponou. Pre efektivne odsavanie odporic¢ame
aspori vykon odsavaca 1000 m*/hod. Balenie obsahuje
odsévaciu hubicu, rukovét, konektor, hadicovu sponu a
Uchytky na stenu.

Popis Kod €bez DPH €sDPH 5 .
Hradidlo s Alu Popis Kéd €bezDPH  €sDPH
priehradkou 121-JW1142 13,39 16,07 | podlahova hubica  146-0012 48,47 5817

JET Odbocka 45° pre odsavaciu
hadicu 100 mm

« Vyrobené z velmi kvalitného ABS plastu.
« Hladky vnutorny otvor.

T-odbocka hadice alebo
potrubia je vyrobena z
velmi kvalitného ABS

plastu s hladkym vnutorny
otvorom. Vonkajsi priemer
odbocky dokonale sedi do
vnutorného otvoru ohybnej
hadice. Hadicu po nasunuti
na odbocku zaistite
pomocou spony. Uréené pre
hadice priemeru 100 mm.

€bezDPH

Popis Kod €sDPH

Odbocka 45° 121-JW1015 8,93 10,72

Montazna a uzemnovacia

sada12m -

iG Professional
rofessional

V odsdvacom systéme zostavenom z hadic a plastovych rir
a komponentov mdze vzniknut staticka elektrina, ktord by
mohla sposobit poZiar. Preto je nutné plastové odsavacie
komponenty prepojit uzemrovacim drétom s hadicou a
bezpecne uzemnit na kostru odséavaca i stroja. Zemniaci sada
obsahuje vietko ¢o k tomu potrebujete, 15m medeného
alebo hlinikového drétu, 8 kusov spojok, 2 ks svoriek a 2 ks
skrutiek.

Popis Kod

€bezDPH €sDPH

Uzemiiovacia sada

121-JW1053 25,00 30,00

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

O Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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1. Stolarske stroje

IGM Odsavaci nastavec na stojane plastovy

N iGM' Professional

Prakticka odsévacia hlava na nastavitelnom
stojane. Je vhodny najma pre odsavanie
odpadu od stroja ¢i dielca v pripadoch,
kedy nejde priamo pripojit hadicu

k stroju, napriklad pri ststruzeni.
Jednoducho pripojte 100mm odsavaciu
hadicu k 100mm kovovému pripojeniu
na plastovom néstavci. Ocelovy stojan
poskytuje uzito¢né vyskové rozmedzie
od 750 po 1200 mm a celkovo meria 90
cm, bude teda pevne stat aj na
nerovnej podlahe! Nastavec ma
rozmery 320x35 mm a dovoluje
optimalne prudenie vzduchu,
odporticame pripojit k odsavacu
aspon 750m3/h.

« Stojan s nastavitelnou vyskou od 750 po 1220 mm.

« Naklapanie umoziiuje nastavit odsavanie do najlepsieho mozného uhlu.
« Pre pripojenie 100mm odsavacej hadice.

« Odsavaci otvor 320x35 mm.

IGM Odsavaci nastavec na stojane liatinovy

-iG Professional
roressional

Pre odsavanie triesok od sustruhu na drevo alebo iného
drevoobrabacieho stroja v pripadoch, kedy nie je mozné
priamo pripojit hadice k stroju. Vysku sa dé nastavit od 710
po 1220 mm a naklapanie umoziuje nastavit odsavanie
do najlepsieho mozného uhlu. Liatinova hlava s odsavacim
otvorom ma 300x50 mm. Jednoducho nastavec pripojite k
100mm hadici odsavaca (1000m3/h).

« Stojan s nastavitelnou vyskou od 710 po 1220 mm.

« Naklépanie umoziiuje nastavit odsavanie do najlepsieho mozného uhlu.
« Pre pripojenie 100mm odsavacej hadice.

« Liatinova hlava s odséavacim otvorom 300x50 mm.

Popis Kod €bezDPH €sDPH Popis Kod €bez DPH €sDPH
Odsavaci nastavec  146-0020 50,00 60,00 Odsavacinastavec  146-0019 103,12 123,75

Podperné stojany a prislusenstvo

IGM Uhlové pravitko pre stroje
s T-drazkou

iG M Professional

« Nastavitelha zarazka na 90°, +/- 45°. N
«Telo z hlinikovej zliatiny.

« Jednoduché a rychle rezanie presného skosenia.
«Vhodné pre vietky pracovné stoly so standardnou
T-drazkou 19x9,5 mm.

Toto uhlové pravitko z hlinikovej zliatiny sa hodi pre
[ubovolny stroj alebo frézovaci stolik vybaveny standardnou
T-drdzkou 19x9,5 mm. Upinacia aj oporna plocha pravitka
je kvalitne ofrézovana pre precizne poutzitie. Uhlovo
nastavitelny systém je vybaveny nastavitelnou zarazkou

na 90°, +/- 45°. Rychle nastavenie uhlu zaistuje jednoduchy
nonius. Pojazdova ty¢ je vyrobend z ocele s povrchovou
Upravou. Po nastaveni na vasom stroji poskytne obrobku
pevnu oporu a mozete rezat presné pokosové spoje.

K uhlovému pravitku mozno upnut posuvné hlinikové
pravitko vybavené T-drézkou alebo Vami vyrobent oporu z
dreva alebo MDF. Vyborny upgrade Vasho starsieho stroja.

« Rozmery (DxSxV): 46x15x15 cm
+ Rozmery balenia (Dx5xV): 53x17x5 cm
+Hmotnost: 1,1 kg

Popis Kod €bezDPH €sDPH
Uhlové pravitko 146-1001 16,70 20,04

IGM Paralelné pravitko pre pasovu pilu

« Pre vylepsenie starych alebo poskodenych pravitok na pilach.

« Jednoducha instalacia, nastavenie a pouzivanie.

«Vedenie v gulickovych lozZiskach pre jednoduchy presun po stole.
« 2 pevné vodiace listy a tuhé hlinikové eloxované pravitko. - !

+ Jednoducha upinacia paka. IG " Professional

Toto vynikajlce paralelné pravitko je skvelou volbou pre
kazdého, kto ma uz opotrebované alebo poskodené
povodné pravitko na inak fungujlcej pasovej alebo
stolnej pile. Pravitko je uchytené na vodiacej liste v
gulickovych loziskach a druhy koniec je oprety o podperny profil na
silonovom vodidle. Pravitko, vodiaca aj oporna lista su vyrobené z tahanych
hlinikovych profilov, ktoré zabezpecuji maximalnu rovinnost. Po nastaveni do spravnej
pozicie sa pravitko pomocou paky a vacky uzamkne do pravého uhlu. Pravy uhol sa da
v mensom rozsahu doladit. Na vodiacej lite je mm stupnica s lupou. Vodiaci aj oporny
profil je pripevneny pod Uroviiou stola pomocou uholnikov, ktoré maju otvor sirky 6,8
mm a dizky 14 mm, pre uchytenie skrutkami k stolu. Pokial nie je okraj stola dostato¢ne
hlboky, mozu byt k pripevneniu list pouzité akékolvek vhodné uholniky. Dizka pravitka
je 635 mm, vyska 68 mm a rozsah posuvu po stole je 515 mm. Pravitko mé zhora a
zboku T-drézky Sirky 9 mm napriklad pre uchytenie pritla¢ného hrebena. Celkovo velmi
dobre vyrobené a efektivne prislusenstvo pre modernizaciu pasovej alebo stolnej pily.

Popis Kod €bezDPH €sDPH
Paralelné pravitko  148-1004 133,00 159,60

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30 49
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+ Rozmery balenia (Dx5xV): 46,2x10,5x8,4 cm
« Hmotnost: 1,062 kg

Popis
Oporné pravitko

Kéd
146-1107

€bez DPH
24,62

€sDPH
29,55

Professional

cM

Vodiace oporné pravitko je urcené pre upevnenie
do vodiacich drazok pravitka s rychloupinanim.
Inovuijte si svoju pasovu pilu alebo frézovaci stolik

a jednoducho upnite k stolu nové vodiace pravitko
z extrudovaného hlinika. Pravitko ma T-drdzku 11,8
x 4,8 mm pre upevnenie pritlacnych hreberiov a
zarazok. Dizka vodiaceho pravitka je 458 mm, vyska
90 mm. Obsahuje oporné pravitko a sadu upinacich
skrutiek. (Pravitko s rychloupinacim systémom nie je
sucastou balenia.)

Pravitka s rychloupinanim najdete v kapitole:

9. Pravitka s rychloupinanim

IGM Pritlacny hrebeii pre
pravitko s rychloupinanim

" ?_\.‘
\
: \- -
'\\‘ e

Pritlacny hreben je urceny pre pouZitie s pravitkom s
rychloupinanim. Vylepsite si svoju kottcovu pilu, frézku
alebo pasov pilu a jednoducho upnite pravitko s pritlacnym
hreberiom k stolu a vedte bezpec¢ne material do rezu. Uréené
pre pritlacenie dielca k frézovaciemu pravitku alebo stola
pocas frézovania na frézovacom stoliku alebo rezania na pile.
Zabranuje spatnému razu.

« Rozmery balenia (DxSxV): 11x28x2 cm
« Hmotnost: 0,154 kg

Kod
146-1110

Popis
Pritla¢ny hreben

€bez DPH
9,97

€sDPH
11,97

« Zistite si aktualne akcné zlavy z cennikovych cien
- Kazdy mesiac vela produktov za skvelé ceny

Stolarske pachola stojan, vyska
685-1080 mm

ia o Hobby

« Skladaci valcekovy stojan.
« Stojan je urceny do kutilskej dielne.
« Rychle a lahké pouZitie.

« Jednoducha konstrukcia.

+ Maximalne zatazenie do 60 kg.

-

Pachola sklopné

ie Fach
achmann

Univerzalny drziak s extra
Sirokou zakladrou stativu
pre vynikajucu stabilitu

na nerovnom teréne.
Smykové plochy poskytuju
hladky, riadeny posun bez
neziaduceho ,zadrhnutia”
obrobka.

Otoc¢na a naklapacia hlava
podpery pre rézne pouzitie v

dielni, doma aj na stavenisku.

Nastavitelnd vyska.

-

Pritlacny hreben -
Feather-Loc

ierr»

Pritlacny hreben zabranuje spatnému razu a tym zvysuje
bezpecnost pri praci. Je vhodny pre stolné pily alebo
frézovacie stoliky. Ak hreber uchytite k stolu, tak tlaci
obrobok proti pozdiznemu pravitku. Pri upevneni k pravitku
zabranuje zdvihanie obrobku. D4 sa vlozit do T-drazky alebo
ienj drazky 19 mm Sirokej a 9 mm hlbokej.

Popis
Pritla¢ny hreben

Kod
128-693375

€bezDPH
20,04

€sDPH
24,05

.3

Kazdy mesiac pre Vas méame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY

~ Informujte sa na
-a Ligm.sk
0 u predajcov

Popis Kéd €bezDPH  €sDPH | popis Kod €bezDPH  €sDPH
Pachola 125-675120 24,58 29,50 | Pacholasklopné  126-330090 49,62 59,55
, , . © Produkty vyrobené na zakazku
50  Uveden¢ ceny sti cennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

N Nové produkty
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IGM Gulickovy podperny stojan
« Robustna konstrukcia pre zatazenie az 200 kg.
« Guli¢kové podperné loziska priemeru 16 mm. N
« Podperna plocha 350 x 560 mm.

« Nastavitelha vyska 725 mm az 1 140 mm.

« Stojan mozno zloZit pre lahsiu prepravu.

« Nezavisle vyskovo nastavitelné nohy.

IGM Guli¢kovy stojan s opierkou je vybaveny tromi radmi
gulkovych podpernych lozisk s priemerom 16 mm po
6smich v troch radach. Tato podperna ¢ast ma rozmer 350
% 560 mm. Mozno ju vyskovo nastavit od 725 mmdo 1 140
mm a uzamknut v akejkolvek pozicii pomocou klinového
zamykacieho systému, ktory eliminuje prekiznutie. Stojan
je masivna konstrukcia, vyrobena z ocelovych profilov s
maximalnym zatazenim az 200 kg. Nohy mozno vyskovo
nastavit tak, aby stojan eliminoval nerovnosti podlahy a
bol vzdy stabilny. Stojan mozno jednoducho Uplne zlozit
pre lahsie skladovanie. Je to idedlna podpera pre doskovy
material vacsich rozmerov.

Kod
148-1001

€bez DPH
109,81

€sDPH
131,78

Popis
Podperny stojan

Podstavec pod stroje
510x460 mm, max. 100 kg

Ier =

Silny ocelovy rdam s lakovanym povrchom. Stabilny
podstavec pre stolné pily, kapovacie a pokosové pily a
stolné vitacky. Rozmery hornej zdkladne su 510x460 mm
s predvitanymi otvormi pre jednoduchd montaz. Vyskovo
nastavitelny od 725 do 840 mm.

Gulickové podperné
loziskd priemeru 16 mm

Nezdvisle vyskovo
nastavitelné nohy

Nastavitelnd vyska
725mmaz 1140 mm

« PouZitie: Remeselnik a Profesionalna vyroba
«Velkost podpernej casti: 350 X 560 mm

+ Maximal

«Vyska podopretia: 725 az 1 140 mm

ne zatazenie: 200 kg

+Hmotnost: 15 kg
+Rozmery: 48,5 X 27 x 76 cm

icM

Professional

IGM Valcekovy podperny stojan

« Jednoduché nastavenie vysky pomocou kluky.
« Roliia s dvojitymi gulickovymi loZiskami.
« Stabilna liatinova zakladna.

IGM Valcekovy podperny stojan s

rolfiou sa odliduje od ostatnych a to tym,
Ze vysku rolne nastavujete pohodine
pomocou kluky. Tento zdvihaci systém
funguje pomocou ozubeného kolesa a
pastorka, ktory umoznuje jednoduché a
presné nastavenie vysky. Stojan je idedlny
pri zrovnavani a hribkovani dosiek, a to
vdaka rychlej a jednoduchej zmene vysky
stojana po prenastaveni stroja. Podperny
stojan je mozné vyuzit pri briseni valcovou
bruskou a podobnych strojoch, kde je
potreba podopriet material po vyjdeni zo
stroja. Dve poistné paky vysuvného ramena
zabrafiuju zosunutiu rolne z nastavenej
vyiky. Rolia ma priemer 55 mm, dizku 400
mm a je osadend gulickovymi
loZiskami pre plynulé otacanie.
Stvorramenny liatinovy
podstavec ma plastové a
vyskovo nastavitelné nozky,
ktoré umoznuju prispésobenie
sa nerovnej podlahe. Vysku
rolne mézete ubovolne
nastavit v rozmedzi 660 az
1060 mm.

Rolna s
dvojitymi

?uhc'kovimi
/ oziskami

Jednoduché
nqglt;avenie

vysky pomocou
kluky

=—

cM

Stabilnd
liatinovd
zdkladna

Professional

Pouzitie: Remeselnik a Profesionalne vyroba
Velkost rolne: 55 x 400 mm
Vyska podopretia: 660 az 1060 mm

Maximalne zatazenie: 1
Hmotnost: 8,5 kg

00 kg

Rozmery balenia: 58 x 46 x 13 cm

Popis Kod €bezDPH  €sDPH Popis Kéd €bezDPH  €sDPH
Podstavec 125-129984 43,43 52,12 Podperny stojan 148-1002 112,12 134,55
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 51
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JET Mobilny podstavec pre stroje

Je urceny pre moznost presunu Vasich strojov po dielni

pri malom priestore. Ocelovy pojazdny podstavec ma
nastavitelnu velkost, je vybaveny dvomi pevnymi kolesami
na zadnej strane a dvomi uzamykatelhymi kolesami na
prednej strane. Na mensi sa vojde stroj so zakladiou stroja
mdzete umiestnit stroj so zakladriou od 610 do 860 mmas
hmotnostou 500 kg.

Popis Kod €bezDPH €sDPH
460-610 mm, do 250 kg 121-708118 105,81 126,98
610 - 860 mm, do 500 kg 121-708119 117,00 140,40

IGM Fachmann Cisti¢ brusnych
pasov

Fachmann

Ic.

Fod
Idealny pomocnik pre predizenie zivotnosti brasnych
papierov. Po dokonceni brusenia fahko vycistite zvysky
brasneho prachu zanesené v brisnom platne, a tym mozete
brusne platno alebo papier opat pouzit.

Popis Kod
MCBP

€bezDPH
11,16

€sDPH
13,40

Cisti¢ brusnych pasov

CMT Klzivo na drevo

Zabranuje nalepovaniu Zivice a brani tomu, aby sa na
nastroj nalepovali piliny. Konzervuje kovové casti strojov

a nastrojov. Odpudzuije vihkost. Klzivo je mozné aplikovat
rozprasovac¢om alebo nanasat $pongiou na pracovné platy
stolov. Pri poutiti klziva dosiahnete plynuly posuv materiélu
a tym Cisto opracovany povrch.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
11, rozprasova¢ 99800201 12,31 14,78
51, kani 99800203 43,16 51,80

Podavac pre rezanie malych
kusov -

o=

Lahky, 280 mm dlhy plastovy podavac pre pridrzanie malych
dielcov pri rezani napriklad na kotucovej pile. Udrzuje prsty
v dostatocnej vzdialenosti od pilového kottica pre vacsiu
bezpecnost.

Popis Kod
Podavac malych kusov 125-675346

iy

Kazdy mesiac pre Vs mame

ZLAVY
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Informujte sa na
*N.igm.sk
alebo u predajcov

€bezDPH
2,70

€sDPH
3,24

Najvyspelejsi upinaci systém
vyuzivajuci magneticku silu

Magswitch je svetovo najvyspelejsi upinaci systém
vyuzivajuci magneticku silu. Tieto vyrobky sd velmi
oblubené pre svoje fahké a viestranné pouZitie. S pomocou
tohto modularneho systému mdzete vytvorit voditka, upnut
k stolu pripravky a bezpe¢nostné doplnky. Ustrednym
bodom systému je Startovacia univerzalna zakladna, ktora
ma dva prepinatelné magnety, ktoré je mozné zapnut alebo
vypnut pomocou jedného ovladaca. V polohe ,zapnuté” sa
magnety zaktivuju a okamZite sa uchytia na akomkolvek

kovovom povrchu. V polohe ,vypnuté” mozno magnet zlozit
alebo premiestnit. K zakladnej zostave mozno [ahko pripojit
alebo upevnit ponukané doplnky a prislusenstvo. Zakladna
sada a doplnky su vylisované z odolného ABS plastu.
Upinacie magnety mozno pouzit na upevnenie fubovolnych
pomocok a Sablén ku kovovym alebo liatinovym stolom.

Vyroba vlastnych pravitok a poméocok

Ak si z ponuky mnohych 3ablén, dorazov alebo pomdcok
nevyberiete a méte $pecifické poziadavky, jednoducho si
vyrobte vlastné a pre upevnenie pouzite magnetické drziaky
Magswitch.

Postup vyroby vlastnej pomdcky:

« Material upinanej $ablény 20-22 mm (hrabka).

« Nechat dostatoény priestor na dva magnetické upinace.
« Vytvorit potrebnu vodiacu alebo pritlacni ¢ast.

«V mieste upinacov vyvftat otvory 30 mm.

«Vlozit upinace a zaistit skrutky do sablony.

Vsetky komponenty vratane magnetickych drziakov su k
dispozicii samostatne.

Vyskusajte vsestranne spolahlivy systém.

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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1. Stolarske stroje

Novy systém jednoduchého upevnenia pripravku k pracovnému stolu. Maly magneticky drziak vlozite do
univerzalnej zakladne a polozite na kovovy pracovny stol Vasej pily. Magneticky drziak obsahuje silny magnet, ktory
zapnete otocenim matice a tym vytvorite neuveritelne pevné spojenie. Na univerzalnu zakladiiu potom mézete
pripevnit velki ponuku pripravkov pre dalSiu pracu. Pre Vasu pracu odporu¢ame $tartovaciu stvordielnu sadu, ktora
obsahuje 2 ks magnetov, univerzalnu zakladnu a pritlacny hreben. Ked'zrovna pripravok nepouzivate mézete ho
upnut na telo stroja, kde Vam nebude prekazat a budete ho tak mat kedykolvek po ruke.

Magswitch je celosvetovo najvyspelejsi upinaci systém vyuzivajuci magneticku silu.
Tieto vyrobky st velmi obltibené pre svoje jednoduché a viestranné pouzitie.

Co je Magswitch?

Jednoducho povedané je Magswitch zariadenie, ktoré umoznuje lahko mechanicky aktivovat a
deaktivovat magnetické pole.V podstate sa tak sprava ako elektromagnet, aviak bez nutnosti
pouzitia elektrickej energie. Magswitch disponuje velkou upinacou silou a aj napriek malym
proporciam, dosahuije az 5 krat silnejsie upnutie ako iné magnetické systémy.

Aké silné si Magswitch magnety?

Vdaka unikétnej konstrukcii Magswitch psobi viac ako 250krat vécsou silou, nez je jeho vlastnd vaha.
Najpouzivanejsi magneticky drziak vazi menej ako 200 g, ale upinacia sila je viac nez 50 kilogramov. V
ponuke su drziaky réznej velkosti a upinacej sily, aby vyhovovali konkrétnym poziadavkam.

Princip aktivacie/deaktivacie

MagJig magneticky drziak

Magneticky drziak pre upevnenie
univerzalnej zékladne. Poskytuje
neuveritelnt pritla¢na silu
jednoduchym otocenim matice o
180°. Rychle pripevnenie kdekolvek
na ocelovom, liatinovom stole, alebo
na pravitku.

]

¥

Univerzalna zakladna
Magswitch

S

Vécsina pripravkov na pracu s drevom je navrhnuta tak, aby
sa dali pripojit na univerzalnu zakladru. Zakladina Magswitch
mé nizky profil, aby neprekazala pri préci. Pre jej upevnenie
potrebujete 2 magnety MaglJig. MdZete vyuzit magnet 67,
ale aj magnet 44 s redukciou.

Rozmery zékladne st 220x100 mm.

Jednovalcovy podavac-pravitko
Magswitch

Podavac je skonstruovany pre pripevnenie k univerzélnej
zékladni. Nizky profil pre pouzitie pri rezani dreva na

tenké dosky. Pre pracu na frézach alebo pilach. Val¢ekovy
podavac pre presné vedenie do rezu. Jemné skosenie na
nabehu aj vystupe. Idedlny pre rozmietanie na pasovych
pilach, brusenie na oscila¢nych braskach alebo kottucovych
bruskach. Rozmery st 220x100 mm.

Obojstranny pritlacny
hreben Magswitch

Univerzalny pritlacny hreben pre pouZitie na vietky kovové
stoly, alebo pravitka bez obmedzenia na drazky, ¢i uhly.
Upevnenie k stolu vdaka Maglig magnetom. Nepotrebujete
Univerzalnu zékladnu. Kazdy magnet méa upeviovaciu

silu 44 kg. Pouzitelny pre podévanie zprava aj zlava, ako
pred rezom, tak po reze. Rychle nastavenie s presnym
polohovanim a pritla¢nou silou.

. Popis Kéd €bezDPH €sDPH
Popis Kod €bezDPH €sDPH - Popi Kod €bezDPH €sDPH
220x100mm B 2847 3417 | oW marsis 313 3258 | g0 100mm s e 153
Dvojvalcovy podavac Magswitch | Univerzalne pravitko, 457 mm Pravitko 3v1 Magswitch
Magswitch
-

Dvojvalcovy podéavac je skonstruovany pre upevnenie

k univerzalnej zakladni. Obsahuje dve sady lozisk, ktoré
usmernia vedenia do rezu. IdeéIny pre rozmietanie na
pasovych pilach, alebo ako pomocné podpora pre dlhsie
kusy na stolovych pilach. Opora pred a po reze na stole,
alebo pravitku. Nizky profil podavaca. Rozmery podavacej
plochy st 220x100 mm.

Univerzalne pravitko, ktoré tieZ pripojite na univerzalnu
zékladnu. Pripevnite k va¢sine pracovnych stolikov. Jedna
strana ma T-drazku pre Sesthranné hlavy skrutky 1/4” (6,35
mm), na druhej strane T-drézka pre skrutky, 5/16" (8 mm),
pre svorky a poistné zvierky. Dizka pravitka je 457 mm.

Unikétne pravitko je koncipované pre pripojenie k
univerzalnej zakladni ako pritlacny doraz. Obrobok moze
byt vedeny po lozZisku, alebo po plasovej stene. Jedna stena
je zvysend, aby vyhovovala naj¢astejsim rozmerom druha je
zosikmena, aby vyhovela kazdému rozmeru az do 25 mm.
Pritlacite tak obrobok ako k pravitku, tak aj k pracovnému
stolu, tym obmedzite vibracie a dosiahnete Cistejsi rez.

Popis Kod €bezDPH €sDPH Popis Kod €bezDPH €sDPH Popis Kéd €bez DPH €sDPH
Dvojvalcovy podava¢ 132-128775 35,08 42,10 Univerzalne pravitko 132-715443 46,54 55,85 Pravitko3v 1 132-854277 32,08 38,50
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 53



-
P . Nastroje
1. Stolarske stroje IG . aStroje

Sme si isti kvalitou nami dodavanych produktov

a preto poskytujeme 2-rocnu zaruku, bez nutnosti dodatocnej registracie pre sukromné
osoby a dodatocnu 2-roénu zéruku pre podniky a remeselnikov.

Podrobné kompletné informacie o pouzivani produktov a podmienkach zaruky st zverejnené
na www.igm.sk/dokument/zarucne-podmienky/.

Pred pouzitim produktu si starostlivo precitajte podmienky zaruky, navod na obsluhu, bezpecnost
prace a odporucenie k produktu.

Klasifikacia strojov a elektronaradia

Pre nasu klasifikaciu strojov a elektrondradia pouzivame kombinéciu niekolkych
faktorov, akymi su, kto bude produkt pouzivat, ako dlho, ako casto, ako bude
namahany a pre aké prace je urceny. Cena je tiez jednym z faktorov. Uistite sa, ze
vyber Vasho produktu odpoveda jeho pouZitiu. Pre viac informacii nas kontaktujte.

Kutil

Kategéria produktov s nizsimi vykonovymi parametrami, s mensou kapacitou a
lahsou konstrukciou. Zamerané na nizku cenu. Ur¢ené pre poutzitie jednou osobou,
vieobecne pre prilezitostné lahké prace, obmedzene pre narocnejsiu pracu. Pouziva
sa prevazne v domacich dielfiach, alebo tdrzbéach. Neodporicame pouzivat v
profesionalnych a priemyselnych vyrobach. Predpokladané maximalne vyuzitie
produktu do 100 hodin ro¢ne.

Remeselnik

Kategdria produktov s vy3sim vykonom, s tazsou konstrukciou a vylepsenou
ovladatelnostou. Vhodné pre poufZitie 1-6 osobami zvycajne v malej, alebo stredne
dielni v stavebnictve, tesarstve, stolarstve, pre skolsku vyuku, Gdrzby a prilezitostne
pre profesionalne vyroby. Oceni ich nadseny kutil a doméci uzivatel. Vhodné pre
mensie zékazky, montaze, opravy a pod. Predpokladané maximélne vyuzitie do 1000
hodin rocne. Pri pouzivani v profesionalnej vyrobe, alebo remeselnej vyrobe je nutné
zaistit pravidelny odborny servis.

Profesionalna vyroba

Kategéria produktov s vysokym vykonom a odolnou konstrukciou. Uréené pre
pouzivanie viac nez 6 ludmi zvycajne strednej a velkej zdkazkovej vyroby, akymi
su stolarstva, vyroby nabytku, stavebné spolocnosti, tesarske dielne, odborné
Skoly, udrzby a pod. Produkty v tejto kategérii oceni aj remeselnik, alebo zru¢ny
kutil. Ur¢ené pre profesiondlne pouzitie do 1 500 hodin ro¢ne. Pri pouzivani v
profesionalnej, ¢i remeselnej vyrobe je nutné zaistit pravidelny odborny servis.

. . . O Produkty vyrobené na zakazku
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Kazdy mesiac pre Vas mame

2. Elektronaradie ZI:AVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na
.igm.sk
alebo u predajcov

Idedlny pomocnik pri braseni, deleni, strhnuti kobercov, vyrezavani
otvorov, rezani dreva, ¢i plastov, zarezavani trubiek a rezani klincov.

Multifunk¢éné naradie

CMT Multifunkéna oscilacna pila 300W

URA
o]0
« Rychloupinaci systém nastavcov. Elektronickd
« Dodavané s rukovatou a odsavanim. zmena otdcok =
«Vykonny motor 300 W. . Rychloupinaci
« Elektronicka zmena otacok. systém
« Praktické drzanie stroja. ndstavcov

« Bohata ponuka prislusenstva pre Siroké pouzitie.

Typ CMT11
Odporucené pouzitie Remeselnik N
Prikon 300w
Volnobezné otacky 11 000 - 21 000/min
Vibracie 19,7 m/s?
Typ otvoru upnutia Universalni
Amplituda 1,5 m/s? Oras?hfbalfpigz '
. » Multifunkcna pila
himotnost 1:2kg CMT multifunkénéd oscilacna pila ma vykonny 300W motor « Rukovat P
s regulovatelnou rychlostou ota¢ok, umoziujuci Siroké . Odsavanie
-4 vyuzitie naprie¢ obormi. Robustna konstrukcia prevodovky « Manual

umoznuje lepsi prenos sily na nastroj. Rychloupinaci systém

« Plastovy kufor
ulahcuje vymenu néstavcov.

Rychloupinaci
systém ndstavcov

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Multifunkéna oscilaéna pila CMT11 85,62 102,75

AN /
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Horné frézky

CMT 8E Horna frézka 1000 W,
klieStiny8a 12 mm

Nastavitelnd vyska Lahko pristupné Snimatelnd Frézovacie
frézovania vo uf.’ liky pruZina pravitko
frézovacom stoliku zdvihu

« Elektronicka regulécia rychlosti s plynulym startom 8000 az 20000 ot./min.

« Lahko pristupné uhliky. - Bezpe¢nostny kryt vypinaca s ochranou pred zapnutim. Naoboch t poch cMT

+ Bocné vetracie otvory zamedzuju prenikaniu prachu do motora. frézok sa dd zhora

« Revolverovy doraz pre rychle prednastavenie hibok rezu. nastavit vyska frézovania
« Jednoduché nastavenie vysky frézovania vo frézovacom stoliku. vo frézovacom stoliku

« Rychle upevnenie a odstranenie multifunkénej pracovnej dosky. pomocou ruc"nej kI'uc"ky.

« Prepinanie medzi volnou a pevnou polohou zdvihu frézky.
« Ochranné kryty.

« Multifunkéna pracovna doska pre lahké frézovanie.

Max. priemer ndstroja 50 mm

Typ CMTSE
Odporucené pouzitie Remeselnik
Prikon 1000W
Volnobezné otacky 8000 - 20 000 /min
Soucast baleni: Max. zdvih 0-59 mm
« Frézovaci pravitko Max. priemer frézy 77,5 mm
+ Koncovka pro odsavani prachu Kliestiny v baleni 8a12mm
. JelrImé mikrometric,kévnastayenf N Hmotnost kg
« Kli¢ pro snadnou vyménu nastrojt
«Klestina o priméru 8 mma 12 mm Popis Kod €bezDPH €sDPH
+ Navod k obsluze Horné frézka 1000W  CMTBE 227,00 272,40

CMT 7E Horna frézka 2400 W, klieStiny 8a 12 mm

« Elektronicka regulécia rychlosti s plynulym startom 8000 az 20000 ot./min.

+ Snimatelna pruzina zdvihu pre lahké nastavenie hibky frézovania pri praci vo frézovacom stoliku.
« Dobre pristupné uhliky.

« Bezpecnostny kryt vypinaca s ochranou pred zapnutim.

« Bocné vetracie otvory zamedzuju prenikaniu prachu do motora.
« Revolverovy doraz pre rychle prednastavenie hibok rezu.

« Jednoduché nastavenie vysky frézovania vo frézovacom stoliku. 0

« Prepinanie medzi volnou a pevnou polohou zdvihu frézky.

« Ochranné kryty.

« Multifunkéna pracovna doska pre lahké frézovanie.

« Rychle upevnenie a odstranenie multifunkénej pracovnej dosky.

Prepinanie

Nastavitelnd vyska Snimatelnd medzi volhou a
frézovaniavo Lahko ﬁrlistupné pruZina pevnou polohou
frézovacom stoliku uhliky zdvihu zdvihu frézy

Prislusenstvo pre CMT frézky

e
P Kliestina
- amatica Frézovacia
zakladna

Typ CMT7E

Odporucené pouzitie Remeselnik
Sl‘:’:;z?\fat;?leg'\:mko Prkon 2400W - gy Kod €bezDPH  €sDPH
P S tohcbeZnelotcky 8000-20000/min  einaamaticaDsmm  C79666000 29,77 35,73

+ Koncovka pro odsévani prachu Max. zdvih 0-68 mm
« Jemné mikrometrické nastaveni - Kliestina a matica D6,35 mm (79666400 33,16 39,80

Ly P P Max. priemer frézy 79 mm o -

« Kli¢ pro snadnou vyménu nastroji = e Kliestina a matica D8 mm (79668000 29,77 35,73
« Klestiny o prdméru 8a 12 mm K |est|ny\{ aen! a1 Zimin Kliestina a maticaD10mm  C79670000 33,16 39,80
. K“’Cka pro snadny zdvih ve stolku Aimomos: Gkg KliestinaamaticaD12mm (79672000 29,77 35,73
- Navod k obsluze Popis Kod €bezDPH  €sDPH  KliestinaamaticaD127 mm (79672700 29,77 35,73

Horna frézka 2400W CMT7E

296,00 355,20

Frézovacia zakladiha

89900002 34,24 41,09

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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Horna frézka 2050W, kileStiny 8 a 12mm

Sucast balenia:

« Prepravny kufor

« Paralelné vodiace listy

« Prislusenstvo pre frézovanie kruznic

« 5 ks kliestin (6,35; 8; 10; 12a 12,7 mm)
« 5 ks drazkovacich stopkovych fréz

« Nahradné uhliky

+ Montézny klu¢

+ Navod na obsluhu

o=

Plynula reguldcia otdcok 6000-24000 ot./min

s lahkym startom. Zdvih 50 mm s presnym
nastavenim. Aretacia vretena pre jednoducht
montaz nastroja. Soft-grip rukovate s vypinacom
pre jednoducht obsluhu.

Typ 124799

Silny motor Odporuéené pouzitie Kutil

pre kutilskd v Prikon 2050 W

pracu VolnobeZzné otacky 6000 - 24000 /min

Max. zdvih 50 mm

Max. priemer frézy 45,5 mm

Kliestiny v baleni 8,10,12 mm

Popis Kod €bez DPH €sDPH e — 5,5kg
Horna frézka 125-124799 131,00 157,20

Prislusenstvo pre horné frézky najdete v kapitole:

— 9. Frézovacie stolik N ~ 9. Pravitka s rychloupinanim ~N

Trend Sada distiacich kief
na kliestiny, 4 velkosti

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na
.igm.sk
Balenie Styroch kovovych kief pre lahké cistenie vnutra dai
kliestin. Cisti zivicu, prach a korézie z kliestin. Vyrobené z alebo u predajcov
mosadze. Cistenie predchadza pred¢asnému opotrebovaniu
kliestin.
Popis Kod €bez DPH €sDPH
Sada kief 102-CB/KIT 6,62 7,95

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 57



2. Elektronaradie
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IG

Orezavacie frézky

IGM PD80 Ohranovacia-
orezavacia frézka na ABS pasku

« Efektivne ohraiovanie a orezavanie hran pod radiusom, ¢i uhlom.
« Nastavenie hibky frézovania otoénym mechanizmom so stupnicou.
+ Mikrostupnica 0,05 mm pre presné nastavenie hibky frézovania.
« Priehladny oto¢ny kryt s integrovanou odséavacou hubicou.

« Pribrzdovanie kopirovacieho loziska pre neposkodenie dielca.

« Dodavané s tvrdokovovou radiusovou frézou R2mm.

«Vstavana cidlina pre zrézanie ostrych hran.

« Moznost upnutia v IGM olepovacom stoliku.

Professional

icM

Jemné a presné
nastavenie hlbky
frézovania

Jedine¢nd konstrukcia frézky dava vynikajicu
stabilitu vdaka vodiacej zakladni s madlom. Motor

ma 30000 ot./min a poskytuje dostatocnu silu aj pre
priehladnym oto¢nym krytom, ktory kopiruje povrch,
a vdaka ktorému vzdy perfektne vidite na svoju pracu.
Integrovand odsévacia hubica umoznuje pripojit
frézku k odsavaniu.V spodnej casti krytu je umiestnené
pribrzdovanie kopirovacieho loziska. Tym sa eliminuje
poskrabanie alebo otlacenie dielca od roztoceného
loZiska. Presna hibka sa jednoducho nastavuje
otacanim zakladne, pricom sa 1 otacka rovnd 2 mm, a
presné nastavenie sa dd zistit na stupnici s noniusom
s rozlisenim na 0,05 mm. Obsah balenia: Zaoblovacia
radiusova fréza R2mm, montézne klGce a plastovy
prepravny kufor.

Typ PD80
Odporucené pouzitie Remeselnik
Prikon 450 W
Volnobezné otacky 30000 /min
Max. zdvih 16 mm
Kliestiny v baleni 6mm
o Dizka x 3irka x vyska 240 x 90 x 205 mm
Y. Hmotnost 2,3kg
Brzda loZiska - .
Ly . Popis Kod €bezDPH €sDPH
Vyvysené oporné Orezavacia frézka 142-PD80 189,00 226,80
PD80 Ohrafovacia a orezavacia frézka je uréend pre precizne ﬁ ochy cez ABS . .
zaoblenie alebo skosenie nabytkovych hran z PVC, ABS, ¢i dyhy a ranu
vietkych hran drevenych, ¢i plastovych dielcov a dosiek.
R . ; ; Prisludenstvo pre PD80
Vstavand cidlina pre zrdZanie ostrych hrdn
Kliestina
8mm
Popis Kéd €bez DPH €sDPH
Kliestina 8mm 142-PD80-080 32,70 39,24

Professional

Balené v prepravnom
plastovom kufri

CMT10 New Orezavacia frézka
550W, klieStiny 6 a8 mm

« Priehladna frézovacia zakladna.

« Stupnica pre nastavenie frézovanej hibky.

« Ergonomicky tvar pre lepsiu pracu jednou rukou.

« Jemné nastavenie hibky pomocou ozubeného mechanizmu.

Ergonomicky
tvar pre lepsiu
prdcu jednou

rukou \

/

Prislusenstvo pre orezavacie frézky najdete v kapitole:

Systém
rychleho
uzamknutia

Obsah balenia:

« Zakladna s nastavitelnym frézovacim pravitkom
« Orezavacie nastavitelné vedenie

« Kopirovaci krizok D10 mm

« 2 kltce pre jednoducht vymenu frézy

« 2 kliestiny priemeru 8 a 6 mm

+ Névod na obsluhu

Prislusenstvo pre CMT10
Kliestina Upinacia Kopirovaci krizok
matica vretena

Ryrchla Typ _ _ CMT10

vymena Odporucené pouzitie Remeselnik

nastro;a Prikon 550w
Volnobezné otacky 32 000/min Popis Kéd €bezDPH €sDPH
Max.zdvih 0-24mm  iiestina 6mm CMT10-18 6,12 7,35
Kliestiny v baleni 6a8mMm  iiestina 6,35mm CMT10-18A 6,12 7,35
Hmotnost 1.8kg  iiestina 8mm CMT10-18B 6,12 7,35
Popis Kod €bezDPH €sDPH Upinacia matica vretena CMT10-17 3,08 3,70
Orezavacia frézka 550W CMT10N 88,08 105,70 Kopirovaci krizok D10mm ~ CMT10-54 7,31 8,78
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PrisluSenstvo pre vitacky

Uhlovy nastavec 90° do vitacky
I.GM Hobby

Vhodny pre vitanie v obmedzenom
priestore. Umozuje vitat v 90° uhle.
Vyzaduje minimalny priestor 150 mm. Ma
rychloupinacie sklu¢ovadlo s rozsahom
0,8-10 mm. DodrZujte maximélne
pracovné otacky 500 ot./min. Farba je len
ilustracna.

Popis Kod € bez DPH €sDPH
Uhlovy nastavec 125-675222 13,39 16,07

4

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY

Informujte sa na
W w.igm.sk

alebo u predajcov
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3. Mikronaradie

Sada multifunkcna
vysokorychlostna frézka 135W
+ prislusenstvo

Multifunk¢na fréza s prislusenstvom pre
detailné rezanie, brdsenie, lestenie atd.
Frézka disponuje moznostou reguldcie
otacok a aretacie vretena. Sada
obsahuje frézku, brasne pasy a kotuce,
brusne hroty, lestiace kotuce, drotené
kefy, vrtaky, 2 kliestiny s priemermi
2,25-2,35 mma 3,1-3,2 mm, kli¢ a
plastovy box.

Popis Kod €bezDPH €sDPH

Multifunk¢na frézka 125-249765 29,35 35,22

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na
Wiw.igm.sk
alebo u predajcov

iGM Hobby

Typ 249765
Odporucené pouzitie Kutil
Napéjanie 230V/50Hz
Vykon 135W
Volnobezné otacky 10000 - 32 000 ot/min
Upinacie puzdro rychloupinani

Kliestiny v baleni @ 2,25-2,35/3,1-3,2mm

Mikronastavce a
prislusenstvo

Flexibilny hriadel

Flexibilny hriadel do vftacky s rychloupinacim
sklucovadlom 6 mm. DIzka 1041 mm. Maximélne otacky
6000 ot./min.

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Flexibilny hriadel 125-633973 21,39 25,67

Ohybny hriadel 107cm, S3,2mm

Ohybna, 107cm dlhd hriadel urcena pre pouzitie so
upnutim stopky s priemerom 3,2 mm. Maximélne otacky
35000 ot./min.

Popis Kod

€bezDPH €sDPH

A

Teleskopicky drZiak je ur¢eny k upnutiu na hranu stola a
zaveseniu pracovného néradia. Hribka stola maximélne
65 mm. Vyska zavesenia sa dd nastavit v rozmedzi od 250
do 550 mm. Zavesny hék je vyprofilovany a méze sa podfa
potreby otacat, tym udrzuje pracovné naradie na dosah.

Popis Kod €bezDPH €sDPH
Teleskopicky drziak 125-240271 6,93 8,32
Ruéné duchadlo

IdeéIne pre odstrafiovanie prachu z malych, chulostivych
objektov, akymi st napr. fotografické objektivy. Kovovy
hrot pre presné pridenie vzduchu, jednosmerny saci ventil
zabrariuje spatnému pradeniu vzduchu.
€bezDPH

Popis Kod €sDPH

Ohybny hriadel'107cm  125-794340 11,04 13,25

Ruéné duchadlo 125-932332 2,89 3,47

Lupa

S

Precizna So3ovka 3x zvacsuje objekty s minimalnym
skreslenim. Rukovét je dlha 95 mm.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Lupa 125-633945 3,16 3,80
Pomocné celuste

Univerzélny Celustovy pridrZiavaci

pripravok pre montaz, zvaranie,

alebo natieranie modelov. Pre

pracu s drobnymi modelmi a elektronikou. Obsahuje dve
nastavitelné ramena s Croco zvierkou, lupu a tazku stabilnd
zékladnu.

€bezDPH
4,85

€sDPH
5,82

Popis Kod
125-633830

Pomocné éeluste

www.igm.sk

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30 61
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Mikronastroje

Sada miniprislusenstva 216ks,

7 -
~ ‘/
.

oS

F# -
HEEE0000

Stopka = 3,2mm i
"

=AM

Sada obsahuje rezné a
brasne kotuce, brisne

1@
T
TTTINTIS
kamene, brdsne hroty,

L L Ll Ll T
1111
brdsne kotuce a lestiace o

kotuce. Sadu vyuZijete pri vyrobe modelov a $perkov, v
umeni, pre domécu vyzdobu, autokozmetiku, spracovanie
dreva, kutilstvo a restaurovanie. Nastroje mozete pouzit na
keramiku, obklady, kamer, sklo, plasty, sklolaminaty, kovy,
zliatiny a drevo. Sada je kompatibilna s vysokorychlostnymi
frézkami, ktoré pouzivaju kliestinu s priemermi 3,1-3,2 mm.

Popis Kod €bezDPH €sDPH

Sada 216ks 125-267204 17,04 20,45

Sada miniprislusenstva 105ks,

'tsmo~
-

|
-

—
Sada ur¢ena pre poutzitie so Silverline multifunkénou frézkou
a s vacsinou frézok so stopkou s priemerom 3,2 mm. Sada
obsahuje rezné kotuce, brisne kotuce, brisne hroty, brisne
pasy, ocelovt a Stetinovu kefu, lestiace kotuce a lestiace
pasty. Vsetko pre presné remeselné prace, modelarstvo,
vyrobu $perkov a pracu s drevom. Balené v plastovom boxe.

Stopka = 3,2mm

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Sada 105ks 125-349758 10,20 12,24

Sada vysokorychlostnych fréz
HSS 6ks, S3,2mm

Stopka = 3,2mm

Sada 6 ks vysokorychlostnych HSS fréz s pevnou stopkou
3,2 mm. Frézy sa daju pouzivat k obrézaniu, tvarovaniu,
zahlbovaniu, drazkovaniu, ryhovaniu do mékkych kovov,
plastov a dreva. Maximalne otacky 28000 ot./min.

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Sada diamantovych fréz 30ks

Velké sada 30 ks diamantovych fréz s
hrubostou 150 a pevnou stopkou 2,35 alebo
3,2 mm. Povrch je pokryty diamantovymi
Ciasto¢kami. Obzvlast vhodné pre jemnu
drobnu pracu akou je napr. rytie, rezanie,
alebo konec¢nd Uprava materidlov napr. skla,
keramiky, polodrahokamov, kovov, dreva a
inych tvrdych materiélov.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Sada 30ks, S2,35mm 125-839879 4,39 5,27
Sada 30ks, $3,2mm 125-722878 5,20 6,24

Stopka = 2,35mm/3,2mm

Sada diamantovych fréz 10ks,
$2,35mm

Stopka =2,35mm

Sada 10 ks najcastejsie
pouzivanych diamantovych
fréz s hrubostou 150 a
pevnou stopkou 2,35 mm. Povrch je pokryty diamantovymi
Ciastotkami. Obzvlast vhodné pre jemnu drobnd pracu
akou je napr. rytie, rezanie, alebo kone¢nd Uprava materialov
napr. skla, keramiky, polodrahokamov, kovov, dreva a inych
tvrdych materidlov.

Sada brusnych profilovych hrotov
z karbidu kremika 7ks, S3,2mm

BN

Stopka = 3,2mm

Sada 7 ks brusnych profilovych hrotov z karbidu kremika s
priemermi 6 az 12 mm s pevnou stopkou 3,2 mm. Vhodné
pre brasenie a odhrotovanie. Obzvlast vhodné pre presné
brusenie detailov. Dobre opracovavaju kamen, sklo,
keramiku, porceldn a nezelezné kovy. Maximalne otécky
28000 ot./min.

Popis Kod €bez DPH €sDPH Popis Kod €bez DPH €sDPH
Sada 10ks, S2,35mm 125-661586 2,04 2,45 Sada 7ks, S3,2mm 125-245055 1,89 2,27
Sadabrasnych . Sada brusnych hrotov z karbidu
hrotov mix 5ks, ( kremika 3ks, D5-9-20mm
S=6mm $3,2mm

Stopka = 6mm

%,

€bez DPH
2,39

Brusia kovové a tvrdé plasty.

25,20 a 15 mm kamene, rézne stupne.
Kod
125-DA100

€sDPH
2,87

Popis
Sada 5ks

Sada brusnych kotucov z oxidu
hlinika 9ks,

D20mm S3,?mm @y &
o
Stopka = 3,2mm p S ‘\V“: L\:

Sada 8 ks brusnych kotucov z oxidu hlinika s priemerom 20
mm a 1 ks vymenitelnej stopky 3,2 mm.Vhodné na brusenie
kovov, odliatkov, zvarovanych spojov, nitov a skrutiek.
IdeéIne na ostrenie, odihlovanie a obycajné brusenie vacsiny
materidlov. Maximélne otacky 28000 ot./min.

Kod
125-675196

€bez DPH
1,70

€sDPH
2,04

Popis
Sada 9ks, S3,2mm

Sada brusnych hrotov z oxidu
hlinika 3ks, D9-10-15mm
$3,2mm

Sada 3 ks brusnych hrotov

s priemermi 9, 10a 15 mm

s pevnou stopkou 3,2 mm.
Vhodné pre odhrotovanie a
obycajné brusenie vacsiny
materidlov. ObzvIast vhodné
pre presné brusenie detailov.
Maximalne otacky 28000 ot./min.

Stopka = 3,2mm

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Stopka = 3,2mm

Sada 3 ks brusnych hrotov s priemermi 5,9a20 mm s
pevnou stopkou 3,2 mm.Vhodné pre odhrotovanie a
obycajné brusenie vacsiny materidlov. Obzvlast vhodné pre
presné brusenie detailov. Maximélne otacky 28000 ot./min.

Kod
125-868811

€bezDPH
1,74

€sDPH
2,09

Popis
Sada 3ks, S3,2mm

Sada brusnych kotucov z
karbidu kremika 9ks, D20mm
S$3,2mm

e

Stopka = 3,2mm

Sada 8 ks brusnych kotticov s priemerom 20 mma 1 ks
vymenitelhej stopky 3,2 mm.Vhodné pre odhrotovanie a
obycajné brusenie va¢siny materialov. Obzvlast vhodné pre
presné brusenie detailov. Maximélne otacky 28000 ot./min.
Kod €bez DPH

Popis €sDPH

Sada 6ks, $3,2mm 125-457038 4,58 5,50

Sada 3ks, $3,2mm 125-282582 1,74 2,09

Sada 9ks, S3,2mm 125-778646 1,74 2,09

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

O Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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Sada diamantovych reznych
kotucov 6ks, S3,2mm

Stopka = 3,2mm

Sada 5 ks diamantovych perforovanych reznych kottcov

s priemerom 22 mm a 1 ks vymenitelnej stopky 3,2 mm.
Vhodné pre rezanie a brisenie materidlov tvrdsich nez

kov, akymi st napr. mramor, kamen, porcelan, keramické a
tvrdené Zivice. Zarucuju extrémnu preciznost pri rezani a
dlht Zivotnost. Kotuce sd uréené iba na rezanie pozdiz svojej
hrany. Dbajte na svoju bezpecnost a nevystavuijte kottce
boc¢nému tlaku, nepokusajte sa s nimi obrusovat, alebo
vyrezévat zakrivené otvory. Maximalne otacky 28000 ot./min.
Popis Kod

€bezDPH €sDPH

Sada 6ks, S3,2mm 125-719813 6,50 7,80

Sada na rezanie 5ks, S3,2mm

Stopka = 3,2mm

Sada obsahuje viac druhov reznych kottcov pre lahké
delenie vietkych beznych materidlov: 22mm kotuc, 32mm
vystuzeny kotuc, 22mm pilovy kotu¢, 22mm diamantovy
kotuc a vymenitelna stopka 3,2 mm. Kottice st urcené iba
na rezanie pozdi svojej hrany. Dbajte na svoju bezpe¢nost
a nevystavuijte kottice bocnému tlaku, nepokusajte sa s nimi
obrusovat, alebo vyrezavat zakrivené otvory. Maximalne
otacky 28000 ot./min.

Popis Kod €bezDPH €sDPH
Sada 5ks, S3,2mm 125-783161 2,58 3,10
Sada reznych kotucov 6ks,
$3,2mm

e Stopka = 3,2mm

Sada 5 ks reznych vystuzenych kotucov s priemerom 31 mm
a Tks vymenitelnej stopky 3,2 mm. Vhodné na rezanie do
skrutiek, kovovych plechov, tenkého dreva a plastu. Kotuce
st uréené iba na rezanie pozdfz svojej hrany. Dbajte na
svoju bezpecnost a nevystavuijte kottce bocnému tlaku,
nepokusajte sa s nimi obrusovat, alebo vyrezavat zakrivené
otvory. Maximalne otécky 28000 ot./min.

Popis Kod €bezDPH €sDPH

Sada 6ks, $3,2mm 125-580480 1,81 2,18

Sada reznych kotucov 18ks,
$3,2mm

Stopka = 3,2mm

Sada 17 ks reznych kotucov s priemerom 22 mma 1 ks
vymenitelnej stopky 3,2 mm.Vhodné na rezanie a delenie
kovov, dreva a plastu. Kott¢e st ur¢ené iba na rezanie pozdf#
svojej hrany. Dbajte na svoju bezpecnost a nevystavujte
kotuice bo¢nému tlaku, nepokusajte sa s nimi obrusovat, alebo
vyrezévat zakrivené otvory. Maximalne otacky 28000 ot./min.

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Sada 18ks, S3,2mm 125-763600 1,89 2,27

Sada pilovych kotucov 6ks,
$3,2mm

Stopka = 3,2mm . °
Sada 5 ks ocelovych pilovych kottcov s priemerom 22 mm a
4 ks vymenitelnej stopky 3,2 mm.Vhodné pre rezanie plastu,
tlacenych spojov, dreva a nezeleznych kovov. Maximalne
otacky 28000 ot./min.

€bezDPH
3,08

€sDPH
3,70

Popis Kod
Sada 6ks, S3,2mm 125-656628

Sada mosadznych k|ef 3ks,
$3,2mm __/’ .- ]

Stopka = 3,2mm @

Sada 3 ks drotenych kief z mosadze s priemermi 5, 16 a 22
mm s pevnou stopkou 3,2 mm. Vhodné pre zacistovanie,
odhrotovanie, lestenie dreva a makkych kovov, akymi su
napr. zlato, med, mosadz, a to bez poskriabania. Daju sa tiez
pouzit pre cistenie elektrickych komponentov. Maximélne
otacky 28000 ot./min.

Popis Kod €bez DPH
Sada 3ks, $3,2mm 125-763601 1,89

€sDPH
2,27

Sada nylénovych kief 3ks,
S$3,2mm

Q ‘/

Stopka = 3,2mm

Sada 3 ks nylénovych kief s priemermi 5, 15 a 20 mm s pevnou

stopkou 3,2 mm. Vhodné pre fahké odhrotovanie, Cistenie

a lestenie. Obzvlast vhodné pre striebro, klenoty a dalsie

drahocenné materialy. Maximéalne otacky 28000 ot./min.

€bezDPH €sDPH
1,58 1,90

Popis Kod
Sada 3ks, S3,2mm 125-282523

Sada reznych kotucov 36ks,
$3,2mm

Stopka = 3,2mm

Sada 35 ks reznych kotticov s priemerom 22 mma 1

ks vymenitelnej stopky 3,2 mm.Vhodné na rezanie do
skrutiek, kovovych plechov, tenkého dreva a plastu. Kotuce
st uréené iba na rezanie pozdlz svojej hrany. Dbajte na
svoju bezpecnost a nevystavujte kotdce bo¢nému tlaku,
nepokusajte sa s nimi obrusovat, alebo vyrezavat zakrivené
otvory. Maximalne otécky 28000 ot./min.

€bezDPH
2,16

Popis Kod
Sada 36ks, $3,2mm 125-868702

€sDPH
2,60

Sada ocelovych kief 3ks, S3,2mm

Stopka = 3,2mm

€ o\

Sada 3 ks drotenych kief z nehrdzavejlicej ocele s priemermi
5,15a 19 mm s pevnou stopkou 3,2 mm.Vhodné pre
odstrafiovanie hrdze, lestenie kovovych povrchoy,
odhrotovanie a zahladzovanie prechodov na spéjanych

Sada brusnych pasov s valéekom

7ks, S3,2mm

Sada 6 ks brusnych pésov a valceka s pevnou stopkou 3,2
mm. Vhodné pre brusenie, zabrusovanie, tvarovanie dreva,
plastu, gumy a pre odstranenie hrdze z kovovych povrchov.
Maximalne otécky 28000 ot./min.

=

Stopka = 3,2mm

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Sada 7ks, D6,3mm, X
$3,2mm 125-598511 0,93 1,12
Sada 7ks, D12,5mm, ¥
$3,2mm 125-783145 1,08 1,30

Sada brusnych pasov s valéekami
12ks, D6,3-12,5mm, S3,2mm

Stopka = 3,2mm

Sada 5 ks brusnych pésov a valcekov s priemerom 6,3 mm a
s pevnou stopkou 3,2 mm, 5 ks brisnych pasov a val¢ekov

s priemerom 12,5 mm a s pevnou stopkou 3,1 mm.Vhodné
pre brusenie, zabrusovanie, tvarovanie dreva, plastu a gumy,
a pre odstranenie hrdze z kovovych povrchov. Maximalne

SLEDUJTE NASE VIDEA miestach. Maximalne otacky 28000 ot./min. otacky 28000 ot./min.
www.youtu be.com/ ig mfach shop Popis Kéd €bezDPH  €sDPH | Popis Kéd €bezDPH  €sDPH
Sada 3ks, $3,2mm 125-580466 1,81 2,18 Sada 12ks, $3,2mm 125-675272 2,00 2,40
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30
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Univerzalna rezna
suprava

\'\

!

Kontrolované vedenie naradia pri rezani do réznych
materilov. Lahké nastavenie hibky rezu do hribky materidlu
19 mm. Stiprava obsahuje 2 rezné bity na sadrokarton

a 1 viacucelovy rezny bit. Kompatibilny so Silverline
vysokorychlostnou frézou (obj. kod: 125-249765).

Popis Kod

€bez DPH €sDPH

Sada gumovych lestiacich
hrotov 6ks, S3,2mm

)

Stopka = 3,2mm

Sada 6 ks gumovych lestiacich hrotov s pevnou stopkou 3,2
mm. Vhodné na lestenie kovov. Maximalne otacky 28000
ot./min.

Popis Kod

€bez DPH €sDPH

Rezna suprava 125-261280 8,20 9,84

Sada 6ks, S3,2mm 125-719801 2,70 3,24

Univerzalna Spiralova
fréza, S3,2mm

Stopka = 3,2mm

Spiralova fréza z rychloreznej ocele je uréena pre rezanie
tenkych driev, mékkych kovov, zliatiny a dalsich materidlov
nizkej hustoty. Dizka 35 mm, upinacia stopka 3,2 mm, max.
otacky 28000 ot./min.

€bezDPH
2,47

€sDPH
2,97

Popis Kod
Spiralova fréza, $3,2mm 125-783094

Doskova Spiralova
fréza, S3,2mm

Stopka = 3,2mm

Spiralova fréza z rychloreznej ocele je uréena k rezaniu

a braseniu keramiky, obkladov, kamena, skla, plastov,
laminatov, aj dreva. Dizka 35 mm, upinacia stopka 3,2 mm,
max. otacky 28000 ot./min.

Sada plstenych lestiacich
kotucov 4ks, S3,2mm

Stopka = 3,2mm

Sada 3 ks plstenych
lestiacich kotticov s
priemerom 25 mm
a 1 ks vymenitelnej
stopky 3,2 mm.
Vhodné na lestenie
kovov a plastov. S
lestiacou pastou dosiahnete zrkadlovy lesk.
Maximalne otacky 28000 ot./min.

)
@

€bez DPH
1,77

€sDPH
2,13

Popis Kod
Sada 4ks, $3,2mm 125-656616

Sada latkovych lestiacich
kotucov 4ks, S3,2mm

Stopka = 3,2mm

Sada 4 ks latkovych lestiacich kottcov s priemerom 20
mm s vymenitelnou stopkou 3,2 mm. Vhodné na lestenie
kovu, skla, hlinika a plastov. S lestiacou pastou dosiahnete

Sada plstenych lestiacich
kotucov 6ks, S3,2mm

Stopka = 3,2mm

\
Jiim
Sada 4 ks plstenych lestiacich

kotucov, 1 ks lestiaceho hrotua 1

ks vymenitelnej stopky 3,2 mm. Vhodné na lestenie kovov
a plastov. S lestiacou pastou dosiahnete zrkadlovy lesk.
Maximalne otacky 28000 ot./min.

€bez DPH
2,39

€sDPH
2,87

Popis Kod
Sada 6ks, $3,2mm 125-427691

Sada plstenych lestiacich
kotucov 5ks, S3,2mm

£

-~
-

Stopka = 3,2mm A" A
Sada 4 ks plstenych lestiacich kotucov s priemerom 25 mm a
1 ks vymenitelnej stopky 3,2 mm.Vhodné na lestenie kovov
a plastov. S lestiacou pastou dosiahnete zrkadlovy lesk.
Maximalne otacky 28000 ot./min.

€bez DPH
1,27

€sDPH
1,53

Popis Kod
Sada 5ks, $3,2mm 125-633716

Sada plstenych lestiacich
kotucov 11ks, S3,2mm

=

Stopka = 3,2mm

Sada 10 ks plstenych lestiacich kotucov
s priemerom 25 mm a 1 ks vymenitelnej

Popis Kod €bezDPH  €sDPH ' e " . stopky 3,2 mm. Vhodné na lestenie kovu a plastov. S
$piralova fréza, $3,2mm 125-793754 10,00 12,00 zrkadlovy lesk. Maximéine otécky 28000 ot./min. Ie§,tivacou pastou dqsiahnete zrkadlovy lesk. Maximalne
Popis Kod €bezDPH  €sppn | Otécky 28000 ot/min.
, vioe e Sada 4ks, S3,2mm 125-196590 2,58 3,10 Popis Kéd €bezDPH €sDPH
Sada gumovych lestiacich Sada1lks,S3,2mm 125793800 1,77 2,13

kotucov 7ks, S3,2mm

Stopka = 3,2mm
Sada 6 ks gumovych lestiacich kottcov s priemerom 22

mm a 1 ks vymenitelnej stopky 3,2 mm.Vhodné na lestenie
kovov. Maximélne otacky 28000 ot./min.
Popis Kod

€bez DPH €sDPH

Sada plstenych lestiacich hrotov
6ks, S3,2mm

/////

Stopka =3,2mm

Sada 6 ks plstenych lestiacich hrotov s priemerom 10 mm
s pevnou stopkou 3,2 mm. Vhodné na lestenie kovov a
plastov. S lestiacou pastou dosiahnete zrkadlovy lesk.

Maximalne otacky 28000 ot./min.
€bez DPH

Popis Kod €sDPH

Sada plstenych lestiacich
vymenitelnych hrotov 6ks,
$3,2mm

V
F /

/

v/
g}_.

»

Stopka = 3,2mm

Sada 5 ks plstenych lestiacich hrotov s priemerom 10 mm a
1 ks vymenitelnej stopky 3,2 mm. Vhodné na lestenie kovov
a plastov. S lestiacou pastou dosiahnete zrkadlovy lesk.
Maximalne otacky 28000 ot./min.

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Sada 7ks, S3,2mm 125-457002 2,00 2,40

Sada 6ks, S3,2mm 125-427645 3,16 3,80

Sada 6ks, $3,2mm 125-196566 1,70 2,04

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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NA VYBRANE PRODUKTY

Informujte sa na
wWilw.igm.sk

alebo u predajcov

\/ ORANGE QElNE:
1962

4. Pilové kotuce
a platky

CMT je Spicka vo vyskume a vyvoji nastrojov.

Vzdy najostrejsie a najtvrdsie zuby pre perfekné rezy.

Chrémovy povrch kotucov zamedzuje zachytévaniu zvyskov lepidiel ¢i Zivice.

Antivibracné drazky su vyplnené oranzovym polyuretdnom a vyrazne znizuju hlu¢nost i vibracie.

Teld st laserom vyrezavané z prvotriednej ocele s tvrdostou az 42, 44 HRC.

Automatické pocitatom riadené vyvazovanie zaistuje dokonalé vyvazenie kotuca.

Specilne vylisovany prizok proti vndtornému pnutiu zvysuje tuhost a stabilitu kotuca.

Idedlne zuby vzdy precizne naostrené z optimalneho tvrdého tvrdokovu garantuju hladky a lahky rez.

Zaruka

Pre vybrané typy kotucov poskytujeme ako jedni
zméla distributorov,,Dozivotnu zéruku’, a to ak
pouZijete pre brusenie, opravy ¢i tdrzbu vyhradne
IGM servis ostrenia. Podrobné podmienky zaruky su
uvedené v platnych Zaru¢nych podmienkach IGM.

CMT ORANGE TOOLS. Vysoko kvalitné nastroje
pre obrabanie dreva od roku 1962.,,Made in Italy”.

Pilovy kotui¢ kazdy vnima ako jednoduchy vyrobok,

v skuto¢nosti je to zloZity subor materidlov a
technoldgie ich vyroby. Kazdé ostrie ma rezat

urcity druh materiélu, a to si vyzaduje dékladnu
konstrukciu tela kotuca, tvaru zubov, materidlu
zubov a ich geometriu. CMT s velkym know-how vo
vyrobe nastrojov, neustale sleduje trendy a pouziva
najmodernejsiu techniku pre konstruovanie, vyrobu a
testovanie CMT kotucov.

Za kvalitou si stojime a preto Vam
poskytneme , DOZIVOTNU ZARUKU"
na vetky pilové kotuce CMT, ktoré
maju tento symbol.

Tvrdokovové zuby

Znacené ako HM alebo TCT - zuby kazdého kotuca
st vyrobené z najlepsich vyberovych mikrozrnych
tvrdokovovych polotovarov, ktoré sa ostria na
modernych automatizovanych pocitatom riadenych
briskach.

Cistenie kottica

Po dlhsom pouzivani a pri znecisteni kotuca
demontujte zo stroja a vycistite vhodnym
rozpustadlom. Odporucame cistit CMT Formula 2050
Cistiacou emulziou, objednavaci kod C99800101

pre 0,5 litrové balenie a C99800103 pre profi balenie
3,8litru. Cistiaca emulzia odstrafiuje smolu a napéleny
prach a udrzuje povrch bez hrdze.

Novy rad pilovych kotti¢ov s
chrémovanym povrchom, ktoré drzia
aj pri vysokom zataZeni a rezani tych
najtvrdsich doskovych materidlov.

prrrryy

TImiace drdzky

vyplnené A 4
polyuretdnom

pre zniZenie

vibrdcii a

hluénosti
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‘\
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www.igm.sk

Pre spickovy vykon ...

... s dozivotnou

zarukou

Ostrenie kotuca

Vzdy udrzujte kotuce dostatocne ostré a pre ostrenie
pouzivajte vyhradne profesionalne brusiarne.

Instrukcie pre ostrenie su uvedené na CMT kotucoch

aj na obale. 4,

Vase kotuice naostrime vzdy tak ako z vyroby.
Postarame sa o ich vycistenie a pripadné opravy
zubov. Zverte tuto starost profesionalom. Staci
zavolat na zékaznicku linku 220 950 910 alebo
vyplnit poziadavku na www.igm.sk/ostrenie-
nastrojov alebo kontaktovat Vasho predajcu a druhy
der\ u Vas vyzdvihne balikova sluzba PPL Va3 kotug,
ktory Vam do 1 tyzdna privezu spat naostreny.

CMT oranzovy plastovy
ochranny obal.

Pre kotuce na ru¢né
elektronaradie. Obal
vyborne chrani kotuce
azelnej strany je
priehladny.

CMT oranzovy
kartonovy ochranny
obal.

Pre kotuce industrial
line. Na karténovom
obale st vietky
potrebné infomacie
pre ostrenie a pouzitia
kotuca.

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30 65
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Eé%ggg\fm cmT ORANGE CHROME INDUSTRIAL / XTREME ITK PLUS

VYKON VYNIKAJUCI S e e o A VYBORNY s o DOBRY ok

POPIS Urené pre profesionalnych stolarov, ktori vyzaduju Urcené pre profesionalnych stolarov a tesarov, pre Urcené pre mensie stolarske dielne a modeldrov. Rada
vysoku presnost, vysoku kvalitu rezu a dlhd Zivotnost | priemysel a prevadzky, kde je kazdodenné zatazenies | kotticov CMT ITK Plus prindsa cisty, presny rez. Kotuce
pilového kotutca. Tvrdokovové zuby na stabilnom a poziadavkou na maximélnu presnost a dlht Zivotnost | vyuzijete ako na drevené, tak aj na velkoplo$né
pevnom tele vydrzia dlhsie ostré, zatial ¢o chromovy pilového kotuca aj v ndro¢nych prevadzkach. materialy. Vynikajtci pomer vykonu a ceny.
povrch chréni telo pred kordziou a prilnutim Zivice a
necistot. Tato vykonnostnd rada zarucuje najdlhsiu
Zivotnost kotucov.

JREEMIE ™
PERFORMANCE ITKVPLUS
OBLAST POUZIVANIA Profesionalna stolarska vyroba Profesionalne vyuZitie nielen v oblasti stolarstva Stolarske dielne a stavba
4. POUZITIE Nepretrzita prevadzka Nepretrzita prevadzka Kazdodenné pouzivanie

CENOVA HLADINA Vyssia trieda Vyssia trieda Strednd trieda

MATERIALY Drevo, preglejka, OSB, lamino, LTD, DTD, listy, MDF, Drevo, drevo s klincami, preglejka, OSB, laminat, DTD, | Drevo, kompozitné materialy, preglejka, OSB, LTD,
dyhované materiély. LTD, MDF, nezelezné kovy, ocel, plasty. DTD, MDF, cementotrieskovi dosky.

TELO KOTUCA Telo je rezané laserom s maximalnou presnostou. Telo je rezané laserom s maximalnou presnostou. Telo je rezané laserom z tenkého alebo hrubého
Nemecka ocel pevnosti 46-48 HRC zarucuje pevné a Nemeckd ocel pevnosti 46-48 HRC zarucuje pevné a plechu, laserované telo je nasledne kalené na tvrdost
stabilné telo. Presny laserovy rez poskytuje minimélne | stabilné telo. Presny laserovy rez poskytuje minimalne | 44 HRC, aby bola zaistena dlhd Zivotnost a presny rez
tolerancie, ktoré zaistuju najdlhsiu Zivotnost a presny | tolerancie, ktoré zaistuju najdlhsiu Zivotnost a presny | v materiali.
rez. rez.

HM ZUBY <& - SINTERHIP CHROM Pilové zuby sd vyrobené | - SINTERHIP CHROM Pilové zuby st vyrobené *\@‘“‘P- SINTERHIP Novy proces technoldgie
& z najtvrdsieho mikrozrnného tvrdokovu, EEsTy IR najtvrdsieho mikrozrnného tvrdokovu, I-D[MSITV SinterHIP (vysokéd teplota 1025 °C a vysoky
nn'usmm ktory udrzi ostrie v $pickovom stave. Kvalita | fiffini ktory udrzi ostrie v Spickovom stave. Kvalita | [{fuil&l tlak 105 bar) vytvara povrch bez pérov.
[ITIIM a Zivotnost nastroja su prednostou tychto [ILLIIEM a Zivotnost nastroja st prednostou tychto Tvrdokov s vysokou pevnostou, poskytuje

zubov. zubov. dlhsiu Zivotnost ako bezny tvrdokov.

HRUBKA ZUBOV VELMI SILNA SILNA TENKA

(BRUSITELNOST)

SPAJKOVANIE ZUBOV

Trojvrstvové SPAJKOVANIE striebro-med-
striebro pontka maximélnu sidrznost
zubu a tela. Znizuje p6sobenie vplyvov
poskodzujucich telo vplyvom spajkovanie.

Trojvrstvové SPAJKOVANIE striebro-med-
"//' striebro pontika maximélnu siidrznost
/1 zubu a tela. Znizuje p6sobenie vplyvov

poskodzujucich telo vplyvom spéjkovanie.

Jednovrstvové SPAJKOVANIE striebrom ponuka
standardnu pevnost a dlhu Zivotnost zuba potrebnu
pre rezanie vac3iny materialov ako je drevo a
kompozitné materialy.

POVRCHOVA UPRAVA

No-STicK

S\

" niekolkokrat ostreny s maximalnou
¢ 2. N presnostou na viacosovych CNC briskach.
~ Vytvorenie perfektnych hran ostria s
najjemnejsou zrnitostou zarucuje extra
Cisté rezy a predlzenu Zivotnost. Drsnost
nabriseného povrchu HM zuba je v
najjemnejsom prevedeni 0,2 mikrometrov.

VA (Gnanaz] CHROMOVANY POVRCH Telo kotuca je pred | TVRDY LAK Telo kotuca je namocené do kupela s S NON-STICK ORANGE SHIELD COATING
TELA KOTUCA NES brisenim pochrémované. Vrstva chrénitelo | lakom, po zaschnuti dosahuije lak vysokej pevnosti. Oranzovy povlak zabranuje zachytavaniu
7 kotuca pred hrdzou a zvy3uje Zivotnost. Vrstva tvrdého laku chréni telo kottca pred hrdzou. 22 pilin a zivice na kott¢. Ulahéuje cistitelost
rozpustadla a chréni proti kordzii. Idedlne pre
vietky typy dreva.

EXPANZNE DRAZKY LASEROM REZANE EXPANZNE DRAZKY st navrhnuté | LASEROM REZANE EXPANZNE DRAZKY stinavrhnuté | LASEROM REZANE EXPANZNE DRAZKY st navrhnuté
tak, aby nedoslo k deformécii, pokial dojde k zahriatiu | tak, aby nedoslo k deformécii, pokial ddjde k zahriatiu | tak, aby nedoslo k deformacii, pokial déjde k zahriatiu
tela. Brani deformécii a zvIneniu ostria. tela. Brani deformécii a zvineniu ostria. tela. Brani deformécii a zvineniu ostria.

ODHLUCNOVACIE ODHLUCNOVACIE DRAZKY S VYPLNOU ODHLUCNOVACIE DRAZKY BEZ VYPLNE Su $peciélne | ODHLUCNOVACIE DRAZKY BEZ VYPLNE S $peciélne

DRAZKY < Drazky pre znizenie hluku st vyplnené navrhnuté tak, aby znizovali hluk vznikajuci pradenim | navrhnuté tak, aby znizovali hluk vznikajuci pradenim

polyuretanovou hmotou znizujuce vibracie. | vzduchu a vplyv neziaduceho harmonického kmitania | vzduchu a vplyv neziaduceho harmonického kmitania
Tato Uprava preukazatelne zlepsuje kvalitu kotuca. kotuca.
hrdze a Zivotnost pilového kotuca.

STABILIZACNY STABILIZATOR PNUTIA Viditelny krizok na tele koti¢a | SSTABILIZATOR PNUTIA Viditelny krdzok na tele

TLAKOVY KRUZOK vytvoreny vysokym tlakom medzi dvoma hrotmi. kotuca vytvoreny vysokym tlakom medzi dvoma
Zabezpetijedine¢nd stabilitu tela pri reze a dokonalt | hrotmi. Zabezpeci jedine¢nu stabilitu tela pri reze a
stosost pocas rotacie. dokonalti siosost pocas rotécie.

OSTRENIE PRECIZNE OSTRENIE Kazdy zub je PRECIZNE OSTRENIE Kazdy zub je

>

<

% niekolkokrat ostreny s maximélnou
Y presnostou na viacosovych CNC braskach.
"=~ Vytvorenie perfektnych hran ostria s
najjemnejsou zrnitostou zarucuje extra
Cisté rezy a predizenu zivotnost. Drsnost
nabruseného povrchu HM zuba je v
najjemnejsom prevedeni 0,2 mikrometrov.

> UHOL OSTRENIA Uhol brdsenia zubov
IS\HEII\.E‘ naprie¢. Celo takto brasené pontika hladky
rez a zaroven znizuje rezné sily potrebné

k deleniu. Sticasne ponuka vyssie rezné
rychlosti.
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Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk
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Ako vybrat spravny pilovy kotuc?

Verime, Ze vacsina z vas uz niekedy riesila, ktory pilovy
kotuc si zaobstarat, a ktory bude vlastne ten najlepsi pre
vasu potrebu. V tomto clanku sa dozviete, ako zo Sirokej
aktudlnej ponuky vybrat spravny pilovy kotu¢, podla
¢oho sa rozhodovat, a na o sa pri vybere sustredit.

Najprv si povieme nieco o tom, aké materialy je mozné

s pilovymi koti¢mi rezat. Najbeznejsie je masivne

drevo (palivové, rezanie gulatiny a dosky, stavebné

rezanie, stolarska priprava dreva), dalej velkoplosné
materidly (lamino, drevotrieska, preglejka, OSB dosky,
cementotrieskové dosky), plasty, Zelezné a nezelezné kovy a
nakoniec Specidlne materidly (kompaktné materialy, umely
kamen).

Na co sa pri vybere zamerat

Venujte pozornost vzhladu a kvalite tela kotuca. Tak mozete
lahko rozoznat kvalitny kotlc od toho, ktory je sice o nieco
lacnejsi, ale nereze dobre a vydrzi len obmedzenu dobu.
Samotné telo a povrchova Uprava mozu vela naznacit. U
obycajného kotuca je telo spravidla hrubsieho povrchu,
jednoducho vyrazené z obycajného plechu, ¢o najma u
vacsich priemerov moze spdsobovat vinenie alebo kmitanie.
Najvyssej rady pilovych koticov CMT maju telo vyrobené z
nemeckej vysokopevnostnej ocele o vysokej tvrdosti, ktoré
je vyrezané laserom s maximalnou presnostou. Navyse je
opatrené ochrannymi povlakmi, a to bud' chrémovanim,
potiahnutim oranzovym teflonom alebo namocenim do
kupela s odolnym lakom. Vdaka tomu je kotu¢ perfektne
chraneny pred znecistenim, hrdzavenim a lahko sa Cisti.

Na obrazku moZete vidiet rozdiel v kvalite spracovania tela
obycajného kotuca a znackového CMT kotuca.

Zuby a ich prispajkovanie

Nerovnomerna
jednovrstvova
spajkovacka

Malé
zuby

Trojvrstvova
spajkqvacka

Velké
zuby

Expanzna
rozpinacia
drazka

| TImiaca
E drazka
- /'...- ___Napinaci

Nepravidelné
usadenie zubov

krazok

Hrubé, vyseknuté telo
bez povrchovej tpravy

Laserom rezané telo s
chrémovanym povrchom

Dal3im velmi délezitym prvkom pri vybere je velkost a
kvalita prispajkovania tvrdokovovych pilovych zubov. U
obycajnych kotlicov sa mozete stretnit s tym, Ze su zuby
tak malé, Ze sa ich ani neoplati brusit. Aj ked'je kotuc lacny,
vo vysledku je jeho cena k celkovej Zivotnosti drahsia nez v
pripade znackového. Casto sa pouzivaju najmaksie, a tym
padom najlacnejsie tvrdokovové zuby, navyse nekvalitne
spajkované obycajnou spajkou. Kvéli tlaku na znizovanie
ceny dochddza k urychlovaniu vyrobnych procesov za cenu
znizenia kvality a vysledkom je napriklad prehriatie tela

a jeho zamodrenie, nerovnomerné rozvrstvenie spajky a
nepravidelné usadenie zubov (vid. obrazok). Naproti tomu
kvalitné znackové kottice CMT rady Chrome, Industrial a
Extreme st osadené najkvalitnejsimi tvrdokovovymi zubami
SinterHip z najtvrdsieho mikrozrného tvrdokovu, ktory udrzi
ostrie v $pickovom stave dlhd dobu. Sd Setrne a presne
pripajané trojvrstvovou spajkou (striebro-med-striebro),
vdaka ktorej je stdrznost zuba a tela maximalna.

www.igm.sk

Niekedy sa stane, Ze sa kotU¢ v reze tzv. zahryzne, v tu chvilu
sa moze poskodit a znehodnotit vyhnutim segmentu alebo
skrivenim. Proti tomuto javu je koti¢ CMT rady ORANGE
CHROME chréneny Siestimi expanznymi, rozpinacimi
drazkami (Sipka smerujuca hore), ktoré zaistuju jeho tvarovi
stabilitu pri rozpinani pdsobenim tepla a odstredivych

sil. Vdaka zapustenému napinaciemu krizku zostavaju
pilové kottice CMT tvarovo stabilné a perfektne rovné aj

pri velkych vykyvoch tepldt a vysokej pracovnej rychlosti.
Tymto krizkom, ktory je umiestneny priblizne v 2/3
priemeru, je vybavena vécsina koticov CMT.

Odhlucnovacie laserom rezané drazky su u kotticov CMT
ORANGE CHROM vyplnené polyuretdnovou hmotou znacne
znizujucu hlu¢nost kotuce, najma pri behu naprazdno. Toto
znizenie hlu¢nosti ocenite najma pri rezani dlhsiu dobu.

Tvary zubov

Pre rezanie v dielfach alebo na zdhrade so mozete
najcastejsie stretnut so zubami, ktoré sa podla tvaru

delia na rovné, striedavo $ikmé a trapézové, pripadne s
ich réznymi kombinaciami. Dalej so pouzivaju kotuce so
zubami kénickymi alebo vydutymi, ktoré su ur¢ené pre
$pecidlne rezy. Na masivne drevo, stavebné rezivo, OSB
dosky alebo preglejky sa pouzivaju zuby rovné a striedavo
sikmé. Trapézovy zub vyuZijete pri rezani velkoplosnych
materidlov, ako st lamino dosky, kompaktné materialy,
plasty a Zelezné i nezelezné kovy.

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

Sklon zubov je délezitou informaciou pre volbu kotuca.
Predny sklon (odborne je to uhol ¢ela zubu) je asi ten
najdolezitejsi Udaj. Pohybuje sa od + 20° pre rezanie dreva
pozdiz vlakien az do -6° pre rezanie lamino dosiek na
kotucovych pilach alebo ru¢nych okruznych pilach bez
pouzitia predrezu zo spodnej hrany, pripadne pre rezanie
plastov a nezeleznych kovov. Pre lepsiu orientéciu je u
kazdého kottica CMT uvedené, na aky druh materialu

je urCeny a s akym vysledkom. Kazdy zub CMT pilového
kotuca je niekolkokrat ostreny s maximalnou presnostou na
najmodernejsich CNC bruskach. To zarucuje extra Cisté rezy
a predizen( Zivotnost. Drsnost nabrtiseného povrchu zuba
je v najjemnejsom prevedeni az 0,2 um.

Pocet zubov

Poc¢tom zubov, najcastejsie oznacovanym ako Z,
ovplyviujete istotu rezu a tiez to, aky materidl mozete
rezat. PoCet zubov Z sa najviac menf pri rezani masivneho
dreva, a to podla vlhkosti dreva, rezu pozdiz alebo naprie¢
a priemeru kotuca. Napriklad u pilového kottica 160 mm sa
pouziva Z = 12 zubov pre rychly a hruby rez pozdiz viakien
alebo na rezanie vihkého dreva, Z = 24 zubov sa pouziva
pre univerzélne rezanie pouzivané v stavebnom stolarstve,
Z =40 zubov a viac su kotuce urcené pre presné a Cisté rezy
napriec viaknami tvrdého aj makkého dreva s maximalnymi
poZziadavkami na ¢istotu a kvalitu rezu. Pre rezanie
velkoplodnych materidlov, plastov a nezeleznych kovov sa
pouzivaju vzdy kotuce s velkym poctom zubov (jemnym
ozubenim). Pri priemere kottca 160 mm to je 56 zubov, pri
priemere 300 mm je to 96 zubov.

Ako teda zvolit ten spravny kotu¢?

V prvom rade je potrebné zvolit kotu¢ podla toho, ¢o chcete
rezat. V nasom katalégu alebo na webe vam pomdzeme s
ur¢enim spravneho typu pilového kotuca podla rezaného
materialu. Na vés potom bude zvolit priemer kotuca,
spravidla podla typu stroja, a pocet zubov. Odporicam
kazdému kupovat pilovy kotu¢ na dané pouzitie. Nesnazte
sa o volbu iba jedného kotuca na vsetko! Urcite je tiez dobré
sa drzat osvedcené znacky. Odporicame kvalitné pilové
kotuce CMT Orange Tools, ktoré maju dobré meno, vysoku
kvalitu, Siroky sortiment, a navy3e st za priaznivé ceny.

Cely clanok na www.igm.sk

02/208 390 30
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CMT Industrial Pilovy kott¢ pre pozdine rezy

K
Kotu¢ pre pozdizne rezy so striedavo sikmymi zubami, /17\
nizkym poctom zubov a 20° uhlom cela je idedlny pre B
pozdIzne rezy tvrdého a mékkého dreva. Pre stroje s W
Pl

ru¢nym aj strojnym posuvom.

* Neni odhlu¢nény

D d z O kK a B Kéd €bezDPH  €sDPH
250 30 24 COMBI3 2,8 20° 10°ATB (29025024M 26,77 32,13
260 30 28 2,8 20° 10°ATB (29026028V 29,47 35,37
270 30 28  2/7/42 2,8 20° 10°ATB (29027028M 36,43 43,72
300 30 24 COMBI3 3,2 20° 10°ATB (29302412M 37,47 44,97
300 35 24 32 20°  10°ATB (29302412R 39,04 46,85
315+ 30 28 COMBI3 3,2 20° 10°ATB (29302812M 41,66 50,00
350 30 28 COMBI3 3,5 20° 10°ATB (29302814M 48,16 57,80
350 35 28 35 20° 10°ATB (29302814R 4585 55,02
400 30 36 COMBI3 3,5 20° 10°ATB (28503616M 60,27 72,33
450 30 36  2/10/60 3,8 20° 10°ATB (28503613M 65,58 78,70
500 30 44 COMBI3 4,0 20° 10°ATB (28504420M 86,66 104,00

CMT Pilovy kotuc na stavebné rezivo .

K
Kotuc pre rychle rezy v mékkom aj tvrdom dreve, /17\
stavebnom rezive, s kusmi beténu alebo s klincami. W B
Zuby st z tvrdokovu HM s vysokou pevnostou
a hizevnatostou. Vhodny pre kottcové pily.
P

Umoziuije rychly posuv s minimalnym odporom.

D d z  OPd k o B Kéd €bezDPH  €sDPH
250 30 16 COMBI3 2,8 15° 5°ATB (28601610M 22,62 27,15
300 30 20 COMBI3 2,8 15° 5°ATB (2860202M 29,50 35,40
300 30 48 COMBI3 3,2 15° 10°ATB (28604812M 35,08 42,10
315 30 20 COMBI3 3,2 15° 5°ATB (28602413M 26,74 32,09
350 30 24 COMBI3 3,2 15° 5°ATB (28602414M 35,58 42,70
400 30 28 COMBI3 3,2 15° 5°ATB (28602816M 44,27 53,13
450 30 32 2/10/60 3,8 15° 5°ATB (28603218M 59,70 71,64
500 30 36 2/10/60 3,8 15° 5°ATB (28603620M 77,16 92,60
550 30 40  2/10/60 4,2 15° 5°ATB (28604022M 93,31 111,98
600 30 40  2/10/60 4,2 15° 5°ATB (28604024M 9574 114,89
700 30 46 2/10/60 4,8 15° 5°ATB (28604628M 143,00 171,60

CMT Rozmietaci kotuc s omedzovacom triesky

Novy kotu¢ so striedavo Sikmymi zubami a
$pecidlnym ocelovym telom pre pozdizne rezy
domokrého a suchého dreva. Specialne telo
eliminuje vibracie a garantuje perfektny rez.
Idedlny pre formétovacie pily, kotticové pily, alebo
rozmietacie pily. Vysoka Zivotnost tvrdokovovych

zubov. /77\ LT
W g:ﬁ

Pl

D d z OO0 zamky K a B Kod €bezDPH  €sDPH

300 30 28  2/10/60 32 18° 10°ATB (27802812M 3712 44,55

300 70 28 21x5 3,2 18° 10°ATB (27802812V 3712 44,55

350 30 36  2/10/60 3,5 18° 10°ATB (27803614M 47,66 57,20

350 70 36 21x5 3,5 18° 10°ATB (27803614V 47,66 57,20

CMT Rozmietaci kotic s vyhadzovacim zubom tenky

~n,

LAIN
D d 4 Zamky K H a B Kod €bez DPH €sDPH
180 40 21+3 25 30 18° FLAT (280021075 49,54 59,45
200 40 21+3 25 35 18° FLAT (280021085 48,31 57,98
250 70 20+4 21x5 2,7 50 18°  10°ATB 28002010V 48,31 57,98
250 80 20+4 13x5 2,7 50 18°  10°ATB (28002010W 48,31 57,98
300 70 24+4 21x5 2,7 60 18°  10°ATB (28002412V 54,24 65,09
300 80 24+4 13x5 2,7 60 18°  10°ATB (28002412W 54,24 65,09

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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4. Pilové kotuce a platky

CMT Rozmietaci kotu¢ s vyhadzovacim zubom zosilneny

Novy pilovy kotuc¢ so striedavymi zubmi

O

rozmietanie masivneho dreva, suchého aj B
vlhkého s vihkostou cez 10 %. Strojny posuv.
P

D d Z Zamky K H a B Kod €bez DPH €sDPH
- 300 30 24+4 40 80 18°  10°ATB (27702412M 68,24 81,89

300 70 24+4 21x5 4,0 80 18° 10°ATB (27702412V 68,24 81,89

300 80 24+4 13x5 4,0 80 18°  10°ATB (27702412W 68,24 81,89

350 30 26+6 42 105 18> 10°ATB (27702414M 83,47 100,17

350 70 26+6 21x5 42 105 18° 10°ATB (27702414V 83,47 100,17

Novy kotu¢ so striedavo Sikmymi zubami a
$pecialnymi vykhadzovacimi zubmi pre pozdizne
rezy do mokrého a suchého dreva. Tvrdokovové
vyhadzovacie zuby omedzuju kontakt materiélu

s telom kotuca. Idedlny pre formatovacie pily,
kotucové pily, alebo rozmietacie pily. Strojny posuv.

At

o

PV\

CMT Rozmietaci kotuc s vyhadzovacim zubom

e
jjzﬁ

p

D d 4 Zamky K H a B Kod €bez DPH €sDPH
250 30 20+4 32 65 18°  10°ATB (27902010M 48,31 57,98
250 70 20+4 21x5 32 65 18°  10°ATB (27902010V 48,31 57,98
250 80 20+4 13x5 3,2 65 18°  10°ATB (27902010W 48,31 57,98
300 30 24+4 32 80 18°  10°ATB (27902412M 54,24 65,09 4.
300 60 24+4 21x5 3,2 80 18°  10°ATB (27902412U 54,24 65,09
300 70 24+4 21x5 32 80 18°  10°ATB 27902412V 54,24 65,09
300 80 24+4 13x5 32 80 18°  10°ATB (27902412W 54,24 65,09
350 30 28+4 35 105 18° 10°ATB (27902814M 70,04 84,05
l 350 60 28+4 21x5 3,5 105 18° 10°ATB (27902814U 70,04 84,05
" 350 70 28+4 21x5 3,5 105 18 10°ATB (27902814V 70,04 84,05
' 350 80 28+4 14x5 3,5 105 18 10°ATB (27902814W 70,04 84,05
400 30 28+6 40 120 18° 10°ATB (27902816M 106,93 128,32
400 70 28+6 21x5 40 120 18> 10°ATB (27902816V 106,93 128,32

Kotlce pre pozdizne a prie¢ne rezy dreva

Chrome line Yrrrrr

4D ey,
B pv?

Drézky plnené
polyuretanom

www.igm.sk

CMT CHROME Pilovy kott¢ pre pozdizne a prie¢ne rezy

Novy pilovy kot s chromovanym povrchom, ktory redukuje
prichytavanie zvyskov lepidla a Zivice na telo kottica. Ma nové timiace

drazky vyplnené oranzovym polyuretdnom pre znizenie vibrécii a

hlu¢nosti. Striedavo $ikmé zuby z extra tvrdého tvrdokovu pre rezanie
mékkého a tvrdého dreva, preglejky, Skarovky atd'. Vysoka Zivotnost.

8
T N/mm 2.200

%i HVIO: 1870

pre pozdizne rezy

(Q[UQ%K %}B
P

D d z DD Kk a B Kod €bezDPH  €sDPH
DOBRE DOBRE 250 30 40 COMBI3 3,2 15° 10°ATB (28564010M 36,00 43,20
Drevo Preglejka 300 30 48 COMBI3 3,2 15° 10°ATB (28564812M 50,43 60,52
350 30 54 COMBI3 3,5 15°  10°ATB (28565414M 61,70 74,04
400 30 60 COMBI3 3,5 10° 15°ATB (28566016M 91,08 109,30

L Rvio 1930] yniverss s -

8 g § univerzalny pre pozdlzne a priecne rezy
T Nmm: 2300 p d z DO k o« B Kod €bezDPH  €sDPH
VYBORNE VYBORNE 250 30 60 COMBI3 3,2 10° 15°ATB (28566010M 43,20 51,84
Drevo Preglejka 300 30 72 COMBI3 3,2 10° 15°ATB (28567212M 55,93 67,12
350 30 84 COMBI3 3,5 10° 15°ATB (28568414M 74,04 88,85
400 30 96 COMBI3 3,5 10° 15°ATB (28569616M 113,85 136,62
PR )

%T N/mm?  2.300| pre finalne prie¢ne rezy alamino
VYBORNE VYBORNE D d z OPH® k o« B Kod €bezDPH  €sDPH
Preglejka Lamino 250 30 80 COMBI3 3,2 5° 15° ATB (28568010M 57,58 69,10
M 300 30 96 COMBI3 3,2 5° 15° ATB (28569612M 69,43 83,32
%i o 350 30 108 COMBI3 3,5 5° 15°ATB (28570814M 85,35 102,42

02/208 390 30 69

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH



4. Pilové kotuce a platky

CMT Industrial pilovy koti¢ pre pozdizne a
prieCne rezy

industrial line

VYBORNE

Preglejka, %

DOBRE

Drevo %ﬁﬁ%

DOBRE

Drevo %

DOBRE

Lamino

7
Y
4

iy

T N/mmx 2.150

4 hvie 1765
% 8~10

Kotuc pre ¢isté rezy tvrdého a mékkého dreva, preglejky, drevotriesky, lamina a
MDF. Striedavé zuby s 10, 15 alebo 20 stupriovym uhlom cela. Pre vietky typy
strojov. Vysoka Zivotnost tvrdokovovych zubov.

Y
4. W
LI

*nie je odhlu¢neny
** Standardna zéruka

VYBORNE

VYBORNE

Listy 2

48 HVIO: 1950
%T N/mm? 2.300

-

ORANGE I Nastroje

SDOES G . aStroje
D d z ole) K a 8 Kod €bezDPH  €sDPH
200 30 36 2/10/60+2/7/42 32 15° 10°ATB (28503608M 33,47 4017
200 30 48  2/10/60+2/7/42 32 15° 15°ATB (28504808M 40,47 48,57
250 30 40 COMBI3 32 15° 10°ATB (28504010M 31,62 37,95
250 30 48  COMBI3 32 15° 10°ATB (28504810M 32,97 39,57
250 30 60 COMBI3 32 10° 15°ATB (28506010M 38,74 46,49
254 30 48 COMBI3 2,4 -5°Neg. 15°ATB (29404810M 38,24 45,89
254 30 60 COMBI3 2,4 -5°Neg. 15°ATB (29406010M 45,81 54,98
260 30 48  2/10/60+2/7/42 2,8 15° 10°ATB (28504811M 49,20 59,04
260 30 60  2/10/60+2/7/42 2,8 10° 15°ATB (2850601IM 40,47 48,57
260 30 60 COMBI3 2,5 -5°Neg. 15°ATB (2940601IM 45,81 54,98
270* 30 42 2/7/42 2,8 15° 15°ATB (20127042M 50,97 6117
275 20 42 32 15 10°ATB (28504211H 53,58 64,30
280* 30 64  2/10/60+2/7/42 2,8 10° 15°ATB C29506411M 61,24 73,49
300* 30 48 COMBI3 32 15° 10°ATB (28504812M 35,54 42,65
300 30 36 COMBI3 32 15 10°ATB (28503612M 47,31 56,78
300 30 60 COMBI3 32 15° 10°ATB (28506012M 45,39 54,47
300 30 72 COMBI3 32 10° 15°ATB (28507212M 52,27 62,73
305* 30** 54  2/10/60+2/7/42 2,8 -5°Neg. 15°ATB (2940542M 59,08 70,90
315% 30** 54  COMBI3 32 15° 10°ATB C29405412M 46,04 55,25
350 30 54 COMBI3 35 15° 10°ATB (28505414M 66,77 80,13
350 30 72 COMBI3 35 15° 10°ATB (28507214M 61,00 73,20
350 30 84 COMBI3 35 10° 15°ATB (28508414M 66,27 79,53
400 30 48 COMBI3 35 20° 10°ATB (28504816M 82,04 98,45
400 30 60 COMBI3 35 10° 15°ATB (28506016M 74,77 89,73
450 30 54  2/10/60 38 15° 15°ATB (28505418M 90,31 108,38
450 30 66  2/10/60 38 15° 15°ATB (28506618M 96,12 115,35
500 30 60  2/10/60 38 15° 15°ATB (28506020M 108,47 130,17
500 30 72 2/10/60 38 10° 15°ATB (28507220M 111,08 133,30
550 30 60  2/10/60 42 10° 15°ATB (28506022M 125,00 150,00
550 30 96  2/10/60 42 10° 15°ATB (28509622M 188,00 225,60
600 30 66  2/10/60 42 10° 15°ATB (28506624M 130,00 156,00
700 30 72 2/10/60 45 10° 15°ATB (28507228M 168,00 201,60

CMT XTreme Pilovy kotuc¢ pre priecne finalne rezy

Kotu¢ pre velmi kvalitné delenie makkého, tvrdého a exotického dreva, laminatu, preglejky, PVC
a nezeleznych kovov. Specidlna geometria zubov s vybrdsenym sklonom. Tvrdost zubov KCRO6,
pevnost 2300 N/mm2 a bo¢na hadzavost do 0,05 mm.

Hadzavost do 0,05 mm!

D d z DO Kk a B Kéd €bezDPH  €sDPH
250 30 80 COMBI3 3,2 15° 1FTG+4ATB (27408010M 66,81 80,18
300 30 100 COMBI3 3,2 15° 1FTG+4ATB C27410012M 78,04 93,65
CMT XTreme Pilovy kotu¢ Keidy mesiac pe Vés méme

na profilové listy

Kotu¢ pre excelentné rezy a vysoky vykon pri rezani

ZLAVY

drevenych ramov. Dobra kvalita rezu, bez otrepov aj pri NA VYBRANE PRODUKTY
45° reze. Informujte sa na
in.igm.sk
alebo u predajcov

Dvojity bocny brus

pre perfektny rez list
D d z oM k o B Kéd €bezDPH  €sDPH
250 30 80 COMBI3 3,0 10° 20°ATB (28558010M 63,43 76,12
300 30 96 COMBI3 3,0 10° 20°ATB (28559612M 77,27 92,73

70  Uvedené ceny sti cennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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industrial line

t

0

HV10: 1.950

N/mm2 2.300

Nastroje
. aStroje

VYBORNE

4. Pilové kotuce a platky

CMT Industrial Pilovy kotuc pre finalne priecne rezy

b d z 668 K « 8 Kod €bezDPH  €sDPH
150 30 48 2/7/42 32 5 15°ATB (28504806M 36,81 44,18
160 20 48  2/6/32 22 5° 15°ATB (28516048H 31,20 37,44
180 30 56 2/7/42 32 5 15°ATB (28505607M 41,74 50,09
200 30 64  2/10/60+2/7/42 32 5° 15°ATB (28506408M 50,31 60,38
250 30 80 COMBI3 32 5 15°ATB (28508010M 62,39 74,87
300 30 96 32 5 15°ATB (28509612M 63,08 75,70
305 30 72 COMBI3 32 10°  15°ATB (28507222M 6516 78,20
305 30 72 COMBI3 32 -5°neg 15°ATB (2940722M 6516 78,20
315 30 72 2/10/60+2/7/42 32 10°  15°ATB (28507213M 67,31 80,78
350 30 108 COMBI3 35 5° 15°ATB (28510814M 92,97 111,57
400 30 96 COMBI3 35 10°  15°ATB (28509616M 88,39 106,07
400 30 120 2/10/60+2/7/42 3,5 10°  15°ATB (28512016 109,85 131,82

Kotuce na rezanie lamina, DTD a MDF s predrezom

Chrom line

Ast HV10: 2.150
%T N/mm? 2.500
industrial line

* nie je odhlu¢neny

** pre Virutex stroje

www.igm.sk

VYBORNE CMT CHROME Pilovy kotuc na lamino, DTD a MDF
Preglejka
Novy pilovy kotuc s chromovanym povrchom, ktory redukuje prichytévanie zvyskov lepidla a Zivice
na telo kotutica. M& nové timiace drazky vyplnené oranzovym polyuretdnom pre znizenie vibrécii a
hlu¢nosti. Trapézové zuby z extra tvrdého tvrdokovu pre rezanie lamina, drevotrieskovych dosiek a
VYBORNE MDF. Vysoka zivotnost. Pre pily s predrezom.
Lamino
)
T~ A
o
Py
?a& D d z oo ka8 Kéd €bezDPH  €sDPH
p 250 30 80 COMBI3 3,2 5° TCG (28168010M 53,47 64,17
300 30 72 COMBI3 3,2 10° TCG (28167212M 55,62 66,75
300 30 96 COMBI3 3,2 5° TCG (28169612M 65,50 78,60
Drézky plnené 350 30 84 COMBI3 3,5 10° TCG  (28168414M 81,47 97,77
polyuretanom
350 30 108 COMBI3 3,5 5° TCG (28170814M 83,50 100,20
VYBORNE CMT Sada kotucov na lamino
Predely CMT Industrial Pilovy ;
, v . VYBORNE
kotuc na lamino a DTD
VYBORNE
Lamino Osved¢eny kotuc¢ s trapézovym zubom a
¢z )1 expanznymi drazkami. Ur¢eny pre velmi
%i i kvalitné rezy do laminatov a drevotriesky.
' Vysoka zivotnost tvrdokovovych zubov. Pre
pily s predrezom.
o Koo 45°
o
P,
D d z SHS k a B Kéd €bezDPH  €sDPH
160** 20 40 4/7/3245° 2,2 10° TCG (28116040H 46,08 55,30
160 20 40 2/6/32 22 10° TCG  (28116040H2 25,47 30,57 o o L
2000 30 64 2742 32 10° TCG  (28106408M 51,62 61,95 ajacnefie sady kvalitnjch CMT koticov urcenjch k
Sth o i FERE T C28106400M =100 e deleniu laminotrieskovych materidlov. Hlavny kotuc s
220 i Li ' trapézovym zubom a skladany predrezovy kotuc.
250 30 60 COMBI3 3,2 10° TCG (28106010M 50,81 60,98
250 30 80 COMBI3 32 10° TCG  (C28108010M 61,00 7320 D d z Kod €bezDPH  €sDPH
300 30 72 COMBI3 32 10° TCG  (28107212M 63,43 76,12 332 :g gg FA-300100 96,12 115,35
300 30 96 COMBI3 32 10° TCG (€28109612M 71,70 86,04
300 3096 pa300120 96,12 115,35
350 30 108 COMBI3 3,5 10° TCG (28110814M 89,24 107,09 120 20 24 ! 4
Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 71



4, Pilové kotuce a platky

Kotuce predrezové

VYBORNE

¥ Lamino
e W 20

i

I -r
- Jl :
|1
- \\_‘
v
A
£ Hvie: 2150
6~8
%T N/mm? 2.500

VYBORNE

it

VYBORNE

i

- hvie 2450 )
6~10
T N/mmz 2.500

Fachmann

Ic.

72

Uvedené ceny su cennikové.

Nastroje
a Stroje

Ie
CMT CHROME Predrezovy kotuc dvo;dlelny

Kvalitny ORANGE CHROME predrezovy dvojdielny pilovy
W Fﬁ&

kotuc pre pily s predrezovym agregatom. Chrémovany
povrch redukuje prichytavanie zvyskov lepidla a Zivice
na kotuci. Idedlny pre rezanie lamino dosiek. Extra tvrdé

tvrdokovové zuby. ield >

D d z Sbn ok a B Koéd €bezDPH  €sDPH

100 20 10+10 2/4,2/42 2,8-3,6 11° 5°ATB (28970020H 45,77 54,93

120 20 12412 2/4,2/42 2,8-3,6 11° 5°ATB (28972024H 46,12 55,35

120 22 12412 2/4,2/42 2,8-3,6 11° 5°ATB (28972024K 46,12 55,35

125 20 12412 2/4,2/42 2,8-3,6 11° 5°ATB (28972524H 46,12 55,35

CMT Predrezovy koti¢ dvojdielny e .
Kvalitny predrezovy kotuc¢ pre stroje s predrezovym

agregatom pre docielenie vyssej kvality rezu na spodnej M ﬁ%
ploche obojstranne povrchovo upravenych materidlov. Shield

D d z fol) K a B Kéd €bezDPH  €sDPH

70 20 8+8 2/31-3,8/32 2,8-3,6 12° FLAT (28907016H 74,50 89,40

80 20 10+10 2/3,1-3,8/32 2,8-3,6 12° FLAT (C28908020H 54,16 65,00

100 20 10+10 2/3,1-3,8/32 2,8-3,6 12° FLAT  (28910020H 48,16 57,80

100 22 10+10 2/3,1-3,8/32 2,8-3,6 12° FLAT  (28910020K 52,85 63,42

120 20 12412 2/3,1-3,8/32 2,8-3,6 12° FLAT (€28912024H 48,16 57,80

120 22 12412 2/3,1-3,8/32 2,8-3,6 12° FLAT  (28912024K 55,89 67,07

120 50 12412 4/6,2-10/62 2,8-3,6 12° FLAT (289120241 77,50 93,00

125 20 12412 2/3,1-3,8/32 2,8-3,6 12° FLAT (€28912524H 55,04 66,05

125 22 12412 2/3,1-3,8/32 2,8-3,6 12° FLAT  (28912524K 55,04 66,05
Nahradné PVC distancné podlozky pre nastavenie Sirky rezu:

5ks, D40 x 0,8 x d20 + 2/6/32, pre D70 €29900005H

5ks, D60 x 0,8 x d20 + 2/5/42, pre D80 €29900006H

4ks, D80 x 0,9 x d22 + 2/5/42, pre D100 a vacsie (€29900002K

CO+FTG +5° ATB
CMT Predrezovy kotui¢ konicky A e e
Kmin — 6
L -

D d z  ofe K a B Kéd €bezDPH  €sDPH
80 20 20 3,1-4,0 10° CO+FTG (528808012H 50,35 60,42
100 20 20 31-40 5° CO+5°ATB  (28810020H 46,43 55,72
100 22 20 3,1-40 5° CO+5°ATB  (28810020K 46,43 55,72
120 20 24 3,1-40 5° CO+5°ATB  (28812024H 52,00 62,40
120 22 24 3,1-40 5° CO+5°ATB  (28812024K 52,00 62,40
125 20 24 3,1-40 5° CO+5°ATB  (28812524H 52,00 62,40
125 22 24 3,1-4,0 5° CO+5°ATB  (28812524K 52,00 62,40

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

Predrezy prr CNC velkoplo$né pily st v kapitole 15.

i

Kazdy mesiac pre Vs mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na
Wlw.igm.sk

alebo u predajcov

IGM Fachmann Diamantovy
Predrezovy kottc dvojdielny

« Presné a kvalitné dvojdielne telo.
« Diamantové zuby.

« AZ 5x brusitelné.

+ 50x dlhsia Zivotnost.

Novy pilovy kotuc s diamantovymi zubmi je urceny pro rezanie vo formatovacich a kottcovych pilach.
Vdaka diamantovym zubom je Zivotnost kotuca 50x dlhsia ako Zivotnost standardného kottca s
tvrdokovovymi HM zubmi. Trapézové zuby st idedlne pre formatovanie ndbytkovych dielcov. Kotuc je
urceny pre rezanie DTD, melaminu a laminatov, MDF a HPL. Pri rezani lamina je treba pouzit predrez.

Parametre:
«Tvrdost platku: 10 000 (HV)
«Vyska DIA platku: 4 mm

OO ka8

2,8-3,6

D d Z
120 20 12+12

Kod
M650-1202024

€bez DPH
313,00

€sDPH
375,60

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty



-
Nastroje \/ ORANGE , , ’y ’
IG . aStroje TOOLS 4. Pilové kotuce a platky

Kotuce na rezanie lamina, DTD a MDF bez predrezu
VYBORNE.  CMT CHROME C287 Pilovy kotu¢ na lamino bez predrezu

Drevo
@ Novy pilovy kotu¢ s chrémovanym povrchom, ktory redukuje zachytavanie zvyskov lepidla a Zivice na tele
kotui¢a. Ma nové timiace drazky vyplnené oranzovym polyuretdnom pre znizenie vibracii a hlu¢nosti. Kotuc¢

VYBORNE vydutym zubom pre jemny a Cisty rez obojstranne povrchovo upravenych materiélov, akymi je lamino
alebo dyha, na kotucovych alebo vertikélnych pilach (napr. Striebig, HOLZHER) bez predrezu. Pre lamino,

Preglejk
@ DTD, MDF, preglejku a prie¢ne rezy dreva.
o

VYBORNE ?a'a Wf%a%«ﬁ

N

Drézky plnené R
polyuretanom

S e 2150 D d z &6 Kk o B Kéd €bezDPH  €sDPH
%10 250 30 48 COMBI3 3,2 10° HDF  (28764810M 63,54 76,25
7 e 303 30 60 COMBI3 32 10° HDF  (2876602M 7912 94,95

V¥BORNE  CMT CHROME C283 Pilovy kotuc

Drevo .
@ na lamino bez predrezu

Novy pilovy kotu¢ s chromovanym povrchom, ktory redukuje prichytavanie zvyskov lepidla a Zivice
VYBORNE na telo kotti¢a. Ma nové timiace drézky vyplnené oranzovym polyuretdnom pre znizenie vibrécii a
Preglejka hluénosti. Specialna konstrukcia s extra sikmymi zubami pre docielenie jemnejieho rezu obojstranne
povrchovo upravenych materialov, akymi je lamino, ¢i dyha, na kottcovych pilach alebo velkych
skracovacich pilach. Perfektny povrch spodnej hrany pri pouziti tohto kotuca. Vysoka Zivotnost
tvrdokovovych zubov. Vhodné pre vertikélne pily. Pre lamino, DTD, MDF, preglejku a priecne rezy dreva.

VYBORNE
:
’) o K
%wy
WU,y B
?aa Pl
4
T W i <N } D d z SHd «k a B Kéd €bezDPH  €sDPH
8 g Drazky plnené 250 30 80 COMBI3 3,2 -2° 38°ATB (28368010 74,77 89,73
T N/mmz 2500 polyuretanom 300 30 96 COMBI3 3,2 2° 38°ATB (28369612M 91,89 110,27
industialine VYBORNE  CMT Industrial C287 Pilovy kotu¢

Drevo
@ na lamino bez predrezu

Novy $tandardny kotuc s vydutymi zubmi pre jemny a Cisty rez obojstranne povrchovo upravenych
VYBORNE materidlov, akymi je lamino alebo dyha, na kottcovych alebo vertikélnych pilach (napr. Striebig,

Preglejka 5 Holzher) bez predrezu. Pre lamino, DTD, MDF, preglejku a priecne rezy dreva.

A
D yuiitig |

Pozitivny

uhol ¢ela <

D d z Obd k o Kéd €bezDPH  €sDPH
Pozitivny uhol ¢ela

160 20 34 2/6/32 2,6 10° HDF  (28703406H 36,39 43,67
220 30 42 2/7/42 3,2 10° HDF (28704209M 67,58 81,10
250 30 48 COMBI3 3,2 10° HDF  (28704810M 72,47 86,97
303 30 60 COMBI3 3,2 10° HDF (28706012M 90,77 108,93
Negativny uhol cela

220 30 42 2/7/42 32 -6° HDF  (28704309M 67,58 81,10
250 30 48 COMBI3 3,2 -6° HDF €28704910M 72,47 86,97
1 303 30 30 COMBI3 3,2 -6° HDF  (28706112M 90,77 108,93

. Hvo: 1.950
ET N/mmz  2.300

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30

Negativny
uhol cela
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4. Pilové kotuce a platky

industrial line

VYBORNE

Drevo %

2.300

*nie je odhlu¢neny

VYBORNE

DLOUHA
ZIVOTNOST |

2.150

2.500

Hadzavost do 0,05 mm!

Fachmann

ic.

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

-
I Nastroje
G . aStroje
CMT Industrial C283 Pilovy kotu¢ na lamino bez predrezu

Speciélna konstrukcia s extra $ikmymi zubami pre docielenie jemnejieho rezu obojstranne povrchovo
upravenych materiélov, akymi je lamino, ¢i dyha, na kotucovych pilach alebo velkych skracovacich pilach.
Perfektny povrch spodnej hrany pri pouziti tohto kotuca. Vysoka Zivotnost tvrdokovovych zubov. Vhodné
pre vertikélne pily. Pre lamino, DTD, MDF, preglejku a prie¢ne rezy dreva. o

D d z o ka8 Kod €bezDPH  €sDPH
220 30 64 2/7/42 3,2 -5° 40°ATB (28306409M 54,70 65,64
250 30 80 COMBI3 3,2 -2° 40°ATB (28308010M 63,62 76,35
300 30 96 COMBI3 3,2 2°  40°ATB (28309612M 74,31 89,18
350 30 108 COMBI3 3,5 5°  40°ATB (28310814M 94,93 113,92

CMT Xtreme Pilovy kottc na lamino a DTD

Novy $tandardny kotuc¢ s trapézovymi negativnymi zubami pre extra jemny a isty rez obojstranne
povrchovo upravenych materialov, akymi je lamino alebo dyha, na kotucovych alebo vertikalnych pilach
(napr. Striebig, Holzher) bez predrezu. Vysoké Zivotnost tvrdokovovych zubov. Pre lamino, DTD, MDF,
preglejku.

o

/a’r\ K
45°
YUV Utg, = 4
1 2 3 1 2 3 1 1 2 |3
P

D d z DO k  a B Kéd €bezDPH  €sDPH
220 30 63 COMBI3 32 -3° FFT  (28106309M 53,74 64,49
250 30 60 COMBI3 3,2 -3° FFT  (28106110M 4777 57,33
250 30 81 COMBI3 3,2 -3° FFT (28108110 69,70 83,64
300 30 72 COMBI3 32 -3° FFT  (2810732M 63,43 76,12

CMT Super XTreme Pilovy kotuc na lamino a DTD

Maximalny vykon pri rezani lamina bez predrezu. Specidlna geometria zubov. Tvrdost plétkov KCRO5,
pevnost 2500 N/mm2 a bo¢na hadzavost do 0,05 mm. Pre lamino, DTD, MDF, preglejku.

T 2 3 1 2 3 1
D d z o6 k a Kéd €bezDPH  €sDPH
250 30 78 COMBI3 3,2 10° FFT  (29507810M 70,24 84,29
300 30 96 COMBI3 32 10° FFT  (29509612M 83,89 100,67
350 30 108 COMBI3 3,5 10° FFT  (29510814M 100,66 120,80

'8

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na
*v.igm.sk
alebo u predajcov

Novy predrezovy kotu¢ s diamantovymi zubmi je ur¢eny pre presné rezanie vo formatovacich pilach. Vdaka
diamantovym zubom je Zivotnost kotuca 50x dlhsia ako Zivotnost standardného predrezu s tvrdokovovymi
HM zubmi. IdeéIne pre rezanie lamino dosiek v kombinécii s hlavnym kotd¢om. Extra tvrdé diamantové zuby.

IGM Fachmann Diamantovy
pilovy kotu¢ na lamino a DTD

« Presné a kvalitné telo.
« Diamantové zuby.

« Az 5x brusitelné.

« 50x dlhsia Zivotnost.

Parametre:
« Tvrdost platku: 10 000 (HV)
« Vyska DIA platku: 4 mm

D d 4
300 30 72

Kod
M600-3003072

€bez DPH
810,00

€sDPH
972,00

£17]

O Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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Kotuce na nezelezné kovy, plasty

7 = 7 ” y v v 7 o K 45°

VYBORNE'  CMT Pilovy kotuc na nezelezné gl

asty

@ kovy a plasty ﬁ 2 ﬁ
Pilové kotutice pre elektronaradie. Pozitivny P

VYBORNE uhol cela.

Nezelezng D d z S5 Kk o« B Kod €bezDPH  €sDPH g

kovy 160 20 24 22 5 TCG  CY28416024H 23,27 27,93 @
190 30 30 26 5° TCG CY28419030M 27,00 32,40

216 30 40 2/7/42 26 5° TCG CY28421640M 30,93 37,12

Pilové kotuce pre priemyselné stroje.
Pozitivny uhol cela.

D d 2 oM « a B Kéd €bezDPH  €sDPH

A hvio; 1.765 o
8 250 32 80 2/12/64 3,2 5 TCG (28408010P 66,77 80,13
%T N/mm? 2.150 300 32 96 2/12/64 3,2 5° TCG (28409612P 81,54 97,85
350 32 92 2/12/64 3,2 5° TCG (€28409214P 82,04 98,45
Kotl¢ s pozitivnym uhlom cela. Skonstruovany pre vysoky vykon, kvalitny B08S N 0510 [12/6 1S 205 EG LIRS 262 115,19
rez a dIhu zivotnost ostria. CMT kotUc pre nezelezné kovy a plasty je idedlny 400 32 96 2/12/64 38 5° TCG (€28409616P 120,00 144,00
pre profesionalne stroje s dobre upevnenym rezanym materialom. PouZitie 420 32 96 2/12/64 3,8 5° TCG  (28409617P 125,00 150,00
pre rezanie hlinikovych vyliskov, profilov a tabuli z plastov a Zivic (Pertinax). 450 32 108 2/12/64 3,8 5° TCG (28410818P 142,00 170,40
POZOR: Odporticame pouzivat mazanie emulziami. 500 32 120 2/12/64 4,0 5° TCG  (28412020P 157,00 188,40

VYBORNE  CMT Pilovy kotuc na lamino, plast a nezelezné kovy
e K

& T

VYBORNE %
’l:‘:ie'ezné Pilové kotuiée pre elektronaradie. Negativny Pl
Y uhol cela -6°. Nie je odhlu¢neny.
D d z oH « a 8 Kéd €bezDPH  €sDPH

120%* 20 36 2/5,5/30 1,8 -6°Neg. TCG (€29612036H 28,43 34,12
160 20 40 2/6/32 2,2 -6°Neg. TCG (29616040H 20,97 25,17
160 20 56 2/6/32 2,2 -6°Neg. TCG (€29616056H 24,24 29,09
165 20 40 2/6/32 2,2 -6°Neg. TCG (€29616540H 25,77 30,93
165 20 56 2/6/32 2,2 -6°Neg. TCG (29616556H 29,74 35,69
180 20 40 2/6/32 2,8 -6°Neg. TCG (29618040H 37,08 44,50
190 30 40 2/7/42 2,8 -6°Neg. TCG (€29619040M 25,50 30,60
190 30 64 2/7/42 2,8 -6°Neg. TCG 29619064M 28,43 34,12
190* 20 64 5/7/25 2,8 -6°Neg. TCG (C29619064FF 40,27 48,33
200 30 48 COMBI3 2,8 -6°Neg. TCG (€29620048M 38,85 46,62
210 30 48 2/7/42 2,8 -6°Neg. TCG (29621048M 30,24 36,29

JGL HVIO: 1765
%T N/mm? 2.150

Kotuce s negativnym uhlom cela. Skonstruované pre vysoky vykon,

kvalitny rez a dlht Zivotnost ostria. CMT kottice pre nezelezné kovy a 210 30 64 2/7/42 28 -6°Neg. TCG  (29621064M 40,62 48,75

plasty su idedlne pre skracovacie, radidlne a kotucové pily. PouZitie pre 216** 30 64 2/7/42 2,8 -6°Neg. TCG (€29706409M 42,74 51,29

rezanie vietkych nezeleznych kovov a plastov, lamina a obojstranne 225 30 64 2/7/42 2,8 -6°Neg. TCG (€29622564M 49,24 59,09

povlakovanych dosiek melaminom. POZOR: Odport¢ame pouzivat 230 30 48 2/7/42 2,8 -6°Neg. TCG €29623048M 43,97 52,77

mazanie emulziami pre nezelezné kovy a plasty. 235 30 48 2/7/42 2,8 -6°Neg. TCG  (29623548M 43,97 52,77
* Festool FF o K

** dozivotna zaruka ] 45°
Ideélne pre pily bez Mﬁ% %‘ﬁ

PrEdrezu Na Iamlno- Pilové kotuce pre pokosové pily, stolové okruzné
pily a kombinované stolarske stroje. Negativny

uhol cela -6 °. L#
i ' D d z &b K a 8 Kéd €bezDPH  €sDPH
250 30 80 COMBI3 3,2 -6°Neg. TCG (29708010M 48,77 58,53
250 32 80 2/12/64 3,2 -6°Neg. TCG (29708010P 60,12 72,15
1 254 30 80 COMBI3 3,2 -6°Neg. TCG (29708110M 49,70 59,64
M P MR e 260 30 80 2/10/60+2/7/42 3,2 -6°Neg. TCG (€29708011M 56,77 68,13

— PL’IYBORNE 280* 30 64  2/10/60+2/7/42 3,2 -6°Neg. TCG  (29706411M 66,27 79,53
& 300 30 96 COMBI3 32 -6°Neg. TCG  (29709612M 60,50 72,60
@ 300 32 96 2/12/64 32 -6°Neg. TCG  (29709612P 81,54 97,85

305 30 96 2/10/60+2/7/42 3,2 -6°Neg. TCG  (29709613M 75,62 90,75

VYBORNE 315 30 96 2/10/60+2/7/42 3,2 -6°Neg. TCG  (29709623M 75,62 90,75

ﬁ‘gj;'emé 330 30 96 COMBI3 32 -6°Neg. TCG  (29709633M 8731 104,78

330 32 96 COMBI3 32 -6°Neg. TCG  (29709633P 8731 104,78

@ 350 30 108 COMBI3 32 -6°Neg. TCG  (29710814M 78,31 93,98

) 350 32 108 4/12/64 32 -6°Neg. TCG  (29710814P 96,24 115,49

VYBORNE 400 30 120 2/10/60 3,8 -6°Neg. TCG  (29712016M 130,00 156,00

—~ 400 32 108 4/12/64 38 -6°Neg. TCG  (29710816P 132,00 158,40
s Il s 450 30 140 2/10/60 3,8 -6°Neg. TCG  (Y29714018M 151,00 181,20
%T N/mm% 2150 450 32 108 2/12/64 38 -6°Neg. TCG  (29710818P 142,00 170,40
*niejeodhluéneny 500 32 120 2/12/64 40 -6°Neg. TCG  (29712020P 157,00 188,40

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 75
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4, Pilové kotuce a platky

Kotuce na zelezné kovy

f-l o

IHIIMHH—:-“_-H

2.300

Plasty 2%

Ideélny pre tieto typy materialov:
« makka a tvrda ocel, liatina, profilovana liatina, ocelové trubky a plechy
« profily pre hlinikové dvere a oknd, sendvicové panely s PVC povrchom

« sendvice s ocelovym povrchom, garazové brany, fasadne panely VVYBORN E
ok ie nabytkové, § é tyce, ianap é dvere a pod. Zelezo
o
VYBORNE

o
W ﬁ% % -
P

Odporuéené  Max.kont.  Perfektné, SUCHE” rezanie na vietkych typoch pil na kovy
otacky (RPM) otacky (RPM)  aj na drevo. Excelentnd kvalita rezu. Specidlny typ zubov
160 4000 10000 spolu s vyberovou kvalitou tvrdokovovych reznych hran
190 3500 9000 zarucuje dlhu Zivotnost.
200 3000 8500 Odporucenéé otacky pre kotuce rady C226
250 2000 7000 Otacky uvedené na kotuci (MAX. RPM) st maximalne
300 1500 6000 konitrl{kéné oté&lfy kotuca na vql’nobgh, nrig s t9 otacky
350 1500 5000 vhvovfjne pre rezanie. Odp?rucene rezné qtackyvrjgjdete )
nizsie v tabulke, tieto otacky neprekracuijte. Vyssie rezné
400 1000 4500 otacky mozu spdsobit rychle otupenie HM pilovych zubov.
450 1000 4000

CMT Industrial Pilovy kotuc na zelezo

Nastroje
a Stroje

IG

*nie je odhlu¢neny ** balené v karténovom obale

D d z &Pe Kk a B Kéd €bezDPH  €sDPH
136,5* 10 30 15 0°  8°FWF (22603005 33,54 40,25
136,5% 20 30 15 0°  8FWF (22603005H 37,08 44,50
160 20 30 2/6/32 2,0 0° 8 FWF (2603006H 3593 43,12
165 1587 36 1,6 0°  8°FWF (22603606 40,74 48,89
165 20 36 2/6/32 16 0° 8FWF (22603606H 39,31 47,18
165 30 36 2/7/42 1,6 0°  8FWF (2603606M 39,08 46,90
184 1587 48 20 0°  8FWF (22604807 58,00 69,60
190 30 40 2/7/42 2,0 0°  &FWF (22604007M 46,62 55,95
210 1587 48 22 0°  8FWF (22604808 52,43 62,92
210 30 48 2/7/42 2,2 0°  8°FWF (22604808M 55,50 66,60
216 30 48 2/7/42 2,2 0°  8°FWF (22604709M 5504 66,05
235 30 48 2/7/42 2,2 0°  8°FWF (22604809M 57,24 68,69
254 1587 48 22 0°  8FWF (22604810 56,81 68,18
254 1587 60 22 00 8FWF (22606010 91,81 110,18
254** 30 60 COMBI3 2,2 0°  8°FWF (22606010M 86,43 103,72
305 254 60 22 0°  8FWF (22606012 91,00 109,20
305 254 80 22 0°  8FWF (22608012 113,50 136,20
305+ 30 80 COMBI3 2,2 0°  8°FWF (22608012M 112,66 135,20
355 254 72 22 0°  8FWF (22607214 96,20 115,44
355 254 90 22 0°  8FWF (22609014 124,00 148,80
355+ 30 90 COMBI3 2,2 0°  8°FWF (22609014M 127,00 152,40

—n=EME— Idealni na nerez

Pilové kotuice na nehrdzavejticu ocel'so CERMET

Kotuce na plasty, PVC, plexi, plavajuce podlahy a kompaktné materidly (umely kamen)

i
industrial line L La

CMT Pilovy kotuc pre CORIAN a tenké plasty

VYBORNE
Umely

@

VYBORNE

Hrubostenné

plasty g %

zvy3enou odolnostou voci opotrebovaniu. [T Z|VOTNOST ** balené v karténovom obale
D d z ODD Kk a 8 Kéd €bezDPH  €sDPH
160 20 40 2/6/32 1,8 10° 8°FWF (22654006H 44,97 53,97
184 1587 48 2,0 10° 8FWF (22654807 51,93 62,32
190 30 48 2/7/42 1,8 10° 8°FWF (2265480’M 51,93 62,32
216 30 56 2/7/2 1,8 10° 8 FWF (226556090M 62,16 74,60
250 30 72 COMBI3 2,2 10° 8 FWF (22657210M 92,00 110,40
254 15,87 72 22 10° 8 FWF (22657210 97,81 117,38
300 30 80 COMBI3 2,2 10° 8 FWF (22658012M 125,00 150,00
305 254 80 2,2 10° 8°FWF (22658012 125,00 150,00
355 254 90 22 10° 8 FWF (22659014 139,00 166,80
355 30 90 COMBI3 2,2 10° 8 FWF (22659014M 147,00 176,40
CMT Pilovy kotuc pre plavajuce podlahy, PVC,
plexi e VYBORNE  DOBRE
Plexisklo

industrial line

avinyl

Lammo

Tenké
plasty

Ko g alng 3
g 15° 45°
%48 HV10: 1.950 — hvie; 1.950
8
T Nmm: 2300 - : 2300/
Pl N/mm Pl
D d z OO k  a Kod €bezDPH  €sDPH D d z OO0 Kk a kod €bezDPH  €sDPH
250 30 72 COMBI3 32 0° MTCG (22307210M 66,74 80,09 250 30 80 COMBI3 2,8 -3° MATB (22208010M 70,35 84,42
300 30 84 COMBI3 32 0° MTCG (2230842M 71,35 85,62 300 30 96 COMBI3 2,8 -3° MATB (2220912M 83,93 100,72

Novy modifikovany kotd¢ s geometriou a $pecialnym mikrozrnym tvrdokovom
skonstruovany pre vynikajtce rezy kompaktnych materialov (umelého kamena) a
hrubostennych plastov. Neodporicame pre skracovacie pily.

Tento kotuc¢ je ideélny pre rezanie
kompaktnych materiélov, akymi

sU: DuPont Corian® a Montelli®,
Brien Stone®, LG HI-MACS®, Staron®,
Avonite®, Swanston®, Lyric®, Hanex®
a Technistone®.

e L "
H = ‘o £-4
B L S

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

Tento novy kotuc¢ je osadeny
striedavymi Specidlne
zbrdsenymi zuby (MATB)

a unikatnym tvrdokovom.
Vhodné pre tenkostenné plasty,
plexisklo, vinyl a laminatové
podlahy bez napalovania
okrajov rezu. Dobré vysledky aj
pri rezani laminétov.

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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Kotuce ultra tenké ITK

4. Pilové kotuce a platky

YT TR

Odporiucame CMT
Stabilizatory Pilovych

CMT Ultra tenké kotuce ITK Vam poskytnut vyhody
kvalitného nastroja, vysoku produktivitu a dobrd Gzitkovd
hodnotu. St vyrobené najmodernejsimi vyrobnymi
procesmi, ktoré zarucuju vyvazenost kotuca, presnost
naostrenia a dlhu Zivotnost ostria.

kotucov pre priemery
od 200 mm a vysse.

Vyrazne nizsi prerez materialom!

Dxd Kod €bez DPH €sDPH
75 x 30 pro 200 mm (€29910100M 15,54 18,65
125x30 pro250 mm  (29910200M 22,35 26,82
152x30 pro300mm  (29910300M 28,31 33,98

CMT ITK Ultra tenky kotué pre pozdizne rezy

[y VYBORNE 120 P
SHEARTE) Y
ANGLE @

Pilové kotuce pre pozdizne rezy dreva.

K
<]
A B
P

D d z Ohd Kk P a B Kod €bezDPH  €sDPH
1 e 550 250 30 24 COMBI3 2,4 16 20° 10°ATB+8°Shear C27125024M 19,70 23,64
>-6 300 30 24 COMBI3 2,6 1,8 22° 10°ATB+8°Shear C27130024M 2716 32,60
T N/mm% 2.300

CMT ITK Ultra tenky kotac univerzalny

3

[\ VYBORNE DOBRE Ultra tenké kotuce ITK firmy 199 /\
SH EAR Drevo Drevo cmT l{I’Y‘loiﬁUjU vyrazqg' ? B (
ANGI.E ] @ @ zmensn prierez ma’tenal’om
pri dodrzani vsetkych vyhod
klasickych kotucov.
Pilové kotuce pre pozdizne aj prie¢ne rezy dreva.
D d z oD k P a B Kod €bezDPH  €sDPH
150 20 (+16) 24 1,5 1,0 18° 10° ATB + 8° Shear (27115024H 13,66 16,40
160 20 (+16) 24 2/6/32 1,7 1,1 18° 10° ATB + 8° Shear (27116024H 15,08 18,10
184 30 24 2/7/42 1,7 11 20° 10° ATB + 8° Shear (C27118424M 17,97 21,57
190 30(+20+16) 24 2/7/42 1,7 11 20° 10° ATB + 8° Shear (27119024M 19,04 22,85
200 30 36 2/7/42 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear (27120036M 20,77 24,93
210 30 (+25) 36 2/7/42 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear (27121036M 20,31 24,38
216 30 36 2/7/42 1,8 1,2 -5°Neg. 10°ATB+8°Shear (27121636M 20,77 24,93
1.550 235 30 (+25) 36 2/7/42 24 16 18 10° ATB + 8° Shear (27123536M 25,31 30,38
2300 250 30 42 COMBI3 24 16 18° 10° ATB + 8° Shear (27125042M 23,89 28,67
300 30 48 COMBI3 26 18 18° 10° ATB + 8° Shear (27130048M 31,04 37,25
CMT ITK Ultra tenky kotuc pre priecne rezy
« Protirdzova konstrukcia o
. . « lyberové tvrdokovové zuby ~] K
SHEAR ] D"IEI)BORNE P:gvl:;?RNE « Ultra tenké telq f N kS
ANGLE s @ @ . Laserqm rezané telo
« Vlysoka kvalita ocele
- Odhlu¢nené A ¢
Pilové kotuce pre prie¢ne rezy dreva a pozdizne aj prie¢ne rezy preglejky.
D d z &he « P a B Kéd €bezDPH  €sDPH
150 20 (+16) 40 1,5 1,0 16° 10° ATB + 8° Shear (27215040H 14,97 17,97
160 20 (+16) 40 2/6/32 1,7 11 16° 10° ATB + 8° Shear (27216040H 16,24 19,49
184 30 40 2/7/42 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Shear (27218440M 21,27 25,53
190 30(+20+16) 42 2/7/42 1,7 11 18° 10° ATB + 8° Shear (27219042M 21,62 25,95
58 HV10: 1.840 200 30 48 2/7/42 1,8 1,2 15° 10° ATB + 8° Shear (27220048M 22,16 26,60
%T Nmme 2050 210 30(+25) 48  2/7/42 18 12 15° 10°ATB +8° Shear (27221048M 22,16 26,60
216 30 48 2/7/42 1,8 1,2 -5°Neg. 10°ATB+8°Shear (27221648M 23,62 28,35
235 30 (+25) 48 2/7/42 24 16 18 10° ATB + 8° Shear (27223548M 27,27 32,73
250 30 60 COMBI3 24 16 15° 10° ATB + 8° Shear (27225060M 26,62 31,95
300 30 72 COMBI3 26 18 15° 10° ATB + 8° Shear (27230072M 48,77 58,53
cmMT ITK Ultra tenky kotuc pre priecne finalne rezy a
VYBORNE VYBORNE VYBORNE 12°
SH EAR Drevo Preglejka Lamino ﬁ Ay
ANGLEGS @ @
Pilové kotuce pre priecne rezy dreva a pre pozdizne aj prie¢ne rezy preglejky a lamina.
D d z Oobd k P a B Kod €bezDPH  €sDPH
160 20 (+16) 56 2/6/32 1,7 11 12° 10° ATB + 8° Shear (27316056H 18,58 22,30
190 30(+20+16) 64 2/7/42 1,7 1.1 15° 10° ATB + 8° Shear (27319064M 22,81 27,38
216 30 64 2/7/42 1,8 1,2 -5°Neg. 10°ATB+8°Shear (27321664M 29,04 34,85
250 30 80 COMBI3 24 16 12° 10° ATB + 8° Shear (27325080M 31,47 37,77
300 30 96 COMBI3 26 18 12° 10° ATB + 8° Shear (27330096M 44,12 52,95
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 77




4. Pilové kotuce a platky

CMT ITK Ultra tenky kotuc pre AKU pily

VYBORNE

Drevo %

VYBORNE

Drevo %

VYBORNE

POUZITIE: pre pozdizne rezy, tam kde je kladeny déraz na ¢o

najmensi prerez.

MATERIAL: mékké a tvrdé drevo, preglejka.
Pilové kotuce pre pozdizne rezy dreva.

Nastroje
. aStroje

IG

12°

D d z K P a B Kod €bezDPH €sDPH
136 20(+10) 18 1,5 1 20° 10°ATB+8°Shear (C27113618H 11,81 14,18
165 20 (+15,87) 24 2/6/32 1,7 1,1 18 10°ATB+8°Shear (27116524H 14,20 17,04
165 30 24 2/7/42 1,7 1,1 18° 10°ATB+8°Shear (27116524M 16,74 20,09
184 20(+16+15,87) 24 2/7/42 1,7 11 20° 10°ATB+8°Shear (C27118424H 17,89 21,47
Pilové kottice pre priecne rezy dreva.

d z K P a B Kod €bez DPH €5 DPH

136 20(+10) 36 1,5 1 18° 10°ATB +8°Shear (27213636H 18,24 21,89

165 20 (+15,87) 36  2/6/32

1,7 11 20° 10°ATB+8°Shear (27216536H 15,77 18,93

184 20(+16+15,87) 40 2/7/42

1,7 1,1 18° 10°ATB+8°Shear (27218440H 20,31 24,38

POUZITIE: na prie¢ne rezy réznych druhov materialov.
MATERIAL: na PVC, zelezné materialy a konstrukénu ocel.

Pilové kotuce pre rezanie kovu, PVC a kompozitnych materidlov.

a

Plasty
&

SHEAR d z SHS Kk P o B Kod €bezDPH  €sDPH
Zelezo 136,5 10 30 15 12 0° 8 FWF €22603005 33,54 40,25

ANGLE 1365 20 30 15 12 0° 8 FWF C22603005H 37,08 44,50
165 15,87 36 15 12 0° 8 FWF 22603606 40,74 48,89

VYBORNE

Drevo

VYBORNE

CMT Contractor Pilovy kotuc na drevo
Idealny na stavby alebo hobby pouzitie.

Kotuce s tvrdokovovymi zubami Contractor su urcené pre bezné rezanie

narokov na kvalitu rezu. Jednd sa o ekonomicky kotuc s vynikajicim
pomerom vykonu a ceny. Vyhodné obchodné balenie Masterpack po 10
ks, priemer 250 po 5ks pre obchody alebo vécsie vyroby ako su paletérny,
stavebné alebo tesarske podniky. Po jednom kuse su kottic¢e dodévané
nebalené, iba s plastovou ochranou zubov a stitkom s ¢iarovym kodom.
Su urcené pre rucné okruzné pily, kotticové alebo pokosové pily. Skvela
cena, ktord zodpoveda kvalite produktu.

Masterpack - balenie 10 ks

Popis Masterpack D d 4 G}@@ K a B Kod EE=z ?ﬁ: E s;)]l::
Prepriecnyrez 10ks 160 20 24 2/6/32 2,2 15° 15°ATB  C-K16024H-X10 7,66 9,20
Prefinalnyrez 10ks 160 20 40 2/6/32 2,2 15° 15°ATB  C-K16040H-X10 10,54 12,65
Preprie¢nyrez 10ks 190 30 24 2/7/42 2,2 20° 10°ATB  (-K19024M-X10 9,00 10,80
Pre prie¢nyrez 10ks 216 30 24 2,4 -5°Neg. 15°ATB (C-K21624M-X10 10,47 12,57
Prefinalnyrez 10ks 216 30 48 2,4 -5°Neg. 15°ATB (C-K21648M-X10 15,50 18,60
Pre prie¢nyrez 5ks 250 30 40 COMBI3 2,6 15° 10°ATB  C-K25040M-X05 15,50 18,60

t

f

HV10:

N/mm2

1.550

2.600

CMT Kotuc pre krovinorezy

Kotuce s tvrdokovovymi zubami su
urc¢ené pre krovinorezy na rezanie
krikov a malych stroméekov.

UPOZORNENIE: Pri praci s
krovinorezmi vzdy noste ochranné
okuliare, chranice sluchu a
dodrzujte bezpecnostné predpisy.

Max. otacky 12.000 ot./min.

SECURED
TOOTH

\J

D d 4 K a B Kod €bez DPH €sDPH
250 20 20 2,2 15° 10°ATB (29825020H 17,50 21,00
250 254 20 2,2 15° 10°ATB (29825020 17,50 21,00

78 Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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CMT Pilovy kotuc¢ pre elektronaradie .
o K -
CMT pilové kotuce pre elektronaradie st velmi kvalitné nastroje pre kazdy typ rucnej /’V\
elektrickej alebo batériovej pily, skracovacich pil a dalSieho naradia do priemeru pilového B
kotuca 235 mm. SU vyrobené najmodernejsimi vyrobnymi procesmi, ktoré zarucuju W /h‘ . r\/(kx
vyvazenost kotUca, presnost naostrenia a dlhu Zivotnost ostria. Su vyrabané z kvalitnych o M
celosvetovo overenych materidlov a priebezne kontrolované vo vyrobnom procese. .
’ P ! P EBLL Festool FF
CMT P|Iovy kotuc pre D d z el K « B Kéd €bezDPH  €sDPH
elektronaradie, pozd| iny rez 120 20 18 2/55/30 1,8 15° 15°ATB  (C29112018H 22,08 26,50
120 20 36 2/5,5/30 1,8 10° 15°ATB (€29212036H 30,00 36,00
125 20 36 24 15° 15°ATB (€29212536H 22,54 27,05
130 20 20 2,4 15° 15°ATB (€29113020H 15,81 18,98
130 20 36 2,4 15° 15°ATB (€29213036H 23,27 27,93
140 20 20 24 15° 15°ATB C29114020H 15,81 18,98
140 20 36 2,4 15° 15°ATB (€29214036H 24,00 28,80
150 20 12 2,4 20° 10°ATB (29015012H 12,24 14,69
150 20 24 2,4 15° 15°ATB (€29115024H 16,27 19,53
150 20 40 2,6 15° 15°ATB (€29215040H 21,35 25,62
160 16 12 2,6 20° 10°ATB (C29016012E 17,08 20,50
160 16 24 26 15° 15°ATB (C29116024E 22,47 26,97
160 16 40 2,6 10° 15°ATB (€29216040E 21,35 25,62
160 20 12 2/6/32 2,2 20° 10°ATB (€29016012H 11,85 14,22
160 20 24 2/6/32 2,6 15° 15°ATB (€29116024H 15,50 18,60
160 20 40 2/6/32 2,6 10° 15°ATB (€29216040H 20,43 24,52
160* 20 40 2/6/32 2,2 10° TCG (€28116040H2 25,47 30,57
6{8 HV10: 1.765 160 20 56 2/7/42 26 15° 15°ATB (€29216056H 25,16 30,20
%T N/mm2 2150 160 30 24 2/7/42 2,6 15° 15°ATB (€29116024M 16,27 19,53
165 20 24 2/6/32 26 15° 15°ATB (€29116524H 17,08 20,50
165 20 56 2/7/42 2,2 15° 15°ATB (€29216556H 29,70 35,64
CMT Pi |°vy’ kotué pre 165 30 24 2/7/42 26 15° 15°ATB  (29116524M 17,08 20,50
I kt e d. o ,I 170 30 24 2/7/42 2,6 20° 10°ATB C29117024M 17,39 20,87
elektronaradie univerza ny 180 20 24 2/6/32 2,6 20° 10°ATB (€29118024H 17,39 20,87
180 30 24 2/7/42 2,6 20° 10°ATB (€29118024M 17,39 20,87
180 30 40 2/7/42 26 15° 15°ATB (€29218040M 21,62 25,95
184 16 24 2,6 20° 10° ATB (29118424 24,12 28,95
184 30 24 2,6 20° 10° ATB (€29118424M 24,12 28,95
184 30 40 2,6 15° 15°ATB (€29218440M 22,12 26,55
190 16 24 2/6/32 2,6 20° 10° ATB (C29119024E 17,39 20,87
190 16 40 2/6/32 2,6 15° 15°ATB (€29219040E 22,12 26,55
190 20 12 2/6/32 2,6 20° 10° ATB C29019012H 17,04 20,45
190 20 24 2/6/32 2,6 20° 10° ATB (€29119024H 17,39 20,87
190 20 40 2/6/32 2,6 15° 15°ATB (€29219040H 22,12 26,55
190 30 12 2/7/42 2,6 20° 10°ATB €29019012M 13,47 16,17
190 30 24 2/7/42 2,6 20° 10° ATB (€29119024M 17,74 21,29
190 30 40 2/7/42 2,6 15° 15°ATB (€29219040M 22,50 27,00
190 30 64 2/7/42 2,6 15° 15°ATB (€29219064M 29,50 35,40
190 20 32 Festool FF 2,6 10° 10°ATB (C29119032FF 35,66 42,80
190 20 48 Festool FF 2,4 10° 15°ATB (€29219048FF 38,85 46,62
200 30 24 2/7/42 2,8 20° 10°ATB (€29020024M 18,20 21,84
200 30 36 2/7/42 2,8 15° 15°ATB (€29120036M 21,35 25,62
200 30 48 2/7/42 2,8 15° 15°ATB €29220048M 25,27 30,33
210 25 24 2,8 20° 10°ATB (€29021024L 25,16 30,20
CMT P|'|ovy' kotué pre 210 30 24 2/7/42 28 20° 10°ATB  C29021024M 2320 27,84
4 : P4 210 30 36 2/7/42 2,8 15° 15°ATB (€29121036M 23,43 28,12
elektronaradle’ flnalny rez 210 30 48 2/7/42 2,8 15° 15°ATB (€29221048M 26,81 32,18
210 30 64 2/7/42 2,8 15° 15°ATB (€29221064M 35,43 42,52
216 30 24 2,8 -5°Neg. 15°ATB (€29021624M 27,97 33,57
216 30 48 2,8 -5°Neg. 15°ATB (€29121648M 29,77 35,73
216 30 64 2,8 -5°Neg. 15°ATB (€29221664M 34,04 40,85
216 30 80 2,8 -5°Neg. 15°ATB (€29221680M 48,77 58,53
220 30 24 2/7/42 2,8 20° 10°ATB (€29022024M 26,24 31,49
220 30 36 2/7/42 2,8 15° 15°ATB (€29122036M 32,81 39,38
220 30 48 2/7/42 2,8 15° 15°ATB €29222048M 38,27 45,93
225 30 36 2/7/42 2,8 20° 15°ATB (€29122536M 35,66 42,80
225 30 48 2/7/42 2,8 10° 15°ATB (€29222548M 42,20 50,64
230 30 24 2/7/42 2,8 20° 10°ATB €29023024M 29,08 34,90
230 30 36 2/7/42 2,8 15° 15°ATB (€29123036M 35,66 42,80
VYBORNE 230 30 48  2/7/42 28 15° 15°ATB  (29223048M 42,20 50,64
230 30 64 2/7/42+2/10/60 2,8 15° 15°ATB (€29223064M 36,31 43,58
235 30 24 2/7/42 2,8 20° 10° ATB (€29023524M 30,04 36,05
gts HV10: 1.765 235 30 36 2/7/42 2,8 15° 15°ATB (€29123536M 35,66 42,80
%T N/mm2 2150 235 30 48 2/7/42 2,8 15° 15°ATB (€29223548M 32,16 38,60
240 30 48 2/7/42 2,8 15° 15°ATB (€29224048M a,77 50,13

*Industrial kvalita

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 79
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4. Pilové kotuce a platky

Kotuce na

cementotrieskové dosky

industrial line

DOBRE

Eternit®, Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®, Hardieplank®, drevotrieska,

DOBRE

Zivotnost diamantovych zubov

MDF, Corian, Duroplast, Formica, termoplast a sadrokartén.

Pilové kotuce drazkovacie

CMT Kotu¢ pre zasmolky

Novy 100 mm CMT kotuc
pre zadsmolky s teflonovym
oranzovym povrchom je
vyrobeny z akostnej ocele. Telo
je osadené 4 tvrdokovovymi
zubami, ktoré garantuju dihu
Zivotnost. D100x22x8 R30mm
Z4. Urcené pre lamelovacie

frézky.

IG

CMT Pilovy kotti¢ na cementotrieskové dosky

Pilové kotuce s konickym, alebo rovnym diamantovym zubom pre delenie extra tvrdych materidlov, akymi su: DuPont
Corian®, cementotrieskové a cementovlaknité dosky (Cetris, Eternit®, Swisspearl®, Fermacell®, Ivarplank®, Hardieplank®), MDF,
DTD, termoplasty a sadrokartdn, vhodné pre pokosové, skracovacie, ru¢né elektrické, alebo akumuldtorové pily. Vysoka

Nastroje
. aStroje

e

Dlhsia Zivotnost ako

u tvrdokovovych

kotticov P
D d z  SHS Kk o« B Kod €bezDPH  €sDPH
85 15 6 1,8 12° TCG  (23608506G 76,04 91,25
160 20 4 2/6/32 24 12° TCG (23616004 4524 54,29
160 20 10 2/6/32 24 5° TCG  (23616010H 88,85 106,62
180 20 4  2/6/32 24 12° TCG (23618004 58,43 70,12
190 30 4 2/7/42 24 12° TCG  (23619004M 59,27 71,13
190 30 12 2/7/42 24 12° TCG  (23619012M 125,00 150,00
210 30 12 2/7/42 22 12° TCG  (23621012M 125,00 150,00
216 30 14 2/7/42 2,4 12° TCG  (23621614M 144,00 172,80
230 30 4 27/42 24 12° TCG  (23623004M 61,66 74,00
250 30 16 COMBI3 2,4 12° TCG  (23625016M 168,00 201,60
300 30 20 COMBI3 2,4 12° TCG  (23630020M 211,00 253,20

C24000604

CMT Kotu¢ lamelovaci pre lamelové spoje

C24100804

Novy 100 mm CMT lamelovaci kotuc s teflonovym oranzovym povrchom je vyrobeny z akostnej
ocele. Telo je osadené tvrdokovovymi zubami, ktoré garantuju dlhi Zivotnost. Ur¢ené pre lamelovacie

frézky. /,Va\ ,T( FLAT— ,K— ATB———
T (o ‘ :iﬂi }B ’%
P W * pre Virutex stroje . :
Popis ] €bezDPH  €sDPH '1)oo :z 346?-@9 5/36 ; 96 :s° ‘:0°ATB 233000604 : b:z::: eszD;:
Kotaénazasmolky (24000404 7570 90,84 100" 22 396 15 FLAT C2410080¢ S16eRaE 00

_t

B

HV10:

N/mm?

1.840

2.050

CMT Industrial Drazkovaci kotu¢

Novy design umoziiuje
skladat kottice na seba
pre frézovanie drazky
roznych Sirok.

=3
iy e et

-

i
H

x

-

CMT drézkovacie pilové kottice maju zosilnené teld pre perfektny rez drazky v makkom g4

a tvrdom dreve, MDF a drevotrieske. Su vyrobené najmodernejsimi vyrobnymi
procesmi, ktoré zarucuju vyvazenost kotuca, presnost naostrenie a dlhu Zivotnost
ostria. SU vyrabané z kvalitnych celosvetovo overenych materiélov a priebezne

kontrolované vo vyrobnom procese.

Uvedené ceny su cennikové.

D d 4 K P a B Kod €bezDPH €sDPH
150 30 12 2 14 15° FLAT (€24002006M 19,81 23,78
150 30 12 3 2 15° FLAT €24003006M 24,27 29,13
150 30 12 4 3 15° FLAT (€24004006M 27,89 33,47
150 30 12 5 3 15° FLAT (€24005006M 33,43 40,12
150 30 12 6 3 15° FLAT (24006006M 37,43 44,92

30 18 3] 3 15° FLAT 24003007M 32,89 39,47
180 30 18 4 3 15° FLAT (€24004007M 40,39 48,47
180 30 18 5 3 15° FLAT C€24005007M 46,08 55,30
180 30 18 6 3 15° FLAT 24006007M 51,97 62,37

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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CMT Kotuc lamelovaci pre Lamello P-Systém Z3,
Diamantovy

A4 odol
T e
» i o
. yr
2 stroj
. 3 v
Apli

né pre vyrobu presnych spojov P-Systém lamelovacou frézkou alebo na CNC stroji.

4. Pilové kotuce a platky

Polykrystalické diamantové zuby su zarukou dlhej Zivotnosti a viestranného vyuZitia.
Laserom vyrezavané poniklované tvrdené telo z vysoko uhlikovej ocele je extrémne

né a rezistentné voci kordzii.

Vyhody:
+ Moznost sériovej vyroby P-Systém drazky zarucuje lepsiu efektivnost a kone¢ny vysledok
+ Optimalna produktivita s nemennymi kusmi - kontrolovana kvalita a reprodukovatelnost

obné metddy mozu byt dalej rozsirené o pouzitie frézky Zeta P2 v kombindcii s CNC
mi. Opracovévané kusy je mozné pripravit vopred a montaz potom dokoncit na mieste

kacia:

P-systém pre spajanie pomocou spojok. Spojovaci systém je idedlnym rieSenim pre spéjanie

velkych otvorenych polic, kusov ndbytku, Sikmych pultov, zaroven je obltibenou volbou

namiesto klasického lepeného spoja. Casto sa pouziva pre viditelné ¢asti, zaru¢uje vysoko
pevny spoj pre $pickové pouZitie.

« Zaklepavacie spojky pre nabytok, regaly, vstavané skrine, kuchyne atd.

« Lepiaca pomocka na uhly

« Spojovacie komponenty pre odnimatelné prvky v konstrukcii kabin a vybavenie predajni
« Skveld alternativa ku $tandardnym spojovacim systémom

« Rychla a lahké konstrukcia prototypu pred vyrobou nového nabytku

Stroje:
« Manualne poutzitie - Lamello Zeta P2
P T « Automatické - CNC strojee
\ Op
! — -
D d swj OH® Z K P a B Kod €bezDPH  €sDPH
100,4 22 ZetaP2 4/4,5-9,536 3 7 4 20° TCG (24060104 209,00 250,80
100,4 30 CNC 4/6,6-12/48 3 7 4 20° TCG (24060104M 209,00 250,80

CMT Sada drazkovacich kotucov

CMT sada pre drazkovanie je vynikajlicim nastrojom pre presné drazkovanie dosiek
na pile. Negativny uhol ¢ela -5° zaru¢uje hrany drézok bez otrepov. Sada sa skladé z
dvoch krajnych kotucoy, siestich vnutornych pilovych lamiel a distan¢nych krizkov 4
ks 0,1 mm; 2 ks 0,2 mm; 2 ks 0,3 mm; 2 ks 0,5 mm. Kombinéciou lamiel a distan¢nych
krazkov dosiahnete pozadovanu Sirku drazky.

Krajné
CMAT 550" kottice
Eem @ 230.524.08

ravy a rychla vyroba na montdzi

1 2 3
=
4,

--’/’

pilové

Vnutorné
pilové

Perfektny rez drazky, bez otrepov a
lamely Y y b

vystipovania v makkom / tvrdom dreve,
preglejke, lamine, OSB, ¢i drevotrieske.

E LT !l N/
===, =i[l|l= =N
s N
y 4 \
-5°(Neg) v 4 N\
Vnltorné ;I< é lamel 7 »
nutorne pilove lamel
P / K Pocet vnutornych lamel Pocet podloziek
Jﬂ ﬁL mm  1,6mm 24mm 32mm 0,imm 02mm 0,3mm 0,5mm
Yy I z 20°
« CMT design proti spatnému razu. 7 ( 6.35 0 0 0 0 0 0 0
« Exkluzivna CMT kompozicia tvrdokovovych zubov. ; ? g 8 ; g g (1)
« Laserom spracovany kotuc¢ tvrdosti 42-44 Rockwella 9 0 1 0 0 1 0 0
vyrobeny z nemeckej ocele. 10 0 0 ] 0 2 0 0
« Pre presné rezy bez otrepov. 1 1 1 0 1 0 0 1
Pl =
12 0 1 1 0 0 0 0
Balenie obsahuje: - s 13 0 0 2 1 1 0 0
Lt Vnttorné pilové lamely Distancné kruzky 14 1 1 1 0 0 0 1
L Y ({4 15 1 0 2 0 1 0 1
T T ——
J pilové O ) 17 1 1 2 1 1 0 0
3 kotiide 18 1 0 3 0 0 0 1
,Tmm g i i 21 1 0 4 1 1 0 0
22 0 1 4 0 0 0 1
D d z 0o« d [ ked ELEFLGL SRl Udaje st zaokrihlené na 0,1 mm. Ak by drazka bola prilis
200 30 24 411 6352223 -5° FTG+ATB  (23052408M 178,00 213,60 tizka pridajte podiozku 0,1 mm.

www.igm.sk

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH
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4, Pilové kotuce a platky

PrisluSenstvo pre kotuce
CMT Brusny kotuc

Brasny kotuc je jedine¢nou novinkou od firmy CMT. Kotu¢ je
uréeny pre brusenie na lubovolnych stolnych pilach. Kott¢
je vyrobeny z pevného materidlu. Brasny kotuc s nalepenym
brisnym papierom upnete na hriadel stolnej pily, zarovnate
do uhla a moézete brusit. Brisny papier sa lepi na kott¢
lepidlom.

Dodavame v pevnom
plastovom obale!

Sada brusnych papierov
pre kotuce

Brusny papier v prevedeni: lepidlo, korund, zaliate Zivicou,
pootvoreny posyp. Jednd sa o najpouzivanejsi typ pre
brusenie masivneho dreva a dyhovanych ploch. Antistaticka
Uprava. Brisny papier je urceny pre strojné brisenie.

CMT Stabilizator pilovych
kotucov . chggas

D d Kod €bezDPH  €sDPH

250 30 (€29911200M 26,77 32,13

CMT Puzdro

na kotuce max

D300mm CMT stabilizator eliminuje jemné vibrécie pilovych koticov

Y: ORANG a tym napomaha k cistym a rovnym rezom bez otrepov.
TOOLS™ Zvysuje zivotnost kotlca a znizuje hlu¢nost pri rezani.

CMT oranzovy D d Kéd €bezDPH  €sDPH

plastovy ochranny 75 30 pro200mm C29910100M 15,54 18,65

obal. Pre kotuce do 125 30 pro250mm (29910200M 22,35 26,82

priemeru maximalne 152 30 pro300mm (C29910300M 28,31 33,98

300 mm. Obal NIE JE URCENE PRE RUCNE PILY

vyborne chrani Sada obsahuje vzdy 2 ks

kotuce a z celnej

strany je priehladny. CMT

Popis Kod €bez DPH €sDPH v s

Plastové puzdro (03010210 3,39 4,07 Res’vu kcny

Trend voskové . krazok

Trend voskove mazivo, 3429 pre pilové .
kottce o
D d T Kéd €bezDPH  €sDPH
20 16 1,2 (29922200 2,43 2,92
30 16 14 29922300 2,43 2,92
30 16 2 (29922600 2,43 2,92
30 18 1,4 (29923200 2,43 2,92
30 20 14 29922400 2,43 2,92
30 22 14 29923100 2,43 2,92
30 20 2 (29922700 2,43 2,92

PredIZuje Zivotnost ostria zubov, znizuje zahrievanie kotuca 30 25 14 PEETELY 2,43 2,92

pri rezani. Vhodné pri rezani hlinika. Odporti¢ame nanasat v 30 25 2 €29922800 2,43 2,92

pravidelnych ¢asovych intervaloch. Nanasajte priamonazub = 32 30 2 €29922900 2,43 2,92

vypnutej pily. 35 30 2 (29923000 2,43 2,92

Popis Kéd €bezDPH  €sDPH 35 32 2 29923300 2,43 2,92

3429 102-TRENDIWAX 13,77 16,53 40 30 23 €29923500 3,35 4,02

CMT Klzivo na drevo

Zabranuje nalepovaniu Zivice. Konzervuje kovové casti
strojov a nastrojov. Odpudzuje vihkost. Kizivo je mozné

Uvedené ceny su cennikové.

aplikovat rozprasovacom alebo nanésat $pongiou na
pracovné platy stolov. Pri pouZiti kiziva dosiahnete
plynuly posuv materidlu a tym ¢isto opracovany povrch.

Pre perfektné ocistenie drevoobrabacich nastrojov od

smoly a dalsieho znecistenia. Bezpecnd a netoxicka emulzia
zvysuje Zivotnost nastrojov a zanechava hrdzi odolny povlak.
Napoméha k zvyseniu Zivotnosti néstroja medzi ostreniami.

Nastroje
. aStroje

-
1G
IGM oo

Brusny papier je opatreny suchym zipsom.

Bale-
D d Hrubost nie Kod €bezDPH  €sDPH
200 * 60 1ks M400-2060 2,50 3,00
200 * 80 1ks M400-2080 2,31 2,78
200 * 120 1ks M400-2120 2,31 2,78
*bez vnitorného otvoru, otvor je potrebné vystrihntt
Podkladovy kottc na suchy zips.
Podkladovy kotu¢ so suchym zipsom je opatreny
samolepiacou plochou a krycou féliou.
D d Balenie Kod €bezDPH €sDPH
200 30 1ks F203-20035 7,93 9,52
250 30 1ks F203-25035 9,54 11,45

Diamantovy brusik 152mm

Presny a kvalitny diamantovy
polgulaty brousek dizky 270 mm
s brisnou ¢astou dizky 152 mm
pre brusenie nastrojov

na drevo, zéhradného
adoméceho

naradia.

Brisik mé polkruhovy tvar, a preto mézete dobre brusit
vnutorné aj vonkajsie ostrie sustruznickych nozov,

pilové kotuce, dléta, profilové noze aj kuchynské noze a
zéhradnicke noznice.

Hrubost: jemny 600 (25
mikrénov)

Popis
brisik 152 mm

Kéd
102-DWS/TF6/F

€bezDPH

€sDPH
41,64

34,70

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY
NA VYBRANE PRODUKTY

Informujte sa na
.igm.sk
alebo u predajcov

CMT Cistiaca emulzia pre nastroje, FORMULA 2050

« Odstraiuje smolu a napaleny prach « Netoxicka
« Nehorlava « Bio-produkt « Udrzuje povrch bez hrdze

Objem Kod €bezDPH €sDPH  Objem Kéd €bez DPH €sDPH
11 99800201 12,31 14,78 0,51 99800101 13,12 15,75
51 (99800203 43,16 51,80 51 99800103 49,04 58,85

-

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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4. Pilové kotuce a platky

Vseobecné instrukcie pre pouzitie drevoobrabacich nastrojov, naradia a pripravkov:

VZDY

« pri manipuldcii s ndradim chrarite svoje ruky $pecialnymi rukavicami, zvIast pri demontdzi naradia, pri vymene nozov a pri ¢isteni

alebo udrzbe néradia. « pred pouzitim skontrolujte néstroj, ¢i nema praskliny

« nenoste volny odev a Sperky. Mézu byt vtiahnuté do rotujucich casti nastroja alebo stroja.
« noste ochranné okuliare, chranice sluchu a respiratory, ak pracujete v pranom prostredi.
« noste pracovnu obuv.

« si precitajte prirucku a rady vyrobcu pred pouzitim stroja alebo néstroja.

« udrzujte nastroje ostré a Cisté a bezpecne ich skladuijte, aby sa zabranilo poskodeniu a nehodam a predizila sa ich Zivotnost.

« nepouzivajte tupé alebo poskodené nastroje.

Je absolutne nevyhnutné istit a kontrolovat naradie po kazdom pouziti. K ddrzbe
odporticame konzervacny a Cistiaci olej,FORMULA 2050" alebo podobny. Ak budete
naradie pravidelne kontrolovat, poruchy rozpoznate vcas. Poruchy je treba okamzite
opravit, este pred dalsim pouzitim.

Maximalne bezpeéné otacky kotuca Maxim. ot./ min.

12.000

10.000
8.000
6.000
4,000
2,000

150 180 200 230 250 300 350 400 450 500
Priemer kotuca

v » r
Bezpecnost prace

VZDY

« pred pouzitim dosledne prekontrolujte, ¢i kotuc nie je zniceny.

« pouzivajte ochranné okuliare a chrénice sluchu pri pouzivani naradia.

« si starostlivo precitajte pred zacatim prace navod na obsluhu a instrukcie vyrobcu.

« pouzivajte pravitko a ochranny kryt pri poutziti stolovej pily.

« pouzivajte pomocné prostriedky pre posuv materialu, pokial reze kratke a tizke kusy.
« vyberte zastrcku zo zasuvky pred Cistenim, nastavovanim alebo vymenou kotuca.

« udrzujte nastroje ostré, Cisté a skladujte ich na bezpecnom mieste.

« volte posuv proti smeru otacania kottca v stroji.

« sa uistite, Ze je diel pridrziavany pred a po reze.

NIKDY

« neodstrariujte kryty zo stroja.

« neodstranujte rozbalovacie kliny a protinarazové zariadenia zo stroja.
* nepouzivajte ponicené nastroje.

« nepouzivajte nastroje s chybajtcimi alebo odlomenym zubmi.

« nepretazujte stroj a netlacte nadmerne na material.

« nevymienajte kotuc pri zapojenom stroji do el. pridu.

« nevykonavajte regulaciu, kym kotuc nie je zastaveny.

« nevykonavajte volné rezy bez pravitka.

Symboly technického prevedenia:

. Balené v plastovom obale

Balené v kartonovom obale

%

Diamantovy brit

Odhlu¢nené kotuce

3 3 T
< < <
S S 3

CERMET Zvysend odolnost

CARBIDE voci opotrebovaniu

VYKON Vyborny pomer Pregleika
CENA vykon/cena &
DLOUHA lfflové ko,tuée sdlhou reglea
VOTNOST Zivotnostou @

jka

3
3
a
2,

Dozivotna zaruka na vetky pilové
kotuce CMT, ktoré maju tento symbol.

(4

www.igm.sk

Stavebné rezivo

Rozmietanie dreva

Pozdizne rezy dreva

Priecne rezy dreva

Pozdl#ne aj prie¢ne rezy dreva

Pozdf?ne rezy preglejky

Priecne rezy preglejky

Pozdizne aj priecne rezy preglejky

Typy zubov:

ATB - Striedavé sikmé (WZ)

TCG - Trapézové (TZ)

HDF - Vyduté (DHZ)

FWF - Rovné s ¢iastocnym tikosom (FWFZ)
FFT - pilovy plochy trapéz (FFTZ)

MATB - Striedavo Sikmy s tkosom (MAWZ)
MTCG - Trapéz, plochy (TFZ)

CO (CONICAL) - Kénické (KON)

FLAT - Rovné (FZ)

Pred pouzitim néstrojov, néradia
alebo pripravku sa oboznamte s
bezpecnostnymi instrukciami pre
bezpeénu pracull!

Zneuzitie, nedovolené pouzitie
néradia alebo neznalost
tychto indtrukcii mozu viest k

nebezpecnému poskodeniu
naradia a vaznemu ohrozeniu
Vasho zdravialll

IGM néstroje a stroje s.r.o.
nenesie Ziadnu zodpovednost
za nespravne pouzitie nasich
produktov.

D d z DO P a B
Rezny  Upinaci Pocet  Unasacie Sirka Sirka Uhol  Typ
i priemer zubov  otvory zubu  tela cela zubu

150 30 12

COMBI3 2,2 14 15°

5°ATB

Upinacie roztece pilovych kotucov:

-
‘ y CEASD

7, NN\
: / ////;// SN\
—e(DNes . ﬁg x) %
S5 { \\@/
i \ \\\\\\ 7
| IS
\
Unasacie otvory COMBI3:  Una3acie otvory COMBI5: Unésacie otvory COMBI7:
2/7/42mm 2/7/110mm 2/10/80mm
2/9/46,4Amm 2/8,4/130mm 1/11/85mm
2/10/60mm 2/14/110mm 2/11/115mm
4/9/100mm 2/11/148mm
4/19/120mm 2/14/100mm
2/14/125mm
Vysvetlenie zapisu unasacich otvorov: 2/19/120mm

2/7/110mm
2 - pocet unadac otvorov.
7 - priemer unasacieho otvoru.

110 - priemer kruzince, na ktorej sii unasacie otvory umiestnené.

Nezelezné
@

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

Symboly materialov, pre ktoré su pilové kotuce urcené:

iy

Rezanie lamina

Rezanie OSB dosiek

Rezanie plexiskla, vinylu alebo
umelého kamena

Rezanie plastov

Rezanie nezeleznych kovov

Rezanie Zeleza

Rezanie ocele

Rezanie list a profilov

02/208 390 30 83



4, Pilové kotuce a platky

Pilové platky pre kmitacie pily

Vykonné pilové listy do priamociarej pily s T-upinanim

KVALITNE NASTROJE PRE VYNIKAJUCI VYKON

-
I Nastroje
. aStroje
\/ ORANGE
TOOLS"

Pilové platky CMT st vyrabané najnovsimi technologickymi postupmi na najmodernejsich strojoch. Tieto pilové platky sti Specialne uréené pre presné rezy makkého i tvrdého
dreva, preglejky, OSB dosiek, laminatov, plastov, plexiskla, kovov, Zeleznych a nezeleznych materialov, hlinika, laminatu a nerezovej ocele. St vyrabané z troch druhov materialov.

HCS uhlikova ocel'- Vhodn

HCS

cena

é pre

rezanie makkych drevenych materidlov,
drevovléknitych dosiek a mékkych plastov.
Vyhodou plétkov z materidlov HCS je nizka

HSS

HSS rychlorezna ocel'- Hibkovo kalena
vysokovykonna ocel pre rezanie tvrdsich
materialov ako su kovy, nezelezné kovy a
farebné kovy.

BIM Bimetal - Flexibilné spojenie HCS a HSS
oceli dodava velkd pruznost pilovému platku.
Vhodné pre rezanie tvrdého dreva, abrazivnych
drevenych materidlov, tvrdych plastov a
tvrdsich materidlov ako su nezelezné a Zelezné

Druh Material Hrl’lb.k'a Rada Jemny rovny | Hruby rovny | Jemné rezy Hrubé rezy kovy. Ovela vyssia zivotnost ako platkov HCS a
__ materialu rez rez do obliku | do obluku HSS. Velmi dobry pomer vykon / cena.
makké drevo 1,5-15 Fine // WOOD CJT101A0
215 [Basic /7 WOOD] CJT119B0 . . Al ey s
365 Progressive // WOOD | CJT234x Geometria zubov Je dolezita!
330 Fine // WOOD CIT101B FREZOVANE
3-30 Fine // WOOD CJTI01BR
CJTIIC
CJT144D C-JT244D Frézované a rozvedené zuby Vhodné na rychle
CJT344D hrubé rezy do mékkého / tvrdého dreva, hlinika,
e Fine // WOOD o plastov a nezeleznych kovov.
7-65 Fine // WOOD CJT301CD FRELOVARE
tvrdé drevo 1,515 Fine // WOOD CJT101A0
3-30 Fine // WOOD CJTI01B
3-30 Fine // WOOD CJT101BR Frézované a zvinené zuby Vhodné pre jemné rovné
3-65 Progressive // WOOD| CT234X rezy do preglejky, makkej ocele, hlinika, nezeleznych
B -t // WooD] CITI44D CIT244D kovova plastov.
LR Fast /7 woob] CJT344D e
7-55 Fine // WOOD CIT101D ROZVEDENE ZUBY
7-65 Fine /// W0OD CJT301CD :EEE. ﬂ
0SB doska 2 [Basic // WOOD CUITEEY Brusené a rozvedené zuby Vhodné pre rychle rezy
330 Fine // WOOD CJTI01B v dreve,
4-60 [Basic /7 WOOD] CITINC
5-60 [ Fast //WO00D CJT144D CJT244D BROUSENY UbEL
7-55 Fine // WOOD CJTI01D
Preglejka 1,5-15 Fine // WOOD CJT101A0 JAVAVAW
215 [Basic // WOOD| CJT11980 Bruseny uhol chrbta a ozubenia Vhodné pre jemné
330 Fine // WOOD CIT1018 a hladke rezy dreva a plastu.
330 Fine // WOOD CJT101BR
3-65 Progressive // WOOD | C-JT234x
CITINC alenie po
C-JT144D C-JT244D °0
C-JT344D
7-55 Fine // WOOD CJTI01D
Stavebné drevo <30 Fine // WOOD CJT101B 3 3 188
3-65 Progressive // WOOD | C-JT234X i i b l
<100 [Fast /Z/WO0OD CJT344D
Drevotrieskové dosky |2-15 _ C-JT11980
330 Fine // WOOD CIT101B
3-65 Progressive // WOOD | C-JT234x
4-60 [Basic // WOOD] CITINIC
560 Fast //WO0OD] CJT144D C-JT244D
lamino dosky, S Fine // WOOD CJT101A0
o CPCONE 515 |BIMU// LAMINATE | Comiotere -
330 Fine // WOOD CIT1018
3-30 Fine // WOOD CJTI01BR
3-65 Progressive // WOOD | cJt234x
plechy 13 HSS // METAL CJT118A CJT218A
1,5-10 Progressive // METAL| C-T123X
- 256 Hss // ”}:‘rAL CJT118B bo
Q [hlinik, nezelezné kovy | <30 Special // ALU CJT127D 7 Vyborny i) Platk
= 1,5-10 Progressive // METAL| c.T123x P)émef ’ s d'hzu
- = (dA\1.Y vykon/cena MY Zivotnostou
riirky <30 Progressive // METAL| C-T123X |- dizka ozubenia
nehrdzavejice plechy |1,5-3 Progressive // METAL| CT123X UNVERZAL Univerzélne RYCHLY Rychlerezy L - celkova dizka
_ laminaty, plasty (PP, | <30 Special // ALU CJT127D REZ rezy e TS - rozte¢ zubov
2 PEPVC, PA, PS) <30 Fine // WOOD CITIOND , , : , ’ ,
- <30 Progressive // METAL| cJT123X JEMNY | Jemné rezy :]ea”;’;f"'fﬁ i}ee’;gter;ﬁ’
7-65 Fine // WOOD CJT301CD REZ REZ

84

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk
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Univerzalny a rychly rez dreva
C-JT119BO

JT119B0

|

i a‘ VYKON

OVANE
ENE ZUBY

Balenie | L TS Ked €bezDPH  €sDPH  [re Ot’.l}?k‘)‘(ilie,zy' il ) P
sks 50 76 2 CJT119805 1,85 2,22 Material: makké drevo (2-15 mm), preglejka, OSB dosky. U
CJT111C

BROUSENE 7
ROZVEDENE ZUBY Jl VYKON
< 3
hruby ;i w
rovny mékké dievol

Balenie | L TS Kod €bezDPH  €sDPH  Prerychle hrubé rezy.
5ks 75 100 3 CJTINCS 1,93 2,32  Material: mdkké drevo (4-60 mm), preglejka, OSB dosky.
C-JT144D

100ks 75 100 4  (CJT144D-100 41,58 49,90

Balenie | L TS Kod €bezDPH  esppH  Prerychle hrubéarovné rezy. Zanorovaci, .
sks 75 100 4 CJT144D5 2,74 3,29 Material: makké / tvrdé drevo (5-60 mm), preglejka, OSB dosky.
25ks 75 100 4 (CJT144D-25 11,08 13,30

] <
hruby ¥ mkkeé/tvrdé
rovny zanciovaci drevo

FREZOVANE
ROZVEDENE ZUBY ﬂ

C-JT244D

%

Balenie | L TS Kéd €bezDPH  esppH  Prerychle hrubé obliikové rezy. Zanorovaci.
5ks 75 100 4  (JT244D-5 2,74 3,29

Material: mékké / tvrdé drevo (5-60 mm), preglejka, OSB dosky.

=

FREZOVANE
ROZVEDENE ZUBY ﬂ

hruby oblouk

A

[ mekke/tvrdé
zanoiovaci dievo

C-JT344D

Balemie | L TS Kod €bezDPH  €sppH  Prerychle hrubéarovné rezy.
5ks 110 132 4 CJT344D5 397 4,77 Material: makké / tvrdé drevo (5-100 mm), stavebné drevo,
. - preglejka, OSB dosky.

FREZOVANE
ROZVEDENE ZUBY ﬂ

27

™ X\\\Q\R‘Q\ﬁ /%%
M mélél;e;,t;rdé Uitz 4

preklizka

C-JT744D-3

JT744D

Balenie | L TS Kéd KébezDPH €bezDPH  Prerychle, hrubé arovné rezy.
3ks 155 180 4 (-JT744D-3 4,39 5,27 Materi.ajl: mékké / .t\’/rdé drevo (5-135 mm), stavebné drevo,
sendvicovy material.

FREZOVANE

ROZVEDENE ZUBY

7

M mél;\;:’c;rdé V17227

A\

RYCHLY

LA v
==

San
material 5-135mm

Jemny rez dreva, laminatov a plastov

25ks 75 100 2,5 CJTI0IB25 12,03 15,52 COSK Py

C-IT101A0 o A JEMNY HCS
CINAT $5515  Hcs // Fine // WoOD JAVAVAM
y ; 1 N 2
. L, . . , . v . . i’ 3 2‘_\} c
Balenie | L TS Koéd €bezDPH €spPH  Pre jemné oblukové rezy a dokoncovacie prace na oboch ket i
. emny oblouk| dievo 7 drevotiiska lamino_J |1,5-15mm
sks 50 76 1,4 CJTI01AO-5 3,58 4,30 Strandchpovrchu. _
Material: makké / tvrdé drevo (1,5-15 mm), preglejka, MDF,
obojstranny laminat.
C-JT1018 . JEMNY HCS
CPMAT 9%55%F  Hcs // Fine // WoOD JAVAVAW | R
I — r b L
Balenie | L TS Kéd €bezDPH €sDPH Pre jemné rovné rezy. Zanorovaci. J“%i F— e L 4 ..nn
sks 75 100 2.5 CJTI01BS 281 338 Materidl: makkeé / tvrdé drevo (3-30 mm), preglejka, OSB - Zandionac - e

C-JT101BR
Ti0 T CHNAT98ANE  Hes // Fine // wooD

Balenie | L TS Ked €bezDPH  €spPH  Prejemné rovné rezy a dokoncovacie prace na povrchu.

Reverzny zub.

5ks 75 100 2,5 CJTI01BR-5 3,31 3,98 ar ot . . .
M I: makk - , lejka, | ,

25ks 75 100 2,5 CJTIOIBRZ5 14,47 17,37 aterial: makké / tvrdé drevo (3-30 mm), preglejka, lamino,

plasty.

jemny
rovny

BROUSENY UHEL _
HRBETU A OZUBENI

JAVAVAM |

1

4
mekke/tvrdé &
dievo lamino

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30 85
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C-JT101D BROUSENY UHEL J
HRBETU A OZUBEN( JEMNY
CRMAT 2531s=  HCS // Fine // WOOD JAVAVAW m HCS
Balenie I L TS Kéd €bezDPH  €sppH  Frerovnérezy.Zanorovaci. ) ; =
Material: makké / tvrdé drevo (7-55 mm), preglejka, OSB ~ [iemny I e 7-55mm
s5ks 75 100 4 (CJTI01D-5 3,27 3,93 Gosky, plast. oy zanoiovaci | (mekké dfevo
¢JT301CD . i e JEMNY HCS
CIMAT $541sE HCS // Fine // WOOD JAVAVAW |
- =
Balemie | L TS Ked €bezDPH  €sppH  Prerovnérezyajemné dokoncovacie prace. Jemnyvi —¢ || 650
. - rovny Imékké drevo] feklizka drevotfiska last -
sks 90 116 3 CJ130ICD5 3,97 477 {:‘::ﬁ:;; “glaa';‘t‘;/ trdé drevo (7-65 mm), preglejka, ) b i v
C-JT234X _ .
FEE R JEMINY Hcs
CRNAT 234ME  Hes // Progressive // WOOD JAVAVAM | R

— tenké S i Y
Sy A
Balenie | L TS Kéd €bez DPH €sDpH  Pre eXAtFa éisuté' Covné I’?Zy bez otrepov. . l’iryh siiné é " Srews | | prekizka | | revorrisia) | tammo | [3-65mm
Sks 90 116 23 CJT234X5 5,74 6,89 Material: n?alfke/ tvrdé Qrevo (3—§5 mm), preglejka, OSB
dosky, laminaty, drevotrieska, lamino.
C-JT101BIF
- 52‘;5“?5%“2”@@. DLOUHA| | JEMNY BI M
CIAT $5ANSE  BIM // LAMINATE
. s I—v
Balenie | L TS K €bezDPH ~ €sDPH  Ppre extra Cisté, rovné rezy bez otrepov. \ a
5ks 58 83 1,7 CJTIOIBIF-5 6,35 7,62 Material: pecialne pre véetky laminatov, multiplexné dosky, lamino podlahy (laminat 1,5-15 mm). founy. 1,5-15mm

4.

Pre Zelezné a nezelezné kovy a plasty

CJT118A N ey a‘ VYKON | {UNVERZAL HSS
CRAT 255)5° Hss // METAL
v
Balenie | L TS Kéd €bezDPH  €spPH  Prerovnérezy tenkych materidlov. J,;:Th mm ‘,.y 1-3mm
5ks 50 76 12 CJTIIGAS 3,27 3,03 Materidl: plech, Zelezné a nezelezné kovy (1-3 mm).
CJT218A PNt a VYKON| (NVERZAL HSS
CNAT 25345NSE  HSS // METAL
e —r
Balenie | L Ts Ko €bezDPH  €sDPH  Pre oblukové rezy na tenkych materialoch. q.) =
sks 50 76 1,2 CJT218A5 3,62 4,35 Materidl: plech, zelezné a nezelezné kovy (1-3 mm). Jemny oblouk] - {_plech itk ) bl oy} |_1-3mm
C-JT118B
. B & VYKON| |NVERZA Hss
DL CINAT 9550SE Hss // METAL ‘Eﬁ
A4
Balenie | L TS Kod € bez DPH €sDPH  Prerovnérezy. ,emm
Sks 50 76 2 CJTI18BS 3,27 3,03 Materidl: hrubsi plech, Zelezné a nezelezné kovy (2,5-6 mm). oy """'k by prfy] {%5-6mm
CJT123X g(R)%ESEVEEZUBY a LOUHA RYCHLY Hss
TI0 8 CINAT 255NSE  Hss // Progressive // METAL w ‘E!ﬁ

Pre rovné rezy tenkych aj hrubych materidlov.
Materidl: plech (1,5-10 mm), trubky, profily z plastov a hlinika (priemer <30 mm), nehrdzavejtca ocel (1,5-3 mm).

jemny
rovny

tenké

4/5__

siiné hlinik Plast

plech trubky, profily

1,5-10mm <30mm <30mm <30mm 1,5-3mm
Balenie | L TS Kod €bez DPH €sDPH
5ks 75 100 1,2-2,6 (CJT123X-5 4,62 5,55
C-JT127D Eg%éggsézusv Jl RYCHLY Hss
CRNAT 235NsE  Hss // special // ALU
Balenie I L TS Kéd €bezDPH  €sDPH  Pre f)'/Ch||eh :ezini& b i Jmﬁ; 7 ( @
Materidl: hlinik (3-15 mm), tr aj profily (priemer <30 mm oy pled l e s oty (dolamin
5ks 75 100 3 CJT127D-5 4,00 4,80 zplastluasllch)Ia(minétu. ), trubky 3j profily (pri ) 3-15mm  <30mm  <30mm  <30mm  3-15mm
CJT7188F e o a DLOUHA BIN
JT718BF CNAT 25ANeE BIM // Flexible // METALSANDWICH iyl w

TS Kéd
1,8 CJT718BF-3

€bez DPH
7,85

€sDPH
9,42

Balenie | L
3ks 160 185

Speciélne pre rezy sendvi¢ového materialu (<120 mm).

v
| I—

£ A
s,mmr <120mm
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Uvedené ceny st cennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk
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4. Pilové kotuce a platky

Pilové platky pre chvostovky | MAXIMALNA ZIVOTNOST A VYKON VO VSETKYCH MATERIALOCH

Pilové platky CMT su vyrabané najnovsimi
technologickymi postupmi na najmodernejsich strojoch.
Platky pre pily chvostovky boli Specidlne navrhnuté

tak, aby bola zaistena maximalna Zivotnost a vykon vo
vietkych rezanych materialoch.

HCS
BIM

HCS uhlikova ocel' - Vhodné pre rezanie
makkych drevenych materialov, drevovldknitych
dosiek a makkych plastov. Vyhodou platkov

z materidlov HCS je nizka cena.

BIM Bimetal - Flexibilné spojenie HCS a HSS
oceli dodéva velku pruznost pilovému platku.
Vhodné pre rezanie tvrdého dreva, abrazivnych
drevenych materidlov, tvrdych plastov a
tvrdsich materidlov ako su nezelezné a Zzelezné

HSS. Velmi dobry pomer vykon / cena.

HW tvrdokovové zuby - Pouziva sa u pilovych
platkov pre rezanie vldknitého cementu dosiek,
tehdl a pérobeténu.

Geometria zubov je dolezita!

FREZOVANE
ZVLNENE ZUBY

Frézované a zvinené zuby Vhodné pre jemné rovné
rezy do preglejky, makkej ocele, hlinika, nezeleznych
kovov a plastov.

BROUSENE
ROZVEDENE ZUBY

Brisené a rozvedené zuby Vhodné pre rychle rezy
v dreve.

LAHKY VYBER A VOLBA PLATKU

Rychla, prehladna tabulka. Farebné roz¢lenenie a piktogramy

Vam pomézu vybrat ten spravny platok pre Vasu pracu.

KATEGORIE PILOVYCH LISTOV
Vyberte idealny platok.

BASIC Hruby a zékladny rez

FLEXIBLE Flexibilny zarovnavaci rez

PROGRESSIVE  Rychle prerezanie a silny material

TOP Rychly a efektivny vykon

HEAVY Robustny platok a presny rez
TVAR A SILA PLATKOV

12,7mm (1/2*) UNIVERZALNE UPNUTIE

Urcené pre: AEG, B & D, Bosch, DeWalt, Fein, Flex, Hilti, Makita,
Metabo, Milwaukee, Porter Cable,
Ridgid, Rothenberger, Ryobi, Skil.

Pilové platky su vyrabané v réznych tvaroch a hribkach. Tvar a hrdbka st zvolené tak, aby sa zabezpecila kvalita a vykon pri
naro¢nom pouziti, ako je rezanie rdrok a potrubi, kde je treba poutzit Siroky platok, zatial <o menej ndro¢né prace vyzaduju

uzsii platok. Tvary platkov st rozdelené do troch kategorii:

1. Univerzalny tvar

Univerzalny tvar je urceny pre vieobecné
pouzitie. Tvar aj Sirka zarucuju vybornu
rezaciu stabilitu a vynikajucu kontrolu.

Mozno poutzit pre rez réznych materidlov.

2. Zosikmeny tvar

Zosikmeny tvar je pouzivany pre rezanie
dreva a pri buracich préacach. Ich zizeny
tvar umozriuje zmenu roviny rezania. Tento
tvar je zriedka pouzivany na kov, pretoze
platok nema potrebn silu.

BROUSENY UHEL
HRBETU A OZUBENI
3. Zuzeny tvar
m‘ Zzeny tvar sa pouziva predovsetkym o
Bruseny uhol chrbta a ozubenia Vhodné pre jemné na rezanie obltikov. Cim uz3ii platok, tym
a hladké rezy dreva a plastu. mensi polomer mozete vyrezat.
Druh Material Hrubka Rada L |Jemnyrovny | Hrubyrovny | Jemnérezy Presny Zarovnavaci |Tenky aj hruby|Buracie prace| TPI
materialu rez rez do obluku uhlovy rez rez material
Surové drevo (bezklincov), <100 basic JS617K JS617K 3
:
2500/min. <190 top 1515311 5
<250 basic J51617K 3
Konstrukéné drevo <100 top 150 1S644D JS644D 6
g?(')%‘j;“i: Ziadne. Max.kmity: [ 459 progressive | 200 152345X 152345X 610
<150 pallet 200 JS725VFR JS725VFR JS725VFR JS725VFR 8-12
Doskov;? dr_even)’l materiél <60 top 150 JS644D JS644D 6
g?(')aocjs::f Ziadne. Max. kmity:  [gg progressive | 200 152345X 152345% 610
<60 pallet 200 JS725VFR JS725VFR JS725VFR 8-12
Vyrezy do glrevenej plochy <100 top 150 JS644D JS644D 6
g?(')%‘j;’?li: Ziadne. Max. kmity: [ 159 progressive | 200 152345X 152345X 610
<150 pallet 200 JS725VFR JS725VFR JS725VFR JS725VFR 812
<190 top 240 JS1531L 5
Plasty, Chladenie: vodou, Max. <100 top 150 JS644D JS644D 6
kmity: 500/min. <150 progressive | 200 152345X 152345X 610
Drevos klipcami <100 flexible 150 JS922HF 10
g?(')%‘;;’;i: Ziadne. Max. kmity: [ _qg9 flexible 150 JS922VF 10-14
<100 heavy 150 JS611DF JS711DF 6
<100 heavy 150 JS610VF JS610VF JS610VF
5 <150 progressive 200 JS3456XF JS3456XF 6-12
ﬁ <150 pallet 200 JS725VFR JS725VFR JS725VFR JS725VFR 8-12
o <175 flexible 225 JS1122HF JS1122HF 10
a <175 flexible 225 JS1122VF JST1122HF 10-14
P <175 heavy 225 J51111DF 6
<175 heavy 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF
<250 flexible 300 JS1222VF JS1222VF 10-14
<250 heavy 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF
<250 heavy 300 JS1411DF 6
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 87
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Druh Material Hrubka Rada L |Jemnyrovny | Hrubyrovny | Jemnérezy Presny Zarovnavaci |Tenky aj hruby|Buracie prace| TPI
materialu rez rez do obliku uhlovy rez rez material
Palety ] <100 flexible 150 JS922HF 10
g?(')%‘j;’:': Ziadne. Max. kmity: 15, pallet 200 JS725VFR JS725VFR JS725VFR 1S725VFR 812
<175 flexible 225 JS1122HF JS1122HF 10
Drevo, drevotrieska <100 heavy 150 JS611DF JS711DF 6
g?(')%‘j;’;f‘ Ziadne. Max. kmity: 309 heavy 150 1S610VF JS610VF JS610VF 58
<150 progressive 200 JS3456XF JS3456XF 6-12
<150 pallet 200 JS725VFR JS725VFR JS725VFR JS725VFR 6-12
<175 heavy 225 JS1111DF 6
<175 heavy 225 JS1110VF JS1110VF JS1110VF 5-8
<250 heavy 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF 5-8
<250 heavy 300 JS1411DF 6
Plechy 3-10 flexible 150 JS922VF 10-14
_C;(')‘:)%e/:qiﬁ;"'ej°m-""ax~ kmity: 500 [3 30 flexible 25 JST122VF JST122HF 10-14
3-10 flexible 300 JS1222VF JS1222HF 10-14
c>) 3-18 progressive 200 JS3456XF JS3456XF 6-12
% Rurky, profily <100 flexible 150 JS922VF 10-14
o f?(')%‘j;’i‘;e‘°'ej°m- Max.kmity: [ 459 progressive | 200 JS3456XF 153456XF 612
o ' <175 flexible 225 JST122VF JS1122HF 10-14
g <250 flexible 300 JS1222VF JS1222VF 10-14
Plasty, rarky, profily <100 heavy 150 JS611DF JS711DF 6
gg(')a/:‘neizia vodou. Max.kmity:  [350 progressive | 200 JS3456XF 153456XF 612
' <175 heavy 225 JS1111DF 6
<250 heavy 300 JS1411DF 6
Sklolaminat, epoxidy <50 heavy 150 JS611DF JS7T11DF 6
Chladgnie: vodou. Max. kmity: <60 heavy 300 JS1411DF 6
500/min. <60 heavy 150 JS610VF JS610VF JS610VF 5-8
<60 heavy 225 JST111DF 6
<60 heavy 225 JS1110VF JST110VF JS1110VF 5-8
<100 flexible 150 JS922VF 10-14
<150 progressive 200 JS3456XF JS3456XF 6-12
<175 flexible 225 JS1122VF JS1122HF 10-14
<250 flexible 300 JS1222VF JS1222VF 10-14
<250 heavy 300 JS1210VF JS1210VF JS1210VF 5-8
Plechy, perforované kovy (tenké | 0,7-3 flexible 150 JS922AF 24
ahrubé) , 073 |flexible 225 JSTI22AF JST122AF 2%
Chladenie: olejom. Max. kmity: -
500-2000/min. 1--8 progressive 150 JS123 JS123XF 8--14
1,5-4 flexible 150 JS922EF 18
1,5-4 flexible 225 JS1122EF JS1122EF 18
2--10 heavy 150 JS925VF JS925VF 10-14
2--10 heavy 200 JS1025VF JS1025VF 10-14
2--10 heavy 225 JS1125VF JS1125VF 10-14
2--10 heavy 300 JS1225VF JS1225VF 10-14
3-8 flexible 150 JS9228BF 14
3-8 flexible 225 JS1122BF JS1122BF 14
4--12 heavy 150 JS920CF J5920CF JS920CF 9
4--12 heavy 225 JS1120CF JS1120CF JS1120CF 9
Rurky, profily, tenkostenné <100 flexible 150 JS922AF 24
(otvorenéazatvorené) <100 | flexible 150 J5922EF 18
Chladenie: olejom. Max. kmity: -
500-2000/min. <100 progressive 150 JS123XF JS123XF 8--14
<100 heavy 150 JS925VF JS925VF 10--14
<150 heavy 200 JS1025VF JS1025VF 10--14
<175 flexible 225 JS1122AF JS1122AF 24
<175 flexible 225 JS1122EF JS1122EF 18
<175 heavy 225 JS1125VF JS1125VF 10--14
<250 heavy 300 JS1225VF JS1225VF 10--14
Rurky, pr9fi|y, hrubos'tenné <100 flexible 150 JS922BF 14
‘C‘L‘l‘;(';’:n'l‘: 2 |fe?<:‘r’n°1(/|e;::)kmity: <100 progressive | 150 JS123XF JS123XF 814
500-2000/min. <100 heavy 150 JS925VF JS925VF 10--14
<100 heavy 150 JS920CF 15920CF JS920CF 9
<150 heavy 200 JS1025VF JS1025VF 10--14
<175 flexible 225 JS1122BF JS1122BF 14
<175 heavy 225 JS1125VF JS1125VF 10--14
<175 heavy 225 JS1120CF JS1120VF JS1120CF 9
<250 heavy 300 JS1225CF JS1225VF 10--14
Tyce, profily <100 progressive 150 JS123XF JS123XF 8--14
Chladenie: ollejom. Max. kmity: <100 flexible 150 159228F 1
500-2000/min.
<100 heavy 150 JS920CF JS920CF JS920CF 9
<175 flexible 225 JS1122BF J511228F 14
<175 heavy 225 JS1120CF JS1120CF JS1120CF 9
Sadrokartén <100 heavy 150 JS611DF JS711DF 6
Cementotrieskové dosky <215 special 305 JS1243HW JS1243HW 2
<365 special 455 JS2243HW JS2243HW 2
Pérobeton, cervené tehly <215 special 305 JS1243HW JS1243HW 2
<365 special 455 JS2243HW 152243HW 2

TIP: Pouzitie kiziva moze predizit Zivotnost pilového platku az do 500 %

Uvedené ceny st cennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk
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Rezanie dreva a konstrukénych dosiek
C-JS617K PCRVEDEE 208y Jl VYKON] NVERZAL HCS

JS617K HCS // Basic // WOOD
Priecny rez dreva bez klincov (<100 mm), 7— <
rezanie surového dreva. Vhodné na prerezavanie g ; % =
hruby
rovny E

stromov (priemer <100 mm). Vynikajuci pre stromy | | <100mm
5ks 130 150 19 1,25 85 3  CJS6I7KS 9,12 10,95  oblakové a $ikmé rezy.

CIS1111K ﬁﬁ%ééﬁﬁsium ﬂ VYKON | [UNVERZAL Hcs
T HCS // Basic

® mwim  o1111K

v

Balenie | L H K TS TPl Kéd €bezDPH €sDPH Priecny rez dreva bez klincov (<175 mm), rezanie surového hvuby% p,‘e,.%,iez A75mm
. . . rovny stromy

5ks 205 225 19 1,25 85 3 CJSINKS 10,62 12,75 apalivového dreva (priemer <175 mm).

C-JS1617K B eENEE 7uB ﬂ VYKON| [uNveRzaL HCS

[ b JS1617K HCS // Basic // WOOD

% =

| S—

A

i 5 oy " . < . hrobd i PRz 11 sirom, <250mm
Balenie | L H K TS TPl Kkéd €bezDPH  €sDPH  Prie¢ny rez dreva bez klincov a rezanie surového dreva bez klincov oy fevo Y

5ks 280 300 19 1,25 8,5 3  CJSI617K-5 13,00 15,60 (<250 mm).Vhodné na prerezdvanie stromov (priemer <250 mm).

Balenie | L H K TS TPl Koéd €bez DPH €sDPH

l zanofovaci

C-JS644D P
PRotroAORLBEN JEMNY Hcs
HCS bného dreva( ) jAviviw
Rezanie stavebného dreva (<100 mm), -
drevenych stien (<100 mm), drevotriesky, o' 7 ‘ﬂm ¢ :
Balenie | L H K TS TPl Kéd €bezDPH  €sDPH VIDF (6-60 mm), preglejky (<100 mm). ngh e | JE | | oo | TR | dt':':':esky <100mm 4
5ks 130 150 19 1,25 4,3 6 (JS644D-5 7,81 9,38 Vynikajci pre zanorovacie rezy. .

st . R‘ G (e
@ itrm/om JS1531L HCS Top wooD

% v

"

Prie¢ny rez dreva bez klincov (<190 mm), rezanie surového oy i PR | somy | | <190mm

dreva. Vhodné na prerezavanie stromov (priemer <190 mm) a
rezanie palivového dreva (priemer <190 mm).

C-JS2345X BROUSENY UHEL
HRBETU A OZUBENI AS EMN
| mmaﬂggucs

P 1S2345X HCS // Progressive // WOOD

Balenie | L H K TS TPl Koéd €bez DPH €sDPH

5ks 220 240 19 150 5 5 CJSI531L5 12,74 15,29

a2
\ ,/éﬁ enke =2
. . j Wiz =
Balenie | L H K TS TPI Kéd €bezDPH €sDPH Rezanie stavebného dreva (<1 50 mm), J::';‘;y" dievostavby desky plast silné <150mm

drevotrieskovych a MDF dosiek (6-60 mm),
preglejky, plastov (<150 mm) a drevenych stien (<150 mm).

Pre stavebné drevo, nezelezné kovy a plasty
C-JS922HF BROUSENE DLOUHA
J CIAT 551 [P // Flexible // WOOD & METAL E:ED ﬂ‘ w BIM
JS922HF =
trubky % <100m?ﬂ

Balenie | L H K TS TPl Kéd €bezDPH  esppH Vhodné k opravam paliet. Rezanie dreva jemnyi § w
s klincami (<100 mm), plechov, trubiek a rovny palety | |dievorhiebil
C-JS1122HF -
RORVEDENE ZuEY ﬂ ‘ DLOUHA BIM
_ BIM // Flexible // WOOD & METAL
hlinikovych profilov (3-12 mm). Pruzny list

5ks 130 150 19 0,90 2,5 10 CJS922HF-5 10,97 13,17 hlinikovych profilov (3-12 mm).
v
B B | |5
‘ palety | |drevorhiebiky] trubky hiinik <175mm
pre zarovnavaci rez.

C-JS3456XF — _ -

ROZVEDENE ZUBY XTR[ME DLOUHA| | RYCHLY BIM
AT 952" [N // Progressive // WOOD & METAL

JS3456XF
tenké v
@ 5
Sech ] |SHolaminac] [#¢ lé: <150mm

Balenie | L H K TS TPl Kéd €bezDPH  €sDPH Rezaniedrevass klincami, hmby% w /=
78 drevotrieskovych dosiek (<150 mm), o fevohiebil) |_desky

5k 180 200 19 1,25 2,1-4,3 6-12 (-JS3456XF-5 17,31 20,
s plechov, hlinikovych profilov (3-18 mm) a

sklolaminatov (<150 mm).

5ks 180 200 19 1,25 2,4-4 6-10 (JS2345X-5 12,74 15,29

9'/107P1
225mm/25mm

JS1122HF

Balenie | L H K TS TPl Koéd €bezDPH

esppH Vhodné k opravam paliet. Rezanie dreva
s klincami (<175 mm), plechov, trubiek a

5ks 205 225 19 0,90 2,5 10 CJS1122HF-5 14,66 17,60
20ks 205 225 19 0,90 2,5 10 CJS1122HF-20 54,47 65,37

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 89
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Pre stavebné drevo, nezelezné kovy a plasty

C-JS725VFR _
_ BIM // Pallet // WOOD & METAL '.— EH w

JS7T25VFR — — _

i Vhodné k opravam paliet. \ éx\ A

Balenie | L H K TS TPl Kéd €bezDPH  €sDPH p paliet. Jerny T e ) Lo e ﬁ s

P o , Tovny
Sks 180 200 19 1,27 2,1-3,2 812 CJS725VFR'S 12,27 14,73 Hibka “EZI,“150"’”"9"“!“3',';0}’3{““-
20ks 180 200 19 1,27 2132 812 CJST25VFR20 42,85 51,42 'o2merylistovpreznizenie vibracil

i PORVEORNE ZUBY ﬂ EASY| [pLoukA BIM
: _ BIM // Flexible // WOOD & METAL

=3 JS922VF .

trubky hlinik <100mm

. . . L
Balenie | L H K TS TPl Kod €bezDPH  €sDPH Rezanledrevg s kI|n_ca,m| (,< 100 mm), le'“m N £
plechov, trubiek, hlinikovych profilov rovny fevo/hiebiky)

5ks 130 150 19 0,90 1,82,6 1014 CJSOVF-5 10,62 12,75 (3_10 mm)a sklolaminatov (<100 mm).

CIsT22vE - ﬂ EASY] Lok BIM
i M BIM // Flexible // WOOD & METAL
=4 L ) ¥
Balenie | L H K TS TPl Kéd €bezDPH  €sppn Rezaniedrevasklincami(<175mm), | Pz T/ || WO | o™ | | rie <175mm

plechov, hlinikovych profilov (3-10 mm)
a sklolaminatov (<175 mm). Pruzny list
pre zarovnavaci rez.

5ks 205 225 19 0,90 1,8-2,6 10-14 CJS1122VF-5 14,66 17,60

C-JS1222VF

BROUSENE _
ROZVEDENE ZUBY

LA e BIM

] _ BIM // Flexible // WOOD & METAL
JS1222VF

/10-44TP1

1

300mm/1.8:26mm

Balenie | L H K T TP Ked €bezDPH  €sDPH Rezanie drevas klincami (<250 mm), v
lechov, hlinikovych profilov (3-10 mm) — @ A |
5ks 280 300 19 0,90 1,8-2,6 10-14 CJSI222VF-5 20,00 24,00 P »hiin o ~
a sklolaminatov (<250 mm). Pruzny list  |zarovnavacij |ievoriebiky trubky binik | [sklolaminat| | <250mm

pre zarovnavaci rez.

C-JS611DF -~ a EASY] [pLovi BIN
_ Rezanie dreva s klincami, drevotrieskovych

BIM // Heavy // WOOD & METAL

dosiek (<100 mm), plastovych profilov (<100 7— v
" n mm), sklolaminatov (<50 mm), okennych 3 < ] —=— A
Cef 0 L G ¢ 15wl e €bezDPH  €sDPH  r5mov a sadrokartonu. Vynikajuci pre romy bt ) birewoniebio] | gy ] [sagrokarion] | soammat) (<100mm

5ks 130 150 19 1,25 4,3 6 (CJS611DF-5 11,70 14,04 zanorovacie rezy.

C-JS711DF BROUSENE i
ROZVEDENE ZUBY Jl EASY DLOUHA BIM
dosiek (<100 mm), sklolaminatov (<50 mm) a

CISEEER ISTLIDF  BIM // Heav // WOOD & METAL
v
2 e rebiky] |__desky sadrokarton <100mm
5ks 130 150 12 1,25 43 6 CJS7T1IDF-5 1,70 14,04 gidrokartonu. Vynikajici pre obldkové rezy. §

Balenie | L H K TS TPl Kod €bezDPH €sDPH
C-JS1111DF _
RORVEDENE 7By a E DLOUHA BIM
g _ BIM // Heavy // WOOD & METAL
Y )

JS1111DF
<175mm

Balenie | L H K TS TPl Kéd €bezDPH  €sDPH Rezanie dreva s klincami, drevotrieskovych dosiek hmby% w ==
rovny irevo/hrebiky]

5ks 205 225 19 1,25 43 6 CJSINIDF5 16,35 19,62 (<175 mm) plastovjch profilov (priemer <175 e
- - . = mm) a sklolaminatov (<50 mm).

C-S1411DF B ekt 700 EASY] [oLousi BIM
E: _ BIM // Heavy // WOOD & METAL

JS1411DF

Rezanie dreva s klincami, drevotrieskovych

12°/6TP1
300mm,/4.3mm

Balenie | L H K TS TPl Kéd €bezDPH  €sDPH Rezanie dreva s klincami, drevotrieskovych ‘ v
5ks 280 300 19 1,25 43 6 CJSMIIDF5 2116 25,40 dosiek (<250 mm)a sklolaminatov (<60 mm). bty — D,
: ’ : 2 rovny fevo/hiebily) desky plast <250mm

h‘

C-JS610VF BROUSENE _ N
ROZVEDENE ZUBY \\§ XIREME
I €A ke BM

JS610VF BIM // Heavy // WOOD & METAL

150mm/3.2:5mm

6°/5:8T°1

Rezanie dreva s klincami, drevotrieskovych dosiek —— Tl I v
. . (<100 mm) a sklolaminatov (<100 mm).Vhodné pre = -
Balenie | L H K T TP kod €bezDPH  €sDPH vyrezy do drevenych ploch (<100 mm). Vynikajdci Jemng oblouk| krevormebiky) |_desky ] [sadrokarton] [skiolaminat ] | <100mm

S5ks 130 150 22 1,60 3,25 5-8 CJS6IOVE5 16,04 19,25 e zichrandrov, alebo baracie préce.

7 Vyborny i) Platky Univerzalne 7] Rychle rezy 7] Jemné rezy v | Jemné rezy v ] Jemné rezy
VYKON pomer DLOUHA sdlhou UNVERZAL rezy RYCHLY JEMNY %'\\/AR’\ém na povrchu BMRNE!U bez otrepu
REZ REZ

[d\11Y vykon/cena JIILIAY Zivotnostou [:TF4 REZ REZ
Jednoduché Vydrzi Vyborné pre is . < i . . .

EASY rezy bez YTREME ertremne K@ Schramie a I- dizka ozubenia, L - celkova dizka, H - s‘:rka platku, K - Sirka zubu,
némahy satasenie 8 J biracie préce TS - roztec zubov, TPI - pocet zubov na 1

. . . O Produkty vyrobené na zakazku
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Pre stavebné drevo, nezelezné kovy a plasty
C-JS1110VF BROUSENE

ROZVEDENE ZU8Y 41 K§ XIREME BIM

2
%,

BIM // Heavy // WOOD & METAL

9'/5811
25mm/3.25mm

JS1110VF

v
e ISR AL E =
Balenie | L H K TS TPl Kod €bezDPH esppH Rezanie dreva s klincami, drevotrieskovych fri e iogie) remhiebio) { — L A75mm

dosiek (<175 mm) a sklolaminétov
(<175 mm). Vhodné pre vyrezy do drevenych pléch (<175 mm).
Vynikajuci pre zachranarov, alebo buracie préace.

5ks 205 225 22 1,60 3,2-5 5-8 CJSI110VF-5 22,24 26,69

C-JS1210VF

LA IMANE BIM

H BIM // Heavy // WOOD & METAL Sall
%2 JS1210VF

- Rezanie dreva s klincami, drevotrieskovych ¥
Balenie | L H K TS TPl Ked €bezDPH _ €sDPH jcicl (<250 mm) a sklolaminatov W w b ‘M‘ =X
5ks 280 300 22 1,60 3,2-5 5-8 CJS1210VF-5 28,35 34,02 (<250 mm). Vhodné pre vyrezy :’;“l’:; ey iowjie [dfevorhiebi - =1 | <250mm

desky
do drevenych ploch (<250 mm). Vynikajuci
pre zachranarov, alebo buracie prace.

Rezanie kovu, plechov a trubiek

C-JS922AF E%%?ﬂ &‘ EASY| [ Jemny | (DLousd BIM
{ i v
trubky trubky, profily <100m; <0,7-3mm|

VLAONE SuBY a‘ EASY] { JEMNY | [DLOUHA BIM
' ' T/ 2
trubky trubky, profily] |<175M 0,7-3mm

- - Rezanie tenkych plechov (0,7-3 mm), TN B
Ealeniclll L H K 15 TP Ked €bezDPH  €sDPH  tankostennych trubiek a profilov (priemer Yoy
5ks 130 150 19 0,90 C-JS922AF-5 10,62 12,75 <100 mm).Jemny rez.

iy
N
S

C-JS1122AF

Balenie | L H K TS TPl Kod €bezDPH  €sDpH Rezanie tenkych plechov (0,7-3 mm), Jemm

Sks 205 225 19 090 1 24 CISII2AFS 1520 18,24 tenkostennychtrubieka profilov (priemer  tox
<175 mm). Jemny rez. Pruzny list pre zarovnavaci rez.

C-JS922EF

Balenie | L H K Ts TPl Kod €bezDPH  €sDPH Rezanie tenkych plechov (1,5-4 mm),

PVNNE 2URY a‘ DLOUHA BIM
@ 2 @ =
. N == L 774
Sks 130 150 19 0,90 14 18 CJSOEF-5 10,62 12,75 trubiekaprofilov (priemer <100 mm). ol | (52 |r00WR | f1.5-4mm
20ks 130 150 19 0,90 1,4 18 CJSO22EF20 37,77 45,33

C-JS1122EF -
VNBAR YUBY & ‘ DLOUHA BIM

# v
—=a]

trubky trubky, profily] <175 <1,5-4mm|

Balenie I L H K TS TP Kod €bezDPH  €sDpH Rezanie tenkych plechov (1,5-4 mm),
5ks 205 225 19 0,90 1,4 18 CISI2EF5 14,66 17,60 gr‘ig':!‘I?Sf";z"z’;’rgfl’r'g‘aecri:91275 mm).
20ks 205 225 19 0,90 1,4 18 GJSII22EF20 49,31 59,18 yistp .

FREZQVANE & ‘ RYCHLY DLOUHA
ZVLNENE ZUBY BI M
NIFE 7]
Balenie | L H K TPl Kéd €bezDPH  €spDPH Rezanie plechov (3-8 mm), hrubostennych ey -
C-JS922BF-5 trubiek a profilov (priemer <100 mm). rowny plech trubky~ | {itubky, profy) |<100mNT J  <3-8mm

5ks 130 150 19 0,90 1,8 14 1089 13,07 [
20ks 130 150 19 0,90 1,8 14 CJSO22BF20 37,39 4487 '

(o)
-
w
o
N
N
==}
m

a

C-JS1122BF — _ _
TVLNENE Z0BY & RYCHLY | [PLOUHA B|M

v

trubky trubky, profily <175m; <3-8mm

VEoNE 208 Jl RYCHLY DLOUHA BIM

Balenie | L H K TS TPl Ked €bezDPH  €sDPH  Rezanie plechov (3-8 mm), jemm
5ks 205 225 19 090 1,8 14 CISUI2BF5 14,66 17,60 Drubostennjchtrubiekaprofilov =

(priemer <175 mm). Pruzny list
5ks 205 225 19 0,90 1,8 14 CJS1122BF-20 49,31 59,18 pre zarovnavaci rez. Rychly rez.

rl‘
‘ -
w
-
N
w
x
-,

tenké v
Balenie | L H K TS TPl Ked €bezDPH  €sDPH  Rezanie plechov (1-8 mm) a profilov .emm e = 2z || | 5o
. rovny trubky, profily
5ks 130 150 19 0,90 1,832 814 CJSIBXF5 12,74 15,29 (Priemer<100mm).
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, , ,y , \/ ORANGE I Nastroje
4. Pilové kotuce a platky e G . aStroje
Rezanie kovu, plechov a trubiek

C-JS925VF BROUSENE _ N i
ROZVEDENE ZUBY \Q DLOUHA

. oL P

Rezanie stredne hrubych az hrubych plechov (2-10 mm), = ‘@ v

Bl pET— e tenkostennychla hrubostgnnych tlrublek a pfoﬁlov (Pnemgr iemh. A
<100 mm). Idedlne pre buracie prace kovovych konstrukcii. - [romy plech | [trubky, profy) (<100 | |<2-10mm
5ks 130 150 19 1,25 1,8-2,6 10-14 C-JSQZSVF-S 12,74 15,29 Jemny rez.

1025VF -
C-S1025 POSVEDRE ZuBY K@ EASY] [otouki BIM
m -
NI =
Bal 1 €bezDPH €sppH Rezanie stredne hrubych az hrubnych plechov (2-10 mm),  |jemny A=
enie ez s S plech ) |uubky, profy) (<150mn | |<2-10mm

Sks 180 200 19 1,25 1,8-2,6 10-14 C—JS1025VF»5 17,31 20,78 tenkostennychla hrubostfenn‘ych tlrublek a pfoflov (Prlemgr -
<150 mm). IdedIne pre buracie prace kovovych konstrukcii. Jemny rez.

Clsmasvr B 11 [N [EASY) pLov BIM
m “
i — v

Balenie | €bezDPH  €sDPH Rezanie stredne hrubych az hrubych plechov (2-10 mm), ) —
oy trubky, profily] [<175M <2-10mm

5ks 205 225 19 125 1.8-2.6 10-14 C—JS1125VF—5 17,66 2120 tenkostennych a hrubostennych trubiek a profilov (priemer lewy
Ny -
O [ASY DLOUHA
&) et BV

<175 mm). IdedIne pre buracie prace kovovych konstrukcii. Jemny rez.
) =3
2|5y
<250m! <2-10mm

truby, profly

C-JS1225VF

BROUSENE
ROZVEDENE ZUBY

4. 5ks 280 300 19 1,25 1,8:2,6 10-14 CJSI225VF-5 21,16 25,40 tenkosterlm)’fchahrybo§tenr)9ch trubigka pro:ﬁlov (p‘riemerldso
mm). IdeéIne pre buracie prace kovovych konstrukcii. Jemny rez.

C-JS920CF
w Ve oo ZuBY Jl
hruby ;i ”"
rouny

Rezanie hrubych plechov (4-12 mm), hrubostennych

YIREME | [DLOUHA BIM
Crizilz | €bezDPH  €sDPH 1 piek, tycia profilov (priemer <100 mm). idealne

A 4
—a|
trubky, profily| [<100mM <4-12mm
sks 130 150 22 1'60 2’9 Ed C'J5920CF'5 17,66 21,20 pre zachranarske a buracie prace. Hruby rez.

C-JS1120CF BROUSENE N i
ROZVEDENE ZUBY N XIR[ME DLOUHA
m .. EH% = =
i v
I:ovcﬁyy bech ] trubly, profily] [<175mM

Balenie | L H K T TPl Kéd €bezDPH  €sDPH Rezanie stredne hrubych az hrubych plechov (2-10 mm), =
Jemn‘y
o) i

-
\

53*?

Balenie | TPl Kéd €bezDPH  €spPH Rezanie hrubych plechov (4-12 mm), hrubostennych
trubiek, ty¢i a profilov (priemer <175 mm). Idedlny
pre zachranarske a buracie prace. Hruby rez.

<4-12mm

5ks 205 225 22 1,60 2,9 9  CJS1120CF-5 25,74 30,89

C-JS1243HW

RYCHLY | [pLOUHA W

p||=F

<215mm

JS1243HM

. 12"/21P1 i
wZ/E HW // Special // BRICK

tvérnice pérobeton

Balenie | L H K TS TPl Kéd €bezDPH  €sDPH Rezanie tehdl, tvarnic, pérobetdnu a cementotrieskovych

ks 250 305 50 1,50 12,7 2 CJSI243HM 26,54 31,85 dosiekdohribky materidlu215mm.

152243HM ‘

Special // BRICK

C-JS1210VF

Balenmie I L H K TS TPl Kéd ebezDPH  €sppH Rezanie tehl, tvérnic, porobetonu a cementotrieskovych RYCHLY | [DLOUHA W
ks 400 455 50 1,50 12,7 2 CJS243HM 38,77 46,53 dosiekdo hrubky materidlu365 mm. i w
oy i oy wamice | | porabeton | [ <365mm

© Produkty vyrobené na zakazku
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IG

Nastroje
. aStroje

Pilové listy pre multifunkcné pily

MAXIMALIZUJTE VAS PRACOVNY VYKON!

Nehrdzavejlica upinacia ¢ast - chrani vas nastroj pred kordziou a hrdzou a zarucuje presnost prace a optimalny prenos kmitov.

Cierneny povrch - chréni vas nastroj pred koréziou a hrdzou, zarover ne3pini rezany povrch.
Vystuzené uchytenie nastroja - redukuje vibracie, zaistuje vacsiu kontrolu nad néastrojom a presny rez.

Rezanie dreva, plastu, kovu i muriva

Brusenie a Cistenie

4. Pilové kotuce a platky

\/ ORA

TOO

NGE
S

Rezanie a Skrabanie

Rychly prehlad a tabulky vam pomo6zu najst vhodny platok.

DREVO a KOV

DREVO
-
‘

R

—
Thiwesde® @BULACKSDECKER
(

UNIVERZALNE

MURIVO

©BOSCH

stary systém)

SKIL.
L)

(do 03/2016)

CMT Univerzalne upinanie na takmer vietky
dostupné typy multifunkéného naradia

Gl
0

DREMEL

Einhell
Mastercraft

—

~— Upinanie pre Fein® SuperCut a Festool® Vecturo —

(3

FESTOOL
Vecturo

SuperCut

(pouzivané u Fein do 03 /2016)

A

e

Mnozstvo
materialov

Pouzitie
«Brusenie

« Delenie

« Rozdelenie spojov
« Rezanie plastov

« Strhnutie koberca
« Ponaranie

« Rezanie dreva

« Rezanie laminatov

« Odrezavanie klincov

CMT Univerzalny adaptér,
sada 2ks

0Odolna univerzalna redukcia, ktord umoziuje pripojit CMT
pilové platky pre multifunkéné pily bez zodpovedajiceho
upnutia. Sedi presne a nepreklzava.

Vhodné pre Bosch, Chicago,Craftsman, Dremel, Fein, Makita,
Milwaukee, Mastercraft, Ozito, Aeg, Rigid, Rockwell, Smart,
Worx.

« Zarezavanie dizky rirok

Toto upevnenie umoziiuje polohovanie nastroja po 30 stupfiovych Toto upevnenie umozfiuje polohovanie néstroja po 30 stupfiovych Popis Ked €bezDPH  €sDPH
krokoch. krokoch. Sada puzdier COMA31-X2 8,70 10,44
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 93



4, Pilové kotuce a platky

Nastroje
. aStroje

IG

CMT Ponorny pilovy list
s tvrdenym zubom HCS,
na drevo - 10mm

10mm zarovnavaci
a zapichovacirezdo
dreva.

Vlastnosti: HCS
(Uhlikova ocel) s
tvrdenymi zubami.

w Q
|

Material: QW%
Drevo, latky, drevotrieska, plastové trubky a profily.
Pouzitie: Instaldcia ventilacnych mriezok, vyrezavanie dier

do nébytku pre spristupnenie zasuviek, presné zarovnanie
dizky drevenych komponentov (koliky a ¢apy), instalacia

okenného a dverného kovania.
MILLED & SIDE SET rimﬂ

Wood Blnurd
CMT Univerzalne upinanie

Chiphoard

CMT Ponorny pilovy list
s tvrdenym zubom HCS,
na drevo - 28mm

&
!
W JZ

Drevo, latky, drevotrieska, plastové trubky a profily.

28mm zarovnavaci
a zapichovaci rez do
dreva.

Vlastnosti: HCS
(Uhlikova ocel) s
tvrdenymi zubami.

Pouzitie: Instalacia ventila¢nych mriezok, vyrezavanie dier
v ndbytku pre spristupnenie zasuviek, presné zarovnanie
dizky drevenych komponentov (koliky a ¢apy), instalacia

okenného a dverného kovania.
mmzn&swssmsmu H c s

"‘Wmﬂ Plastic

ﬁa CMT Univerzalne upinanie

w o TPl Balenie Kod €bez DPH €sDPH w1l TPl Balenie Kod €bez DPH €sDPH
10 28 18 1 C-OMMO1-X1 4,12 4,95 28 48 18 1 C-OMMO03-X1 4,35 5,22
Q Upinanie Fein a Festool Q Upinanie Fein a Festool

w1 TPl Balenie Kod €bez DPH €sDPH w o TPl Balenie Kod €bez DPH €sDPH
10 28 18 1 C-OMS01-X1 4,12 4,95 28 48 18 1 C-OMS03-X1 4,35 5,22

CMT Ponorny pilovy list
s predlZzenou Zivostnostou BIM,
na drevo - 34mm

Vlastnosti:
Bimetalové zlozenie s

8 % Kobaltu garantuje W
dlhu Zivotnost. i

Material: Drevo, latky,
drevotrieska, plastové
trubky a profily.

Pouzitie: Instalacia ventila¢nych mriezok, vyrezavanie dier
v nabytku pre spristupnenie zasuviek, presné zarovnanie

drevenych komponentov.
WILLED & SIDE smzmu

BIM
8% Co

‘

i

Havd/sm

Ea CMT Univerzalne upinanie

w1 TPl Balenie Kod €bezDPH €sDPH
34 40 18 1 C-OMMO5-X1 6,81 8,18
34 40 18 5 COMMO5-X5 28,85 34,62
Q Upinanie Fein a Festool

w1 TPl Balenie Kod €bezDPH €sDPH
34 40 18 1 C-OMS05-X1 6,81 8,18
34 40 18 5 C-OMS05-X5 28,85 34,62

CMT Ponorny pilovy list
s tvrdenym zubom HCS,

nadrevo - 22mm
N == =m
22mm zarovnavaci
a zapichovacirezdo 1
dreva. JZ
Vlastnosti: HCS w

(Uhlikova ocel) s
tvrdenymi zubami.

Material:
Drevo, latky, drevotrieska, plastové trubky a profily.

Pouzitie: Instalacia ventilacnych mriezok, vyrezavanie dier
do nabytku pre spristupnenie zasuviek, presné zarovnanie
dizky drevenych komponentov (koliky a ¢apy), inétalacia
okenného a dverného kovania.

MILLED & SIDE SET Tiﬂlu

RN
ta Blockhoard

CMT Ponorny pilovy list
s japonskym zubom HCS,
na drevo - 34mm

o

N et e |
Vlastnosti: HCS ?
(Uhlikova ocel), !
japonské” JZ
dvojradové ozubenie, o wees!
tvrdené zuby.

Material: Drevo, latky,
drevotrieska.

Pouzitie: Japonské ozubenie pre presné a rychle rezanie
do makkého dreva a drevenych materidlov. Tento Specificky
druh japonského ozubenia umoziuje fahké zéjdenie do
rezu z jedného miesta. Oprite roh pilového listu o material a
pomaly ho ponorte do dreva

HCS

FAST Gnouunaswzsmsmﬂ
i

7
9

Japonské ozubenie iy

CMT Ponorny pilovy list
s japonskym zubom HCS,
nadrevo - 68mm

Q

j

Vlastnosti: HCS (Uhlikova ocel), japonské” dvojradové
ozubenie, tvrdené zuby.

Material: Drevo, latky, laty, drevotrieska.

Pouzitie: Japonské ozubenie pre presné a rychle rezanie do
makkého dreva a Sirsich materidlov. Tento $pecificky druh
japonského ozubenia umoziuje lahké zajdenie do rezu z
jedného miesta. Oprite roh pilového listu o material a pomaly ho
ponorte do dreva. Idedlna Sirka pre vytvaranie dihych, plochych,
horizontdlnych rezov, napr. pre dverné zarubne a sokle.

AS GROUND & SIDE SET TEHﬂ
e
“i 0 Blockboard

HCS

stdnn it || S L tasic | | Japonské ozubenie Cripbord | |_Pasic
CMT Univerzélne upinanie eﬁ CMT Univerzalne upinanie eﬁ CMT Univerzalne upinanie

w o1 TPl Balenie Kod €bez DPH €sDPH w o TPl Balenie Kod €bez DPH €sDPH w o TPl Balenie Kod €bezDPH €sDPH
22 48 18 1 C-OMMO02-X1 4,24 5,09 34 40 14 1 C-OMMO04-X1 5,62 6,75 68 40 14 1 C-OMMO06-X1 7,54 9,05
22 48 18 5 C-OMMO02-X5 19,04 22,85 34 40 14 5 C-OMMO04-X5 24,81 29,78 68 40 14 5 C-OMMO06-X5 32,04 38,45

Q Upinanie Fein a Festool Q Upinanie Fein a Festool Q Upinanie Fein a Festool
w oI TPl Balenie Kod €bezDPH €sDPH w o TPl Balenie Kod €bez DPH €sDPH w1 TPl Balenie Kod €bezDPH €sDPH
22 48 18 1 C-OMS02-X1 4,24 5,09 34 40 14 1 C-OMS04-X1 5,62 6,75 68 40 14 1 C-OMS06-X1 7,54 9,05
22 48 18 5 C-OMS02-X5 19,04 22,85 34 40 14 5 C-OMS04-X5 24,81 29,78 68 40 14 5 C-OMS06-X5 32,04 38,45
94 Uvedené cenysicennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk © Produkty vyrobené na zékazku
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I Nastroje
G a Stroje

CMT Ponorny pilovy list
s predlZzenou zivostnostou BIM,
na drevo - 68mm

Vlastnosti: Bimetalové zloZenie s 8 % Kobaltu garantuje
dlhd Zivotnost.

Material: Drevo, latky, drevotrieska, plastové trubky a profily.
Pouzitie: Instalacia ventilacnych mriezok, vyrezavanie dier

v nabytku pre spristupnenie zasuviek, presné zarovnanie
dizky drevenych komponentov (koliky a ¢apy), initalacia
BIM

okenného a dverného kovania.
MILLED & SIDE SET TEETH Jl
P 6|8k

B

=

LIFE

&a CMT Univerzélne upl’nanie

4. Pilové kotuce a platky

DREVO a KOV

CMT Ponorny pilovy list BIM,

Q
|

na drevo, kov- 10mm

Vlastnosti:
Bimetalové zlozenie s -

8 % kobaltu garantuje
dlhi Zivotnost.

Material: Drevo,
sadrokarton, plast,
plech, med; hlinikové
trubky a profily.

EZe=

elwle

Pouzitie: Zarezavanie klincov v dreve, rezanie medenych

trubiek a hlinikovych profilov, zapichovaci rez do
sadrokartonu.

MILLED & SIDE SET TEEI'HJl

BIM
8% Co

/

Hi{ldn/ud Plasllc Alumlnmm

Ea CMT Univerzalne upinanie

Sheet Metal

Non-Ferrous
Metal

CMT Ponorny pilovy list BIM,

na drevo, kov - 28mm
I

Pouzitie: Zarezavanie klincov v dreve, rezanie medenych
trubiek a hlinikovych profilov, zapichovaci rez do
sadrokartonu.vaci rez do sadrokartonu.

Vlastnosti:

Bimetalové zloZenie s
8 % kobaltu garantuje
dlhd Zivotnost.

Material: Drevo,
sadrokartoén, plast,
plech, med, hlinikové
trubky a profily.

.

:EIMMEM:E'“DESHTEHHJI 8% Co

e

Non-Ferrous™
Metals
G,a CMT Univerzalne upinanie

\\\\\\‘

N

Snll

4}{/

=
Q

=

w o TPl Balenie Kéd €bezDPH €sDPH w1 TPl Balenie Kod €bezDPH €sDPH w o TPl Balenie Kod €bezDPH €sDPH
68 40 18 1 C-OMMO7-X1 8,12 9,75 0 28 18 1 C-OMMO09-X1 5,35 6,42 28 48 18 1 COMM11-X1 7,39 8,87
68 40 18 5 C-OMMO07-X5 32,43 38,92 10 28 18 5 C-OMMO09-X5 21,50 25,80 28 48 18 5 C-OMM11-X5 28,27 33,93
Q Upinanie Fein a Festool Q Upinanie Fein a Festool Q Upinanie Fein a Festool

w oI TPl Balenie Kod €bezDPH €sDPH w o1 TPl Balenie Kod €bez DPH €sDPH w o TPl Balenie Kod €bezDPH €sDPH
68 40 18 1 C-OMS07-X1 8,12 9,75 0 28 18 1 C-OMS09-X1 5,35 6,42 28 48 18 1 C-OMS11-X1 7,39 8,87
68 40 18 5 C-OMS07-X5 32,43 38,92 0 28 18 5 C-OMS09-X5 21,50 25,80 28 48 18 5 C-OMS11-X5 28,27 33,93

CMT Ponorny pilovy kotuc HCS,
na drevo - 87mm

Vlastnosti: HCS s tvrdenymi zubami.
Material: Drevo, latky, drevotrieska, plastové trubky a profily.

Pouzitie: Instalacia ventilacnych mriezok, vyrezavanie dier
v nabytku pre spristupnenie zasuviek, moznost presného
zarovnania dlzky drevenych komponentov (koliky a ¢apy),
zarezavanie plastovych (PVC) trubiek

MII.I.ED & WAVY SETTEETH

ard
w»éu

‘IIJ

\\\\\\\
III

=

Blndﬂmard Chipboard

CMT Ponorny pilovy list BIM,

na drevo, kov - 22mm

Vlastnosti:
Bimetalové zloZenie s
8 % kobaltu garantuje
dlhd Zivotnost.

Material: Drevo,
sadrokartoén, plast,
plech, med; hlinikové
trubky a profily.

Pouzitie: Zarezavanie klincov v dreve, rezanie medenych

trubiek a hlinikovych profilov, zapichovaci rez do

sadrokarténu.
MILLED & SIDE ssmmu

BIM
8t Co

N uu
e

G.a CMT Univerzalne upinanie

Non-Ferrous™
Metals

CMT Ponorny pilovy list BIM,
na drevo, kov - 32mm

Vlastnosti:
Bimetalové zlozZenie s
8 % Kobaltu garantuje
dlhi Zivotnost.

Material: Drevo,
sadrokarton, plast,
plech, med, hlinikové
trubky a profily.

Pouzitie: Zarezavanie klincov v dreve, rezanie medenych
trubiek a hlinikovych profilov, zapichovaci rez do

sadrokarténu.
MILLED & SIDE SEITEETHJl
PR o (i

%ﬁ%\i@ M.U
e

Non-Ferrous™
Ea CMT Univerzélne upinanie

w 1 TPl Balenie Kod €bezDPH €sDPH w | TPl Balenie Kod €bezDPH €sDPH
€ CMT Univerzalne upinanie 22 48 18 1 C-OMM10-X1 6,81 818 | 32 40 18 1 C-OMM12-X1 7,20 8,64
w Pl Balenie Koéd €bezDPH  €sDPH || 22 48 18 5 C-OMM10-X5 2639 3167 | 32 40 18 5 C-OMM12-X5 28,27 33,93
57 18 { COMMO8-X1 253 905 Q Upinanie Fein a Festool Q Upinanie Fein a Festool
Q Upinanie Fein a Festool W TPl Balenie Kod €bezDPH  €sDPH W TPl Balenie Kéd €bezDPH  €sDPH
w TPI Balenie Kod €bez DPH €sDPH 22 48 18 1 C-OMS10-X1 6,81 8,18 32 40 18 1 C-OMS12-X1 7,20 8,64
87 18 1 C-OMS08-X1 7,54 9,05 22 48 18 5 C-OMS10-X5 26,39 31,67 32 40 18 5 C-OMS12-X5 28,27 33,93
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 95



4, Pilové kotuce a platky

Nastroje
a Stroje

IG

DREVO a KOV

CMT Ponorny pilovy list BIMTiN,
na drevo, kov - 32mm

Vlastnosti: Titan - ﬁ o

bimetalové zloZenie s

8 % kobaltu garantuje

dlhd Zivotnost. W
|

Material: Drevo,
klince a skrutky,
sadrokartén, plastové,
plechové, medené

a hlinikové trubky a
profily.

= wl

Pouzitie: Rezanie zatvrdnutych klincov a skrutiek,
rezanie medenych rdrok a hlinikovych profilov, rezanie v
sadrokartone. Pruh zubov je pokryty nitridom titdnu o 30 %

dlhsiu Zivotnost.
MILLED & SIDE smzmu BIM

EI %, |
LONGER LIFE TiN
S (| . Zéé
Plasc | (_Muminom | |_stet et e

ﬁa CMT Univerzalne upinanie

CMT Ponorny pilovy list BIM,
na drevo, kov - 45mm

Vlastnosti: &3 Q

Bimetalové zloZenie s [ b | [ani |
8 % kobaltu garantuje

dlht Zivotnost. T

Material: Drevo, 1

sadrokarton, plast, J[

plech, med; hlinikové

trubky a profily.

Pouzitie: Zarezdvanie

klincov v dreve, rezanie medenych trubiek a hlinikovych
profilov, zapichovaci rez do sadrokarténu.

M'“‘”""““““"& 8% Co

‘v’v"({..‘a““ mmm_

Non-Ferrous
Ea CMT Univerzélne upinanie

CMT Ponorny pilovy kotuc BIM,
na drevo, kov - 87mm

h o
! W 1

Vlastnosti: Bimetalové zloZenie s 8 % Kobaltu garantuje
dihu Zivotnost.

Material: Drevo, dyhované panely, plast a laminaty, plech,
hlinikové trubky a profily.

Pouzitie: Rezanie klincov, rezanie dvernych ramov,
lamintovych podlah, rezanie hlinikovych profilov,
zapichovacie rezy.

LONG || BIM
8% Co

| |8

Non-Ferrous
Metals

==

w o1 TPl Balenie Kod €bez DPH €sDPH w1 TPl Balenie Kod €bez DPH €sDPH
32 40 18 1 C-OMMI13-X1 8,24 989 | 45 48 18 1 C-OMM15-X1 874 10,49 | s CMT Univerzalne upinanie
32 40 18 5 C-OMM13-X5 32,93 39,52 45 48 18 5 C-OMM15-X5 35,00 42,00 w TPI Balenie Koéd €bez DPH €sDPH
Q Upinanie Fein a Festool Q Upinanie Fein a Festool 57 29 U COMMIZ-X1 1770 15,09
W TPl Balenie Kéd €bezDPH €sDPH W TPl Balenie Kéd €bezDPH €sDPH Q Upinanie Fein a Festool
32 40 18 1 C-OMS13-X1 8,24 9,89 45 48 18 1 C-OMS15-X1 8,74 10,49 w TPI Balenie Kéd €bezDPH  €sDPH
32 40 18 5 C-OMS13-X5 32,93 39,52 45 48 18 5 C-OMS15-X5 35,00 42,00 87 20 1 C-OMS17-X1 11,70 14,04
CMT Ponorny pilovy list HW, CMT Ponorny pilovy list BIMTiN, | CMT Ponorny pilovy kotuc¢
na drevo, kov - 35mm na drevo, kov - 45mm BIMTiN s predizenou zivotnostou,
na drevo, kov - 87mm
Vlastnosti: Kvalitné E‘a- Vlastnosti: Titan - N
tvrdokovové zuby. [ ity | bimetalové zloZenie s
}[ 8 % kobaltu garantuje
Material: Drevo, dlhu zivotnost.
tvrdé klince a skrutky, ! ‘
sadrokarton, plast, AJL Material: Drevo, | wW |
plech, med; hlinik a W klince a skrutky,
antikor. sadrokarton, plastové, W Vlastnosti: Titan — bimetalové zloZenie s 8 % kobaltu

Pouzitie: Rezanie

zatvrdnutych klincov

a skrutiek, rezanie

nehrdzavejucich prednych krytov na kuchynskych doskach,
zapichovaci rez do hrubych a tvrdych materidlov, napr. do
laminatu.

2 XA
LONGER LIFE IFE
"w ﬁ [Mgf o | e

plechové, medené
a hlinikové trubky a
profily.

Pouzitie: Rezanie zatvrdnutych klincov a skrutiek,
rezanie medenych rirok a hlinikovych profilov, rezanie v

sadrokarténe. Pruh zubov je pokryty nitridom titdnu o 30 %
dlhsiu Zivotnost.m titanu pro 30% delsi Zivotnost.

- HEI'%(H MILLED & SIDE smzmu
LONGER I.IFE TiN
uam/sm H
Wood Plas(w Alummmm Metals

Non-Ferrous
Ea CMT Univerzalne upinanie

garantuje dlhd Zivotnost.

Material: drevo, klince a skrutky, sadrokarton, plastové,
plechové, medené a hlinikové trubky a profily.

Poutzitie: rezanie zatvrdnutych klincov a skrutiek,

rezanie medenych rurok a hlinikovych profilov, rezanie v
sadrokarténe. Pruh zubov je pokryty nitridom titdnu o 30%
dlhsiu Zivotnost.

-EDNG |
LONGER LIFE TIN
EEEET
ﬁ % .sh i;-rmwslws

EQ CMT Univerzalne upinanie

Ga CMT Univerzélne upinanie w oI TPl Balenie Kod €bezDPH €sDPH

W TPl Balenie Kéd €bezDPH  €sDPH 45 48 18 1 C-OMM16-X1 10,39 12,47 w TP Balenie Kod €bezDPH  €sDPH

35 40 20 1 C-OMM14-X1 16,93 20,32 45 48 18 5 C-OMM16-X5 41,47 49,77 87 20 1 C-OMM18-X1 18,85 22,62
Q Upinanie Fein a Festool

Q Upinanie Fein a Festool W TPl Balenie Kod €bezDPH  €sDPH Q Upinanie Fein a Festool

w1 TPl Balenie Koéd €bez DPH €sDPH 45 48 18 1 C-OMS16-X1 10,39 12,47 w TPI Balenie Kod €bezDPH €sDPH

35 40 20 1 C-OMS14-X1 16,93 20,32 45 48 18 5 C-OMS16-X5 41,47 49,77 87 20 1 C-OMS18-X1 18,85 22,62

926

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk
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N Nové produkty




Nastroje
. aStroje

Ic
UNIVERZALNE
CMT Skrabka pevna HL - 52mm

N €3

Q
&

Pouzitie: Odstrariuje maltu a ostatné materidly zo $kar,
odstrani zvysky betonu a tiez zatvrdnuté zvysky koberca.

i (1

Pevna skrabka &
pre vsetky 1
materialy, Al
52mm. W
Vlastnosti: HL

pevna skrabka.

S

ﬁa CMT Univerzélne upinanie

CMT Skrabka $picata HL - 28mm

e

Delenie mékkych spojov, odstrdnenie okenného tmelu,

rezanie izolacného materialu.
%ﬂ,@‘@ Shary Blade HI'

Vlastnosti: HL
ostra rohova
Skrabka.

Ea CMT Univerzélne upinanie

4. Pilové kotuce a platky

CMT Skrabka flexibilna

€.

HL-52mr

Flexibilna
Skrabka
pre vietky
materialy,
52mm.

1

Vlastnosti: \G_W_BJ

EHL flexibilnd skrabka.

Pouzitie: Odstranuje zvysky jemnych kobercov, farieb, lakov

asilikon.
Sharp Blade

A

HL|

&a CMT Univerzalne upinanie

W Balenie Kéd €bezDPH  €sDPH W | Balenie Kéd €bezDPH  esppH W ! Ealenicgiod €bezDPH  €sDPH
52 26 1 COMMI9XI 424 509 28 50 1 COMM2IXI 604 725 |52 4 1  COMMIONI 443 5,32
52 26 5  COMMIOX5 18,85 2262 28 50 5 _ COMM2X5 2639 3167 2 45 5  COMMOX5 1981 2378
Q Upinanie Fein a Festool Q Upinanie Fein a Festool Q Upinanie Fein a Festool

w 1 Balenie Kod €bez DPH €sDPH w | Balenie Kod €bez DPH €sDPH w | Balenie Kod €bez DPH €sDPH
52 26 1 C-OMS19-X1 4,24 5,09 28 50 1 C-OMS21-X1 6,04 7,25 52 45 1 C-OMS20-X1 4,43 5,32
52 26 5 C-OMS19-X5 18,85 22,62 28 50 5 C-OMS21-X5 26,39 31,67 52 45 5 C-OMS20-X5 19,81 23,78

MURIVO

CMT Obojstranna raspla s
tvrdokovovymi zrnami CARBIDE,
tehla, beton, 35mm

Vlastnosti: Pracovna Cast
pokryté tvrdokovovym zrnom.

Material: Zuzena raspla
vhodna na obklady,
sadrokartén, porézne betdny,
stavebné materily, drevo a
koberce.

Pouzitie: Vhodna pre
odstrafiovanie malty
alebo lepidla na dlazdice,

odstrafiovanie zvyskov kobercovych lepidiel, rasplovanie
dreva, hrubé opracovanie tmelu, obkladového lepidla,

betdnu, kamena a dreva.
oo CARBIDE
I
Marble g

}I:!I

CMT Deltarasplas
tvrdokovovymi zrnami CARBIDE,
tehla, beton, 80mm

Vlastnosti: Z(zena raspla
je obojstranne potiahnuta
tvrdokovovym zrnom.

Material:

Zuzena raspla vhodna na
obklady, sadrokartén, porézne
betény, stavebné materialy,
drevo a koberce.

Pouzitie: Vhodnd pre

odstranovanie malty alebo . ’
lepidla na dlazdice, odstrariovanie zvyskov kobercovych
lepidiel, raplovanie dreva, hrubé opracovanie tmelu,

obkladového lepidla, beténu, kamena a dreva.
CARBIDE

[ mmoJ
[l

HSp

2
=
O

y
D
%-

Marble

Soft Porous

=
3

CMT Diamantovy vyrezavaci
pilovy list s extra Zivotnostou,
tehla, beton - 57mm

Vlastnosti: Diamantové zrno N

zarucuje dlhd Zivotnost.

Material: Vyrezavaci pilovy

platok pre dlazdice, mramor a

epoxidové Zivice. u
Pouzitie: Odstrani tvrdu w
maltu zo 3kér dlazdic. U¢inné

tvarovanie umoznuje hrubé

brusenie, bez poskodenia

oblozenia. Vyrezévanie

mramoru a beténovych $kar. Vhodné pre zapustenie
potrubia do sadry, tehly, pemzy, vostinového kamena
a porobetonu. Platok s dlhou Zivotnostou, Specidlne

konstruovany pre tvrdé skary.
LONG |||
GRIT

@, e @

=

Cement Joints | ( Marble Joints
| (@&
Tile Joints _J {Concrete Soft Stone

Epoxy Joints

Wood Ceramic _J | Concrete Stone Wood Ceramic ) |Concrete Stone Red Brick
ﬁa CMT Univerzélne upinanie Ea CMT Univerzalne upinanie &a CMT Univerzalne upinanie
w Balenie Kod €bezDPH €sDPH w Balenie Kod €bezDPH €sDPH w K Balenie Kod €bez DPH €sDPH
80 1 C-OMM25-X1 9,43 11,32 35 1 C-OMM26-X1 10,39 12,47 35 2 1 C-OMM28-X1 18,12 21,75
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 97



4, Pilové kotuce a platky

Nastroje
. aStroje

IG

MURIVO

CMT Diamantovy pilovy kotuc s
extra zivotnostou, tehla, beton -
87mm

CMT Pilovy kotuc s
tvrdokovovymi zrnami CARBIDE,
tehla, beton - 87mm

Vlastnosti: Kotuc pokryty tvrdokovovym zrnom.

Material: Pilovy kotu¢ vhodny pre obklady, sadrokartén,
porézne betdny a podobné stavebné materidly.

Pouzitie: Frézovanie spojov na obkladoch a dlazbéch,
mensich vyrezov do krehkych obkladov, tiez frézovanie
drazok do porobetdnu a rezanie skrytych kablov a rarok.

T

-

|50
‘ - Ll."ﬂl
\ w |

Vlastnosti: Diamantové zrno zarucuje dlhu Zivotnost.

Material: Pilovy kotuc vhodny na obklady, sadrokarton,
porézne betdny, stavebné materiély, epoxidové a sklenené
vldkno.

Pouzitie: Frézovanie obkladov a mensich vyrezov v
krehkych obkladackach, frézovanie vyrezov v plaste
vystuzenom sklenymi viaknami, frézovanie obkladovych
Spojov.

CMT Odstranovac skarovacej
hmoty s tvrdokovovymi zrnami
CARBIDE, tehla, beton - 65mm

Vlastnosti:
Tvrdokovové zrno.

Material: Odstrariuje Skarové hmoty a maltu z obkladov,
beténu a kamena.

Pouzitie: Frézovanie skér a rasplovanie malty alebo lepidiel,
rozpojenie spojov, obkladov (to vietko so zachovanim

dlhej Zivotnosti). Vhodné pre odstranenie zvyskov lepidiel z
kamennych povrchov.

Speciélna konstrukcia umoziuje opracovat aj 90° rohy.

E™3 |(CaRaIDE o= | (LONG [« 77 @, |(e7®|( <lin |(CARBIDE
| [m] | \YY/ 4 ——
- n ) 4 |
Trass | Epory Trass Epo GRIT Cement Marble Painting
s
S 5y &S
| 3 Porous Porous Hard/Saft c Porous
Red Brick ) {__Tile Jonts | {Concrete Soft Stone Tile Joints_J |Concrete Soft Stone_J (_Red Brick Wood Ceramic | {Concrete Stone
§d cMT Univerzélne upinanie ﬁ@ CMT Univerzalne upinanie Ea CMT Univerzélne upinanie
w K Balenie Kod €bezDPH €sDPH w K Balenie Kod €bezDPH €sDPH w Balenie Kéd €bezDPH €sDPH
87 22 1 CGOMM22-X1 12,08 14,50 | 87 1,6 1 C-OMM23-X1 1570 18,84 | 65 1 C-OMM29-X1 16,24 19,49
Q Upinanie Fein a Festool Q Upinanie Fein a Festool Q Upinanie Fein a Festool
w K Balenie Kod €bez DPH €sDPH w K Balenie Kod €bez DPH €sDPH w Balenie Kod €bez DPH €sDPH
87 2,2 1 C-OMS22-X1 12,08 14,50 87 1,6 1 C-0MS23-X1 15,70 18,84 65 1 C-0MS29-X1 16,24 19,49

CMT Pilovy kotuc s
tvrdokovovymi zrnami CARBIDE,
tehla, beton - 65mm

™

-

Vlastnosti: Kotuc pokryty tvrdokovovym zrnom.

Material: Pilovy kotuc vhodny pre obklady, sadrokartén,
porézne betdny a podobné stavebné materidly.

Pouzitie: Frézovanie spojov na obkladoch a dlazbach,
mensich vyrezov do krehkych obkladoyv, tiez frézovanie
drazok do pérobetdnu a rezanie skrytych kablov a rarok.

CMT Diamantovy pilovy kotuc s
extra zivotnostou, tehla, beton -
65mm

Vlastnosti: Diamantové zrno zarucuje dIhi Zivotnost.

Material: Pilovy koti¢ vhodny na obklady, sadrokarton,
porézne betdny, stavebné materidly, epoxidové a sklenené
vlakno.

Pouzitie: Frézovanie obkladov a mensich vyrezov v
krehkych obkladackach, frézovanie vyrezov v plaste
vystuzenom sklenymi vldknami, frézovanie obkladovych

spojov.
= | [CARBiDE @ e | (NG (<5
OomO m|_[m]
Trass Epo) Epory Trass Epo) GRIT
T & 0 | @
% - Pm 1 Porous L
Red Brick Tile Joints ] {Concrete Soft Stone Tile Joints ) {Concrete Soft Stone Red Brick
€. CMT Univerzalne upinanie €.9 cMT Univerzalne upinanie
w K Balenie Kéd €bez DPH €sDPH w K Balenie Kéd €bezDPH €sDPH
65 16 1 CGOMM24-X1 9,08 10,90 | 65 2 1 C-OMM27-X1 15,08 18,10
Q Upinanie Fein a Festool Q Upinanie Fein a Festool
w K Balenie Kod €bez DPH €sDPH w K Balenie Kod €bez DPH €sDPH
65 1,6 1 C-OMS24-X1 9,08 10,90 65 2 1 C-OMS27-X1 15,08 18,10
98  Uvedené cenysucennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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I Nastroje
G . aStroje
SADY

Sada prislusenstva k oscilacnému
multifunkénému naradiu - 33 ks

Viacucelova sada pre Multifunkéné oscilacné nastroje:

« Kotui¢ pre rezanie dreva, plastu, sadrokartonu, plechu,
profilov a plastovych ¢i hlinikovych rarok.

- Skrabka na odstrénenie kobercového lepidla / zvyskov
lepidiel, farieb a zvyskov silikdnu.

« Braisna podlozka a brusne papiere (hrubost 60, 100 a 180).
Vysoko kvalitné a profesionalne néstroje.

Ea CMT Univerzalne upinanie
w Balenie Kod
32 1 CGOMM-X33

€bezDPH
25,08

€sDPH
30,10

CMT Sada prislusenstva k oscilacnému multifunkénému naradiu - 37 ks

Viacucelova sada pre Multifunkéné nastroje (37 kusov):

« Kotti¢e (dvoch velkosti) pre rezanie dreva, plastu,
sadrokarténu, plechu, profilov a hlinikovych ¢i medenych
rarok.

« Segmentovany kotuc¢ pre rezanie dreva a Zeleza.

« Skrabka na odstrénenie kobercového lepidla / zvyskov
lepidiel, farieb a lakov.
« Tvrdokovové raspla pre obrusovanie / Smirglovanie /
odstranenie obkladov, sadrokarténu, cementu, dreva a
stavebnych materidlov.
« Speciélny kotu¢ pre odstranenie malty, cementovych
materidlov, cementu a kamena aj v tazko dostupnych
rohoch.
« Braisna podlozka a brusne papiere (hrubost 60, 100, 180).
&a CMT Univerzalne upinanie | N
w Balenie  Kéd €bezDPH  €sDPH 333:::
32 1 C-OMM-X37 55,58 66,70 - =
Multifunk¢né naradie a prislusenstvo najdete v kapitole:
ey 2. VIUItiIfUNKENE NAradie
. . 7 7|
Listy pre lupienkové pily
o T List do lupienkovej pily s capom 130 mm, sada 10ks
sdy mesiac pre Vas mame
KaZdy mesiac p Listy st vyrobené z kalenej uhlikovej ocele, rozvedené a - Hobby
d ostrené. Vhodné pre rezanie dreva, plastov a nezeleznych IGM
kovov. Obidva konce st osadené upinacimi kolikmi pre
jednoduchu a rychlu vymenu. Sirka plétku 3 mm, hribka
. 0,4 mm, dizka 130 mm. Listy s vhodné k pouzitiu do oboch
NA VYBRANE PRODUKTY typov lupienkovych pil JET.
Infi ujte sana Popis Kod €bezDPH  €sDPH
- .igm.sk Hruby (10 zubov) 125783170 2,89 3,47
0 u predajcov anehruby (14 5033 2,89 347
- Stredne jemny (21 125763619 2,89 3,47
zubov)
Jemny (24 zubov) 125-580485 2,89 3,47
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30

29
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4. Pilové kotuce a platky IG " astro

Symboly pre pilové listy do multifunkénych pil:

W Hrot zo spekaného karbidu Epoxidova Zivica
Epoy
m]_[m]
CARBIDE Karbidové zrné EEE] Trasovand epoxidové Zivica
Trass
Hcs Ocel's vysokym obsahom uhlika }-lgll Cement
o
Cement
BI M Bimetal potiahnuty nitridom titanu 'm. Mramor
TiN 5 8% kobaltovymi zubami e
BIM| —— AR
§lolp) Bimetal Pin
Y/ Diamantové zra m Keramické obklady
GRIT Ceramic
S
Velmi legovana nastrojova ocel Puro Porézny betén
Concrete
% Kamen
Stone
2x dlhsia zivotnost
Tehla
Red Brick
0 130 % dlhsia Zivotnost =
\:‘\\\\\\ Tvrdé / mékké drevo
Hard/Soft
Wood
Listy s dlhou Zivotnostou
Plast
Plastic
A
@ Hiinik
FREZOVANE Aluminium
ROZVEDENE ZUBY A —
% Plech
Frézované a rozvedené zuby Vhodné na rychle St Metal
hrubé rezy do mékkého / tvrdého dreva, hlinika,
plastov a nezeleznych kovov. ﬁﬁé Nezelezny kov
1S

FREZOVANE
ZVLNENE ZUBY
=
o Nezelezné kovy - med, zinok

Frézované a zvinené zuby Vhodné pre jemné rovné
rezy do preglejky, mékkej ocele, hlinika, nezeleznych
kovov a plastov.

BROUSENE _

ROZVEDENE ZUBY S Ostra rezna hrana
l.—. Sharp Blade
Brusené a rozvedené zuby Vhodné pre rychle rezy

dreve.
vdreve W - $irka listu, | - dizka listu, TPI - pocet zubov na 1“

. . . O Produkty vyrobené na zakazku
100  uvedené cenysu cennikove.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk N Nové per;l,zkty



5. Frézovacie hlavy,

noze a HM ziletky

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na
Wilw.igm.sk

alebo u predajcov

Drdzkovacie, falcovacie a hoblovacie frézy

IGM F602 Nastavitelha drazkovacia fréza

Parametre:
Frézy F602-145/155 - Max. hibka drazky 34 mm pre D140, 45 mm pre

-
I'G Professional
Nastavitelné frézy sa skladaju z dvoch Casti, ktoré do seba
presne zapadaju a su osadené vymennymi Ziletkami z
trvdokovu a vdaka predrezovym zubom frézuju perfektne
&isté rohy drazok. Sirku drazky mozno nastavit pomocou
presnych vymedzovacich krazkov, ktoré st sucastou
dodavky. Volitelne je mozné k fréze dokupit stredovu frézu,

ktord zvacsi rozsah Sirky drazky. Tato fréza sa vkladd medzi
oba diely nastavitelnej frézy. St uréené pre frézovanie drazok

IGM F602 Drazkovacia stredova
fréza

Stredova fréza pre zvacsenie
sirky drazky IGM nastavitelnych
dréazkovacich fréz typu F602.
Rozsiruje moznost nastavenia
Sirky drazky o reznd vysku l.
Fréza sa vklada medzi oba diely
nastavitelhej drazkovacej
frézy. Upinaci priemer
d=30mm.

Parametre:
Frézy D140 - 150 - 2 zuby, otdcky 5000-8000 ot./min., len pre strojny
posuv materialu MEC. Fréza D160 - 2 zuby, 4700-8100 ot./min., pre
ru¢ny posuv materialu MAN.

D = vonkajsi priemer, | = rezna vyska, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.

, . . s DxIxd(mm) Kod €bezDPH €sDPH
D150; 4 zuby, 4 predrezy, ota¢ky 5000-8000 ot./min., len pre strojny na ’Spotflny.ch frézkach do dreva a podobnych materidlov.
posuv materialu MEC. Fréza F602-160 - Max. hibka drazky 35 mm, 4 Upinaci priemer d=30mm. 140x7,5x30 F602-14731 81,12 97,35
zuby, 4 predrezy, otacky 4700-8100 ot./min,, pre ru¢ny posuv materialu 150x7,5x 30 F602-15731 122,00 146,40
MAN. 160x7,5x 30 F602-16730 103,85 124,62
D = vonkajsi priemer, | = rezna vy3ka, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.

18x18x1,95 14x14x1,2 11,8x1,8 9,8x1,65 M4-0,5x4,0 T9 7,5x12x1,5 6,5x8x12 M5x16 0,25mm  2,5mm

DxIxd (mm) Kod €bezDPH  €sDPH [@] ) [~ = —
140x5-9,5x 30 F602-14531 169,00 202,80 N021-19535 NO13-14031 FS100123  FS100124 ~ F099-14300  F099-09800 F602-14731 [NO11-07545  F699-000951 FS200174 F699-0900525 F099-06200
150x4-7,5x 30 F602-15531 233,00 279,60 N021-19535 NO13-14031 FS100123  FS100124  F099-14300  F099-09800 F602-15731 | N011-07545  F699-090951 FS200174 F699-0900525 F099-06200
160x4-7,5x30 F602-16030 217,00 260,40| N021-19535 NO13-14031 FS100123  FS100124  F099-14300  F099-09800 F602-16730 [NOT1-07545  F699-090951 FS200174 F699-0900525 F099-06200

CMT Nastavitelna drazkovacia fréza dvojdielna CMT Nastavitelna drazkovacia fréza 3-dielna

T, \/ ORANGE
M N TOOL
N : CMT dvoj alebo trojdielne sady pre drazkovanie dreva, drevotriesky a

preglejky st idedlne nastroje pre vyrobu presnych drézok s moznostou
nastavit Sirku drazky od 4 do 15 mm, od 14 do 28 mm a od 20 do 39 mm.

Sirku je mozné nastavit pomocou presnych vymedzovacich krdzkov.
Pre pouzitie na spodnych frézkach alebo ¢apovacich strojoch. Pre
manualny posuv. Dodavané v plastovom kufri.

(69400

C69402 Parametre:

L] Fréza 69400130 - Hibka drézky max. 32 mm, 4 zuby, 4 predrezy, otacky 5500-9500 ot./min., iba
pre ru¢ny posuv materidlu MAN.

Fréza 69400150 - Hibka drézky max. 35 mm, 4 zuby, 4 predrezy, otacky 4800-8300 ot./min., pre
rucny posuv materialu MAN.

Parametre: R ——
Fréza C694021 - Max. hibka drazky 59 mm,
4 zuby, 4 predrezy, 5000-8000 ot./min., len
pre ru¢ny posuv materialu MAN.

Fréza (694022 - Max. hibka drazky 54 mm,
4 zuby, 4 predrezy, 4400-7400 ot./min., len
pre ru¢ny posuv materialu MAN.

o®

max 59 (@150)

= max 54 (@170) =

I
D nTa'fwBs —(®

= ® \
Lid

. .
CMTN, itelna drazk ia fréza dvojdiel M5x5x8  19,5x12x1,5 M4x4,5x8
Dxlxd (mm) Kod €bezDPH  €sDPH w(d oy =
150x 14-28 x 30 (€69402130 196,00 235,20 79013600 (99009300 69599841
170 x 20-39 x 30 (69402230 207,00 248,40| (79014000 (99009300 (79019512 (99009400 (69599846
Upinaci priemer d = 35, 40 alebo 50 mm na prianie zakaznika.

s s e . dil A dilB

CMT Nastavitelna drazkovacia fréza 3-dielna 18x18x1,95 14x14x1,2  7,5x12x1,5 M4-0,5x4 T9 11,8x1,8  9,8x1,65 [68x11x9,5  M5x16  T20
DxIxd (mm) Kéd €bezDPH  €sDPH = D & S
140x4-15x 30 (69400130 278,00  333,60| N021-19535 NO13-14031 NO11-07545 (69599821 | F099-14300 F099-09800 FS100123  FS100124 | C69599907 FS200174 (99107200
140x4-15x35 (€69400135 349,00 418,80| N021-19535 NO13-14031 NO11-07545 (69599823 | F099-14300 F099-09800 FS100123  FS100124 €69599907 FS200174 C99107200
160x4-15x 50 (69400150 357,00 428,40( N021-19535 NO13-14031 NO11-07545 (69599825N | F099-14300 F099-09800 FS100123  FS100124 | C69599907 F$200174 (99107200

D = vonkajsi priemer, | = rezna vyska, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 101
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5. Frézovacie hlavy, noze a HM Ziletky

Nastroje
. aStroje

IG

IGM Falcovacia fréza s rovnymi zubami

I.G M’ Professional

Tradi¢né falcovacia fréza uréena pre frézovanie falcov

na spodnych frézkach. Telo frézy je vyrobené z tvrdej a
huzevnatej ocele s dlhou Zivotnostou, alebo z tvrdeného
duralu s takmer rovnakymi vlastnostami avsak s mensou
hmotnostou. Preto je odporucana zvlast pre fahsie spodné
frézky. Frézy st osadené 4 predrezmi pre ostré rohy a 4
uberacimi zubami. Upinaci priemer d=30 mm.

Parametre:

Rovné zuby 4, predrezy 4, otacky 6100-10300 ot./min., ru¢ny posuv
materialu MAN.

D =vonkajsi priemer, | = rezna vy3ka, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.

50x12x1,5 14x14x2 48x8x12 M8x20 M5x12 0,55mm
Popis DxlIxd(mm)  Kéd €bezDPH  €sDPH| [© © | ([ @ =y
ALU  125x50x30 F608-12530 109,97 131,97 | N0T1-50045 NOT3-14032 F699-09805 FS200162  FS200169  F699-0900555
OCEL 125x50x30 F608-92530 135,00 162,00 N0T1-50045 NO13-14032 F699-09805 FS200162 FS200169  F699-0900555
ALU* 125x30x30 F608-12130 98,20  117,84| N011-50045 NO13-14032 F699-09805 FS200162 FS200169  F699-0900555
*fezna vyska 30mm
IGM Falcovacia fréza 50mm Sikmé zuby Professional

Ie
Vylepseny typ F608 so striedavo Sikmymi zubami, ktoré
davaju ovela Cistejsi rez a da sa pouzit rychlejsi posuv ako
u fréz s rovnymi zubami. Frézy st osadené 4 predrezmi pre

ostré rohy a 4 uberacimi Sikmymi zubami. Upinaci priemer
d=30mm.

Parametre:

Sikmé zuby 4, predrezy 4, otd¢ky 6100-10000 ot./min. ruény posuv
materialu MAN.

D = vonkajsi priemer, | = reznd vyska, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.

50x12x1,5 14x14x2 48x8x12 M8x20 M5x12
Popis DxlIxd(mm) Kéd €bezDPH  €sDPH| [© o]  [&] af
ALU  125x50x30 F603-12530 140,00  168,00| NO11-50045 NO13-14032 F699-09805 F5200162  F5200169
OCEL  125x50x30 F603-92530 153,00 183,60( NOT1-50045 NO13-14032 F699-09805 FS200162  FS200169

IGM Zrovnavacia a hoblovacia fréza

Inovativny dizajn a ulozenie zubov do 3pirdly umoziuju jednoduchy a velky uber materiélu.
Duralové tvrdené telo frézy je osadené tvrdokovovymi Ziletkami, ktoré je mozné otocit az 4-krat.
Urcené pre vsetky typy spodnych frézok. Na tvrdé alebo mékké drevo. Upinaci priemer d=30mm.

Professional

M

Parametre:
D62 - 12 zubov do $pirdly, D80 - 18 zubov do D = vonkaji priemer, | = rezné vyika, d = upinaci priemer.
3piraly, otacky 8000-12000 ot./min., ru¢ny posuv Rozmery v mm.
materialu MAN.
14x14x2  M5x8 T25 D62 D80

Dxixd(mm)  Kod €bezDPH  €sDPH ) —=
62x80x30 F606-08030 101,97 122,37 N013-14043 FS200175 (99107300 F079-30200
80x120x30 F606-12030 150,00 180,00| NO13-14043 FS200175 (99107300 F679-08030

Kopirovacie loziska a krizky najdete na konci kapitoly.

K H A Standardna vybava
Zaoblovacie frézy Standardnd vy

CMT Obojstranna zarovnavacia
nastavitelha fréza

Parametre:

Zuby 4 + 2, otacky 5500-9400 ot./min. pre ru¢ny posuv materialu
MAN.

D = vonkajsi priemer, | = reznd vyska, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.

Volitelna vybava

Do frézy je mozné upnut pat roznych radiusovych Ziletiek,
takze mozete zaoblovat na jeden priechod ako hornd, tak
spodn hranu s radiusom 2, 3,4, 5 a 6 mm a alebo zrazat
hrany pod uhlom 45° v Sirke 18 az 50 mm. Moderny dizajn
s axialne ulozenymi zubami je zarukou dokonalej ¢istoty
opracovania! Frézovacie hlavu mézete pouzit so svojou
spodnou frézkou, ¢i na bilateralnych ¢apovacich strojoch.

Pér zaoblovacich Ziletiek (horné) A - R2+45° C695005A2 , L

Par Ziletiek pre zaoblovanie/orezavanie (horné) R=3+45° | C695005A3 NalhrfdrTe diely: — — -

Pér Ziletiek pre zaoblovanie/orezavanie (hormné) R=5+45° | C695005A5 P?r ?Iet!ek pre zaobllovan!e/orezzlavan{e (horn?) Red+ds” | C695005A4
Par Ziletiek pre zaoblovanie/orezavanie (horné) R=6+45° | C695005A6 ',)ér Zletiek pre zaoblovanie/orezdvanie (dolné) R=4+45" | C695005B4
Par Ziletiek pre zaoblovanie/orezavanie (dolné) R=2+45° | C695005B2 Zl)lle:(ka - 50x12x1,5 UNI HM N011-50045
Pér Ziletiek pre zaoblovanie/orezavanie (dolné) R=3+45° | C695005B3 Kl}f Imbus - 3mm FS800003
Par letiek pre zaoblovanie/orezavanie (dolné) R=5+45" | C69500585 |  LK1uCImbus - 4mm F5800005
Pér Ziletiek pre zaoblovanie/orezavanie (dolné) R=6+45° | C695005B6 17x11x9,5 46x11x9,5 M8x16

DxIxd (mm) Kéd €bezDPH €sDPH @

139x 18-50 x 30 (69400530 392,00 470,40| 69599917 (69599946 (99006400 (69599811

139x18-50x40 (C69400540 477,00 572,40 (69599917 (69599946 (99006400 (69599814

139 x 18-50 x 50 (69400550 477,00 572,40| (69599917 (69599946 (99006400 (69599815

R4
R2:356

Min. 18
Max 50

&

B
125
139

CMT Zarovnavacia nastavitelnd fréza je vyrobena z dvoch
dielov, ktoré je mozné velmi fahko a presne upnut do Vasej
spodnej frézky. Potom uz mézete pohodIne orezavat a
zaoblovat hrany dosiek alebo stolov, z tvrdého alebo makkého
dreva, ¢i velkoplosnych dosiek (s dyhou alebo bez dyhy).

Doda é s osadenil R 4/45 ° v plastovom kufri.
Ziletky Radius 2 - 3 - 5 - 6 mm je mozné priobjednat.

Radi

Technické udaje:

+ Robustné telo z hlinikovej zliatiny.

« Par hornych HM Ziletiek - radius 4 mm a orez 45°
(20x20,5x2 mm) [Z2].

« Pér spodnych HM Ziletiek - rédius 4 mm a orez 45°
(20x20,5x2 mm) [Z2].

+ Dve HM Ziletky 50x12x1,5 mm.

+ Sada 21 distan¢nych krizkov od 0,1 do 3 mm.

« Urcené pre rucny posuv MAN.

« Koliky pre automatické vycentrovanie Ziletiek.

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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5. Frézovacie hlavy, noze a HM Ziletky

CMT Multiradiusova
zaoblovacia fréza R5-R10

amensim radiusom. Celkom tak mézete s frézou vyrobit az 6

roznych radiusov. Standardne je frézovacia hlava dodévana s HM

Ziletkami s radiusom 5 a 10 mm. Je mozné doobjednat dalsie
dve sady Ziletiek s radiusmi 4 a 8 mm alebo 3 a 6 mm. Ur¢ené
na pouzitie so spodnou frézkou. Viyborne sa hodi pre vietky
materidly, najma na tvrdé drevo a doskové materialy.

_-<5  Standardna vybava Volitelna /
“ ] R5/R10mm vybava
] LU ey,
25 __|
I
— - par Ziletiek R4 /R8 mm par ziletiek R3 /R6 mm
D 69500304 69500303
2x(R5/R10) 22x11x9,5 M8x20 4mm
R1/R2  DxIxd(mm) Kéd €bezDPH  €sDPH (@ [~ Dodavame
R5/10 113x25x30 (69400330 159,00 190,80| 69500305 C69599922 FS200162 FS800005 Vv pevhom
R5/10 128x25x40 (69400340 187,00 224,40 (69500305 (69509922 FS200162 FS800005 ELaf::,"‘mm
R5/10 128x25x50 (69400350 187,00 224,40 C69500305 (69599922 FS200162 FS800005
Parametre:

Zuby 2, otécky 670011000 ot./min. rucny posuv materialu MAN.
R = radius, D = vonkajsi priemer, | = rezna vyska, d = upinaci priemer.

Rozmery v mm.

Technické udaje:

« Robustné telo z hlinikovej zliatiny. « 2 HM Ziletky radius

« Koliky pre jednoduché nastavenie Ziletiek.

5/10mm (25x24,8x2mm). « Urcené pre ru¢ny posuv MAN.

CMT Multiradiusova zaoblovacia fréza

R15-R20 _omumunn

Parametre:

Zuby 2, otacky 6700-11000 ot./min. ru¢ny posuv materialu MAN.

R = radius, D = vonkajsi priemer, | = reznd vyska, d = upinaci priemer.
Rozmery v mm.

50

Standardnd vybava
R15/R20 mm

5°V/

s

50

\/ ORANGE
TOOLS
Technické udaje:

« Robustné telo z hlinikovej zliatiny.
« 2 HM Ziletky radius 15/20mm (45x34,5x2mm).
« Urcené pre rucny posuv MAN.

- Koliky pre jednoduché nastavenie Ziletiek.

Dodavame v pevhom

plastovom kuffri!

par Ziletiek
R12/R18 mm
C69500412

Volitelna vybava

2x(R15/R20) 42x11x9,5 M8x20  4mm , . e ) - - . -,

RI/R2 Dxixd(mm  Kod €bezDPH  €sDPH @ (D [~ Te,\to mu]tlrac!lusova frezoyaaa hlava jeurcenapre r_adlusove zaoblenie _hra n. leetk_y
RIS20 132x45x30 (60400430 197,00 236,40 Covs0odis Cooso9942 Fsa00162 Fsgoooos | U Vybrisenézdvochstrans vatsim a mensim rédiusom. Standardne je frézovacia

Xaox . s hlava dodavana s HM Ziletkami s radiusom 15 a 20 mm. Je mozné doobjednat
R15/20 147x45x40 (69400440 233,00 279,60 69500415 C69599942 FS200162 FSB00005 | (3liu sadu Filetiek s radiusmi 12 a 18 mm. Uréené na poutitie so spodnou frézkou.
R15/20  147x45x50 (69400450 233,00 279,60 | 69500415 C69599942 FS200162 FS800005 | Vyborne sa hodi pre vietky materialy, najma na tvrdé drevo a doskové materialy.

YA"J" ORANGE
TOOLS"

CMT Fréza zaoblovacia konvex-konkav R10

Fréza sa pouZiva na vytvaranie vnutornych a vonkajsich
radiusov (zaoblenia). Fréza je osadend dvomi radiusovymi
Ziletkami s vydutym a vypuklym radiusom R10. Dalsie
radiusy R12 a R15 je mozné doobjednat.

Technické udaje:

+ Robustné telo z hlinikovej zliatiny.

+ 2 HM Ziletky - radius R10mm (34,8x29,3x2mm) [Z2].
« Urcené pre ru¢ny posuv MAN.

« Koliky pre lahké usadenie Ziletiek.

+ Mozno priobjednat dalsie radiusy R12 a R15mm.

Dodavame v pevnom plastovom kuffri!

;7‘70

348

Standardna vybava R10/R10 mm

Pre zaoblovanie a profilovanie hran dosiek a dielov z

mékkého a tvrdého dreva. Pre frézovanie zakrivenych dielov
je mozné k fréze osadit kopirovacie loZisko. d = 30, 40 alebo

Volitelna vybava
par Ziletiek par Ziletiek
R12/R12mm R15/R15 mm
€69500712 69500715
Parametre:

Rozmery v mm.

Zuby 2, otacky 5900-9500 ot./min. ru¢ny posuv materidlu MAN.
R = radius, D = vonkajsi priemer, | = rezna vyska, d = upinaci priemer.

50 mm.

2x(R10/R10) 31x11x9,5 M8x20  4mm
RIR DxIxd(mm)  Kod €bezDPH  €sDPH [~
R10/10 121x35x30 (69400730 182,00 218,40 C69500710 C69599931 FS200162 FS800005
R10/10  136x35x40 (69400740 214,00 256,80 (69500710 C69599931 FS200162 FS800005
R10/10 136x35x50 (69400750 214,00 256,80 C69500710 C69599931 FS200162 FS800005

IGM Multiradiusova zaoblovacia

Fréza sa pouziva na vytvaranie vnutornych a vonkajsich radiusov (zaoblenia). Fréza je osadena dvomi radiusovymi ziletkami s

, , vydutym a vypuklym radiusom Ré4. Dalsie radiusy R3, 5, 6 a 8 je mozné doobjednat. 45 100
fréza konvex-konkav R4-R4 Technicke tdaje: Standardné vybava ———
T o + Robustné telo z hlinikovej zliatiny. - 2 HM Ziletky — radius 4 mm vypukla R4 /R4 S
e /vydutd (25x23x2 mm). - Uréené pre ru¢ny posuv MAN. « Koliky pre lahké { 7 7
usadenie Ziletiek.  Je mozné priobjednat dalsie radiusy R3, R5, R6, R8mm. Jy— -
Pre zaoblovanie a profilovanie hran dosiek a dielov z makkého &
a tvrdého dreva. Pre frézovanie zakrivenych dielov je mozné k
fréze osadit kopirovacie loZisko. - °
Upinaci priemer d=30mm. IG Professional
Parametre:
Zuby 2, otacky 6400-10500 ot./min., ru¢ny posuv materialu MAN. o T
R = rédius, D = vonkajsi priemer, | = rezné vyska, d = upinaci priemer. Rozmery v mm. |
Volitelnd vybava
1x (R4) 24x8x12 Méx16 M4x6 3mm 1x (R3) 1x (R5) 1x (R6) 1x (R8)
RR  Dxlxd(mm) Kod €bezDPH  €sDPH| ] &  db ) [~| J 3 &
R4/4 119x25x30 F612-30830 171,00 205,20‘ F612-90400 F699-00104  FS200164 ~ FS200170  FS800003 | F612-90300 F612-90500 F612-90600 F612-90800 ‘
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 103



-
/ . v v. Nastroje
5. Frézovacie hlavy, noze a HM Ziletky IG . aStroje

Uhlové frézy

CMT Uhlova fréza 45° ‘e

Lid 45

S touto uhlovou frézovacou hlavou od CMT docielite cisté

a presné zrazenie hran a je ideélna aj pre vyrobu rohovych Technické udaje:

spojov. Fréza je uréena pre pouzitie na spodnych frézkach. « Robustné telo z hlinkovej zliatiny. - 2 HM Ziletky 50x12x1,5mm.

Vyborne sa hodi pre vietky typy materilov, najmé na tvrdé « Urcené pre rucny posuv MAN. - Koliky pre jednoduché nastavenie Ziletiek.

drevo, velkoplo$né materily, dyhované a laminované

materidly. Upinaci priemer d = 30, 40 alebo 50 mm. 50x12x1,5 42x11x9,5 M8x16  4mm
Dodavame v pevnom plastovom kufri! DxIxd (mm) Kéd €bezDPH  €sDPH [® [~
Parametre: 45°  150x50x30 (69400230 152,00 182,40 NOTI-50045 (69599942 (99006400 FS800005
Zuby 2, otacky 5100-8800 ot./min. ruény posuv materialu MAN. 45° 150 x 50 x 40 €69400240 171,00 205,20 | N011-50045 €69599942 (99006400  FS800005
D = vonkajsi priemer, | = rezna vyska, d = upinaci priemer. Rozmery v mm. 45° 150 x50 x 50 (69400250 176,00 211,20 N011-50045 (€69599942 (99006400  FS800005

IGM Uhlova nastavitelna fréza +/- 45°

Fréza s 2 tvrdokovovymi Ziletkami s ru¢nym nakldpanim segmentov. ~ Parametre:

Odeitanie uhla s vysokou presnostou pomocou uhlového néniusu. Zuby 2, uhol +/- 457, otacky 6400-8500 ot./min,, rucny posuv

Rozsah nastavenia uhlov je +/- 45°. Telo frézy je vyrobené z tvrdenej ~ Materialu MAN.

hlinikovej zliatiny ALU. Upinaci priemer d=30mm. Idedlna uhlové fréza D =Vvonkajsi priemer, |=reznd vySka, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.
pre mensie a stredné spodné frézky.

=
=

I.G M Professional

Dxlxd(mm)  Kéd €bezDPH  €sDPH © dh /~
120x40x30  F607-12030 193,00 231,60 N011-40045 F692-00103 Fs200163  FsB00005 )

40x12x1,5 38x6x12 M6x8 4mm ‘

IGM Uhlova nastavitelna fréza +/- 90°

NS

IGM uhlova fréza s nakldpanim segmentov +/- 90° so zavitovym prevodom. Uhol nastavite jednoducho povolenim zdmku

a otacanim skrutky so zavitovym prevodom. Pomocou néniusu dosiahnete maximalnu presnost na obidvoch segmentoch.
Telo frézy je vyrobené z tvrdenej hlinikovej zliatiny ALU. Fréza je osadend 50 mm Zziletkami a dodavana s imbusovym klticom
¢.3.Ideélna uhlova fréza pre stredné a velké spodné frézky alebo ¢apovacie stroje na makké a tvrdé drevo. Upinaci priemer
d=30mm. Na zelanie dodavame s upinacim priemerom 40 a 50 mm.

-iG Professional
roressional

Parametre:

Zuby 2, uhol +/- 90°, krok 1°, otacky 4800-6000 ot./min., ru¢ny posuv
materialu MAN.

D = vonkajsi priemer, | = rezna vyska, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.

50x12x1,5 48x6x12 M6x10 3mm ‘

Presnv zdvitovy DxlIxd(mm) Kéd €bezDPH  €sDPH|[ © © | T~
prevo’& y 160x50x30 F607-16030 385,00 462,00 ‘ NO11-50045 F699-090033 FS200176  FS800003 ‘
\/ ORANGE
TOOLS" i L
d
Nastavitelnd uhlova fréza CMT je idedlna pre vyrobu
nabytkovych dvierok a zasuviek. Fréza s dvomi tvrdokovovymi o

Ziletkami s mechanickym naklapanim segmentov pomocou
prevodového mechanizmu so stopom po 7,5°. Pomocou
noniusu dosiahnete maximalnej presnosti na obidvoch
segmentoch. Telo frézy je vyrobené z tvrdenej hlinikovej
zliatiny ALU. Fréza je osadend 40 mm Ziletkami a dodavana s
klti¢om Torx 20 v praktickom plastovom kufri. Ideélna uhlova i
fréza pre stredné a velké spodné frézky alebo ¢apovacie stroje
na makké a tvrdé drevo. Upinaci priemer d = 30, 40 a 50 mm.

N

22,50 —=]
15— Parametre:
Zuby 2, uhol +45°/-45°, D120mm otacky 7000-9000 ot./min,
D145mm otacky 4800-7200 ot./min, ru¢ny posuv materialu MAN.
% T D = vonkajsi priemer, | = rezna vy3ka, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.
M
386
Max
37
Max
346
4} 2;53
40x12x1,5 40x12x1,5 M4x8 T20
DxIxd(mm) Kod €bezDPH  €sDPH ) D

120x40x30 (69401830 309,00 370,80| N011-40045 (69501801 99009400 99107200
145x40x40 (69401840 367,00 440,40 | N011-40045 (69501801 99009400 99107200 |
145x40x50 (69401850 377,00 452,40 N011-40045 (69501801 99009400 99107200 \

© Produkty vyrobené na zakazku

104  Uvedené cenysi cennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk N Nové produkty
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CMT frézu na spoje rychlo vytvorite perfektny a

takmer neznicitelny 38mm lepeny spoj. Ideélne ‘
sa hodi pre spajanie rozmernych dosiek, dveri a \ 17—+ -
nabytkovych dielov. Frézu staci presne nastavit voci
dielcu a spodné a horné ostrie vyfrézuju rovnako
siroky vyrez. Staci jednoducho obrobit jednu hranu ‘
dosky, dosku otocit a potom obrobit protilahlu
stranu. Takto [ahko vyrobite dva protilahlé diely,
ktoré do seba perfektne zapadaju. Urcené pre
pouzitie so spodnou frézkou. Pre méakké a tvrdé

drevo. Upinaci priemer d = 30, 40 alebo 50 mm. I
Parametre:

Zuby 2, otacky 7500-12000 ot./min. ru¢ny posuv materialu MAN.

D = vonkajsi priemer, | = rezna vyska, d = upinaci priemer. Rozmery v mm. Dodavame v pevnom plastovom kufri!

Rl w1
2x(40x18x2) 38x11x9,5 M8x16 4mm ] ';
Dx1xd (mm) Kod €bezDPH  €5DPH & [~ = EE
100x40x30 69400930 155,00 186,00 C69500901 (69599938 (99006400 5800005
120x40x 40 69400940 181,00  217,20] (69500901 (69599938 (99006400  FS800005
120x40x 50 69400950 181,00  217,20| (69500901 (69599938 (99006400 FS800005 sk

CMT Fréza na uhlovy spoj
dvojzub

-
| e | -

K%

Parametre:
S touto profesionalnou frézou od CMT vyrobite neuveritelne  Zuby 2, typ spoja A, otacky 5500-10000 ot./min. rucny posuv Dodéavame v pevnom plastovom kuftri!
pevné spoje na 90°. Maximalna hrubka dielca spojaje 26 mm, ~ Materidlu MAN.
Vynikajdci pre vyrobu ndbytku z masivneho dreva. Ur¢ené D =vonkajsi priemer, | =reznd vjSka, d = upinacf priemer. Rozmery v mm.
pre pouzitie so spodnou frézkou. Upinaci priemer d = 30, 40

alebo 50 mm.
2x(43x23x2) 42x11x9,5 M8x20 4mm
DxIxd (mm) Kéd €bezDPH  €sDPH (6
P 140x40x 30 (69401130 176,00 211,20 C69501101 C69599942 FS200162 FS800005
Technické udaje:
- Robustné telo z hlinikovej zliatiny. - 2 HM Ziletky 43x23x2mm (22). 140 x40 x 40 (69401140 216,00 259,20 C69501101 €69599942 FS200162 FS800005
« Uréené pre ru¢ny posuv MAN. « Koliky pre jednoduché nastavenie Ziletiek. 150 x40 x 50 69401150 225,00 270,00 C69501101 C69599942 FS200162  FS800005
o~ e . e . -
IGM Skarovacia fréza na spoje TG oressord 48
IGM Skérovacou frézou na spoje rychlo vytvorite perfektny
a takmer neznicitelny 48mm lepeny spoj. Idedlne sa hodi ~
pre spéajanie rozmernych dosiek, dveri a nabytkovych 8 -
dielov. Frézu stadi presne nastavit voci dielcom, obrobit ~N
jednu hranu dosky, dosku otocit a potom obrobit
protilahlu stranu. Takto lahko vyrobite dva protilahlé diely, ol ©
ktoré do seba perfektne zapadaju. Ur¢ené na pouzitie so =
spodnou frézkou. Pre makké a tvrdé drevo. Upinaci priemer Profilova
d=30mm. Ziletka
F620-091850 A ~
Parametre:
Zuby 2, typ spoja A, otécky 5900-9000 ot./min. ru¢ny posuv materialu
MAN.

D = vonkajsi priemer, | = reznd vyska, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.

50x24x2  48x8x15 Mé6x16 Mé6x8 3mm
Popis  DxIxd (mm) Kod €bezDPH  €sDPH ‘ & A @@ [~
ALU  130x50x30  F620-13530 233,00 279,60 F620-091850 F699-090043 F5200165  F5200177  FS800003 |

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 105
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5. Frézovacie hlavy, noze a HM Ziletky IG . aStroje
CMT Fréza na spoje Skarovky
105

CMT Fréza na spoje pre neuveritelne pevné bo¢né spoje do Parametre:

[ubovolného dreva a drevenych kompozitov. Maximalna
sirka spoja 47 mm. Vynikajuci pre vyrobcov $péaroviek a
nabytku z masivneho dreva. Ur¢ené na poutzitie so spodnou
frézkou. Upinaci priemer d = 30, 40 alebo 50 mm.

Zuby 2, otécky 7300-11500 ot./min. ru¢ny posuv materialu MAN.

D = vonkajsi priemer, | = reznd vyska, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.

’e—d

49,6

Technické udaje:

+ Robustné telo z hlinikovej zliatiny. « 2 HM Ziletky 49,6x11,9x1,5mm.
« Urcené pre rucny posuv MAN. « Koliky pre jednoduché nastavenie.

2x(496x11,9x1,5) 49x11x9,5 M6x16 3mm
DxIxd (mm) €bezDPH  €sDPH aw [~
105x50x30 (69400830 155,00 186,00| C69500801 (69599949 (99006600 FS800003
Dodavame v pevnom plastovom kufri! 105 x 50 x 40 (69400840 173,00 207,60 C69500801 69599949 C99006600 FS800003
105 x50 x50 (69400850 173,00 207,60 C69500801 (69599949 (99006600 FS800003
Frézy na dvere a dvierka v
Standardna vybava
. L , Profil A R6, R6,
IGM Profil-kontra fréza na ramy —
- ) 22 -26
IG Professional
' HM ziletka A
F641-90200
Volitelna vybava .
Profil C
— O
o -
r___ O
HM ziletka C
Fréza je vybavena dvomi profilovymi tvrdokovovymi Ziletkami. Dorazova skrutka F641-90400
Ziletiek je zapustend pod Uroven Ziletiek, ¢o vylepSuje moznosti pouZitia a rezné
vlastnosti frézy. Jednoduchym vysunutim frézy nad stol zvolite, ¢i budete vyrabat
profil, ktory je vybruseny v dolnej casti Ziletky alebo dielec otocite a posuniete Volitelna vybava
frézu pod stol tak, aby zaberala hornd cast Ziletky, na ktorej je vybruaseny kontra Profil D R5, RS O
profil. Mozete vyrobit az 4 typy ramcekovych profilov. Dodévané s profilom T
A. Dalsie profilové Ziletky typu C, D a E st dodavané ako nahradné diely.
Konstruované pre Sirku rdmu od 22 do 26 mm. Upinaci priemer d=30mm. 22 .96
O
20 | HM ziletka D
agd | F641-90300
w: LT
n | O Volitelna vybava
& Profil E R4, R4
SRR —
o]
¥ o 22-26
12 y
HM ziletka E
F641-90100
Parametre:
Zuby 2, otacky 7300-10000 ot./min., ru¢ny posuv materidlu MAN. ___ Volitelna vybava
D = vonkajsi priemer, | = rezna vyska, d = upinaci priemer. Rozmery v mm. | A40x26x2 38x8x12  M6x16 M4x8 3mm C40x26x2 D40x26x2 E40x26x2
DxIxd(mm) Kéd €bezDPH  €sDPH & am ) I/~ fL w
120x40x 30 F641-12130 173,00 207,60‘ F641-90200 F699-090110 FS200164  FS200166 ~ FS800003 F641-90400 F641-90300 F641-90100 ‘
, , . © Produkty vyrobené na zakazku
Uvedené ceny st cennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

N Nové produkty



Nastroje
. aStroje

IG

5. Frézovacie hlavy, noze a HM ziletky

IGM Vyplnova fréza Z2

Vypliovu frézu doddvame v dvoch prevedeniach. Pre horny
Uber, kedy je profil frézovany z hornej strany dielca alebo
spodny uber, kedy je profil frézovany zo spodnej strany

dielca pri posuve na stole frézky. Je ur¢ena pre vyrobu vyplni
nabytku, skrinovych a interiérovych dveri z tvrdého a makkého
dreva. Telo je vyrobené z tvrdenej hlinikovej zliatiny. Uréené
pre poutzitie so spodnou frézkou. Upinaci priemer d=30mm.

Horné uberanie

- B
a5 B

Spodnié uberanie
Parametre: Volitelnd vib
Zuby 2, otacky 4800-8000 ot./min., strojny posuv materialu MEC. — Volitefna vybava—
D =vonkaji priemer, | = rezna vyéka, d = upinaci priemer. Rozmery v mm. | Profil A Mgx7 profilB  profil C
Popis  Dxlxd(mm)  Kéd €bezDPH  €sDPH ad
- Horny 160x20x30 F631-16030 154,00 184,80 F631-90100 FS200167 F631-90200 F631-90300
IG Professional Spodny 160x20x30 F631-16130 154,00 184,80 F631-091121 FS200167 F631-091122 F631-091123
Standardna vybava Volitelnd vybava Volitelna vybava
Profilovy n6z horny A - kéd F631-90100 Profilovy n6z horny B - kod F631-90200 Profilovy n6z horny C - kod F631-90300
Profilovy néz spodny A - kéd F631-091121 Profilovy néz spodny B - kod F631-091122 Profilovy néz spodny C - kod F631-091123
O B
20 19,4 ) 19,4
MEC MEC MEC
Strojny posuv 48 | Strojny posuv 48 Strojny posuv 48

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na

WilWw.igm.sk

alebo u predajcov

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30
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5. Frézovacie hlavy, noze a HM Ziletky

CMT Profil-kontra fréza na ram

Fréza je vybavena 2 profilovymi tvrdokovovymi Ziletkami.
Jednoduchym vysunutim frézy nad stdl zvolite, ¢i budete vyrabat
profil, ktory je vybruseny v dolnej Casti Ziletky alebo dielec otocite a
posuniete frézu pod stél tak, aby zaberala hornu cast Ziletky, na ktorej
je vybraseny kontra profil. Mdzete vyrobit az 4 typy ramcekovych
profilov. Dodavané s profilom A. Dal3ie profilové ziletky typu B, Ca D
st doddvané ako néhradné diely. Konstruované pre irku rdmu od 22

do 26 mm. Upinaci priemer d = 30, 40 alebo 50 mm.

Volitelha vybava

Profil B

HM Ziletka B &
€695014B

-
I Nastroje
. aStroje
Standardna vybava
40 4y @
5
g L -
Profil A HMZiletka A
C695014A
=1 2*‘ L’id Volitelnd vybava
b ParnoziiB C6950148
Pér noz(i C €695014C
Parametre: Pér nozi D €695014D
Zuby 2, otacky 7300-10000 ot./min. ru¢ny posuv materialu MAN.
D = vonkajsi priemer, | = rezna vyska, d = upinaci priemer. Rozmery v mm. X(A0x24,5%2) 39x11x9,5 Méx16 3mm
DxIxd (mm) Kéd €bezDPH  €sDPH ae J~
120x40x 30 (C69401430 172,00 206,40| (695014A (69599939 (99006600 FS800003
120 x40 x 40 69401440 208,00 249,60 C695014A (69599939 (99006600 FS800003
130x40x 50 €69401450 212,00 254,40 C695014A (69599939 (99006600 FS800003
Volitelna vybava Volitelna vybava

©

Profil C

©

Profil D

(€695014D

CMT Vyplnova fréza Z2+2

Technické udaje:
« Robustné telo z hlinikovej zliatiny. « 2 HM Ziletky typu (A)
19,8x11,9x1,5mm [Z2]. - 2 HM Ziletky typu (B) 60x11,9x1,5mm

[Z2]. « Ur¢ené pre ru¢ny posuv MAN. - Koliky pre automatické
usadenie Ziletiek. - Horné obrabanie.

Dodavame v pevnom plastovom kufri!

Parametre:
Zuby 2+2, otacky 4100-7000 ot./min. ru¢ny posuv materialu MAN.
D = vonkajsi priemer, | = reznd vy3ka, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.

S vypliovou frézou CMT mdzete vyrabat vyplne nabytku, 2x(198x11,9x1,5) 16x11x9,5 2x(60x11,9x1,5) 53x11x9,5  M6x16 3mm
skrifiovych a interiérovych dveri z tvrdého a mékkého dreva.  DxIxd (mm) Kéd €bezDPH  €sDPH | = @ /[~
Nastavenim vhodnej reznej hibky ziskate tri rozne profily. Telo 183 x30x 30 (69401330 187,00 224,40| C695013A1 (69599916 C695013A2 (69599953 (99006600 FS800003
Je vyrobené z tvrdene] hlinikove] zlatiny. Ak chcete pracovat 4, 3, 29 (69401340 239,00 286,80| CG0S013AT (69599916  C6O5013A2 (69599953 (99006600 FS800003
naozaj bezpecne a dosiahnut dokonalti kone¢nu tpravu, 69401350 c . c c . c c ks
odportcame frézovat na niekolko priechodov. Urené pre 200x30x 50 239,00 286,80 | (695013A1 69599916 C695013A2 69599953 (99006600  FS800003
poutzitie so spodnou frézkou.
13-20 b
6 9? e
I I
Max 5. Max 55 | Max 60
CMT Vypliova fréza Z2 s
Volitelna vybava
Technické udaje:
«Vysokopevnostné duralové.
« 2 noze HWM typ (A) rozmery 50x25x2mm. U €6950128
« Konstrukcia pre ru¢ny posuv materialu MAN. ’G} ’G}
- Capy pre presné a rychle nastavenie nozov. G} G}
Dodavame v pevnom plastovom kufri! C695012C
C695012D
Nahradné diely: G} U @
Frézovacia hlava CMT na vyplne je ur¢ena pre frézovanie Nahradné noze 50x25x2 profil B 6950128 © &
vyplni do nabytkovych alebo kuchynskych dvierok na Nahradné noe 50x25x2 profil C C695012C
spodnej frézke. Moznost upnut az 6 réznych profilov Néhradné noze 50x25x2 profil D €695012D C695012E
tvrdokovovych Ziletiek do jednej hlavy. Dodéavané s profilom p . " C695012G
. e L Néhradné noze 50x25x2 profil E C695012E
A. Ostatné profily ako volitelné prislusenstvo. Praktické a Nahradne noze SOX25x2 profil G C695012G
ekonomické riesenie. Idedlne pre frézovanie masivneho aNMacne noze Sx2ox~ prot | D
dreva a dosiek. Odportuicame frézovat na viac priechodov. d
D = vonkajsi priemer, | = rezné vy3ka, d = upinaci priemer. Rozmery v mm. (2 (50x25x2)  M5x8 3mm !
DxIxd (mm) Kéd €bezDPH  €sDPH a® /~==| Standardnavybava T ‘ ‘ |
180x25x30 (69401230 207,00 248,40| 6950124 (99010700  FS800003 & & ) |
180x25x 35 (69401235 214,00 256,80 C695012A (99010700  FS800003 ‘
180x25x40 (69401240 214,00 256,80 (695012A  €99010700  FS800003 4} |
180x 25 x50 (69401250 214,00 256,80 C695012A (99010700  FS800003
, , . © Produkty vyrobené na zakazku
108  uUvedené cenysicennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk
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. aStroje

IG

CMT Fréza na vyrobu dveri

5. Frézovacie hlavy, noze a HM Ziletky

Technické udaje:

« Robustné telo z hlinikovej zliatiny.

« Extra pevné ocelové telo drézkovacej
nastavitelnej frézy typ (3).

« 2 HM Ziletky typu (A1) 25x29,8x2mm [Z2].

« 2 HM Ziletky typu (A2) 25x29,8x2mm [Z2].

« 2 HM zZiletky 7,65x12x1,5mm [Z2].

«4 HM Ziletky 14x14x1,2mm [V4].

« 12 distan¢nych krazkov 0,1 az 3 mm pre frézu
typula2.

« 12 distan¢nych krtizkov 0,1 az 2 mm pre
drazkovaciu frézu typu 3.

« Urcené pre rucny posuv MAN.

«Koliky pre automatické vycentrovanie Ziletiek.

O
2

Standardna vybava

Tento nastroj je ur¢eny na vyrobu interiérovych dveri z mékkého a tvrdého dreva. Frézovacia hlava je velmi

9mm 10,6mm
vestrannd, mozno do nej upnut pét roznych profilovych Ziletiek, s ktorymi vyrobite najziadanejSie profily. 'pyd(mm) kod cbezDPH  esppH o 2 o=
Nast]awtelnu dvrazkovauu frézu, !(tora je tiez sucast(?u zostavy, mozno pquzn samo§tatnepa frezovanlevdralzok 132x30 (69401530 490,00 588,00 C69599801 69599821 69599830
s hribkou 8 az 15 mm. S touto jedine¢nou CMT frézou vyrobite profil rdamu pre vyplneaji pre sklo. Ur¢ené na CE9401520
poutzitie so spodnou frézkou. Vyborne sa hodi pre tvrdé a makké drevo s maximalnou hrabkou 48 mm. 147x40 40154 620,00 744,00 C69599804 (69599824 (C69599840
147 x50 (69401550 620,00 744,00 (69599805 (69599825N

Parametre:

Zuby 242, pre D132mm otécky 5700-9500 ot./min., pre D147mm
5100-8500 ot./min. ru¢ny posuv materidlu MAN.

D Dodéavame v pevnom plastovom kufri!

D = vonkajsi priemer, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.

- °
1 ] S ‘ ‘ @ )

40 ] il
. 40
Min. 37 48,4 ) 8 37,6
Max 48 I Min. 37
Max 48 b

® | ¢
T 165 |
30 O |
7 _ Min. 22 ‘
T [ ' w Max 30 ‘ "
13, I
30 25 ] -
Min. 22 e |8
Max 30 329
2 7 . B
diel 1 diel 2 diel 3
Néhradné diely: Néhradné diely: Néhradné diely:
Par HM ziletiek AT 25x29,8x2 C695015A1 Par HM ziletiek A2 25x29,8x2 €695015A2 Ziletka - 7,5x12x1,5 UNI HM NO11-07545
Par HM ziletiek B1 25x29,8x2 C695015B1 Par HM Ziletiek B2 25x29,8x2 69501582 Klinok 6,8x11x9,5 69599907
Par HM Ziletiek C1 25x29,8x2 €695015C1 Par HM ziletiek C2 25x29,8x2 €695015C2 Skrutka M5x18 €99006300
Par HM Ziletiek D1 25x29,8x2 €695015D1 Par HM ziletiek D2 25x29,8x2 €695015D2 Klu¢ Torx - T20 €99107200
Par HM ziletiek E1 25x29,8x2 C695015E1 Par HM Ziletiek E2 25x29,8x2 C695015E2 Predrezova Ziletka 14x14x2 NO13-14032
Upinaciklinok 23x11x9,5 €69599923 Upinaci klinok 23x11x9,5 (69599924 Skrutka M5x6,5 99008000
Skrutka M6x16 €99006600 Skrutka M6x16 99006600 KIG¢ Torx - T25 €99107300
KIu¢ Imbus - 3mm FS800003 KIaé Imbus - 3mm FS800003
Volitelna vybava
D1 E1
B2 €2 D2 E2

///,i

Ay
7

o=
=

www.igm.sk
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5. Frézovacie hlavy, noze a HM Ziletky

Nastroje
. aStroje

IG

Univerzalne frézovacie hlavy

IGM Univerzalna frézovacia
dvierkova sada 7ks MAN

IG M’ Professional

Velmi obltibend sada univerzalnej frézovacej hlavy a profilov
pre vyrobu dvierok s vypliiou z mékkého dreva. Telo néstroja
je vyrobené z kvalitnej ocele alebo z tvrdenej hlinikovej
zliatiny (ALU) s vysokou
pevnostou. Euro upinaci
systém zaistuje perfektné

a presné upnutie nozov
40x4mm a 50x4mm kdd F026
a obmedzovacov F027. Ur¢ené
pre ru¢ny posuv MAN.

A

Sada obsahuje:

« Univerzélna bezpe¢nostna frézovacia hlava.

« 7 pérov profilovych Ziletiek a obmedzovacov 40x4mm.
«Vetko je dodavané v luxusnom plastovom kufri pre bezpecné
uloZenie nastrojov.

Par nozov

F026-096
Par obmedzovatov FQ27-096

Par nozov F026-000
Par obmedzovacov F027-000

Par nozov F026-019
Pér obmedzovacov FQ27-019

Par nozov F026-097
Par obmedzovacov FQ27-097

F026-099

Par noZov

Péar obmedzovacov F027-099

Par noZov F026-098
Pér obmedzovatov F027-098

Parametre:

Otéacky D136 5800-9000 ot./min.,
D156 5100-7400 ot./min. ru¢ny posuv
materialu MAN.

D = vonkajsi priemer, | = rezna vyska, d
= upinaci priemer. Rozmery v mm.
Pér nozov F026-100

Upinaci priemer d=30mm. Par obmedzovacov F027-100

Popis D x| (mm) Kéd € bezDPH €sDPH
Sada OCEL 100 x40-50 F020-10030501 173,00 207,60
SadaALU 100x40-50 F021-10030501 187,00 224,40
Sada OCEL 120x40-50 F020-12030501 193,00 231,60
SadaALU 120x40-50 F021-12030501 201,00 241,20

IGM Univerzalna frézovacia
hlava MAN

I.a M Professional

Telo nastroja je vyrobené z kvalitnej ocele alebo z tvrdenej
hlinikovej zliatiny (ALU) s vysokou pevnostou. Fréza

je vybavena upinacim systémom pre profilové noze a
obmedzovace, ktoré umoziuju bezpecny ru¢ny posuv
(MAN) materidlu do rezu. Euro upinaci systém zaistuje
perfektné a presné upnutie nozov 40x4mm a 50x4mm kdd
F026 a obmedzovacov F027. Upinaci priemer d=30mm.

IGM Univerzalna frézovacia
hlava MEC

ia Professional
rotessional

Telo nastroja je vyrobené z kvalitnej ocele alebo z tvrdenej
hlinikovej zliatiny (ALU) s vysokou pevnostou. Fréza je
vybavend upinacim systémom pre profilové noze a je ur¢ena
pre strojny posuv (MEC) materiélu do rezu. Euro upinaci
systém zaistuje perfektné a presné upnutie nozov 40x4mm a
50x4mm kod F026. Upinaci priemer d=30mm.

Popis DxIxd(mm) Kéd €bezDPH €sDPH Popis DxIxd(mm) Kéd €bezDPH €sDPH
OCEL 100x40-50x30 F020-10030 46,08 55,30 OCEL 100x40-50x30 F020-10031 47,89 57,47
ALU  100x40-50x30 F021-10030 56,58 67,90 ALU  100x40-50x30 F021-10031 50,24 60,29
OCEL 120x40-50x30 F020-12030 67,12 80,55 OCEL 120x40-50x30 F020-12031 57,12 68,55
ALU  120x40-50x30 F021-12030 73,00 87,60 ALU  120x40-50x30 F021-12031 53,93 64,72
Parametre: Parametre:

Otécky pre D100mm 5800-8400 ot./min., pre D120mm 5100-7400
ot./min,, ru¢ny posuv materialu MAN.

D = vonkajsi priemer, | = rezna vyska, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.

M8x12 D6xM5 4mm
m @ /7~
‘F020-99902 FS200160  FS200161  FS800005 ‘

Otacky pre D100mm 5800-8400 ot./min., pre D120mm 5100-7400
ot./min., len pre strojny posuv materidlu MEC.

D = vonkajsi priemer, | = reznd vyska, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.

M8x12 D6xM5 4mm
© B W T~

FS200161  FS800005 ‘

‘ F020-99901  FS200160

CMT Univerzalna frézovacia
hlava s predrezmi MAN

Této univerzalna fréza je osadend rovnymi profilovymi nozmi

a navyse predrezovym Ziletkami pre ostré rohy. Je uréend na
spodné frézky a vdaka obmedzovacom umozriuje bezpecny
ru¢ny posuv (MAN) materialu do rezu. Telo frézy je z tvrdeného
duralu.

DxIxd (mm) Kéd €bezDPH €sDPH
98 x40x30 (69402030 148,00 177,60
98 x40x 35 (69402035 165,00 198,00
118x40x 40 (69402040 165,00 198,00
118x40x50 (69402050 165,00 198,00
Parametre:

Zuby 2, predrezy 2, otacky 7500-12500 ot./min. ru¢ny posuv
materidlu MAN.

D = vonkajsi priemer, | = rezna vyska, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.

M5x5 T25 40x12x1,5 14x14x2
— ‘
99009300  €99107300  N011-40045 NO13-14032 ‘
38x6x12 M8x12 4mm
< db /\‘
69399901 99006500  FS800005 ‘

Technické udaje:

« Robustné telo z hlinikovej zliatiny. « 2 HM rovné Ziletky
(40x12x1,5mm), 2 obmedzovace, 2 HM Zziletky (14x14x2mm).

« Urcené pre rucny posuv MAN. « Koliky pre jednoduché usadenie ziletiek.
+ Dodavane v plastovom kufri.

IGM Univerzalna frézovacia
hlava Z4 MEC

F22-12040 ygc
156(118)x40/50x40
n 4800-7409

Professional

e
Telo néstroja je vyrobené z kvalitnej ocele s vysokou
pevnostou. Fréza je vybavend upinacim systémom pre
profilové noZe a je ur¢ena pre strojny posuv (MEC) materialu
do rezu. Euro upinaci systém zaistuje perfektné a presné
upnutie Ziletiek 40x4mm a 50x4mm koéd F026. Upinaci
priemer d=30mm.

€sDPH
108,52

Kod
F022-12031

€bezDPH
90,43

DxIxd(mm)
120x40-50x 30

Parametre:
Otacky 4800-7400 ot./min., len pre strojny posuv materialu MEC.

D = vonkajsi priemer, | = rezna vyska, d = upinaci priemer. Rozmery v mm.

M8x12 D6xM5 4mm

S @ W [~

FS200161  FS800005 |

‘ F020-99901  FS200160

Upinaci priemer d=35mm a iné dodadvame na prianie. Noze a obmedzovace nie su stii¢astou dodavky a objednavaju sa zvlast.

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk
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Nastroj , . v v,
IG  astroje. 40x4mm 5. Frézovacie hlavy, noze a HM Ziletky

Par nozov F026-000 10,85 13,02  Parnozov F026-001 10,85 13,02  Péarnozov F026-002 10,85 13,02  Péarnozov F026-003 10,85 13,02
Parobmedzovatov  F027-000 8,66 10,40  Par obmedzovacov F027-001 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-002 8,74 10,49  Péarobmedzovactov F027-003 8,74 10,49

Par nozov F026-004 10,85 13,02  Parnozov F026-005 10,85 13,02  Parnozov F026-006 10,85 13,02  Parnozov F026-007 10,85 13,02
Pérobmedzovacov F027-004 8,74 10,49  Par obmedzovacov F027-005 8,74 10,49 Pirobmedzovatov F027-006 8,74 10,49  Péarobmedzovatov F027-007 8,74 10,49

Par nozov F026-008 10,85 13,02  Parnozov F026-009 10,85 13,02  Parnozov F026-010 10,85 13,02  Parnozov F026-011 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-008 8,74 10,49  Pérobmedzovatov F027-009 8,74 10,49  Pérobmedzovatov F027-010 8,74 10,49  Parobmedzovatov F027-011 8,74 10,49

Par nozov F026-012 10,85 13,02  Parnozov F026-013 10,85 13,02  Parnozov F026-014 10,85 13,02  Parnozov F026-015 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-012 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-013 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-014 8,74 10,49  Péarobmedzovatov F027-015 8,74 10,49

Pér nozov F026-016 10,85 13,02  Parnozov F026-017 10,85 13,02  Parnozov F026-018 10,85 13,02  Parnozov F026-019 10,85 13,02
Par obmedzovacov F027-016 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-017 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-018 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-019 8,74 10,49

Pér nozov F026-020 10,85 13,02  Parnozov F026-021 10,85 13,02  Parnozov F026-022 10,85 13,02  Parnozov F026-023 10,85 13,02
Pé&r obmedzovacov  F027-020 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-021 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-022 8,74 10,49  Parobmedzovatov F027-023 8,74 10,49
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/ . v v. Nastroj
5. Frézovacie hlavy, noze a HM zZiletky ~ 40x4 mm .IG . asStroje

Par nozov F026-024 10,85 13,02  Parnozov F026-025 10,85 13,02  Parnozov F026-026 10,85 13,02  Parnozov F026-027 10,85 13,02
Péar obmedzovacov F027-024 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-025 8,74 10,49  Péarobmedzovactov F027-026 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-027 8,74 10,49

Pér nozov F026-028 10,85 13,02  Parnozov F026-029 10,85 13,02  Parnozov F026-030 10,85 13,02  Parnozov F026-031 10,85 13,02
Pér obmedzovacov  F027-028 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-029 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-030 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-031 8,74 10,49

Par nozov F026-032 10,85 13,02  Parnozov F026-033 10,85 13,02  Parnozov F026-034 10,85 13,02  Parnozov F026-035 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-032 8,74 10,49  Pérobmedzovatov F027-033 8,74 10,49  Pirobmedzovatov F027-034 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-035 8,74 10,49

Par nozov F026-036 10,85 13,02  Parnozov F026-037 10,85 13,02  Parnozov F026-038 10,85 13,02  Parnozov F026-039 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-036 8,74 10,49  Pér obmedzovatov F027-037 8,74 10,49  Pirobmedzovatov F027-038 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-039 8,74 10,49

Par nozov F026-040 10,85 13,02  Parnozov F026-041 10,85 13,02  Pérnozov F026-042 10,85 13,02  Parnozov F026-043 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-040 8,74 10,49  Pérobmedzovacov F027-041 8,74 10,49 Pérobmedzovatov F027-042 8,74 10,49  Pérobmedzovatov F027-043 8,74 10,49

Par nozov F026-044 10,85 13,02  Parnozov F026-045 10,85 13,02  Parnozov F026-046 10,85 13,02  Parnozov F026-047 10,85 13,02
Pérobmedzovatov F027-044 8,74 10,49  Par obmedzovacov F027-045 8,74 10,49 Pirobmedzovatov F027-046 8,74 10,49  Péarobmedzovatov F027-047 8,74 10,49

© Produkty vyrobené na zakazku
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Nastroj , . v v,
IG  astroje. 40x4mm 5. Frézovacie hlavy, noze a HM Ziletky

Par nozov F026-048 10,85 13,02  Parnozov F026-049 10,85 13,02  Parnozov F026-050 10,85 13,02  Parnozov F026-051 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-048 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-049 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-050 8,74 10,49  Péarobmedzovatov F027-051 8,74 10,49

Par nozov F026-052 10,85 13,02  Parnozov F026-053 10,85 13,02  Parnozov F026-054 10,85 13,02  Parnozov F026-055 10,85 13,02
Pér obmedzovacov  F027-052 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-053 8,74 10,49  Pirobmedzovatov F027-054 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-055 8,74 10,49

Par nozov F026-056 10,85 13,02  Parnozov F026-057 10,85 13,02  Parnozov F026-058 10,85 13,02  Parnozov F026-059 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-056 8,74 10,49  Péarobmedzovatov F027-057 8,74 10,49  Péarobmedzovatov F027-058 8,74 10,49  Parobmedzovatov F027-059 8,74 10,49

Par nozov F026-060 10,85 13,02  Parnozov F026-061 10,85 13,02  Parnozov F026-062 10,85 13,02  Parnozov F026-063 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-060 8,74 10,49  Pérobmedzovatov F027-061 8,74 10,49  Pirobmedzovatov F027-062 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-063 8,74 10,49

Pér nozov F026-064 10,85 13,02  Parnozov F026-065 10,85 13,02  Parnozov F026-066 10,85 13,02  Parnozov F026-067 10,85 13,02
Parobmedzovacov F027-064 8,74 10,49  Parobmedzovatov F027-065 8,74 10,49  Parobmedzovatov F027-066 8,74 10,49  Parobmedzovatov F027-067 8,74 10,49

Pér nozov F026-068 10,85 13,02  Parnozov F026-069 10,85 13,02  Parnozov F026-070 10,85 13,02  Parnozov F026-071 10,85 13,02
Par obmedzovacov F027-068 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-069 8,74 10,49  Parobmedzovatov F027-070 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-071 8,74 10,49
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5. Frézovacie hlavy, noze a HM zZiletky ~ 40x4 mm .IG . asStroje

Par nozov F026-072 10,85 13,02  Parnozov F026-073 10,85 13,02  Parnozov F026-074 10,85 13,02  Parnozov F026-075 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-072 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-073 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-074 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-075 8,74 10,49

Pér nozov F026-076 10,85 13,02  Parnozov F026-077 10,85 13,02  Parnozov F026-078 10,85 13,02  Parnozov F026-079 10,85 13,02
Pé&r obmedzovacov  F027-076 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-077 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-078 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-079 8,74 10,49

Par nozov F026-080 10,85 13,02  Parnozov F026-081 10,85 13,02  Parnozov F026-082 10,85 13,02  Parnozov F026-083 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-080 8,74 10,49  Pérobmedzovatov F027-081 8,74 10,49  Pirobmedzovatov F027-082 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-083 8,74 10,49

Par nozov F026-084 10,85 13,02  Parnozov F026-085 10,85 13,02  Parnozov F026-086 10,85 13,02  Parnozov F026-087 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-084 8,74 10,49  Péarobmedzovatov F027-085 8,74 10,49  Péarobmedzovatov F027-086 8,74 10,49  Péarobmedzovatov F027-087 8,74 10,49

Par nozov F026-088 10,85 13,02  Parnozov F026-089 10,85 13,02  Parnozov F026-090 10,85 13,02  Parnozov F026-091 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-088 8,74 10,49  Péarobmedzovatov F027-089 8,74 10,49  Péirobmedzovatov F027-090 8,74 10,49  Pérobmedzovacov F027-091 8,74 10,49

Par nozov F026-092 10,85 13,02  Parnozov F026-093 10,85 13,02  Parnozov F026-094 10,85 13,02  Parnozov F026-095 10,85 13,02
Pé&r obmedzovacov  F027-092 8,74 10,49  Parobmedzovatov F027-093 8,74 10,49 Pirobmedzovatov F027-094 8,74 10,49  Péarobmedzovatov F027-095 8,74 10,49
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Nastroj , . v v,
IG  astroje. 40x4mm 5. Frézovacie hlavy, noze a HM Ziletky

Par nozov F026-096 10,85 13,02  Parnozov F026-097 10,85 13,02  Parnozov F026-098 10,85 13,02  Parnozov F026-099 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-096 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-097 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-098 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-099 8,74 10,49

Par nozov F026-100 10,85 13,02  Parnozov F026-101 10,85 13,02  Parnozov F026-102 10,85 13,02  Parnozov F026-103 10,85 13,02
Pér obmedzovacov  F027-100 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-101 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-102 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-103 8,74 10,49

Par nozov F026-104 10,85 13,02  Parnozov F026-105 10,85 13,02  Parnozov F026-106 10,85 13,02  Parnozov F026-107 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-104 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-105 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-106 8,74 10,49  Parobmedzovatov F027-107 8,74 10,49

Par nozov F026-108 10,85 13,02  Parnozov F026-109 10,85 13,02  Parnozov F026-110 10,85 13,02  Parnozov F026-111 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-108 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-109 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-110 8,74 10,49  Péarobmedzovatov F027-111 8,74 10,49

Pér nozov F026-112 10,85 13,02  Parnozov F026-113 10,85 13,02  Parnozov F026-114 10,85 13,02  Pérnozov F026-115 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-112 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-113 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-114 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-115 8,74 10,49

Pér nozov F026-116 10,85 13,02  Parnozov F026-1177 10,85 13,02  Parnozov F026-118 10,85 13,02  Parnozov F026-119 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-116 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-117 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-118 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-119 8,74 10,49
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5. Frézovacie hlavy, noze a HM zZiletky ~ 40x4 mm .IG . asStroje

Par nozov F026-120 10,85 13,02  Parnozov F026-121 10,85 13,02  Parnozov F026-122 10,85 13,02  Péarnozov F026-123 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-120 8,74 10,49  Péarobmedzovatov F027-121 8,74 10,49  Péarobmedzovactov F027-122 8,74 10,49  Péarobmedzovatov F027-123 8,74 10,49

Pér nozov F026-124 10,85 13,02  Pérnozov F026-125 10,85 13,02  Pérnozov F026-126 10,85 13,02  Parnozov F026-127 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-124 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-125 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-126 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-127 8,74 10,49

Par nozov F026-128 10,85 13,02  Parnozov F026-129 10,85 13,02  Parnozov F026-130 10,85 13,02  Parnozov F026-131 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-128 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-129 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-130 8,74 10,49  Parobmedzovatov F027-131 8,74 10,49

Par nozov F026-132 10,85 13,02  Parnozov F026-133 10,85 13,02  Parnozov F026-134 10,85 13,02  Parnozov F026-135 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-132 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-133 8,74 10,49  Péarobmedzovacov F027-134 8,74 10,49  Parobmedzovatov F027-135 8,74 10,49

Par nozov F026-170 10,85 13,02  Parnozov F026-171 10,85 13,02  Parnozov F026-172 10,85 13,02  Parnozov F026-173 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-170 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-171 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-172 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-173 8,74 10,49

Par nozov F026-174 10,85 13,02  Parnozov F026-175 10,85 13,02  Parnozov F026-176 10,85 13,02  Parnozov F026-177 10,85 13,02
Pér obmedzovacov F027-174 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-175 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-176 8,74 10,49  Parobmedzovacov F027-177 8,74 10,49
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IG  astroje. 50x4mm 5. Frézovacie hlavy, noze a HM Ziletky

Par nozov F026-500 22,08 26,50  Parnozov F026-501 22,08 26,50  Parnozov F026-502 22,08 26,50  Parnozov F026-503 22,08 26,50
Pér obmedzovacov F027-500 19,16 23,00  Pérobmedzovatov F027-501 19,16 23,00 Péarobmedzovatov F027-502 19,16 23,00  Pérobmedzovaov F027-503 19,16 23,00

Par nozov F026-504 22,08 26,50  Parnozov F026-505 22,08 26,50  Parnozov F026-506 22,08 26,50  Parnozov F026-507 22,08 26,50
Pér obmedzovacov F027-504 19,16 23,00  Parobmedzovatov F027-505 19,16 23,00  Parobmedzovatov F027-506 19,16 23,00 Péirobmedzovatov F027-507 19,16 23,00

Par nozov F026-508 22,08 26,50  Parnozov F026-509 22,08 26,50  Parnozov F026-510 22,08 26,50  Parnozov F026-511 22,08 26,50
Par obmedzovacov F027-508 19,16 23,00  Parobmedzovatov F027-509 19,16 23,00  Parobmedzovatov F027-510 19,16 23,00  Parobmedzovacov F027-511 19,16 23,00

Par nozov F026-512 22,08 26,50  Parnozov F026-513 22,08 26,50  Parnozov F026-514 22,08 26,50  Parnozov F026-515 22,08 26,50
Par obmedzovacov F027-512 19,16 23,00  Parobmedzovatov F027-513 19,16 23,00  Pirobmedzovatov F027-514 19,16 23,00  Parobmedzovacov F027-515 19,16 23,00

Pér nozov F026-516 22,08 26,50  Parnozov F026-517 22,08 26,50  Parnozov F026-518 22,08 26,50  Parnozov F026-519 22,08 26,50
Par obmedzovatov F027-516 19,16 23,00  Parobmedzovatov F027-517 19,16 23,00  Parobmedzovatov F027-518 19,16 23,00 Parobmedzovatov F027-519 19,16 23,00

Pér nozov F026-520 22,08 26,50  Parnozov F026-522 22,08 26,50  Parnozov F026-523 22,08 26,50  Parnozov F026-524 22,08 26,50
Pér obmedzovatov F027-520 19,16 23,00  Parobmedzovatov F027-522 19,16 23,00  Parobmedzovatov F027-523 19,16 23,00 Péirobmedzovatov F027-524 19,16 23,00
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5. Frézovacie hlavy, noze a HM zZiletky 50 x4 mm .IG . asStroje

Par nozov F026-541 22,08 26,50  Parnozov F026-542 22,08 26,50  Parnozov F026-543 22,08 26,50  Parnozov F026-544 22,08 26,50
Pér obmedzovacov F027-541 19,16 23,00 Péirobmedzovatov F027-542 19,16 23,00 Péarobmedzovatov F027-543 19,16 23,00 Péirobmedzovaov F027-544 19,16 23,00

Pér nozov F026-545 22,08 26,50  Parnozov F026-546 22,08 26,50  Parnozov F026-547 22,08 26,50  Parnozov F026-548 22,08 26,50
Par obmedzovatov F027-545 19,16 23,00  Parobmedzovatov F027-546 19,16 23,00 Péirobmedzovatov F027-547 19,16 23,00 Parobmedzovatov F027-548 19,16 23,00

Par nozov F026-549 22,08 26,50  Parnozov F026-550 22,08 26,50  Parnozov F026-551 22,08 26,50  Parnozov F026-552 22,08 26,50
Par obmedzovacov F027-549 19,16 23,00  Pirobmedzovatov F027-550 19,16 23,00  Parobmedzovacov F027-551 19,16 23,00  Parobmedzovatov F027-552 19,16 23,00

Par nozov F026-553 22,08 26,50  Parnozov F026-554 22,08 26,50  Parnozov F026-555 22,08 26,50  Parnozov F026-556 22,08 26,50
Pér obmedzovacov F027-553 19,16 23,00  Pérobmedzovatov F027-554 19,16 23,00  Pérobmedzovatov F027-555 19,16 23,00  Pérobmedzovatov F027-556 19,16 23,00

Par nozov F026-557 22,08 26,50  Parnozov F026-558 22,08 26,50  Parnozov F026-559 22,08 26,50  Parnozov F026-560 22,08 26,50
Pér obmedzovacov F027-557 19,16 23,00  Pérobmedzovaov F027-558 19,16 23,00  Parobmedzovaov F027-559 19,16 23,00  Pérobmedzovacov F027-560 19,16 23,00

©
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Par nozov F026-561 22,08 26,50  Parnozov F026-562 22,08 26,50  Parnozov F026-563 22,08 26,50  Parnozov F026-564 22,08 26,50
Pér obmedzovacov F027-561 19,16 23,00  Parobmedzovatov F027-562 19,16 23,00  Parobmedzovatov F027-563 19,16 23,00 Péirobmedzovatov F027-564 19,16 23,00

. . . © Produkty vyrobené na zakazku
118  Uvedenécenysicennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk N Nové pzc\ﬁ'kty
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IG  astroje. 50x4mm 5. Frézovacie hlavy, noze a HM Ziletky

Péar nozov F026-565 22,08 26,50  Parnozov F026-566 22,08 26,50  Parnozov F026-567 22,08 26,50  Parnozov F026-568 22,08 26,50
Pér obmedzovacov F027-565 19,16 23,00  Pérobmedzovatov F027-566 19,16 23,00 Péarobmedzovaov F027-567 19,16 23,00  Pérobmedzovacov F027-568 19,16 23,00

Pér nozov F026-569 22,08 26,50  Parnozov F026-570 22,08 26,50  Parnozov F026-571 22,08 26,50  Parnozov F026-572 22,08 26,50
Pér obmedzovacov F027-569 19,16 23,00  Pérobmedzovatov F027-570 19,16 23,00  Péarobmedzovatov F027-571 19,16 23,00  Pérobmedzovatov F027-572 19,16 23,00

Par nozov F026-573 22,08 26,50  Parnozov F026-574 22,08 26,50  Parnozov F026-575 22,08 26,50  Parnozov F026-576 22,08 26,50
Par obmedzovacov F027-573 19,16 23,00  Parobmedzovatov F027-574 19,16 23,00  Parobmedzovatov F027-575 19,16 23,00  Parobmedzovacov F027-576 19,16 23,00

Par nozov F026-577 22,08 26,50  Parnozov F026-578 22,08 26,50  Parnozov F026-579 22,08 26,50  Parnozov F026-580 22,08 26,50
Pér obmedzovacov F027-577 19,16 23,00  Pérobmedzovatov F027-578 19,16 23,00  Pérobmedzovatov F027-579 19,16 23,00  Pérobmedzovatov F027-580 19,16 23,00

IGM blankety pre zakazkové profily

=

Popis | LB L  Max Kod €bezDPH  €sDPH
2;",’5",':4"0"31‘;;‘;?,;“ 40 32544518 F026-193 1085 13,02
Parblankietnofov  5) 34 45 20 F026-599 18,66 22,40
2375”,'(“;‘0"&1‘;,:?*‘1' 38 325 44518 F027-193 10,00 12,00
'3’2',("5'3';":;;:’,;':““‘"' 48 34 46 20 F027-599 16,47 19,77

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 119



5. Frézovacie hlavy, noze a HM ziletky

Nastroje
. aStroje

IG

Prisluse

IGM Kopirovaci krazok s
loziskom

rézy

IGM Redukcia

CMT Cistiaca emulzia pre
nastroje, FORMULA 2050

« Odstranuje smolu a
napéleny prach.

« Netoxicka.

+ Nehorfava.

« Bio-produkt.

« Udrzuje povrch bez
hrdze.

Popis Kod €bezDPH €sDPH
Kopirovaci 19,05x12,7 F098-01913 18,54 22,25
krizok Kopirovaci 25,4x19,05 F098-02619 18,54 22,25
s loziskom kriiZok 30x19,05 F098-03019 18,54 22,25
Popis ] e — e— 30x25,4 F098-03026 18,54 22,25
Kopirovacie logisko 31,75x 19,05 F098-03119 18,54 22,25 e
62mm F079-30200 500 6,00 | 37755254 F098-03126 18,54 22,25
:(t)v?irkovatzsi:rﬁiok s F679-08030 28,85 34,62 31,75x30 F098-03130 17,31 20,78 | Pre 7erf3l‘<tlr]_e ﬁustenl_e dre_vogbrabaps:h nastro_Jol:/,od .
KOZIS’ om8 km’nva . 35%30 F098-03530 16,20 19,44 | smolyadaliieho znecistenia. ezpeﬁr’\a ahnetQX|c ;Ia emu zllak
I O“PILOVM;S razok s F679-09530 28,85 34,62 35x31.75 F098-03531 16,20 19,44 | ZWue Zivotnost nastrojov a zanechéva rdzi qdo ny poviak.
0Ziskom Jomm Napomaha k zvy3eniu Zivotnosti nastroja medzi ostreniami.
Kopirovaci kriizok s F679-10030 32.70 30,24 40x30 F098-04030 16,20 19,44
loziskom 100mm ! g 50x30 F098-05030 16,20 19,44 Objem Kéd €bezDPH €sDPH
KopirovacikriZoks  79.1053 32,70 39,24 | 50x35 F098-05035 16,20 19,44 | 0,51 99800101 13,12 15,75
Kopirovaci krizok s 50x 40 F098-05040 16,20 19,44 3,81 (99800103 49,04 58,85
loziskom 125mm F679-12530 32,70 39,24
Sada 3 ks Alu krazkov + o wvge - v - o wvge
lozisiek 95/105/125mm 07000030 68,08 8170 | K]jestinové sklucovadlo ER20 IGM Presna kliestina ER20
Parametre: (DI N6499) d
Vnutorny priemer d=30mm, vyska 18 mm
Idedlne prislusenstvo k T
Vasej spodne;j frézke, ak
ma vreteno s vnitornym 31
zavitom M12, M14 alebo .I.G Professionl
, 7 e . rofessiona
1 q re Vas mame M16. Do kliestinového N Professional
KaZdy mesiac p sklu¢ovadla upnete
d vietky typy stopkovych
fréz. Mozete tak
vyuzit Sirokd ponuku d Kéd €bezDPH  €sDPH
. stopkovych fréz aj na F400-10320
UKTY Pk €z 3 14,39 17,27
NA VYBRANE PROD Vasej spodnej frézke. 5 F400-10500 14,39 17,27
Informujte sa na 6 F400-10620 14,39 17,27
‘. A m Sk 6,35 F400-16320 14,39 17,27
w.Iigm.S! Zavits)  d Kod €bezDPH  €sDPH 8 F400-10820 14,39 17,27
alebo u predajcov M12x1,75 3-12,7 (79612200 59,50 71,40 10 F400-11020 14,39 17,27
M14x2 3-12,7 (79614200 59,50 71,40 12 F400-11220 14,39 17,27
M16x2 3-12,7 (79616200 56,70 68,04 12,7 F400-12720 14,39 17,27

120

Ako spravne nastavit
hoblovacie noze?

Kazdy stolar iste skusil pracnost vymeny
hoblovacich noZov. Majstri mali svoj figel,
ako nové, pripadne nabrusené noze usadit
tak, aby zase hladko a precizne hoblovali.
Ked'sa noze usadili a zacalo sa hoblovat
(stohovat) alebo pretahovat, zistilo sa, ze
jeden ¢i dva noze nezaberaju tak, ako maju,
amuselo sa pracne nastavovat vietko znova.

Koniec zdlhavému nastavovaniu

Neustale sa zvysSujuce naroky na kvalitu
povrchov a presnost si Ziadaju presné,
rychle a kvalitné nastavenie hoblovacich
nozov vo valci. Jednym z najlepsich a
najpresnejsich je magneticky nastavovac
hoblovacich nozov znacky IGM Professional
typ MUN-001. Poméze vam lahko, rychlo

a hlavne presne nastavit bezny hoblovaci
n6z do pozadovanej polohy. Hlavnou
vyhodou je nastavenie vietkych noZov

do rovnakej pozadovanej vysky vdaka
mikrometrické stupnici. Ak by bol totiz
kazdy n6z v inej vyske, hobloval by len ten
najvyssie polozeny. Potom by doslo k jeho
rychlemu otupeniu a hoblovany povrch by
nebol hladky a rovny. S nastavova¢mi IGM
Professional sa vam toto stat nemoze.

icM

Professional

Cely clanok na

www.igm.sk

Magneticky nastavovac
hoblovacich nozov

i

Sada 2 ks magnetickych nastavovacov hoblovacich Ziletiek
garantuje presné nastavenie Zziletiek v hoblovacom valci
Vasho stroja - hriibkovacej, ¢i zrovnavacej frézky.

Nastavovac je vybaveny mikrometrickou ryskou pre presné
arovnomerné nastavenie hibky uberania - triesky po celej
dizke valca.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
IGM Nastavovac
nosov 2 ks MUN-001 45,77 54,93

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

O Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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5. Frézovacie hlavy, noze a HM ziletky

iG M Professional

IGM Hoblovacie noze

Presné hoblovacie noZe st zarukou presnej, rychlej a
kvalitnej prace na Vasich hoblovackach a pretahovackach. Su
vhodné aj pre kombinované stroje.

Nase hoblovacie noze st vyrobené len z akostnych oceli
a brusené s maximalnou starostlivostou tak, aby spliali
najprisnejsie kritéria kvality.

DREVO (na makka dreva)

Materil noza je ocel so standardnou tvrdostou a vyssou
huzevnatostou. Viac odolna proti vystrbeniu. Urcené pre
surové alebo vysusené mékkeé drevo.

DREVO PLUS (na makka aj tvrdé dreva)

Material noza je ocel'sa vyssou tvrdostou pre dlhsiu
Zivotnost ostria. Urcené pre surové alebo vysusené tvrdé aj
makké drevo.

ULTRA (na tvrdé dreva, lamino, DTD, MDF)

Materidl noza je ocel's najvy$$ou moznou tvrdostou pre
abrazivne materidly a maximalnou Zivotnostou ostria.
Urcené pre vysusené tvrdé drevo, drevotriesku, lamino,
MDF a iné abrazivne materiély. Pokial Vdm material DREVO
PLUS nestaci a dochédza k rychlemu otupeniu, vyZiadajte si
ponuku na noze ULTRA.

V pripade, Ze tu nendjdete Vami pozadovany rozmer
hoblovacieho noza, kontaktujte nasu technicki podporu.

» DREVO
Material DREVO PLUS
Suché mékké drevo X X
Mokré makké drevo X X
Suché tvrdé drevo [0} X
Mokré tvrdé drevo [0} X
drevotrieska, lamino [0}

X...vhodné, O ... ¢iastoéne vhodné

CMT Klzivo na drevo

Zabrariuje nalepovaniu zivice a brani tomu, aby sa na
nastroj nalepovali piliny. Konzervuje kovové Casti strojov

a nastrojov. Odpudzuje vlhkost. Klzivo je mozné aplikovat
rozprasovacom alebo nanasat hubickou na pracovné platy
stolov. Pri poutziti klziva dosiahnete plynuly posuv materidlu
a tym cisto opracovany povrch.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
11, rozprasovaé (99800201 12,31 14,78
51, kanist: (99800203 43,16 51,80

Standardny typ

typ ROJEK

typ JET

IGM Hoblovaci n6z makké drevo

IGM Hoblovaci n6z makké-tvrdé
drevo

Rozmery (mm) Kod €bez DPH €sDPH Rozmery (mm) Kod €bez DPH €sDPH
130x30x3 F994-13130 3,62 4,35 130x30x3 F992-13030 5,08 6,10
200x30x3 F994-20130 5,77 6,93  200x23x3typROJEK F992-20023 12,54 15,05
210x30x3 F994-21030 5,70 6,84  200x30x3 F992-20030 8,77 10,53
230x30x3 F994-23130 6,24 7,49 210x30x3 F992-21030 8,66 10,40
250x30x3 F994-25030 6,24 7,49  230x30x3 F992-23030 9,12 10,95
310x30x3 F994-31030 7,54 9,05 250x30x3 F992-25030 9,74 11,69
310x30x3typROJEK  F994-31130 15,81 18,98  260x17x15typJET  [o05ocn7 2450 2940
310x35x3 F99431035 8,08 970 2K ’ ’
350x35x3 F994-35035 962 1,55 200x25x3typJET Ezgigggii_ 1066 12,80
400x30x3 i O N :?3 : :55 : : typJET  F99231025 11:::) :2’32
400x35x3 F994-40135 11,16 13,40 . .
#10x30x3 om0 035 122 SR D0 tnes aa03
410x30x3typROJEK _F994-4T150 16,85 2022 -5 : 18 : 3 t;s JET2ks FO9231918 29,81 3578
410x35x3 F994-41035 10,81 12,98 . 4
450x35x3 F004 45035  12.47 14,97 320x20x 3 typ JET F992-32020 12,70 15,24
510x30x3 FO94-51030 12,58 1510  oox20x3 F9233020 1250 15,00
510x35x3 FO9451035 13,58 1630 oox3oX3 o o 6
T .
610x30x3 FOOUEI00 15,39 18,47 410x 25 x 3 typ JET F992-41025 15'24 18’29
610x35x3 F994-61035 16,20 19,44 210x30x3 S 15’04 1slos
630x35x3 F99463035 16,70 20,04 410x30x3typROJEK  F992-41130 21’31 25'58
650x35x3 FOOU65035 18,43 2212 0 osvs F0241035 15,81 18,98
820x35x3 F994-82035 22,70 27,24 : :
450x35x3 F992-45035 18,47 22,17
510x30x3 F992-51030 19,04 22,85
, y A 510x35x3 F992-51035 20,58 24,70
IGM Hoblovaci n6Z TERSA Black | 5sox3sx3 F9255035 21,43 25,72
Oxide 610x30x3 F992-61030 22,81 27,38
610x35x3 F992-61035 24,58 29,50
. . 630x35x3 F992-63035 25,35 30,42
Technolégia Black Oxide 650x35x3 F992-65035 25,04 30,05
I:Iobliolvacie noze v Pre_vedeni Bllack Oxidg su vyrolben_é; 810x30x3 F992-81030 29,74 35,69
§pEC|aIn?u techlnolognlou.,Re'zne. hran)'/ su t\,/rdene,lpncom ’ 810x35x3 F992-81035 31,66 38,00
jadro noza zostava makké. Tym je docielena vysoka tvrdost
820x35x3 F992-82035 31,66 38,00

ostria a hiizevnatost celého noza, ktory je viac odolny proti
zlomeniu a vydrzi ostry dlhsiu dobu ako klasické HSS bez
tejto Upravy.

0"
- -
i
] !

_ Lisg3n) | 3

Rozmery (mm) Kod € bez DPH €sDPH
450x10x2,3 F993-45010 15,35 18,42
550x10x2,3 F993-55010 21,89 26,27
650x10x2,3 F993-65010 22,58 27,10
Material Dobry Vyborny

Suché mékké drevo X

Mokré makké drevo X

Suché tvrdé drevo X

Mokré tvrdé drevo X

Exotické tvrdé drevo X

Dodavame skoro vietky rozmery nozov pre systémy:

TERSA
CENTROLOC
TERMINUS
CENTROFIX - CENTROSTAR
QUICKFIX
VARIPLAN
SINUS
ENSHIN

BULLDOZER

Vyziadajte si ponuku. V dopyte Specifikujte systém (Tirca,
Centroloc atd'), Rozmery noza, prevedenie (HSS, HSS18W, HSS
M42, HPS alebo HM) a pocet kusov. Ak si nie ste isti volbou
prevedenia noza, zaslite nam informaciu, aky material chcete
opracovavat a jeho vlhkost (¢i to bude mokré alebo suché drevo).
Nasu ponuku obdrzite spravidla do druhého dia.

www.igm.sk

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30
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5. Frézovacie hlavy, noze a HM ziletky

od 10 ks

Toto je len vyber najpouzivanejsich ziletiek. Pokial

tu nendjdete pozadované rozmery, vyziadajte si
ponuku.

Tvrdokovové Ziletky a polotovary st vyrdbané firmou TIGRA a
CERATIZIT na najmodernejsej technoldgii vyroby tvrdokovu.
Uplatriovanie priebeznej kontroly vyroby a dodrziavanie
eurdpskych standardov je zarukou stalej kvality Ziletiek.

Spravny typ Ziletky vyberiete podla typu obrabaného materialu.

Pouzitie
+++ MDF, +++ HDF, +++ lamino, drevotrieska
+++ Lamino, drevotrieska, ++ MDF

+ Univerzélne (vietky materialy)
++ MDF, HDF, lamino, drevotrieska, tvrdé drevo , + makké a lepené
drevo

++ tvrdé-makké drevo, + lepené drevo, 0 MDF, HDF, drevotrieska,
lamino

PouZitie: +++ vynikajuce / ++ velmi dobré / + dobré / 0
akceptovatelné

Tvrdost Pevnost |GM znacenie
(HV10) (N/mm2)
2300 - 2450 2000-3500 MDF+
2150-2300 2400 -3500 Lamino
1750-1760 2100-2350 UNI
1500-1900 2300 - 2500 Drevo+
1650 3600 Drevo

-10%

zceny

Nastroje
. aStroje

IG

HM tvrdoko Ziletky

Vybrus profilov podla priania
zakaznika

Na prianie vyrdbame zdkazkové
profily podla Vasho zadania.
Zaslite nam nakres profilu
alebo vzorku dreva a my Vam
vypracujeme ponuku ha vybrus
profilovej Ziletky. Doddvame
Ziletky pre vsetky druhy
frézovacich hlav.

NO11 Standardna HM ziletka, 2

NO012 Standardna HM ziletka, 4

Predrezova HM ziletka, 4 rezné

rezné hrany rezné hrany hrany, Radius 150
35° uhol chrbta 1 upinaci otvor O 35° uhol chrbta 1 upinaci O 1
otvor 1

€bez €bez !
Rozmery (mm) Tvrdost  Kod DPH €sDPH Rozmery (mm) Tvrdost  Kéd DPH €sDPH R150 1 RS0
1Mx12x1,5 UNI NO11-11045 6,08 7,30 12x12x1,5 Drevo+ NO012-12095 2,47 2,97 <\T100791 : <\013-14132
13x12x1,5 UNI NO011-13045 512 6,5 | 12x12x15 UNI NO012-12045 1,81 2,18 .
15x12x1,5 UNI  NOTI-I5045 2,20 2,64 | 12x12x15 Lamino| NO12-12015 2,66 3,20 | 35°uholchrbta s

. ez
15x12x1,5 Lamino NO011-15015 2,97 3,57 | 12x12x15 MDF+  NOI212025 3,39 407 | poymery(mm) T SOR GeEEY
15x12x1,5 MDF+  NO011-15025 516 6,20 14x14x2 Drevo+ NO013-14132 4,66 5,60
17x12x1,5 UNI NO11-17045 566 6,80 . o 0 15x15%2,5 Drevo  NT100791 4,20 5,04
18x12x1,5 UNI | NOT-8045 5,00 6,00 | 35 uhol ":’bta 2

upinacie otvor ANV 4 )4 4
19x12x1,5  UNL_ NoHi90ss 597 7a7 | P 4 . HM n6z bez lamacov, 3 rezné hrany
20x12x1,5 UNI NO011-20045 2,20 2,64 Rozmery (mm) Tvrdost  Kéd DPH €sDPH
20x12x1,5 Lamino N011-20015 324 3,89 | 29,5x12x1,5 UNI N012-29545 3,85 4,62 L
20x12x1,5  MDF+  NOTI20025 4,27 513 | 295x12x1,5 Lamino N01229515 4,85 582 | 2UPinacieotvory
20x14,3x2,5  UNI NO11-21445 8,20 9,84 | 29,5x9x1,5 UNI NO1229945 3,85 4,62 o Gl
25x12x15  UNI_ NOI25045 3,62 435 | 295x9x1,5  lLamino NO2299IS 4,85 5,82 | qomm e
7,5x12x1,5 UNI NO11-07545 1,66 2,00 | 39,5x9x1,5 UNI N01239945 6,93 832 | ’o vorov: 7 - -

Z (] Vi V. / mm
7,5x12x1,5 Lamino NO011-07515 2,70 3,24 | 39,5x9x1,5 Lamino NO012-39915 9,12 10,95 P
96x12x1,5  UNI _ NOTI-09645 2,39 2,87 | 495x12x15 UNI _ No249s45 497 597 | HM n0zZ, 3 rezné hrany
9,6x12x1,5 Lamino N011-09615 3,20 3,84 49,5x12x1,5 Lamino N012-49515 6,20 7,44

49,5x9x1,5 UNI NO12-49945 5,74 6,89

49,5x9x1,5 Lamino NO012-49915 6,85 8,22 | 2upinacie otvory
35° uhol chrbta 2 upinacie O O Rozostup otvorov: Ziletky 29,5 - 14mm, Ziletky 39,5 a 49,5 - 26 mm €bez
otvory Rozmery (mm) Tvrdost Kéd DPH €sDPH

o 28x7x1,5 UNI NT16823 712 8,55
Rozmery (mm) Turdost  Kéd DPH €sDPH | 35°uhol chrbta 3 upinacie o O O Rozostup otvorov: 14 mm
30x12x1,5 Drevo  NT13982 3,74 4,49 | otvory .
30x12x1,5 UNI NO11-30045 2,08 2,50 - €bez NO017 Standardna HM ii|etka, 4
30x12x1,5 Lamino NO11-30015 3,12 3,75 | -Rozmery(mm) T";l‘:“‘ "f“(’)‘:z w0 DERED rezné hrany, skosend
30x12x15  MDF+  NOII30025 4,97 597 :g":" :: :_’ e 1‘1‘"2’2 1:'22 \/
40x12x1,5 UNI  NOTI-40045 3,74 4,49 Xl amino - z 2 .

: 50x12x1,7 UNI NT13327 535 6,42 | Pravostranné35° o O
40x12x1,5 Lamino NO011-40015 4,47 5,37 o NT13866 uhol chrbta |
a0x12x1,5  MDF+ | NOI-40025 585 7,02 | >ox12x17  [Lamino S eber
50x12x1,5 UNI NOTI-50045 2,93 3,52 | Rozostupotvorov: 37mm Rozmery (mm) Tvrdost _ Kod BEHERESPRH
50x12x1,5 Lamino NO011-50015 4,74 5,69 28,3x9x1,5 UNI NO17-29945 9,62 11,55

- z ¥ 283x12x1,5 UNI NO17-29545 6,16 7,40

50x12x1,5 MDF+  NO11-50025 6,50 7,80 | NO13 Predrezova HM z||etka, 4 v IR
60x12x1,5 UNI NO11-60045 520 6,24 , ,3x12x 1,5 Lamino N017-29515 11,50 13,80
60x12x1,5 Lamino NO1160015 616 7,40 | Y€ZNE hrany 483x9x15  UNI _ N017-49945 11,12 13,35
Rozostup otvorov: Ziletky 30 - 14 mm, ostatné (40, 50, 60) - 26 mm 48,3x12x1,5 SN NO17-49545 7,66 9,20
48,3x12x1,5 Lamino NO017-49515 14,39 17,27

35° uhol chrbta

Rozostup otvorov: Ziletka 28,3 - 14 mm, Ziletka 48,3 - 26 mm

€bez
H M v .I k y h Rozmery (mm) Tvrdost  Kod DPH €sDPH
ziletka, 4 rezne hrany 14x14x1,2 Drevo  NOI-14031 266 320 | lm’
avostranne
14x14x2 Drevo+ NO013-14032 1,97 2,37 35° uhol chrbta
14x14x2 Drevo  NO013-14052 2,24 2,69 b
40° uhol chrbta 14x14x2 UNI N013-14043 2,43 2,92 Rozmery (mm) Tvrdost  Koéd DPH €sDPH
€bez 14x14x2 Lamino NO013-14014 3,24 3,89 | 283x12x15 UNI N017-29545LlH 8,66 10,40
Rozmery (mm) Turdost  Kod DPH €sDPH | 17x17x2 Drevo+ NT13266 4,77 573 | 483x12x15 UNI NO17-49545LH 7,50 9,00
21x21x5 Drevo  NT22695 8,58 10,30 15x15x2,5 Drevo  NT13315 3,66 4,40 Rozostup otvorov: Ziletka 28,3 - 14 mm, Ziletka 48,3 - 26 mm
, , . © Produkty vyrobené na zakazku
Uvedené ceny st cennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk
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Nastroje
. aStroje
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od 10 ks

-10%

zceny

NO014 Standardna HM ziletka,
2 rezné hrany, skosena

|
Pravostranné i .
35° uhol chrbta % © % ﬂ \ 6? {1}* ﬂ

€bez

Rozmery (mm) Tvrdost  Kéd DPH €sDPH
20x12x1,5 Drevo N014-20151 5,97 717
20x12x1,5 UNI N014-20141 5,00 6,00
30x12x1,5 Drevo  N014-30151 6,27 7,53
30x12x1,5 UNI N014-30141 4,93 5,92
30x12x1,5 Lamino NO014-30111 6,27 7,53
40x12x1,5 UNI N014-40141 5,74 6,89
50x12x1,5 Drevo N014-50151 8,58 10,30
50x12x1,5 UNI N014-50141 5,74 6,89
50x12x1,5 Lamino N014-50111 8,58 10,30

Rozostup otvorov: Ziletky 20 - jedno otvorové, Ziletky 30 - 14 mm,
ostatné (40, 50) - 26 mm

=1

Lavostranné 35° ‘/ - % ﬂ7 ,/,

5. Frézovacie hlavy, noze a HM ziletky

N010 Mini HM ziletka, 4 rezné
hrany, upinacie drazky

35° uhol chrbta

€bez
Rozmery (mm) Tvrdost  Kod DPH €sDPH
20x4,1x1,1 UNI N010-20441 4,62 5,55
20x5,5x1,1 UNI N010-20041 3,93 4,72
20x5,5x1,1 Lamino N010-20011 4,62 5,55
25x5,5x1,1 UNI N010-25041 4,85 5,82
25x5,5x1,1 Lamino NO010-25011 6,08 7,30
30x5,5x1,1 UNI NO010-30041 4,50 5,40
30x5,5x1,1 Lamino N010-30011 543 6,52
40x5,5x1,1 UNI N010-40341 4,97 5,97
50x5,5x1,1 UNI NO010-50041 5,58 6,70
50x5,5x1,1 Lamino N010-50011 6,58 7,90

Specialny obojstranny HM néz,
2 rezné hrany, upinacia drazka

40° uhol chrbta

€bez
Rozmery (mm) Tvrdost  Kéd DPH €sDPH
30x8x1,5 UNI NT308153 4,74 5,69
50x8x1,5 UNI NT508153 5,54 6,65
Professional

M

NO15 / C790 HM Ziletka pre elektrické hobliky

Ideélne Ziletky - noze pre vietky typy elektrickych hoblikov. Tvrdokov K40 podla ISO, Tvrdost
(HV10) 1400, Pevnost 2600 N/mm?Z. Vyborné pre makké drevo. Uspokojujuci pouZzitie aj pre tvrdé

uhol chrbta i i drevo alebo preglejku.
€bez
Rozmery (mm) Tvrdost  Kéd DPH €sDPH
20x12x1,5 Drevo NO14-20152 5,97 717 Rozmery (mm) Znacka Model Kéd Ks €bezDPH €sDPH
20x12x1,5 UNI NO14-20142 5,00 6,00 | 755x55x1,1 Aeg HTH75 79075500  1ks 3,27 3,93
30x12x1,5 Drevo  N014-30152 6,27 7,53 Black & Decker DN75,7505R, 600K
30x12x1,5 UNI N014-30142 4,93 5,92 Bosch 0590, P400, 1590, 1591
30x12x1,5 Lamino N014-30112 6,27 7,53 Festo REP75
40x12x1,5 UNI NO014-40142 574 6,89 Haffner FH222
50x12x1,5 Drevo NO014-50152 8,58 10,30 Holz-Her 2223,2286,2320
50x12x1,5 UNI N014-50142 574 6,89 Kress Jet-Star 6701, 6702
50x12x1,5 Lamino N014-50112 8,58 10,30 Mafell HU75
Rozostup otvorov: Ziletky 20 - jedno otvorové, Ziletky 30 - 14 mm, Metabo 6375
ostatné (40, 50) - 26 mm Scheer MH75/3, MH80
. z . Skil 98H
PrOfIIova HM ZIIetka 78,0x5,5x1,1 Virutex C790780 2ks 7,35 8,82
|E—fl NO31 80,5x5,9x1,2 Elu mﬁig?E %F:;oé 1MFF81, 79080500  1ks 3,47 4,17
o 80,5x5,5x1,1 Elu N015-80531 1ks 2,70 3,24
R Rozmery (mm)  Tvrdost  Kéd DPH €sDPH 80,5x5,5x1,1 Elu MFF80 C790805 2ks 7,35 8,82
2 15x18x2  |UNI N031-20142 44,70 53,64 Aeg
2  16x175x2 UNI N031-20042 12,89 15,47 Bosch
2 19,5x9x1,5 UNI N031-02042 16,85 20,22 Haffner
2 195x9x1,5 Lamino NO031-02012 18,24 21,89 | 82,0x55x11 Aeg EH82, EH825, EH822, EH450,  NO015-82031 2Ks 6,70 8,04
3 15x18x2 UNI N031-30142 44,70 53,64 EH700, EH82-1, H500, H750,
3 16x17,5x2 UNI _ NO31-30042 14,93 17,92 Biack & Decker EHToR
3 19,5x9x1,5 |UNI N031-03042 16,85 20,22 = ER T Rl T
3 19,5x9x1,5 [Lamino NO031-03012 18,24 21,89 4387, PHO 2-82/3-82, Gustay,
3 19,5x12x1,5 UNI N031-03142 20,08 24,10 HO0882
4 16x175x2 UNI  N031-40042 14,93 17,92 Casals Gz
4  195x9x1,5 UNI  N031-04042 16,85 20,22 DeWalt DU} DA DD
4  195x9x1,5 Lamino NO31-04012 18,24 21,89 Elu RTS8 LA i i
4 19,5x12x1,5 UNI N031-04142 20,08 24,10 Fein HS2151
5 15x18x2 UNI N031-50142 44,70 53,64 Felisatti TP282
5 16x175x2 UNI N031-50042 14,93 17,92 Haffner FH224
5 19,5x9x1,5 UNI N031-05042 16,85 20,22 Hitachi F20, F20A, FP20A, P20V, P20SA
5 19,5x9x1,5 Lamino N031-05012 18,62 22,35 Holz-Her 2321,2322
6,35 24x12x1,5 UNI N031-06342 20,70 24,84 Legna R82,G82
8 24x12x15 |UNI N031-08042 20,70 24,84 Mafell EHU82, MHU82
Makita 1001, 1100, 11258, 19008,1901,
19238, 1923H, 1923HO
NO31 Metabo 4382, 8382, 0882, 0883, E0983
Perless HHB82B
R Gl Peugeot RA400, 82RAC, RA82CS, BR82,
R Rozmery (mm) Tvrdost  Kod DPH €sDPH BRA1-82, BRA3-82, RAT082CA
4 15x18x2  UNI N031-40142 44,70 53,64 Ryobi L1323-A
45° 15x18x2 UNI N031-45142 43,43 52,12 Skil H92, H94, H95, H96, H97, 1506,
. 1510
e Stayer 980B
No34 92,0x5,5x1,1 Aeg 450 79092000  1ks 712 8,55
Hitachi F30A, FU30
- €bez Ryobi L120N, LT50N, L1205N, L1323
'1‘ (o} a’s::' lrfl%ds 10105 13[,’;: €1’5°6P: 102,0x5511 Aeg HB750, EH102, HBES0O 79099200  1ks 1024 12,29
1,5 MDF+  N034-01525 13,04 15,65
2 MDF+  N034-02025 13,04 15,65
3 MDF+  N034-03025 13,04 15,65
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30
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. : . .. -109 T astroje
5. Frézovacie hlavy, noze a HM Ziletky zce,,/;,’ G . aStroje
#.
\/ NO032
N021
€bez €bez
Rozmery (mm) Tvrdost  Kéd DPH €sDPH Rozmery (mm) Tvrdost  Kéd DPH €sDPH
18x18x 1,95 Drevo+ N021-19535 562 6,75 45°/16x22x5 Drevo  N032-29255 12,58 15,10
18x18x 2,45 Drevo+ N021-24535 6,16 7,40 R1,5/16x22x5 Drevo  N032-29455 12,58 15,10
18x18x2,95 Drevo+ N021-29535 8,31 9,98 R2,0/16x22x5 Drevo  N032-29555 12,58 15,10 i 5 V . méme
18x18x3,70  Drevo+ N021-37035 10,54 12,65 | R2,5/16x22x5 Drevo N032-29655 12,58 15,10 Kazdy mesiac pre Vas
22x19x2/30° |Drevo+ N022-22235 4,89 5,87 R3,0/16x22x5 Drevo  N032-29755 12,58 15,10 Z I d
14x14x2/30° Drevot+ N023-14235 5,74 6,89 R4,0/16x22x5 Drevo  N032-29955 12,58 15,10
R5,0/16x22x5 Drevo N032-30155 13,77 16,53
=== No4o NA VYBRANE PRODUKTY
€bez N 9
Rozmery (mm) Turdost  Kod DPH €sDPH l nform Uj.te san a
33,5xd3 Drevos N04033531 15,24 1829 | - @) - No33 ‘w.lgm.sk
: . alebo u predajcov
ez
No41 Rozmery (mm) Tvrdost  Kéd DPH €sDPH
€bez 34 x16x4 Drevo+ N033-27865 21,31 25,58
Rozmery (mm) Tvrdost  Kéd DPH €sDPH 34 x16x5 Drevo+ NO033-27965 23,62 28,35
18x5,7x3,5 UNI N041-18041 14,81 17,78 34 x16x6 Drevo+ N033-28065 25,70 30,84
18x6x3,5 Drevo  NT36002 9,24 11,09 34 x16x7 Drevo+ N033-28165 33,89 40,67

Vseobecné instrukcie pre pouzitie drevoobrabacich nastrojov, naradia a pripravkov:

VZDY

« Pri manipulacii s naradim chraiite svoje ruky Specialnymi rukavicami, obzvlast pri demontazi naradia, pri vymene nozov a pri Cisteni

alebo udrzbe naradia.
« Pred pouzitim skontrolujte nastroj, ¢i nema praskliny.

« Noste ochranné okuliare, chranice sluchu a respiratory, ak pracujete v takom prostredi.

« Noste pracovnui obuv.

« Si precitajte prirucku a rady vyrobcu pred pouzitim stroja alebo nastroja. .
« UdrZujte nastroje ostré a ¢isté a bezpecne ich skladujte, aby sa zabranilo poskodeniu a nehodam a prediZila sa ich Zivotnost.

NIKDY
« Nepouzivajte tupé alebo poskodené nastroje.

« Nenoste volhy odev a Sperky. Mozu byt vtiahnuté do rotujtcich casti nastroja alebo stroja.

Je absolttne nevyhnutné istit a kontrolovat naradie po kazdom poutziti. K idrzbe odporicame konzerva¢ny a Cistiaci olej, FORMULA 2050" alebo
jemu podobné. Ak budete naradie pravidelne kontrolovat, poruchy rozpoznate vcas. Poruchy treba okamzite opravit, este pred dalsim pouzitim.

UPOZORNENIE!

Pred pouZitim nastroja prosim venujte pozornost
nasledujicim pokynom:

« Pouzivajte len origindlne prislusenstvo (noze, upinacie
klinky, predrezy, upinacie skrutky, nastavovacie sablony).

« Pred pouzitim nastroja, a to aj pred jeho prvym pouzitim,
skontrolujte dotiahnutie upinacich skrutiek.

+ Neprekracujte maximalny pocet otacok uvedeny na
nastroji.

+ Chranite rezné hrany nastroja pred poskodenim.

« Pred pouzitim nastroja sa uistite, Ze rezné hrany nie st
poskodené.

+ Povrch néboja nastroje musi byt Gplne hladky. Vzdy
pouzivajte iba brasené distancné krazky.

+ Nerobte Ziadne Upravy nastroja, napr. odstrafiovanie
kolikov.

«Vietky casti ndstroja udrzujte v Cistote. Dbajte tiez na to,
aby bol zabezpeceny dostatocny odvod triesok.

« Ostrenie reznych hran by mali vykonavat iba $pecializované
pracoviska.

+ Nemerite pévodnu konstrukciu nastroje a geometriu
reznych hrén.

+ Na ostrenie reznych hran je potreba pouzit Specialny
brusny kotuc. Nemenite vzdialenost medzi reznymi hranami,
telom nastroja a predrezmi. Pripustné vzdialenosti stanovuje
norma EN 847-1.

+ Nasde nastroje st vyrobené v sulade s eurépskymi normami
danymi v EN 847-1.

« Néstroje st ur¢ené na obrabanie dreva, plastov a drevenych
kompozitov.

« Uistite sa, Ze je nastroj spravne upevneny a - neda sa

zZlozit - Ze je spravne upevneny na naboji - Ze sa rezné hrany
nedotykaju navzajom ani Ziadneho iného predmetu - Ze su
upinacie plochy cisté.

Porusenie, ¢i nedodrzanie tychto pokynov méze mat za
nasledok poskodenie néstroja alebo vazne ohrozenie
zdravia. Neruc¢ime za nespravne pouzitie nasich produktov.

Pred pouzitim nastrojov, naradia

alebo pripravkov sa oboznamte s

bezpecénostnymi instrukciami pre
bezpecnu pracullt

Zneuzitie, nedovolené pouzitie
naradia, alebo neznalost
tychto instrukcii moze viest k
nebezpecnému poskodeniu
naradia a vaznemu ohrozeniu

Vasho zdravialll IGM nastroje
a stroje s.r.o. nenesie Ziadnu

zodpovednost za nespravne
poutzitie nasich produktov.

Drevoobrabacie nastroje

Vseobecné pokyny pre pouzitie e

« Pri praci s nastrojmi je nutné dodrziavat bezpe¢nostné

predpisy.

« Pri préci s nastrojom, jeho demontazi, isteni, vymene

nozov apod., pouzivajte ochranné rukavice.

« Po kazdom pouziti nastroj vycistite a skontrolujte. Na

Cistenie odpord¢ame pouzivat,Motorex Harzentferner 128"
: . 5.800

alebo jemu podobny produkt.

« Pravidelnymi kontrolami néstroja mozete vcas odhalit 5.100

pripadné poskodenie. 78 100

Nikdy nepracujte s poskodenym nastrojom.

ODPORUCENE OTACKY PRE FREZOVACIE HLAVY D
9.000

7.900

MAX. OTACKY

7.000

MIN. OTACKY

120-140

Priemer frézovacej hlavy vmm

. J

Otacky nastroja
Na kazdom nastroji je uvedeny maximalny povoleny pocet otacok. Tieto otacky je pri nastavovani frézky nutné
dodrzat, uvedenu hodnotu nikdy neprekracujte.

Frézovacie hlavy s vymenitelnymi nozmi Pri vymene tvrdokovovych nozov, rychloreznych ocelovych nozov a inych nozov
treba postupovat s velkou opatrnostou. Postupuijte takto:

1. Pomocou origindlneho kltca, ktory bol dodany spolu s nastrojom, uvolhite upinaciu skrutku. K povoleniu upinacej skrutky
nikdy nepouzivajte kladivo, tyce alebo podobné nevhodné nacinie, pretoze by ste mohli nastroj zna¢ne poskodit.

2.Vyberte upinaci klinok, resp. upinaci prvok, a néz.

3. Vydistite upinaci klinok, resp. upinaci prvok, n6z a ulozenie noza.

4.Vlozte novy, otoceny alebo naostreny néz. Dbajte na to, aby ste ho vrétili do spravnej polohy.

5. Skontrolujte spravne usadenie nozov, pouzite nastavovaciu $ablénu. Potom utiahnite upinaciu skrutku s kratiacim
momentom minimalne 3,5 Nm. Pri néstrojoch s predrezanim tiez skontrolujte spravne usadenie predrezov. Potom utiahnite aj
ich upinaciu skrutku s kritiacim momentom minimalne 3 Nm.

6. Pri nastrojoch s nastavovacimi sablénami dbajte na to, aby ste vietky noZe upinali z tej istej strany.

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty




6. Stopkové frézy

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
In ujte sana
a .igm.sk
0 u predajcov

Oplati sa kupit si stopkové frézy IGM Fachmann?

Stopkové frézy su skvelym nastrojom pre opracovanie
tvrdého a mékkého dreva, preglejky, vrstvenych lepenych
materialov a plexiskla, ¢i inych plastov. Cim sa odliguj
znackové stopkové frézy Fachmann od tych, ktoré kupite za
,par Supov” v kazdom Zzeleziarstve? Vyplati sa vdm to vobec?
Porovnajme drazkovaciu frézu Fachmann s, obycajnou”
frézou, ktora sa predava v lacnych sadach alebo je ¢asto
sticastou hornej frézky v hobby kategdrii.

Tvrdé a dostatocne silné rezné
zuby

Na frézach Fachmann je poutzity len kvalitny mikrozrnny
tvrdokov alebo spekany karbid, ktory je Speciélne ur¢eny
pre drevoobréabacie rezné nastroje na makké a tvrdé dreva.
Hribka nového rezného zubu je zvécsa 2 mm (podla typu
frézy), a preto je mozné frézu velakrat naostrit. Obycajné,
lacnejsie frézy maju zvycajne zub tensi a makksi, maju
skratent dobu pouzitelnosti a st nachylnejsie na prasknutie
zubu. Tu naozaj neusetrite.

Je geometria zubov a tvar tela
dolezita?

Sprévna geometria zubov dava fréze vlastnosti, ako je
Cisty rez bez otrepov, bez pélenia materiélu, lahkost
posuvu v materidle, jednoduché zavrtavanie napriklad

pri drazkovacich frézach a samozrejme Zivotnost nastroja.

Geometria zubov
fréz Fachmann

je takto idedlne
navrhnuta.

Navyse su tieto
frézy precizne
naostrené uz z
vyroby. Ostrenie
prebieha na CNC
presnych bruaskach
v tisicinovych
toleranciach.
Vysledkom je
precizny nastroj s
vynikajucimi reznymi vlastnostami a dlhou Zivotnostou.

1,13 mm

Celné zbrusenie

2,1 mm

Co je to design proti spitnému
razu Anti-kick

Frézy Fachmann maju konstrukciu

tela navrhnutu tak, aby sa maximéine

zabranilo spatnému razu pri frézovani.

Dizajnom proti spatnému rézu su

Standardne vybavené vietky frézy

Fachmann a spifiajti tym naro¢né

kritérid bezpecnosti podla eurépskych noriem EN 847.

Teflonovy
povrch nielen
na panviciach

Stopkové frézy Fachmann
sU potiahnuté cervenym
teflénovym potahom PTFE,
ktory minimalizuje kordziu
aovela lepsie odolava
napalovaniu zvyskov triesok
pri vyssich teplotach, ktoré
pri frézovani vznukaju. Ide

o podobny teflon, aky je

PTEE teflon Ci a

napriklad na kuchynskych hrncoch, ¢i panviciach. Fréza tak
zostane dlhsie Cista a ostrd ako frézy, ktoré su nafarbené
obycajnou farbou. Niektoré typy lacnych fréz st namiesto
zafarbenia brunirované . To viak neposkytuje prakticky
Zziadnu tepelnt odolnost a zvycajne zamedzi len korézii, a to
len kratkodobo.

Prehladné oznacenie

Na stopke ma kazd4 fréza Fachmann laserom vyznacené
je znacka, ktora odportica optimalne zasunutie stopky

do kliestiny. Ak totiz zasuniete stopku do kliestiny hornej
frézky malo, hrozi zZlomenie alebo ohnutie nastroja. Dalej
je uvedené objednavacie Cislo, rezny priemer, rezna dizka,
priemer stopky a maximalne odporucené otacky. Vietko je
Uplne jasné a prehladné.

Bezpecné balenie
Stopkové frézy rady Fachmann su
balené v praktickych obaloch, ktoré
poskytuju ochranu néstroja pred
poskodenim a vonkajsimi vplyvmi.
Pomahaju udrzat poriadok pri
skladovani. Stopka nastroja je pevne
zaistena v Sikovnom kliestinovom
systéme obalu, takze nevypadne.
Balenie mozete tiez jednoducho
pouzivat na bezpecnu prepravu
nastroja.

.
Zaver

Pozadujete také stopkové frézy, ktoré pracuju dostatocne
vykonne, vydrzia vdm na Vase projekty, je radost s nimi
pracovat a sti za rozumnu cenu? Potom su stopkové frézy
IGM rady Fachmann tie pravé pre vas. St jednoznacne
najlepsou volbou pre remeselnikov a nadsenych kutilov,
ktori chct nastroj pouzivat opakovane a tiez docielit
vyborné vysledky svojej prace.

Cely ¢lanok na www.igm.sk

Stopkové frézy IGM Fachma

IGM M100 Drazkovacia fréza
—

v

Stopkova fréza
Fachmann je urcena pre
vietkych, ¢o potrebuju
urobit kvalitné drazky.

—>
Stopka priemer 8mm

-iG Fach
achmann

IGM M110, M111 Drazkovacia fréza se
zavrtavacim HM zubom

Stopkova fréza Fachmann so zavrtavacim HM zubom je ideélna pre
frézovanie drazok. Zavrtavaci zub ulahcuje zanorenie frézy do materialu.
Je prvotriedne brdsena a urcena pre vietky typy materialov od makkého
dreva, cez tvrdé drevo, DTD, lamino, lepené materiély, az po umely kamen.

D I L Kod €bezDPH  €sDPH

4 12 57,5 M100-04081 10,16 12,20 ?

6 25 68 MI00-06081 11,08 13,30

8 254 684 MI00.08081 11,31 13,58 !

10 25 65 M100-10081 11,54 13,85 Zavrtavaci HM ¢

12 25 65  MI00-12081 12,31 14,78 2ub pre lahké

12 40 80 M100-12181 16,20 19,44 zavftanie do

12,55 254 654  MI00-12781 17,50 21,00  Prvotriedne brisend materidlu

16 25 65 M100-16081 17,54 21,05  fréza uréena pre vietky Stopka priemer 8mm °

6 35 75  MI00-16181 19,35 23,22  yPymateridlovod D ! L Kéd €bezDPH  €sDPH

20 25 65  M100-20081 1800 21,60 |okkehodreva cez 12 40 80  M110-92081 24,62 29,55

z Z tvrdé drevo, DTD, lamina, ’ '

Stopka priemer 12mm Iepen’é mate[iély azpo Stopka priemer 12mm

D ] L Koéd €bezDPH  €sppq  Umely kameni. D | L Koéd €bezDPH  €sDPH

12 50 921  MI00-12521 17,89 21,47 12 50 921  MIN1-92521 28,74 34,49
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30
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6. Stopkové frézy

Fachmann

cM

Nastroje
aStroje

M

IGM M112 Drazkovacia fréza s loziskom
Pre vyfrézovanie presnej drazky podla hornej sablony je na tejto stopkovej fréze

upevnené lozisko nad hlavnym ostrim pomocou ktorého sa da kopirovat sabléna,
ktord upevnite nad obrabany material.

Stopka priemer 8mm

D ] L Kod €bezDPH  €sDPH
12 25 6 M112-12081 16,89 20,27
16 25 65  MI12-16081 22,08 26,50
Stopka priemer 12mm

D ] L Kod €bezDPH  €sDPH
19 50 61 M112-19021 33,35 40,02
Kod = o

M112-12081  |F079-00400 F099-41200

MI12-16081 |F079-02500 F054-00400 [/~
M112-19021 |F079-01100 F054-00500 {Fo99-0600]

5

IGM M106 Orezavacia fréza

Této fréza je urcend pre
orezavanie pomocou
sablény, ktora je upevnena

IGM M107 Orezavacia fréza
Sikmy zub
Fréza mé Sikmé zuby pre

Cistejsi rez pri orezavani
najobtiaznejsich dielov podla

IGM M109 Uhlova fréza
s loziskom

Uhlova stopkova fréza je
ur¢end k lahkému zrazeniu
hrany pod uhlom 45°.K
fahkému vedeniu je na
konci frézy upevnené
loZisko, ktoré kopiruje
hranu materialu a zarucuje
tak rovnako hlboké
uberanie.

Stopka priemer 8 mm

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Uhlova fréza M109-04581 21,89 26,27
[ ) /~|

LF079-00200 F099-42200 F099-23002 FO99-06200J

pod obrdbanym $ablony. HM tvrdok é 23 H
materidlom. rezné brany a kopirovacie IGM M122 Drazkovacia
loZisko na ¢ele frézy. fréza pre |ame|OVé
spoje sada

|

Této sada je idedlna pre
frézovanie drazok pre
spojovacie lamely. Sada
obsahuje tvrdokovovti frézu,
kla¢ a tri kopirovacie loziska
réznych priemerov, ktoré
odpovedaju lamelam velkosti
0, 10 a 20. Frézovana drazka
je o nieco hibsia pre lahsie
vyrovnanie dielov pri montazi.

Kod == i’G Fachmann
M106-09581 |F079-00200 F099-42200 Stopka priemer 8mm
3132-1331 F079-00300  F099-42300 5 | L Ko cbeztpH €SP
10619021 |F079-01900 _F099-42300 372 4 632 M2294081 2331 27,98
MI07-12781 |Fo79-00300 Foo9-42300 | [ mmfp  /~=]
M107-19021 |F079-01900 F099-42300 | |F099-23002 F099-06200) D127 D127 32Wx95 2,4mm
Stopka priemer 8mm Stopka priemer 8mm F079-01900 F079-01800 FO79-00300 F099-42300 F099-23002 F099-06200
D ! L Kéd €bezDPH  €sDPH D ! L Kéd €bezDPH  €sDPH | Kk tomuto lozisku potrebujete skrutku C99005900
95 254 764  M106-09581 13,31 1598 127 254 764  M107-12781 15,43 18,52
127 254 764 M106-12781 13,58 16,30
Stopka priemer 12mm Stopka priemer 12mm
D ] L Kod €bezDPH  €sDPH D 1 L Kod €bezDPH  €sDPH
19 50,8 1044 M106-19021 27,39 32,87 19 50,8 104,4 M107-19021 33,97 40,77

IGM M122 Tanierova drazkovacia fréza

Vhodné pre sirku dosky 8-12 mm

Tanierova fréza s loZiskom je uréend predovietkym pre
vytvorenie drazky do hrany materidlu. Rovnaku hlbku drazky
zaistuje gulockové lozisko na konci nastroja.

Vhodné pre Sirku dosky 13-18 mm

10,6 mm ¢
Stopka priemer 8mm - TP “ L 4 mm
D 1 L Koéd €bezDPH  €sDPH < | | %
31,8 3 62,4  M122-33081 19,35 23,22 :
318 4 62 M122-34081 19,43 23,32 Vhodné pre 3irku dosky 19 mm a viac
3,8 6 64,8  M122-36081 20,97 2517 !

o 12,25 mm|

- | RS |

(B < ab /~)

LF079-00300 F099-42300 F099-23002 FO99-06200J

D
9,55 ‘

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk
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IGM M138 Zaoblovacia fréza
vyduta

Zaoblovacia stopkové fréza slizi na zaoblenie hrany
materidlu. MéZete s iou urobit ozdobné zakoncenie
hrany masivneho dreva, alebo zaoblit prilepent ABS
hranu. LoZisko na konci nastroja zaistuje prvotriedne
vedenie nastroja a jeho dobré a rovnomerné uberanie.

Stopka priemer 6 mm

R D 1 Kod €bezDPH  €sDPH

2 167 95 M138-02061 18,43 22,12

3 192 95 M138-03061 18,43 22,12

Stopka priemer 8mm

R D 1 Kod €bezDPH  €sDPH

2 167 95 M138-02081 17,89 21,47

3 192 95 M138-03081 17,89 21,47

6,3 253 12,7  M138-06381 21,43 25,72

8 286 12,7 M138-08081 22,39 26,87 )

9,5 31,7 15,9 M138-09581 25,62 30,75 LF079-00300 F099-42300 F099-23002 F099-06200J

Stopkova fréza Fachmann
pre vyrobu V-drazok s
vrcholovym uhlom 90°.
Vhodné pre frézovanie
napisov.

¢ 45°

Stopka priemer 8mm

D I L Kod €bezDPH

IGM M115 Fréza na V-drazku

€sDPH

127 127 127 MI15-12781 16,43

19,72

IGM M140 Profilova fréza
R
PN

Profilové fréza je ur¢end k
vytvoreniu ozdobnej hrany.

IGM M114 Celna vypukla fréza

Celnd vypukla fréza sluzi pre vytvorenie ozdobnych dekoracii

IGM M118 Rybinova fréza

Stopka priemer 8mm

A > e D 1 L a Kod €bezDPH €sDPH
na dverach alebo dvierkach skriniek. 6 69 59 8  MI18.0608] 18,85 22,62
Stopka priemer 8mm 127 127 61 14° M118-12781 13,04 15,65
R D L Kéd €bez DPH €sDPH 12,7 20 684 8°  M118-12981 13,31 15,98
9,5 19 52,7  M114-09581 21,24 25,49 19,05 254 70 7°  M118-19081 17,50 21,00

-
IG Fachmann
Stopka priemer 8mm
R D I L Kod €bez DPH €sDPH
4 28,7 12,7 63,7 M140-27081 29,93 35,92

LF079-00300 F099-42300 F099-23002 FO99~06200J

IGM M135 Falcovacia fréza

Drazkovacie diamantové

frézy IGM Fachmann

IGM M170 Diamantova fréza
Z1+1

Stopka priemer 12mm

ZVYSTE PRODUKTIVITU FREZOVANIA
S DIAMANTOVYMI FREZAMI IGM FACHMANN...

Diamantova fréza Fachmann to je
efektivna riesenie Vasho problému pri
opracovani materialov ako MDF, DTD a
lamino. Zivotnost néstrojov je cca 50x
dlhsia ako Zivotnostou standardného
néstroja s tvrdokovovymi HM zubami.
Diamantové nastroje Fachmann maju tiez
ovela lepsiu kvalitu rezu a to po celti dobu

D | L Z Kéd €bezDPH  €sDPH Zivotnosti nastroja. Umoziuju obrébanie

10 26 70 141 MI170-10021 6724 80,69 véééimi’posuynymi rychlostami a skracuju

0 35 8 14 MI7010121 87,85 105,42 neefektivne ¢asy potrebne pre vymenu

g ) stroiov a ich e

12 27 70 141 M170-12021 66,58 79,90 nastrojova ich nastavenie

12 36 80 141 M170-12121 90,00 108,00 Moznost 1-2 preostreni

1240 90 141 MI170-12221 113,50 136,20 2 chrbta

Priemery nad 12 mm so stopkou 16 a 20 mm najdete v kapitol

CNC obrabanie dreva.

IGM M171 Diamantova fréza
Této fréza je urcend pre s rovhvm zubom S
vyrobu nadhernych falcov Yy N ;K"”S"“';(C,'Z
v dreve. Fréza je osadena Stopka priemer 6 mm '\/1[:711;?;31;1
kopirovacim loziskom. D | L z Kéd €bezDPH €sDPH

6 15 60 1 M171-06061 99,77 119,73

. Vdaka axidlnemu naklonenia zubov v dvoch

Stopka priemer 8 mm reznych kridlach davaju dobr kvalitu rezu

: |2° :5 : ;\(Aé]dﬂ oesl € ::ZGD::; :;:::: na vrchnej a spodnej reznej hrany.
Stopka priemer 8mm 5 20 65 2 M08 160,00 192,00 Stopka priemer 12mm
. ° : Ked EbezDPH__ €sDPH 8 25 65 1 M171-08181 2 'oo 2’ 0 o1 Loz K EbezDPH  €sDPH
11 349 127 M3535081 22,54 27,05 - 12700 13280 &7 55 1 Mi7106021 78,89 94,67

Stopka priemer 10mm 8 12 60 1 M171-08021 96,08 115,30
( aly /) D I L z kKed €bezDPH  €sDPH 10 22 65 141 MI7110121 124,00 148,80
LF079-00300 F099-42300 F099-23002 F099-06200 J 0 20 60 2  M171-10001 169,00 202,80 12 25 65 2  MI71-12021 205,00 246,00

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 127
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Ziletkové stopkové frézy st prvymi nastrojmi, ktoré sme
zacali vyvijat a vyrabat pred viac nez 10 rokmi. Déraz

je kladeny na kvalitu a dlhu Zivotnost tychto nastrojov.
Vyvoj, dizajn a konstrukcia prebieha v sidle spolocnosti
IGM v Tuchoméficiach na Prahe - zapad.

Pre vyrobu pouzivame vyhradne kvalitnu uslachtilu ocel, ktora zarucuje vysoku pevnost

a huzevnatost tela fréz. HM Ziletky alebo aj tvrdokovové Ziletky, ktorymi osadzujeme

Spravna montaz Ziletky

IGM F047 Drazkovacia
ziletkova fréza Z1

HY

Pre frézovanie
materidlov:

v =
g

nase ziletkové frézy nakupujeme vyhradne od eurépskych renomovanych vyrobcov, Tatlatte -
akymi st nemecka Tigra, ¢i luxembursky Ceratizit. Presné rezy, minimum vibracii a dlha Siletku do lamino drevotrieska U
Zivotnost, to su vlastnosti, ktorymi sa odlisujii od beznych Ziletkovych fréz. 1. lo3kaa M
nésledne "2
dotiahnite
skrutky .
2 Lozo ! Specidlna geometria ostria pre opracovanie
lamina a drevotriesky. Konstrukcia frézy
typu F047-123 déva hlbku rezu 40 mm
aj pri pouziti noza 29,5x9x1,5 mm, ak
frézujete na viac priechodov materialom.
= R ¢ Vyborné poutZitie pre rezanie, formatovanie
23 i W M a drazkovanie lamina alebo kuchynskych
[ M, F \/ pracovnych dosiek pomocou hornej frézky
tvrdé  lamino drevotrieska MDF  Corian a sablon. D4 sa pouzit pre ru¢né frézovanie
drevo alebo na CNC obrébacich centréch.
Stopka priemer 8mm
DxI z Kéd €bezDPH  €sDPH[ == & S Stopka priemer 3mm
8x20  20x4,1x11  F041-08081 52,00 62,40 N010-20441 F099-99900 F099-07000 F099-09900 Bl Z Kdd €bez DPHITR€ SDRH
10x30  30x55x11  F041-10081 52,00 62,40 N010-30041 F099-99800 F099-12501 F099-09900 12x29,5* 29,5x9x1,5  F047-12381 40,39 48,47
12x30  30x55x11  F041-12081 56,70  68,04| N010-30041 F099-99800 F099-12501 F099-09900 12x39,5 39,5x9x1,5 F047-12281 42,31 50,78
14x30  30x55x11  F041-14081 60,50  72,60| N010-30041 F099-99800 F099-12501 F099-09900 *[=40 pre postupné obrabanie
Stopka priemer 12mm Stopka priemer 12mm
DxI z Kéd €bezDPH €sDPH == & [ D DxI z Kéd €bezDPH  €sDPH
8x20  20x4,1x11  F041-08021 55,66  66,80| N010-20441 F099-99900 F099-07000 F099-09900 14%495 50x9x15  FO47-14521 42,81 51,38
10x30 30x55x1,1 F041-10021 54,24 65,09 | N010-30041 F099-99800 F099-12501  F099-09900 16x49,5 50x9x1,5 F047-16521 48,62 58,35
12x30  30x55x1,1  F041-12021 56,70 68,04 | N010-30041 F099-99800 F099-12501 F099-09900
12x50  50x55x1,1  F041-12521 67,24  80,69| N01030041 F099-99600 F5200153  F$800002 Kéd [
Fréza s jednym mininozom a upinacim klinom. Pozdl#na a prie¢na drézka mininoza umozfiuje lepsie F047-12381 |N012-29945
nastavenie a zabezpecenie proti axidlnemu pohybu noZa. Pre frézovanie a dokonc¢ovanie, postupné F047-12281 |N012-39945
zavftavanie a drazkovanie v doskovych materidloch (v lamine, DTD a MDF), alebo v tvrdom dreve. D& F047-14521  |N012-50045 ( ag — }
sa poutzit pre ru¢né frézovanie alebo v CNC obrabacich centrach. F047-16521 [NO012-50045 LF099.1 3500 F099.09700J
IGM F044 Drazkovacia fréza so zavrtavacou ziletkou Z1+1 IGM F045 Drazkovacia
Ziletkova fréza Z2 W
v
| Y $
\/
Stopka priemer 8mm -
DxI z Kod €bezDPH  €sDPH Drazkovacia stopkova fréza s jednou 5 |
283x12x15 zavftavacou Ziletkou a jednou rezacou e Tl
16x283 5 i1ax1,5 04416381 5612 67,35 sjetkou. Ma vynikajtice vlastnosti pri turdé  lamino drevotrieska MDF  Corian
. zavrtavani v tvrdom dreve a doskovych drevo
Stopka priemer 12mm ialoch K - . . o .
- materidloch. Stopka s priemerom 20 mm Drézkovacia stopkova fréza s dvomi
Dixi Z Kod ElezDEHIRESDEH) je urcené pre bezpecné upnutiev CNC oto¢nymi ziletkami naostrenymi na 4
16x28,3 283X12XV5 pnps 46391 5612 67,35 obrabacichcentrach privysokych posuvnych stranach. Vymenitelné Ziletky maju zavrtnu
:’85 ;E:;’f 5 rychlostiach. Da sa tiez pouzit pre rucné &ast skosenti pod uhlom 3°, ¢o ulah¢uje
16x483 . lox1s5 04416521 62,97 75,57 frézovanie. postupné zavrtavanie do materialu. Rez
) je hladky, bez otrepov a ryh. Tieto frézy
Stopka priemer 20mm Néstroje pre CNC stroje néjdete v sekcii Nastroje st uréené pre orezdvanie, formatovanie
DxI| z Kod €bezDPH  €sDPH pre CNC obrabanie (stopka 16 a vys3ie). a drazkovanie. Pre priame zavrtavanie
ouzite typ FO44.
16283 253X 2XW5 Fag6331 4500 54,00 P i
483x12x15 Stopka priemer 8mm
16x483 5 5yt2x15 04416531 SR CEAE # DxI z Kod €bezDPH  €sDPH
18x48,3 ‘;‘;'3 ’1‘212 ’1‘ 15'5 F044-18531 56,89 68,27 16x28,3 28,3x12x1,5 F045-16381 56,12 67,35
X X ¥ 1 ~ A A
; ; Kazdy mesiac pre Vas mame -
20xa8,3 483X12XV5 £o4400531 59,20 71,04 » Stopka priemer 12mm
9,6X12x1,5 ZLAVY pxl z Kod €bezDPH  €sDPH
= 16x28,3 28,3x12x1,5 F045-16321 56,12 67,35
. s NA VYBRANE PRODUKTY 16x483 483x12x15 FO4516521 62,58 7510
é i i i — i Stopka priemer 20mm
Lvrde amino drevotrieska MDF  Corian - |nformujte sana Pka p :
e FO44-16381 |NOT7-29545 NOTI-07545 igm.sk e — = ChesDPH <. D
- - - i 16x48,3 48,3x12x1,5 F045-16531 55,04 66,05
— FO44-16321 |N0T7-29545 NOTI-07545 alebo u predajcov
reza je vybavena a
A o F044-16521 |N01749545 NOI1-07545 Ked ]
e M ors ulhiuie F044-16331 |N017-29545 NO11-07545 F045-16381  |N017-29545
"; ;a;/tf;?:lz'e do FO44-16531 [N017-49545 NOTI-O7S45 | mimss  Maxe  M3sas 115 F045-16321 |N017-29545
N = ) F044-18531 |N017-49545 NO11-07545 —3 F045-16521 |Not7-495a5 | [ @) S )
F044-20531 [N017-49545 NOT1-09645 | |F099-64000 FO99-14000 F099-13500 F099-09700) | FO45-16531 [No17-4gs45 | [Fo99-13500 F099-09700)
] ) o, Zvihod ; . K © Produkty vyrobené na zakazku
Uvedené ceny su cennikové. vyhodnene ceny ha www.igm.s N Nové produkty
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Ziletkové orezavaci frézy (W]

IGM F043 Orezavacia ziletkova fréza s loziskom Z2

_ iz F043-191 F043-190/193 F043-195
Fréza urcena pre presné licovacie frézovanie a kopirovanie podla sablony, ktora Typ F043-195 s reznou dizkou
50 mm je vybaveny dvomi

sa nachddza na spodku. Pri tradi¢nej spajkovanej fréze dochadza pri ostreni k Kopirovacimi loziskami pre lepgie
zmenseniu rezného priemeru voci loZisku a to sposobuje vznik zubu. Ziletkova vedenie podla sablony.
fréza tento jav eliminuji pomocou presne nastavenych vymennych Ziletiek, ktoré
sa navyse daju otacat a pouzit az 4 rezné hrany. Pre frézovanie Corianu je mozné
] dokupit rovné, ¢i kuzelové loZisko s plastovym krizkom, ktoré zabezpedi presné
tvrdé Iam|no d revotrleska vedenie po materiale.

MDF Corian

drevo

Stopka priemer 6mm M4x6 T15 D19 M4x6 da,3 2,5mm

DxI z Kod €bezDPH  €sDPH Lo o —<5 & S I/~

19x12  12x12x1,5  F043-19011 35,85 43,02 N012-12045 F099-14000 F099-09700 F079-00700 F099-84001 F099-42500 F099-06200

19x30  30x12x1,5 F043-19311 38,54 46,25 NO11-30045 F099-14000 F099-09700 FO79-00700 F099-84001 F099-42500 F099-06200

Stopka priemer 8 mm Max6  Ti5 D19 Max6 d4,3 2,5mm

DxI z Kéd €bezDPH  €sDPH oy — & b (&

19x12  12x12x1,5  F043-19181 34,58 41,50 N012-12045 F099-14000 F099-09700

19x12  12x12x1,5  F043-19081 39,00 46,80 N012-12045 F099-14000 F099-09700 F079-00700 F099-84001 F099-42500 F099-06200

19x30  30x12x1,5  F043-19381 37,31 44,78 NO11-30045 F099-14000 F099-09700 FO79-00700 F099-84001 F099-42500 F099-06200

Stopka priemer 12mm Maxé  T15 D19 Mdx6 44,3 2,5mm  D9,5xd6,4

DxI z Kéd €bezDPH  €sDPH 3 —8 & @ o [~

19x50  50x12x1,5  F043-19521 45,20  54,24|N011-50045 F099-14000 F099-09700 F079-00700 F099-84001 F099-42500 F099-06200 FO54-51400

, . ve ;g s s

IGM F050 Orezavacia zZiletkova fréza — e xe <

| IGM F043 Orezavacia ziletkova

na lamino Z1 fréza s 2 loziskami Z2

Pre frézovanie materialov:

lamino drevotrieska &

Orezévacia fréza s hornym a spodnym
loZiskom. Dvojstranné Ziletky upnuté
pevnostnymi Torx skrutkami. Pre presné |
licovacie frézovanie hornou frézkou alebo
vo frézovacom stoliku.

N

Stopka priemer 12mm t
Dxl z Kod €bez DPH €sDPH
19x49,5 49,5x9x1,5 F050-19521 54,24 65,09 Stopka priemer 8mm
1 DxI z Kod €bez DPH €sDPH
19x30 30x12x1,5 F043-19481 46,16 55,40

Orezavacia fréza s jednou oto¢nou Ziletkou
HM a kopirovacim loZiskom na stopke. IdedIna
pre orezavanie kuchynskych a pracovnych Stopka priemer 12mm
dosiek. Vhodné pre opracovanie drevotriesky a
laminovanych drevotrieskovych dosiek.

DxI Z Koéd €bez DPH €sDPH
19x50 50x12x1,5 F043-19621 53,47 64,17

L,

M3,5x3,5 T15 D19 $=12,7 1,5mm
Kéd ‘ o] u(e] — B8 S /\,‘ MDY TI5 DI9d6  MAG
F050-19521 |N012-49915 F099-13500 F099-09700 FO79-01100 F054-00200 F099-05600 | | Kéd W o 8B g © & @ [~

FO43-19481 | NOT1-30045 F099-14000 F099-09700 FO7900700 F099-84001 F09942500 FO79-03400 05400400 FS800003
FO43-19621 [ NOT1-50045 F099-14000 F09909700 FO79:00700 F099-84001 F09942500 FO7901100 FO5400200 F099-05600

IGM F045 Drazkovacia ziletkova fréza s loziskom Z2 Ponuka HM
W Ziletiek v kapitole:

( .HM

MDF \
Typy F045-193 a F045-195 su urcené pre orezavanie, Sy -
kopirovanie a formatovanie podla sablény zhora. tV rd 0) kovove
Pre opracovanie doskovych materidlov (lamina, 8 v | tk
wrdé  lamino drevotrieska DTD a MDF) alebo tvrdého dreva. —> <— Zlle
drevo
Stopka priemer 8mm 1,5mm
DxI z Kod €bezDPH  €sDPH oy /@ = @ ~~
16x35 28,3x12x1,5  F045-16481 63,93 76,72 | N017-29545 F099-07600 F099-09700 F079-02500 F054-00400 F099-05600
19x28,3 28,3x12x1,5  F045-19381 53,66 64,40 N017-29545 F099-14000 F099-09700 F079-03400 F054-00400 F099-05600
Stopka priemer 12mm T15 D19d12,7 $12,7 1,5mm
DxI z Kéd €bezDPH  €sDPH oy — & = [~
19x48,3 48,3x12x1,5  F045-19521 61,16  73,40| N017-49545 F099-14000 F099-09700 FO079-01100 FO054-00200 F099-05600 ‘ )
< D—>

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 129
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IGM F042/F046 Uhlova ziletkova fréza Z2

s,"Ia
W -'2"- Urcené pre orezdvanie a zrazanie hran. Typ Stopka priemer 6mm
F046 je bez loziska. Typ F042 je vybaveny DxI a B Kéd €bezDPH  €sDPH|  [o] =
kopirovacim loziskom. Urcené pre rucné 29x12 45° F046-45011 32,81  39,38| N012-12045
frézovanie a typ FO46 tiez pre strojné 20x12 45 13 F042-45011 39,39 47,27) N012-12045 FO79-00600
frézovanie na CNC centrich. 28x12 30° 16 F042-30011 39,39 47,27 NO12-12045 FO79-00600
25x12 22° 16 F04222011 39,39 47,27 |N012-12045 F079-02200
\ et Stopka priemer 8mm
MDF Corian DxI a B Ked €bezDPH  €sDPH )
29x12 45° F046-45081 33,04 39,65 | N012-12045
g e 29x12 45° 13 F042-45081 39,39 47,27/ N012-12045 F079-00600
s e 28¥12 30° 16 F042-30081 39,39 47,27/ N012-12045 F079-00600
drevo 25x12  22° 16 F04222081 39,39 47,27 N012-12045 F079-02200
Z=12x12x15

IGM F049 Falcovacia Ziletkova fréza Z2 W (& a@  /~

(Fo99-42400 F099-23000 F099-06200 |
)

Falcovacia fréza je vybavena kopirovacim vodiacim loziskom ~ Stopka priemer 8mm

- M4x6 T15 D15,8
B =15,8 mm pre $irku falca H = 9,5 mm. K tejto fréze sa da H D | Kéd €bezDPH estH‘ afy S
dokiipit kopirovacie loziska s priemermi B=9,5-127-19-22- ‘95349 13  F049:35581 49,54  59,45|N012-12045 F099-14000 F099-09700 F079-01800
28,5-34,9 mm, ktorymi vyrobite Sirku falcaH=12,7-11,1-8-
6,3-3,2-0 mm Priemery lozisk D pre rozne Sirky falcov H. Pre objednanie prislusného loziska zvolte objednévaci kod pod obrazkom. K
o ’ volitelnému loZisku potrebujete sadu s dlhou skrutkou F099-46300.
Standardna vybava \ ("Volitelna vybava
H=9,5 H=0 H=3,2 H=6,35 H=8 H=11,1 H=12,7
—> “« > <
12
- 4
- [
) fe=)
- - — - F079-01800 F079-01600 F079-01400 F079-01700 F079-01900 F079-00300 F079-00200
MDF Corian L‘”de lamino drevotrieska | | oziskoD158 ) | Lozisko D349 Lozisko D285  Logisko D222  Lozisko D19 Logisko D127  Logisko D95
revo

W IGM F049 Velka falcovacia fréza Z2

Velka falcovacia fréza je dodavana so zakladnou sadou loZisk a krizkom 19 mm pre frézovanie 15,8mm falcu. K tejto fréze je mozno dokupit 3
:"23 @ sady kopirovacich kruzkov, s ktorymi vyrobite 17 réznych rozmerov falcov. Pri frézovani falcov véacSich ako 12 mm vykonavajte viacnasobné ubery
ofisko pomocou postupného zvédcsovania hlbky.
Len pre pouzitie na frézovacom stoliku.
Standardna vybava Volitelna vybava
=
s kriskom bez krdzku - Sikmé ostrie pre lepsi odvod triesok.
283 « Pre orezavanie najzlozitejsich dielov podla sablény.
+ HM tvrdokovové rezné hrany.
« Specialne kopirovacie lozisko na ¢ele frézy.
] + Predlzen dlzka ostria.
falc. 158 mm falc.  19mm krdzok 50,8 mm Sady lozisk pre rézne sirky falcov. Zaktpenim celej sady loZisk ziskate
krizok 19 mm LoZisko 12,7 mm €79951700 moznost vyrobit navyse 5 réznych $irok falcov podla obrézkov.
Stopka priemer 12mm M4x6 T15 D127 D9,52 d6,4 D19,05d127 D9 d4,3 M4M4x6x6 3mm
H D ] Kéd €bezDPH  €sDPH =S S © a’h
16 50,8 28,3 F049-50821 69,39 83,27 | N017-29545 F099-14000 F099-09700 F079-01000 FO054-51400 F079-50300 F099-42500 F099-84001 FS800003 ‘

IGM F061 Radiusova ziletkova fréza Z2 W

=B

e

. : ity { 2

RS e Fe,

R6,35 R8 tvrdé  lamino drevotrieska MDF  Corian
drevo

Fréza s radiusom R2 alebo R3 precizne zaobluje hranaté dosky s 2mm alebo 3mm ABS hranou. Rédius R5; R6,3 a R8 mm je urceny
pre zaoblovanie hran na MDF doskéch alebo tvrdom dreve. Vdaka perfektnej geometrii a stale rovnakému reznému priemeru maju
tieto Ziletkové frézy kvalitnej3i rez a dlhu Zivotnost. Ziletky maju radius vybruseny z dvoch stran.

R

Montazou loZiska s priemerom D16mm na R2-3-5 a D13mm na R6,35 a R8 docielite )
frézovanie zaoblenej hrany s dvomi odskokmi.
F099-42400  F099-23000

Stopka priemer 8mm Maxa  Ti5 Max6  25mm
R D I B Kd €bezDPH  €sDPH L — W [~
5 288 195 19/6 F061-19581 71,66 86,00 N031-05042 F099-07600 F099-09700 F079-00700 F099-42500 F099-84001  F099-06200
635 288 24 16/5 F061-65581 77,39 92,87 | N031-06342 F099-07600 F099-09700 F079-00600 F099-42400 F099-84001  F099-06200
8 31,8 24 16/5 F061-19881 78,58 94,30| N031-08042 F099-07600 F099-09700 F079-00600 F099-42400 ~ F099-84001  F099-06200
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R

IGM F062 Radiusova ziletkova fréza HM g,g

Ziletkové fréza osadené dvomi tvrdokovovymi Ziletkami pre

zaoblenie hran. Radius je vybraseny na vietkych 4 stranach LONGER LIFE
Ziletky pre maximélnu efektivitu nastroja. Fréza je osadena

Ziletkou s radiusom R3mm alebo R2mm, ktory sa pouziva R

najma na ABS hrany. K fréze je mozné dokupit aj radius

R1mm a R1,5 mm, ktorym moéZzete zrazit hranu pri lepeni

umakartu, dyhy alebo laminatu na doskach. Pre pouZitie na

hornych frézkach. +Vymenitelné Ziletky z mikrozrnného tvrdokovu.
« Ziletkami mozete otacat o 90° a ziskate tak celkom 4 rezné hrany.
« Ziletky st upevnené $pecialnymi Torx skrutkami.
« Telo frézy vyrobené z kvalitnej ocele.

Stopka priemer 8mm

R D I8 Kod €bez DPH €sDPH [ﬁ] R1 R1,5 M4x6 T15 D12,7 D12,7 3,2Wx9,5 2,5mm
2 27 58 F062-02081 49,85 59,82 N034-02025 B s & al) [~
3 27 58 F062-03081 53,47 64,17 | N034-03025 ‘ N034-01025 NO034-01525 F099-54100 F099-09700 F079-00300 F099-42300 (99005800 F099-06200 ‘

—)‘s(—

IGM F051 Ziletkova fréza
HM na V-drazku

» | D1115 Diamantova _
dekorativna fréza Fourcut TG ™t

Origindlne rieSenie s vymennou diamantovou reznou
dosti¢kou so 4 reznymi hranami pre dekoracné ¢elné alebo
bocné profilovanie. Pre ru¢ny alebo mechanicky posuv.

L | Vhodné pre ru¢né horné frézky alebo CNC stroje.

Ideélny néstroj pre gravirovanie a tvorbu napisov.
Ak sa vam ziletka zda tupa alebo opotrebovana,
jednoducho otocte a pouzite dalsi z ostrych
reznych hran. Uzamykacia skrutka bezpe¢ne

A A N \ Pouzitie: dekoracné prace, gravirovanie alebo zrazenie hran
zaistuje Ziletku a tym aj presnost prace.

na dverach, rdmoch a dvierkach.

|
Stopka priemer 8 mm YY | b 1 L s Kod €bezDPH  €sDPH
A D 1 L Kéd €bezDPH €sDPH z > 129 56 65 8x40 D1115-12981 163,00 195,60
90° 17 85 53  F051-23081 18,08 21,70 A 129 56 65 12x40 D1115-12921 163,00 195,60
«<—D—>
v - .
. yé ’ 7
Spiralové frézy HIMES  cio0  c102 o K@M Professona
M@ Extra kvalitny celotvrdokovovy nastroj HWM (HM Integral J
@ Pocet zubov‘Z, =2v $pirale Y ! ( orel V Perfektny povich IGM C1 91
Dvojita Spirala negativna / pozitivna u C190 / F190 s v o
: Negjativni; sklon ogstria u C/1|;2 /F192 - DraZkovaCIa
M@ Pozitivny sklon u C191/F191 A : gpira'lova' fréza
] Prec'ilfn'e’ vytn’lﬁné $pirala /\ s ozitivna
@ Vynikajuca kvalita rezu 5
| Idyeiilnej pre tvrdé drevo, lamino, DTD, MDF / perfekiny povich ~ P
A . \F;Sfliig\;jnﬂecg T(t\:fflita rezu
IGMC190 ] IGM C192 Drazkovacia nadoejhrane.
Drazkovacia M|~ | $piralova fréza L o odhod sk
§plralova fréza negativna - Stopka priemer 6 mm Z=2
pozitivne-negativna Negativne osti T oLt K ML
:Ver?iakgyurlea(l)j/t;:i.a rezu na hornej hrane. : L 2 CronG3om 2870 238
« Pozitivne / negativne ostrie L . D):)my Jodvod triesok. ! ! 35 12 60 CIENEE] 20,70 24,84
na jednom néstroji . i ‘ D ‘ 4 15 60 (19164011 20,70 24,84
«Vlynikajlica kvalita rezu na hornej . v 5 17 60 C19165011 20,47 24,57
aj dolnej hrane. T Stopka priemer 6 mm Z=2 ) 6 27 70 19106011 21,66 26,00
HWM | . 4 D 1 L Kéd €bezDPH €sDPH Stopka priemer 8 mm Z=2
3 12 60 19263011 20,62 24,75 D | L Koéd €bezDPH €sDPH
i 4 15 60 (19264011 20,62 24,75 3 12 60 19183011 19,77 23,73
Stopka priemer 6 mm Z=1+1 Y 5 17 60 (19265011 20,62 24,75 4 15 60 19184010 19,77 23,73
D 1 L Kod €bezDPH  €sDPH 6 27 70 19206011 21,66 26,00 5 17 60 1918501 21,93 26,32
6 22 60 (19006011 21,85 26,22 | Stopka priemer 8mm Z=2 6 27 70 (19186011 22,93 27,52
Stopka priemer 8 mm Z=2+2 D 1 L Kéd €bez DPH €sDPH 7 32 80 1918701 28,24 33,89
D 1 L Kod €bezDPH €sDPH 3 12 60 (19283011 19,77 23,73 8 22 70 19108011 24,74 29,69
8 32 80 19008011 41,39 49,67 4 15 60 (1928401 19,77 23,73 8 32 80 19108111 27,31 32,78
Stopka priemer 10mm Z=2+2 5 17 60 (19285011 21,93 26,32 8 42 90 19108211 31,35 37,62
D 1 L Kod €bez DPH €sDPH 6 27 70 (19286011 22,93 27,52 10 32 80 C1918001 53,31 63,98
10 32 80 (19010011 59,58 71,50 8 22 70 (19208011 24,74 29,69 12 35 80 (1918201 62,70 75,24
10 42 90 19010111 61,08 73,30 | 8 32 80 (19208111 27,31 32,78 | Stopkapriemer 12mm Z=2
Stopka priemer 12mm Z=2+2 8 42 90 (19208211 31,35 37,62 D 1 L Kod €bezDPH  €sDPH
D 1 L Kéd €bezDPH €sDPH 10 32 80 (19280011 53,31 63,98 9 32 80 (19189011 55,81 66,98
12 42 2 (19012011 84,62 101,55 12 35 80 (19282011 62,70 75,24 10 32 80 19190011 56,39 67,67
12 52 100  C19012111 86,24 103,49 | Stopkapriemer 12mmZ=2 10 42 90 C19190111 63,85 76,62
Stopka priemer 12mm Z=3+3 D 1 L Kod €bezDPH  €sDPH 12 35 80 C19112011 59,97 71,97
D 1 L Kod €bezDPH  €sDPH 10 32 80 1929001 56,39 67,67 12 42 90 aonm 66,74 80,09
12 254 83 (19032011 87,66 105,20 12 35 80 (19212011 59,97 71,97 12 52 100 F191-12221 66,54 79,85
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6. Stopkové frézy

Svetozndma znacka najkvalitnejsich néstrojov pre drevoobrabanie, zalozena v
roku 1962 v Taliansku. Stopkové frézy charakteristické perfektne naostrenymi
tvrdokovovymi reznymi hranami, Sirokou ponukou a oranzovym teflénovym
povrchom, ktory je chraneny ako ochranny vzor. Frézy st balené v priehladnych
plastovych skatulkach, pre bezpecné skladovanie. Idedlne néstroje pre
profesionalne poutzitie v stolarskych dielfiach aj priemyselnych prevadzkach.

Obycajna fréza ~ CMT fréza
Aké je tajomstvo perfektne ofrézovanej hrany? bvostoeme !

PEVNOST OCELE
Pouzivame velmi kvalitnu,
pevnu tycovi ocel zo

Svajéiarska, ktora poskytuje
vynimo¢nu odolnost voci tinave

Radidlne
podbrusenie

Telo nastroja z vyberovej prvotriednej ocele - Unikatne pevné prispajkovanie platku striebrom a medou
- Rezné hrany z extra jemného tvrdokovu pre tvrdé a mikkeé drevo - Precizne vybrusenie a naostrenie
reznych hran - Presne vybrusena upinacia stopka - Oranzovy teflonovy povlak, chraneny patentom...
To st jedine¢né CMT stopkové frézy obltibené stolarmi po celom svete.

Magazine® = aoderu.
(#if3 The Perfect 10! )
Hodnotené ako ¢islo 1 medzi frézami DESIGN PROTI SPATNEMU
RAZU
Obmedzenie hibky rezu

minimalizuje moznost spatného
rdzu a znizuje riziko zranenia.

SINTERHIP HI-DENSITY
INDUSTRIAL CHROME
CARBIDE™

Novy vyrobny proces nazyvany
SinterHip (izostatické lisovanie)
znizuje moznost odlomenia
reznej hrany a zvy3uje Zivotnost.

TROJVRSTVOVE SPAJKOVANIE
Striebro-med-striebro,
trojvrstvové spajkovanie chrani
rezny hranu pri frézovani tvrdého
dreva alebo kompozitnych
materidlov a redukuje moznost
nekvalitnych zvarov.

NON-STICK ORANGE SHIELD
COATING™

Oranzovy povlak zabranuje
zachytdvaniu pilin, znizuje tak
zahrievanie, chrani proti kordzii
a zaistuje dlhsiu Zivotnost.

VIACOSE BRUSENIE
ZARUCUJE 3X DLHSIU
ZIVOTNOST REZNEJ HRANY
Kazdé ostrie je precizne
vybrusené s presnostou na
0,001 mm a je ostré ako britva.
Pre extrémnu odolnost.

Praktické balenie

© Produkty vyrobené na zakazku
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7 Vv . 7
Drazkovacie frezy CMT C712, C912 Drazkovacia
CMT drézkovacia fréza je urcena pre vietky druhy prac. fréza dlha
CMT C711, C911 Drazkovacia Xy,zf‘a“”e sa kvalitnym ostrim, ktoré vyfrézuje dokonald
razku. Pre frézovanie podla Sablony je mozné pouzit
fréza kra'tka' kopirovacie loZiska na stopke. CMT fréza mé HM rezné hrany
- A s dlhou Zivotnostou, je precizne naostrena, mé Specialny
Naostrenie éela frézy ne;pril’pav;? teflér}ovy potahaje vhodné pre frézovan?e
umozuje plytkeé ﬁgl;k;f&g ra; atr\:Ldeho dreva, lepeného dreva, DTD, lamina,
zavrtavacie operacie. .
Stopka priemer 6 mm
-h D 1 L Kod €bezDPH  €sDPH D
‘ 2% 4% 38 C711020M 19,54 23,45
3 8 45 (71103001 22,39 26,87 \ 1‘ L
& 10 45 (71104001 22,58 27,10 Naostrenie cela frézy
4 | 5 12 508  C71105011 22,97 27,57 ‘ ;:/ﬁg:‘/‘;’c‘?epgﬂ;fécie
: 6 16 508 (71106011 22,97 27,57 perace:
] 72 18 48 C71107011 23,77 28,53 _ o
g+ 20 28 7110801 25,20 30,24 Prev.ec.leme aI§9 pr,edcha'dz'ajt’m typ.vLen
* HM celotvrdokovové telo néstroja OSt.rI?VJ,e ;.)redlzenei pre d(.JSIahnUtle co
w7 najvicsej hibky frézovania.
Stopka priemer 6 mm
Stopka priemer 8mm D 1 L Kod €bezDPH  €sDPH
5 0 2 —_— ebezDPH  €sppH | 3* M 60 (71203011 22,08 26,50
- * 8 45 (910301 243 2572 | ¥R oA 22,08 26,50
#1045 CoT04011 2150 2580 | 5 18 60 (712050M 2439 29,27
5 12 508 (91105011 22,00 2640 | & 254 60 (71206011 24,39 29,27
6* 16 50,8 91106011 22,00 26,40 8* 31,7 60 (71208011 26,81 32,18
7% 18 48 91107011 23,77 28,53 10 31,7 60 (71210011 26,54 31,85
7,6 20 51 9110761 25,31 30,38 12 31,7 60 C7121201 26,54 31,85
gt 20 48 91108011 24,00 28,80 * HM celotvrdokovové telo nastroja
9 20 48 (91109011 24,70 29,64 | Stopka priemer8mm
10 20 48 91110011 23,77 28,53 D | L Kéd €bezDPH €sDPH
1 20 48 91111011 24,70 29,64 6* 254 60 91206011 23,47 28,17
12 20 50 C911120M 23,77 28,53 8* 31,7 60 91208011 25,20 30,24
1B 20 57 Com30n 2477 2973 | 10 31,7 60 (91210011 2520 30,24
M 20 50 Com4on 2477 2973 | 12 31,7 60 (91212011 2520 30,24
1B 20 572 OIS0 2574 3089 | 127 317 70 (911271 2520 30,24
16 20 57,2 C91116011 24,66 29,60 14 31,7 60 91214011 26,47 31,77
120 50 Comson 27,00 3240 | 15 317 66 (91215011 28,20 33,84
Spoj na ozubenie 9 20 572 C91m9on 2793 33,52 | 16 31,7 66 (91216011 27,81 33,38
20 20 50 C91120011 26,47 31,77 | *HM celotvrdokovové telo néstroja
Lamelovy spoj 22 20 57,2 91122011 29,31 35,18 R
TP W m w  comn 32,08 3850 | SloPkapriemerizmm
25 20 50 (91125010 3306 3980 |2 ! L Ked €bezDPH  €DPH
*HM celotvrdokovové telo néstroja L 31,7 70 91258011 28,47 3417
9 31,7 70 (91259011 27,89 33,47
10 31,7 70 (91260011 27,89 33,47
12 38,1 80 91262111 27,08 32,50
Stopka priemer 12mm 12 508 108 (91262211 2816 33,80
D J E Kod €bezDPH  €sDPH | ‘14 317 70 (91264011 26,81 32,18
¥ 8 50 Comnson 2262 2715 | 45 317 70 (91265011 28,47 3417
4 10 50 Coms4om 23,04 2765 | 46 317 70 (91266011 28,47 3417
Dlabanie a éapovanie 12 583 C9msson 23,20 27,84 | 15 337 g0 (91268111 31,58 37,90
6 19 603 (95601 23,43 2812 | 19 331 g5 (91269011 33,35 40,02
@ 718 60 CoNs70N 2377 2853 | 19 508 92 (91269111 36,58 43,90
12 254 63,5 (91162011 25,85 31,02 20 38,1 80 9127011 33,12 39,75
*HM celotvrdokovové telo néstroja 2 38,1 80 o7 34,00 40,80
*HM celotvrdokovové telo néstroja

R84}
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CMT C174 / C177 Drazkovacia Stopka priemer 8mm

fréza so zavrta'vacim HM zubom D I L Kéd €bezDPH €sDPH D 1 L Kod €bez DPH €sDPH
3 10 55 C17403011 22,00 2640 22 20 70  C17422011 33,74 40,49
& 10 55 C17404011 22,00 26,40 22 30 70  Ci7422110 3927 4713
55 12 55 (17405011 22,00 26,40 22 40 90  Cl7422211 4612 55,35
6 14 55  CI7406011 22,58 2700 24 20 70  CI7424011 36,70 44,04
CMT dréskovacia fréza A 72 20 55 CI7407011 23,77 28,53 24 30 70  CI74241M 42,54 51,05
50 Zévrtavacim HM 8 20 55 (17408011 23,77 2853 24 40 90  Ci74242M 51,20 61,44
zubom je ur¢end pre 8 30 70 C17408111 26,08 31,30 25 20 70 1742501 37,89 45,47
vietky druhy prac. 8 40 90 (17408211 30,54 3665 26 20 70  C17426011 37,66 4520
‘ggi::‘;ﬁa‘m‘g'fti‘;c' 9 20 55 C17409011 2520 3024 28 20 70  CI7428011 39,04 46,85
20b ulahCuje zavitavanie 10 20 60  CI741001 2570 30,84 28 30 70  CI7428111 49,62 59,55
do makkého a tvrdého 0 30 70 7410211 27,66 33,20 29 20 70  CI7429011 4427 53,13
dreva, DTD, lamino 10 40 2 C17410111 34,31 41,18 30 20 70 17430011 42,85 51,42
dosiek a MDF. M 20 60  CI7411011 2516 3020 g0k biemer 12mm
L 12 20 60  CI7412011 2639 31,67 | . Kod cbesbPH csbpH
12 30 70 dn 31,24 3749 0 35 90 (17710011 33,31 39,98
12 40 9  CzM42m 3958 4750 o 3 o0 Ci77iooN ST
1320 60 C74130M 27,54 3305 50 50 100 CI77121M0 44,89 53,87
1% 20 60 Ci74140M 2754 3305 [T e GG e o
1% 30 70 CI7414211 3608 4330 1o 3 o0 C7l600 3766 4520
W 4w %0 G 41,08 4930 e g g0 Ci77ieN 51,16 61,40
v e s e e
Z ) 18 60 110 CI17718111 51,77 62,13
1 30 70 Qe 37,89 4547 55 35 90 (17720011 42,16 50,60
12 :: :g 8 ;:1 :;1111 ::;: ;:'2: 2 35 90  C1772201 44,04 52,85
Zovrtévacia M rezns L L 34:08 40:90 24 35 90  CI77240M 45,04 54,05
hrana naostrend 25 35 90 1772501 50,39 60,47
hiboké zavrtavanie do 1840 80  Ci74e 3974 4769 56 35 90 17726011 52,50 63,00
materialu. v 20 70 Ci74190m 33,58 40,30 335 g0 (17728011 5593 67,12
20 20 70 CI7420011 31,50 3780 30 a5 o0 17730000 5681 6818
20 30 70  Ci7420Mm 377 429 3 = o0 7N Ti0
20 40 20 Q17420211 44,08 52,90 *HM celotvrdokovové telo nastroja
Drazkovacia fréza so zavitom M12
A
Kazdy mesiac pre Vas mame
Unasacia
stopka Z L’ AVY
S=12mm
C79712000
D 1 [} L Kéd €bezDPH €sDPH Z
% 25 60 100  CI70160] 30,43 36,52 NA VYBRANE PRODU KTY
ZavitM12 6 35 67 107 CI7116011 32,39 38,87 Informuijte sa na '
6 45 77 117 C18016011 39,81 47,78 4 k
[ 166 . 12 cisneon 4835 58,02 WWw.igm.s
18 25 60 100 (17018011 30,77 36,93 alebo u predajcov
18 35 67 107 C171180M 33,58 40,30
18 45 77 17 (18018011 42,50 51,00
20 25 60 100 17020011 32,81 39,38
Draskovacia 20 35 67 107 (17120011 34,97 41,97
fréza 20 45 77 117 (18020011 44,35 53,22
an Ll 20 6 92 132 (1812001 54,08 64,90
c181 A | 22 25 60 100 (17022011 34,58 41,50
T 2 35 e 107 CI7122011 36,66 44,00
24 25 60 100 17024011 36,27 43,53
28 25 60 100  C17028011 4550 54,60
30 25 60 100 (17030011 4550 54,60
Unasacia stopka - S=12mm, 79712000 10,62 12,75

M12x1

D—>

|

Zavrtavacia HM reznd

hrana naostrena pre

hlboké zavrtavanie

do materialu.
Drazkovacie frézy so zavitovym upinanim su ideélne pre frézovanie hlbokych otvorov, zavesov na
bezfalcovych dverach pomocou $ablony a iného stavebného kovania. V spojeni s upinacou stopkou
€797 pre upnutie v 12mm kliestine dosahuju predizenie hibky rezu a2 132 mm. Vidaka HM reznym

hranam st vhodné na masiv, drevené kompozity, plasty a laminaty. Mézu byt pouzivané na obrabanie
v CNC frézach a ru¢nych frézkach. Upinaciu stopku pre upnutie v kliestine je nutné objednat zvlast.
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6. Stopkové frézy

~ o 7 Je Jé . 7 A 7 . 7
Spiralové frézy na hlinik a CMT C189 Orezavacie rovné a
PVC Spiralova fréza uhlové frézy
. na ALU a PVC
CMT C1 88 Splralova fl‘eza @ Pousitie: dural, hlinik s CMT C71 1' C91 1’ C91 ZB
na ALU aPVC > Drazkovacia fréza s kopirovacim
loziskom W ;*.-a,
<— Y
A
/ L
| |
Pougzitie: dural, hlinik, plast & T
« Kvalitna HSS ocel Co 5 %. « Jednospiralovs- o ‘« I,
rezna hrana s pozitivnym sklonom. « Horny ¢
odvod triesok. A\ ‘
Stopka priemer 8mm —>| p I<—
Tento nastroj je uréeny pre efektivne frézovanie -
véetkych zliatin hlinika a duralu. Kontrukcia reznej b_0 B L K Ebez DRHINERE s DEH
hrany dovoluje vysoku produktivitu frézovania, ovela 4 46 16 90 (18904051 13,93 16,72
lepsiu nez tradicné $piralové frézy. 5 35 18 80 (18905051 12,58 15,10
Stopka priemer 8mm 5 35 14 120 (18905151 15,66 18,80
B ] 3 Kod e — P 5| 55 16 90 E] 8905251 14,70 17,64
3 12 60 CI8803051 9,08 10,90 : :: :: ?:o cl gggggi 13,93 16,72
4 12 60 (18804051 962 M55 | oo Lo
4 40 100 (18804151 1616 19,40 . 1320 15,84
5 1% 60 (18805051 9,62 1,55 | Stopkapriemer10mm
5 40 100 (18805151 16,16 19,40 | D I 2 L Kéd €bezDPH  €sDPH
6 14 60 (18806051 9,74 11,69 10 95 14 120 (18910051 22,81 27,38 |
6 40 100 (18806151 16,16 19,40 0 70 30 100 (18910151 22,81 27,38
7 14 60 (18807051 9,74 11,69 b
8 14 80 (18808051 9,74 11,69
8 40 100 Ci8s08isi 1616 19,40 | CMT C906690
9 14 80 (18809051 13,20 15,84 Orezavaaa freza’
10 14 80 (18810051 13,20 15,84 v .k - b
12 14 80  CI88i205] 13,20 1584 | SIKME ZUDY Stopka priemer 6 mm Z=2
, R D 1 L Kod €bezDPH  €sDPH
CMT C906 Orezavacia W @ 13 20 57 C7IM3018B 30,12 36,15
, ve , &
freza’ S|kme zuby B 15 20 57 C71115011B 30,85 37,02
15 31,7 66,5 (71215011B 32,27 38,73
W s;j. 19 20 57 71190118 30,85 37,02
; Tieto nové CMT frézy st vybavené
« Negativny uhol reznej hrany. dvojitym loziskom a st $pirdlovo .
. Pregorezéylanie najobtJiainej);l'ch vybru§ené, ¢o umoinyje Cisté - Stopka priemer 8 mm Z=2
. S hladké rezy do mnohych materialov. D 1 L Kod €bez DPH €sDPH
dielov pgd:(a sablgny. Sh Uz nemusite otacat material alebo 16 20 57 911160118 36,97 44,37
-HM t}/,r 0 OVO,VG rez_ne rany. prestvat $ablonu. Jedineény nastroj ’ r
. Svp.)eaalnevkoplrc?vaae najma pre frézovanie zakrivenych 16 31,7 66,5 (91216011B 37,50 45,00
lozisko na cele frézy. tvarov pozdlz sablony. 22 20 57 (91122011B 36,97 44,37
« Predizend dizka ostria.
Stopka priemer 12mm Z=2
D19d12,7 127  1,5mm 5 \ . Kod chesopH €sopH
I (] Z S
@ I~
F079-01100 F054-00500 F099-05600 19 381 825 (Co12690118 43,47 5217
19 508 92 €91269111B 47,81 57,38
D19 D9d3,25 W32 2,4mm
S @ I~
C79100400 C54155000 C99005800 C99105700 |
Stopka priemer 12mm
D19 D9d3,25 3,2W 2,4mm 1,5mm
@ S I~ D 1 L Kéd €bezDPH  €sDPH | kad =] @ [~
(8 ——Db=19 19 254 86,5 (906691118 41,43 49,72 C71113011B  |F079-02300 (C54100300  F099-05600
(79100400 C54155000 99005800 C€99105700 |
19 50,8 1095 (906690118 49,81 59,78 | (C71115011B |C79102400 (54100300  F099-05600
Stopka priemer 6 mm C71215011B |C79102400  C54100300  F099-05600
D 1 Kod €bezDPH  €sDPH C71119011B  |F079-00700 C54100300  F099-05600
19 25,4 (70619111 36,00 43,20 Stopkapriemer12mm (911160118 |F079-02500 F054-00400 F099-05600
. D 1 Kéd €bezDPH  €sDPH (C91216011B  |F079-02500  F054-00400 ~ F099-05600
Stopka priemer 8mm 19 25,4 (90669111 36,97 44,37 | (91122011B (79100500 FO054-00400 F099-05600
D | Kéd €bezDPH €sDPH 19 38,1 90669211 41,43 49,72 (C91269011B [F079-01100  F054-00500  F099-05600
19 25,4 (90619111 36,00 43,20 19 50,8 (90669011 42,43 50,92 | (91269111B [F079-01100 F054-00500 F099-05600
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6. Stopkové frézy Tk IG . aStroje
CMT C906 Orezavacia fréza,

. e Stopka priemer 6 mm Z=2 $=3,175mm
rovné zuby s loziskom @ D 1 L Kk €bezDPH  €sDPH afl) &
- 6,35 254 635 (70606411 33,47 40,17 | C79103500 99006000  C54100800

D, ) 254 68,2 (70609511 25,58 30,70 F079-00200 F099-42200 (99005800
+ Pre orezavanie najobtiaznejsich dielov podfa Sablony.
« HM tvrdokovové rezné hrany. 127 254 707 (70612711 26,62 31,95 F079-00300 F099-42300 (99005800
« Specidlne kopirovacie lozisko na cele frézy. Stopka =D8 mm 2=2
D [ L Koéd €bezDPH  €sDPH
9,5 12,7 55,5 (90609611 23,70 28,44 | F079-00200 F099-42200 99005800
127 12,7 57,8 (90612811 24,77 29,73 | F079-00300 F099-42300 (99005800
19 16 571 (90619011 27,35  32,82| F079-00700 99000400
9,5 254 682 (90609511 25,47 30,57 F079-00200 F099-42200 (99005800
127 254 707 (90612711 25,47 30,57 F079-00300 F099-42300 (99005800
Stopka priemer 8mm Z=3
3 D [ L Koéd €bezDPH  €sDPH
127 254 T (90622711 37,66 45,20 F079-00300 F099-42300 (99005800
Stopka priemer 12mm Z=2
D 1 L Kod €bezDPH  €sDPH
127 12,7 706 (90662811 27,00 32,40 F079-00300 F099-42300 (99005800
12,7 254 86,6 (90662711 27,62 33,15 F079-00300 F099-42300 (99005800
12,7 381 94 (90662911 35,93 43,12 F079-00300 F099-42300 (99005800
12,7 508 1037 (90663011 38,89 46,67 | F079-00300 F099-42300 (99005800
*HWM celotvrdokovové telo nastroja

D =
CMT C1908B, C191B, C192B CMT C906 Orezavacia
Orezavacie Spiralové frézy diamantova fréza
pozitivne-negativne
Q) :

o Nova super vykonna orezavacia

I diamantova fréza je uréena pre T
orezavanie vysoko abrazivnych "
materidlov, akymi st laminované |
C190 C192 C191 umakartové dosky. Diamantova
rezna hrana déva zaruku velmi
Perfektny povrch dlhej ivotnosti bez nutnosti
\v ostrenia alebo vymeny Ziletiek.
/
ﬁ / |
/ Perfektny povrch
L b ’l Stopka priemer 6mm
Stopka priemer 12mm D 1 B Kod €bezDPH  €sDPH| & ald o~
D | L Kéd €bezDPH €sDPH W 12,7 1 12,7 (70612861 96,12 115,35 F099-42300 F079-00300 (99005800 (99105700
12,7 4 114 C19012711B 127,00 152,40 F079-01000 (54130100 || Stopka priemer 8mm
12,7 50,8 14 C19112711B 94,62 113,55 | F079-01000 (54130100 D | B Kod €bezDPH €sDPH
127 508 14  (C19212711B 94,62 113,55 F079-01000 (54130100 J| 12,7 1 12,7 (90612861 93,39 112,07 F099-42300 F079-00300 (99005800 (99105700

CMT C707, C907 Orezavacie frézy na lamino

-

/

K

3v1 ... Nova orezavacia fréza s, Delrin” trojuholnikovym loZiskom je najlepsim riesenim pre pracu s orezdvanim
lamina. Riesi tri najbeznejsie problémy: 1.) Nabalovanie lepidla na loziskd, kde ,Delrin” loziska st z materidlu so
znizenou prilnavostou k lepidlu. 2.) Rozsirena dotykova plocha,Delrin” loZiska perfektne sedi pri orezavacich
operacidch na materiali. 3.) Sikmé zuby frézy redukuju odvod triesok z miesta rezu.

Stopka priemer 6 mm
_m— D 1 L Kéd €bezDPH  €sDPH| & mfy S~
1.__-‘ 12,7 12,7 54,2 (70712811 28,89 34,67 | F099-42200 (79104200 (99005800 (99105700
19 15,87 593 (70719011 37,47 44,97 | F099-42300 (79104300 99005800 99105700

Stopka priemer 8 mm

- + Rozsirena dotykova plocha loziska. D ! L Kéd €bezDPH  €sDPH

+ Ziadne nabalovanie lepidia. 127 127 542 (90712811 28,89 34,67/ F099-42200 79104200 (99005800 99105700
+ Ziadne podkodenie povrchu. 19 1587 59,3 (90719011 37,47 44,97 F099-42300 (79104300 (99005800 (99105700

© Produkty vyrobené na zakazku
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6. Stopkové frézy

CMT C719/ C916 Orezavacia fréza na otvor : 2w (A
/ y Dlabacie a zrovnavacie frézy
W . CMT C701B/C901B/C901
/ Dlabacia a zrovnavacia fréza E
C916 ﬁ -
716 C716
+ Unikatna a ¢asovo Stopka priemer 6mm
Usporna fréza. =
. Orezévanie dolnej a D 1 L Kod €bezDPH  €sDPH
hornej dosky naraz. 6 19 64 (71606011 16,47 19,77
+ HM celotvrdokovové 6 19 60 (71606021 17,89 21,47
telo nastroja. 6 18+18 70 (71606111 21,43 2572
€916 Stopka priemer 8mm
« Pre vyrobu otvorov v D 1 L Kéd €bezDPH  €sDPH
oblozeni, dverach alebo 8 19 64 (91608011 16,47 19,77
oknéach.
« Hrot pre lahké zavitanie.
+ HM tvrdokovové rezné Stopka priemer 12mm
hrany pre cisté a rychle -
vyrezanie. D 1 L Kod €bezDPH  €sDPH
12,7 317 102 (91662711 26,74 32,09 /
CMT C907/C909/C910 Kombinovana fréza NS D
Dlabacie a zrovnavacie frézy CMT zarucuju kvalitné frézovanie
drazok pre panty bez hrén s otrepmi alebo hrubého dna.
+ Kvalitné HM tvrdokovové rezné hrany. ) Stopka priemer 6mm
« Teflénovy neprilnavy potah. - Vodiace ofiske D 1 B Kod €bezDPH  €sDPH
kopirovacie loZisko pre fahku pracu so 19 19 19 C70119011B 26,35 31,62
Sablonou, ktoré brani poskodeniu obrobka.
Stopka priemer 8mm
D 1 B Kod €bezDPH  €sDPH
12,7 19 9011271 19,35 23,22
16 19 90116011 20,20 24,24
18 16 90118011 21,89 26,27
0°-25° 19 19 90119011 21,89 26,27
'S 45° 20 16 (90120011 23,20 27,84
= 16 19 16  C90116011B 29,70 35,64
Stopka priemer 12mm
D 1 Kod €bezDPH  €sDPH
Fréza na zrazanie hran CMT je idedlna pre dokonalt povrchovi pravu laminovanych dosiek. Pouzitie 127 19 90162711 21,54 25,85
Ifomblnova.nej zarovndvace; a zrazacej frézy CMT je najjednoduchsi a najpresnejsi spdsob povrchovej 37 127 Co0181711 27,31 32,78
Upravy laminovanych materialov.
. Kéd S I~
Stopka priemer 8 mm C70119011B | F079-00700 C54100300 F099-05600
a ) I ked €bezDPH  €sDPH| & & wmlh /[~ C90116011B | F079-02500 FO54-00400 F099-05600
0°-25° 19-24,5 16 (90721011 30,04 36,05 F079-00700 C99000400  F099-06200
30° 27 9 90926011 30,04 36,05 | F099-42300 F079-01800 (99005800 (99105700
45° 27 55 (91026011 30,04 36,05 F099-42300 F079-01800 (99005800 (99105700

CMT C953 Orezavacia fréza

s V-reznou hranou
W]

CMT C721/C921 Kombinovana orezavacia fréza

i =

22°

30° °
= Je nepostradatelna pri vyrobu

skriniek. Orezavacia V-fréza CMT

+ Kombindcia rovnych alebo uhlovych rezov.
+ HM tvrdokovové rezné hrany.
« Teflénovy neprilnavy potah.

Poznamka: Musi byt pouzita s vedenim, zvlastnym
loZiskom alebo pravitkom.

Stopka priemer 6 mm

umozniuje vyrobit predné ramy
skrinky z materidlu hrabky 25,4
mm tak, aby dokonale licovali

s bokmi. V-reznd hrana umozni
spravit dekora¢nu drazku pozd(z
pantového spoja a zakryt obrubu.

i

a D | Kod €bezDPH €sDPH f .

20 12 127 (721021 Stopka priemer mm

w 1 127 G200 22'2: ::';: d bt K SheDPH €sbh| =@ S S
Z J u 127 19 254 (95300111 35,93  43,12] F099-42300 F079-00300 C99005800 (99105700

4 12 12,7 (72104511 20,08 24,10

Stopka priemer 8mm Stopka priemer 12mm

a D I Kéd €bezDPH  €sDPH ) d__® 0 [0¢8 Ebez DRI e DR

W 12 127 Co20301 2008 2410 127 19 254 (95350111 31,97 38,37 F099-42300 F079-00300 C99005800 (99105700

www.igm.sk
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CMT C702/C902 Dlabacia fréza Fr ézy na okenné tesnenie

CMT Fréza na okenné tesnenie

T
Specialna konstrukcia
umoziuje dostatocny
odvod triesok z miesta
rezu.

-3

[
’13L’§ 2\‘?’5\‘4 4~

\

= =
& —

<D > CMT Dlabacia fréza je idedlna /
pre pozdl'ine frézovacie

C702 - Stopka priemer 6 mm, ;f:;a;r':yn:gg ddlaby g: igig
€902 - Stopka priemer 8mm —_— C812032  C191635 C711031 C713001
D 1 Kod €bezDPH €sDPH Koéd €bezDPH €sDPH
12 12 70212011 18,08 21,70 €90212011 17,97 21,57 Pre frézovanie drazok pre Stopka priemer 6 mm
13 12 (70213011 18,24 21,89 (90213011 18,24 21,89 okenné a dverné tesnenie. D I L Kod €bez DPH €sDPH
14 12 (70214011 18,24 21,89 90214011 18,24 21,89 .+ $pecidina isporna dvojstranna 3 8 70 C711031M 32,24 38,69
15 12 (70215011 20,20 24,24 €90215011 20,20 24,24 konétrukcia frézy - dve rezné 3 n 60 (71203011 22,08 26,50
16 12 (70216011 20,20 24,24 (90216011 20,20 24,24 hrany na jednej fréze. 3 8 70 C71300111 36,04 43,25
18 12 (70218011 21,62 2595 (90218011 21,62 2595 | -HMcelotvrdokovové telo 35 12 60 (19163511 20,70 24,84
20 11 (70220011 23,20 27,84 €90220011 23,20 27,84 | nastoR 4 122 60  C71204011 22,08 26,50
22 n (70222011 23,20 27,84 90222011 23,20 27,84 Stopka priemer 6,35 mm
23 1 (70223011 23,39 28,07 90223011 23,39 28,07 5 | . céd chesbri esboH
24 1 702240 23,77 28,53 (90224011 23,77 28,53 52 17 ses c?31203211 22 3 2‘9 =
25 1 (70225011 24,08 28,90 (90225011 24,08 28,90 . d d . :

Tanierové drazkovacie frézy #

CMT €923 Sada tanierovej ke me
drazkovacej frézy s loziskami ZL AVY
Popis Kéd €bezDPH  €sDPH NA VYBRANF PRODUKTY
Sada €923 92300111 240,00 288,00 Informujte sa na
ﬁu.igm.sk
Sada obsahuje ks  Kod €bezDPH  €sDPH alebo u predajcov
Tanierova fréza 2mm 1 (8223201 17,89 21,47
Tanierova fréza 3mm so 45° zahlbenim 1 (82333011 22,50 27,00
Tanierové fréza 4mm so 45° zahibenim 1 (82334011 23,43 28,12
Tanierova fréza 5mm s045° zahlbenim 3 (82335011 23,70 28,44
Tanierova fréza 6mm 1 (82236011 16,85 20,22
Vreteno s loziskom D22mm 1 (92408010 14,74 17,69
Vreteno s loziskom D22mm 1 (92408110 16,74 20,09
Vreteno s loziskom D22mm 1 (92408210 16,74 20,09
Vreteno s loziskom D22mm, dlha séria 1 (92408310 21,04 25,25
Lozisko-D31,7 d8 B5 1 (79103300 9,74 11,69
Lozisko - D28,5 d8 B8,5 1 (79103000 10,35 12,42
Lozisko-D19 d8 B6 1 F079-03400 8,70 10,44
KIU¢ Inbus - 3mm 1 FS800003 2,27 2,73
s vretenom s vretenom s vretenom s vretenom s vretenom
C92408110 C€92408210 C92408010 C€92408310 C92408310

O Produkty vyrobené na zakazku
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6. Stopkové frézy

CMT C900 Tanierova drazkovacia fréza W @

Nasa uvedend tabulka
ukazuje podrobnosti

o rozostupoch a spravnych
kombinaciach frézy.

Sada obsahuje:

« 4 ks tanierovych fréz Z=3, I=3,2-4-4,8-6,4mm

« 1 ks upinaci it « 1 ks kopirovacie lozisko D22

« 17 ks podloziek (8x 0,1mm, 4x 0,5mm, 3x Tmm a 2x 4mm).

Kombinacia Hribka
tanierov drazky (mm)
A 32
B 4
6,4mm D ¢ 438
4,8mm C D 6,4
3218 4mm g A+B 64- 7,1
32mm A A+C 72-79
J A+D 88-95
- | o B+C 8 -87
‘ NParlirlad"rlle d:;l){:ds D14 |C54151500 B+D 96-103
12,8 odlozka - t0, )
Podlozka - 0,5 d8 D14 |C54151700 iﬂs c 10’2 1:1
976 Podlozka-t1d8D14 | C54151800 +BH 04-118
' Podlozka-t4d8 D147 | C54150100 AtBtD  119-133
A+CHD  127-141
B+C+D  135-149
Kéd bezDPH  €sDPH/ CUm & ] A+B+C+D  13,5-18
90050611 96,04 115,25|C92412800 (79100500  C99002000 |

HM tvrdokovové rezné hrany fréz sa nesmu nikdy dotykat. Pouzivajte podlozky podla obrazku. PouZivajte len podlozky
dodané v sade. Skontrolujte, ¢i s vietky frézy namontované v spravnom smere otacania. Pozrite sa pod upinaci tfn, ¢i sa frézy
budu otéacat v smere hodinovych ruciciek.

Tanierova fréza
N

T

+/

CMT C923A/ C922A/B Tanierova
drazkovacia fréza s loziskom

ﬂsﬁ W

€923

= 7 ¥ 4&

L5

\<12,S>

= 47,6

Trojzuba drazkovacia tanierova fréza je ur¢ena pre drazky a zliabky
pre perd, T-lity, lamelové a perodrazkové spoje, pre tesnenia a pod.

+ Dodavané ako kompletna fréza (tanier + upinaci tin + lozisko).

« Prevedenie proti spatnému razu.
F$800003

typ 1A bez typ '2A bez Stopka priemer 8 mm D22d8  M5x12
loziska loziska I Ked €bezDPH  €sDPH af)
3 (92333011A 41,39 49,67 | (79101200 (99005500
typ 1B typ 285 | | 4 C92334011A 41,39 49,67 (79101200 (99005500
o loziskom d 2
loziskom 5 (92335011A 41,39 49,67 (79101200 C99005500
\ Néhradné tanierové frézy pod kodom C822 a C823
€823 ~_
C822 pre typ: 3,4B
1 Kod €bezDPH  €sDPH
1,5% (82231511 17,89 21,47
1,6% (82231611 17,89 21,47
1,8% (82231811 17,89 21,47
2% (82232011 17,89 21,47
2,2% 82232211 17,89 21,47 |
24% 82232411 17,89 21,47 !
2,5% (82232511 16,70 20,04 %
2,8 (82232811 18,39 22,07
Typ S L Kéd €bezDPH €sDPH 3 (82233011 16,70 20,04
1A 6 55 (72406100 13,85 16,62 3,2 (82233211 16,70 20,04
1A 8 55 92408100 13,04 1565 35 (82233511 16,70 20,04 476
1B 6 55 C72406110 16,74 20,09 4 C82234011 16,70 20,04
B 8 55 (92408110 16,74 20,09 48 (82234811 17,89 21,47
20 8 6l 92408200 13,04 1565 5 82235011 16,70 20,04 | Stopkapriemer8mm
2B 8 61 (92408210 16,74 20,09 6 (82236011 16,85 20,22 I Kod €bezDPH  €sDPH @
3 6 61 (72406000 11,16 13,40 6,4 82236411 17,89 21,47 1,5 C92231511A 34,54 41,45 (79101200 (99002000
3 8 61 92408000 10,77 12,93 *Udrazkovacich tanierikov &irky 1,5-2,5 mm sa na tele mozu 2 (92232011A 34,54 41,45 (79101200 (99002000
3 8  Extra86 (92408300 16,74 20,09  objavovat stopy po bruseni. Stopy neovplyviujd kvalitu nastroja. 2,5 (92232511A 34,54  41,45| (79101200 (99002000
3 12 675 92412000 11,16 13,40 3 (92233011A 34,54  41,45| (79101200 99002000
B 6 6l 72406010 1527 18,33 C823pretyp:1A, 1B, 2A, 2B 35 C92233511A 3516 42,20/ C79101200 99002000
48 8 6l (92408010 14,74 1769 ! Kod €bezDPH  €sDPH | 4 (92234011A 35,16 42,20 (79101200 99002000
48 8  Extra86 (92408310 21,04 2525 3 (82333011 22,50 27,00 | 5 (92235011A 35,54 42,65 C79101200 (99002000
4B 12 616 92412010 1527 1833 32 (82333211 23,00 2760 | § (92236011A 36,89 44,27/ (79101200 (99002000
. . 4 (82334011 23,43 28,12
Nahradné diely:
Logisko - D22 d8 B6 79101200 5 8233501 23,70, 28,44 .
Obmedzovaci krizok pre loZiska - pre S=6mm | C54100300 64 82336411 24,47 29,37 Stopka priemer 12mm
Obmedzovaci krizok pre loziska - pre S=8mm | F054-00400 I Kod €bezDPH  €sDPH &
Matica pre vretena - zavit M8 €99002000 Priklady pouzitia a zostavenia typov 1a 2. 1,5 (92231511B 34,54 41,45 (79101200 (99002000
Skrutka STEI Conical - M3x3 IGM F099-00500 2 (922320118 34,54  41,45| (79101200 C€99002000
Skrutka M5x12mm - pre C92408110 €99005500 Typ 2B Typ 1B 2,5 (922325118 34,54 41,45 (79101200 (99002000
Podlozka-10,1 d8 D14 C54151500 3 (922330118 34,54  41,45| (79101200 (99002000
Podlozka- 0,3 d8 D14 C54151600 3,5 (922335118 35,16 42,20 (79101200 C€99002000
EZS:Z: ':‘1"3:‘;?‘:4 gjgggg €822/C823 4 (922340118 35,16 42,20 C79101200 C99002000
bodlorka 53 48 D147 52150000 / 5 Egiizsgng 35,54  42,65| 79101200 €99002000
Podlozka 1408 D147 54150100 —~ oz — - 6 6011 36,89 44,27 (79101200 €99002000
KIt¢ Inbus - 3mm FS800003 Néhradné tanierové frézy pod kodom €822 a €823
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 139
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Rybinové frézy pre cinkové spoje

CMT C718/C818/C918 Fréza pre rybinovy spoj s loziskom

S loziskom, Stopka priemer 6 mm

D | L a Kod €bez DPH €sDPH
ﬁ s ﬁ 95% 95 603 14° (718098118 34,08 40,90
7[{ 12,7 12,7 52,4 14° (71812711B 29,58 35,50

S loziskom, Stopka priemer 6,35 mm le fisko

Ei D I L a  Kéd €bezDPH  €sDPH

Perfektne spracovany cinkovy spoj je klasikou, ktora je 873 103 58 7° (818087118 37,85 45,42

vyzvou pre profesionalov aj amatérov. Rybinové frézy 95 95 603 14° (818098118 35,39 42,47
CMT st dodavané v 25 velkostiach. Rybinové frézy CMT

Iy
D

i skont ) Zetky oblubené prii K Lt 11 19 667 7° (81811311B 37,85 45,42
Su skonstruovane pre vsetky oblubene pripravky, vratane o
systémov IGM, Leigh, DeWalt, TREND, FESTO, BOSCH at. | I R
Pred objednévkou skontrolujte celkovt dizku, aby ste dostali 142 95 508 14° (818142118 31,70 38,04

(81812821B obsahuje redukciu 8 /6,35

S loziskom, Stopka priemer 9,5mm loiisko

velkost, ktoru potrebujete. Dodavame frézy pre upnutie do
pripravkov a frézek, ktoré vyzaduju dihsiu stopku.

i

D I L a  Kéd €bezDPH  €sDPH

j 16 254 683 7° (818159118 31,12 37,35
! Kod Kod (=]
V (81808711B | 79100900  F054-00100
ZF C71809811B  C81809811B | F079-01000 F054-00100
(C81811311B | 79100900  F054-00100

C71812711B  C81812811B | F079-01000 F054-00100
(81814211B | F079-01000 F054-00100
C81815911B | €79102100 54100600

Pre rybinové frézy Hoffmann
>~ ]

bez loziska

Stopka priemer 6 mm Stopka priemer 8mm

D | L a  Ked €bezDPH  €sDPH D | L a  Ked €bezDPH  €sDPH
6* 83 60 75° (71806011 24,47 29,37 9,5% 95 52,5 9° (91809511 28,12 33,75
95 95 525 9° (71809511 25,47 30,57 12,7 12,7 52,4 14° (9181271 19,97 23,97
12,7 12,7 52,4 14° (71812711 21,31 25,58 12,7 206 698 8 (9181291 24,58 29,50
16 22 603 7° (71815811 30,31 36,38 16 22 603 7° (91815811 29,50 35,40
19 22 603 7° (71819011 32,00 38,40 19 22 603 7° (91819011 31,12 37,35
Stopka priemer 6,35 mm Stopka priemer 12mm

D 1 L a Kod €bezDPH  €sDPH D | L a  Kéd €bezDPH  €sDPH
6,35 6,35 50,8 8° (81806511 22,35 26,82 16 22 667 7° (91865811 33,77 40,53
6,35* 83 635 75° (81806411 23,77 28,53 19 22 667 7° (91869011 35,62 42,75
8 95 54 8 (81808111 27,74 33,29

8 95 525 9° (81808011 27,58 33,10
95% 95 525 9° (81809611 29,16 35,00
95* 95 603 14° (81809811 28,89 3467 2 | L& L6 Eke2DEHEREE DEH
05 127 603 8 (81809711 3012 3615 635° 83 635 75° (81856411 23,77 28,53

11 159 603 8°  C8I8INI 2981 3578 8 95 635 9° (8188011 31,77 3813 | Stopkapriemer 6mm

Stopka priemer 12,7 mm

12,7 103 60,3 18° (8181321 2439 2927 95 95 635 9° (8185961 2916 3500 | p | L o Ked €bezDPH  €sDPH
127 127 524 14° (81812811 23,54 2825 127 127 635 14° (81862811 23,54 2825 | 55+ 4 43 17° (71805311 24,24 29,09
127 127 62 14° (81813011 23,54 2825 135 1905 615 7° (8186351 2662 3195 | g+ 6 43 18° (71807911 2524 30,29
127 16 603 10° (8181331 2462 2955 16 22 667 7° (81865811 33,77 40,53 | 95¢ 73 43 19° (71809311 2524 30,29

127 206 698 8° (81812911 23,77 2853 1A 254 716 8 (81867411 33,77 40,53 | *HM celotvrdokovové telo nastroja
w2 95 508 14° (8142l 2354 2825 19 19 776 14 C8I869NT 3493 41,92

Stopka priemer 8mm

6 22 603 7° C818s8ll 3216 3860 19 22 667 7° (81869011 3562 42,75
19 22 603 7°  C8I8I90T 3562 42,75 206 317 841 8 (81870611 3758 4510 (D 1 L o Kid €bezDPH  €sDPH
19 22 603 14° (81819111 3758 4510 *HM celotvrdokovové telo nastroja 167 125 49 20° (91816711 31,47 37,77
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6. Stopkové frézy

CMT C664 Rybinova ziletkova fréza
pre streSné tramy

g A

Rybinova fréza je urcend
pre velké rybinové spoje
trdmov pre drevostavby,
strechy, krovy atd.
Upinaci systém
vnutorny zavitM12x1. |

Dve HM vymenné
Ziletky.
P 7
Vsl | |
315
|
\

Stopka M12x1 = D =

D | L A Kod €bezDPH  €sDPH

39,5 31,5 655 15° (66439511 237,00 284,40
T15

S=10mm S=12mm S=12,7mm

Celné frézy

CMT C965905 V-Drazkovacia
fréza na kompozit

Vytvorte pekné stoly a skrine a nechajte
ostatnych zasnut. Tato fréza vytvara plochu
spodnu drazku medzi dvoma radiusmi.V
zavislosti na nastaveni hI'bky rezu, radiuse
moze byt v jednej rovine s pracovnou plochu
alebo zapusteny.

Stopka priemer 12mm

CMT C968 Drazkovacia gulova
fréza

Pomoci kulové frézy CMT
muzete snadno frézovat
drazky pre zdvesné kovani
kruhového prlirezu nebo
kabely. Doporu¢ujeme

L nejprve predfrézovat
drazkovaci frézou nebo
frézovat na vice priichodd.

D = |

S W D d I L K €bezDPH  €sDPH | o 0\
C79031500 F099-54100 F099-09700 C79710000 C79712000 C79712700 ) | 22 12,7 317 69,8 C9650051] 4093 4912 | ropkapriemer8mm
s u . : R D 1 L Kod €bezDPH  €sDPH
4 s 7 - 635 12,7 11 5715 (96812711 28,54 34,25
CMT C91 4/C91 4B celna Vypl.Ikla freza W 794 1588 14,2 60,3 (96815811 30,89 37,07
Vyrébajte dvere, eld zasuviek, dosky alebo iné povrchy s vlastnym motivom. Vypuklé frézy 952 1905 174 635 (9681901 34,62 4,55
Vam umoznia vytvorit rytiny do akéhokolvek dreva alebo dreveného vyrobku. Pondkame | stopka priemer 12mm
kompletny vyber priemerov a reznych hibok, aby ste dosiahli poZzadovany vysledok. S pouzitim
vvvvv R D | L Kéd €bezDPH  €sDPH
nasho frézovacieho stolika mézete frézovat az do hibky 31 mm. Pre zloZitejsi dekor pondkame
12,7 254 23,5 70 (96875411 44,27 53,13

tiez frézy s hornym loZiskom - pouzite vlastnd sablénu a niektoru z tychto fréz pre vyrobu
naozaj unikatnych dveri a ciel zasuviek.

V-drazkovacie a popisovacie

S loziskom, Stopka priemer 8mm f 7
5 I ‘ <] & DI Kéd €bezDPH  €sDPH rezy
| 8 158 95  (91416011B 36,04 43,25 , .
. CMT C915 Fréza na V-drazku
Stopka priemer 12mm
R D 1 Kod evezop  esorn | PF€ Alucobond
635 127 31,7 (91462711 37,58 4510 | komoositné panely ALUCOBOND® - s =
Stopka briemer mm D R 95 19 317 (9146901 42,81 51,38 | plus mozno formovat velmi a
pkap 127 254 31,7 (91475411 55,39 66,47 lahko pomocou V-drézkovacej
R D ! Kéd €bezDPH ~ €sDPH 16 31,7 185 (91481711 58,50 70,20 | frézy C915001.Technika nazvana
1,6% 3,2 9,5 (91403211 26,00 31,20 1905 381 31,7 (91488011 66,97 80,37 frézovanie a skladanie” umoznuje
¥ 6 12,7 914060 24,66 29,60 54 508 31,7 (91499011 88,50 10620 | robcom vytvﬁ:at’ tvary roznej
475 95 64 (91409511 22,74 27,29 . ol e geometrie a velkosti. Hornou
Celotvrdokovové telo néstroja frézkou vyfrézujte V-drézku, ktorej
635 12,7 95 C91412711 24,77 29,73 ; e
dno sa dotyka vonkajsieho obalu.
79 158 95 (91416011 26,20 31,44 Nedotknuta vonkajsia doska L
95 19 1,5 (91419011 20,81 3578  Ked e e 7~ méze byt ruéne ohnuta s Cistou
95 19 25 (9141910 39,50 47,40 (914160118 |F079-02500 F054-00400 F099-05600 | liniou kopirujticou vyfrézovand
drazku. Vonkajsi radius ohnutej
95 > 127~ P iy o
2 H H 4 — T2 dosky zavisi na tvare drazky a jej
CMT €950 Fréza na cylindrické hibke. Draku sa dé frézovat na
d razky ‘u 48 i I CNC, aj hornou frézkou. Metodu
hm -~ 17,5 22 frézovanie a skladanie” je mozné j
l \?; T pouzit na vietky dostupné |
v 9£5 povrchové Upravy kompozitnyc%f
30 349 panelov ALUCOBOND® plus. D
o5 €950601 €950602 1
135°
€950001 f
13,5
| s
N 7 T
| €950603 < 5o
N L
7
|/ 6
T =—3—-
Stopka priemer 12mm  €950604
S frézou CMT na cylindrické drazky mozete vyrabat otvory, D d 1 Kod €bezDPH  €sDPH
ktoré drzia ramy, dosky a iné stenné zavesy rovno a 9,5 48 1 95050111 29,81 35,78
pritlacené k stene. 28 1 135 (95060311 50,58 60,70 | Stopkapriemer 8mm
Stopka priemer 8mm 30 9,5 175 (95060111 50,58 60,70 D 1 L A Kéd €bezDPH €sDPH
D d 1 Kéd €bezDPH €sDPH 32 8,715 20 (95060411 60,81 72,98 18 745 60 90° (9150011 37,08 44,50
9,5 4,8 n (95000111 26,00 31,20 349 12,7 22,2 (95060211 59,20 71,04 18 33 60 135° (91500211 39,35 47,22
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 141
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CMT C915/C915B Fréza na

V-drazku 90°

=
=
=

CMT C758/C958 Fréza na V-drazku 60°

C95800311

-

C75800111
C95800111

}

C75800211

H

P ore
vV

Pre frézovanie jemnych drézok a rezy s presnostou laseru.
Super ostré rezné hrany a perfektne vyvazené telo frézy
umoznuju pracovat s vynikajicou presnostou a bez rizika
spalenia. Pre vytvaranie népisov a popisov s réznou hibkou

L rezu na dreve alebo drevenych materidloch. Pevné ocelové
telo, kvalitny mikrozrnny tvrdokov a precizne naostrena
rezna hrana zaru¢uje maximalny vykon.

J*L Stopka priemer 6 mm
! ‘ I D | a Z  Koéd €bezDPH  €sDPH
%K \ 4& 6 9 35° 1 (75800211 22,58 27,0
31,7 a o
' 127 11 60° 3 (75800111 29,43 35,32
D <Aél
D Stopka priemer 8mm
J D | a Z  Kéd €bezDPH  €sDPH
6 12,7 10 60° 2 (95800311 25,43 30,52
-~ 95 127 16 19 T ,
635 « Urcena pre jemné drazky a rezy s laserovou presnostou. 127 11 60° 3 (95800111 27,31 32,78
- Cisté dokonalé rezy do dosiek, ¢i zasuvkovych ¢iel.
« Pre zrézenie hran. " desl robu misiek. Zliabkov. krabitiek
« Pre frézovanie népisov. . 7 7 +Idedlna pre vyrobu misiek, zliabkov, krabiciek.
+ S kopirovacim loziskom C915B. ZI Ia bkove frezy + Zaoblené rohy néstroja R=6,4mm. « Plochy
spodok.
Stopka priemer 8mm
D 1 a Kéd €bezDPH  €sDPH S:MT C751 BIC751 /C951 W Stopka priemer 6 mm
6 8 90° (91506011 2462 2955 | Zliabkova fréza D R Kéd €bezDPH  €sDPH
9,5 12,7 90° (91509511 24,62 29,55 19 16 6,4 (75100211 34,50 41,40
12,7 127 90° (91512711 23,24 27,89 = B .
16 127 90° (91516011 28,97 34,77 Y| Sloziskom, Stopka priemer 6 mm
31,7 16 90° (91531711 49,16 59,00 e D ] 3 Ked [€bez DR e SOEH
38 19 90° (91538011 54,04 64,85 19 16 6,4 (75100211B 39,04 46,85
* Celotvrdokovové telo nastroja .
.. . Stopka priemer 8mm
S loziskom, Stopka priemer 6 mm .
D I a Kod €bezDPH  €sDPH :’9 '16 R 232100211 €bezDPH  €sDPH
19 16 90° (7151911B 33,66 40,40 64 33,66 40,40
S loziskom, Stopka priemer 8mm Stopka priemer 12mm
D 1 a Kod €bezDPH  €sDPH D 1 R Kod €bezDPH  €sDPH
16 12,7 90° (915160118 38,16 45,80 19 16 6,4 (95150111 39,31 47,18
Stopka priemer 12mm 3,7 16 64 (95150211 39,04 46,85
D 1 a Kod €bez DPH €sDPH
16 12,7 90° (91566011 30,50 36,60 S loziskom, Stopka priemer 12mm
19 16 90° (91569011 28,97 34,77 D 1 R Kéd €bezDPH €sDPH
31,7 16 90° 91581711 49,16 59,00 31,7 16 6,4 (95150211B 52,27 62,73
. POUZITIE:
Kod @ @ [~ Idealna pre vyrobu misiek, Zliabkov krabiciek, rezanie dosiek, Kod @ ~
C71519011B |F079-00700 (54100300  F099-05600 alebo pre iné $pecidlne a umelecké predmety. Obly roh frézy
(915160118 |F079-02500 F054-00400  F099-05600 vytvédra vnitorny radius, zatial ¢o boky a spodok vytvéraju (751002118 |F079-00700 (C54100300 F099-05600
hladké rovné povrchy. (€95150211B (79101500  F054-00200  F099-05600

CMT C949B/C749/C949 Popisova fréza 60°

i 22

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

Stopka priemer 6 mm

D 1 a Kéd €bezDPH  €sDPH
i U KTY 254 19 60° C74900111 32,50 39,00
NA VYBRANE PROD Stopka priemer 12mm
Infi mujte Sa na D 1 a Kéd €bezDPH  €sDPH
igm.sk .deslnafrézapre 28 19 60° (94950211 33,66 40,40
i h frézovanie znakov.
alebo u predajcov o « Sklon profilu 60°. S loziskom, Stopka priemer 12mm
+ Polomer $picky D 1 a Kod €bezDPH  €sDPH
nastojaR=3.2mm. 5549 goe (949502118 41,08 49,30
« Plochy spodok.
POUZITIE:
Pre lahké a presné frézovanie reliéfovych napisov. Tento Kéd ( @ @ [~ W

Specialny profil umoznuje G¢inne zuzit plochu zakladu pismena
a skosit hrany, aby sa eliminovali neprijemné otrepy.

C94950211B [C79102600 F054-00500 F099-05600 |
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. , e g rv o,
Falcovacie frezy CMT C965 Dvojdrazkova fréza
L. celna
CMT C935 Falcovacia fréza na @ Q) _
polodrazku
S —
+ Sikmé ostrie pre lepsi odvod triesok. ’é—D —=
T
|
1
|
2
d L
kaz :
Nahradné diely: 47 CMT Dvojdrazkova
KIac Inbus - 2,4mm (3/32) pre 1/8W skrutku €99105700 frézas2
IGM Podlozka - t2,2 d6,4 D9,52 F054-54100 l’VdekOVOVymi
zubmi pre vyrobu
Stopka priemer 8mm dvojdrazky do dreva a I
S extra dihou frézou na polodrazku i an(p drevenych materidlov. o [
(19 mm) mézete dokonca obnovit H b ! kéd €bez DEH €sDRH @ = Idedlne pre montéz
Hliabky starychokenngchramov %5 317 127 (93531711 28,39 34,07 F099-42300 F079-00300 (99005800 policovych systémov
pre vsadenie izolovanych skiel. 9,5 31,7 19 (93531811 34,31 41,18 | F099-42300 F079-00300 C99005800 knihovni alebo pre
127 349 127 (93535011 30,50 36,60 | F09942200 F079-00200 (99005800 montaz komponentov =— d —=
POUZITIE: Stopka priemer 12mm pre okna. D
Pre vsadzované dvierka H D | Kéd €bezDPH €sDPH
a zasuvkové cela, pevné i
polodrazkové spo:‘)e, frézovanie 95 317 12,7 (93581711 34,00 40,80 | F099-42300 F07900300 Coooosgoo | | Stopkapriemer 8mm
dokonalych spojov na pero a 12,7 349 127 (93585011 36,31 43,58 F099-42200 F079-00200 (C99005800 D d I I, I, ke €bezDPH  €sDPH
drazku a pre mnozstvo dalsich 127 349 19 93585111 39,31 47,18 | F099-42200 F079-00200 99005800 19 127 159 95 6,4 (96512111 31,93 38,32
ac. = =
prac 16 508 22 (93599011 55,39 66,47 (99040800 F079-01000 (99005800 163 123 16 67 93 (96512211 30,31 36,38
CMT €935 Velka falcovacia sada + 3

W Q@

sady falc. kruzkov

C93599011
C€93550311

« Sikmé ostrie pre lepsi odvod triesok. 283

+ HM tvrdokovové reznymi hranami.
« Specialne kopirovacie loZisko na cele frézy.

w « Predizen dizka ostria. €79951700
K tejto fréze je mozné dokupit 3 sady kopirovacich krtzkov,
s ktorymi vyrobite 17 réznych rozmerov falcov. Pri frézovani
falcov vécsich nez 12 mm robte viacnasobné uberania pomocou
postupného zvaciovania hibky.
falc. 1.6mm | |falc 32mm| |falc. 6,35mm| |falc. 95mm| |[falc. 12,7 mm
Len pre poutzitie na frézovacom stoliku. krazok 47,6 mm krizok 445mm [ [fkrazok 38,1 mm krdzok 31,7 mm krizok 254 mm

Obyj. kod: F079-70500

Stopka priemer 12mm

H D | Kod €bez DPH €sDPH
16 50,8 22 (93599011 55,39 66,47
Popis Kod €bez DPH €sDPH
Velka falcovacia sada v kufri 93599011 +
3 sady falcovacich krizkov prefalce 1,6- 93550311 160,00 192,00 falc. 47mm | |falc. 8mm| |[falc. 1,0mm | |falc. 143mm | [falc. 17,5mm
12,7/4,717,5/6-18,2mm krazok 41,2mm krazok 34,9 mm krazok 28,6 mm krizok 22,2 mm krizok 158 mm
Obj. kéd: F079-70600
bez krizku
s krazkom

£
£
IN]

15,8 mm falc. 19mm falc. 6mm | [falc. 9,1mm | |[falc. 11,9mm | [falc. 15mm| |falc. 18,2mm

19mm LoZisko 12,7 mm krizok 389 mm krizok 32,5mm krizok 27 mm krazok 20,6 mm | Jkrazok 14,3 mm

Obyj. kod: F079-70700

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 143
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CMT €935 Falcovacia sada
na polodrazku T A1
A L
11,7 J
32 J J6 35
Router Bit F079-01600 F079-01400 F079-01700
Fresas para fresador Lozisko LoZisko Lozisko
Mecks de loupie
nitagralo - r
Sady fréz na polodrazku Vam umozni vykonévat b--- 1 F--t7
neobmedzeny pocet rezov nastavenim réznych reznych
vy3ok na Vasej frézke a vymenou loZisk na fréze, ktoré su
sticastou sady.
. «9,5»'/ 11,1
Stopka priemer 8mm
: F079-01900  F079-01800  £079.00300
H D | Kod €bez DPH €sDPH Lozisko Lozisko Losisko
0-12,7 349 12,7 (93500111 64,93 77,92 I
Stopka priemer 12mm TIP: Skontrolujte, ¢i ¢Cierna podlozka
H D 1 Kéd €bez DPH €sDPH na pravej strane odpoveda otacaniu
0-12,7 349 12,7 (93550111 64,93 77,92 ’ |oijskat;{\,lespernatmoEtétikméie
0-12,7 349 19 (93550211 67,47 80,97 SK‘;(;ZZ slaggl ;): dSSéI\?asng: je);nou
Nahradné diely: polodrazkovacou frézou a siestimi

‘ Sada Siestich lozZisiek s kficom ‘ 79170300 ‘

F079-00200
Lozisko

vymenitelnymi loZiskami.

Uhlové frézy

CMT C936/C956 Fréza

ukosova s loziskom @ @

POUZITIE:

Lahka vyroba mnohouholnikovych dielov. Frézuju ¢isté a presné
ukosy pre vyrobu dokonale vyrovnanych mnohostrannych
kontajnerov, krabic a dalsich dekorativnych predmetov. Mézu
byt pouzité s vybornymi vysledkami pre celti radu prac, akymi je
vyroba priecok a stlpikov.

TIP:

Je mozné poutzit celti dizku reznej hrany. Pravidelne nastavujte
vysku frézy, aby bola maximalne vyuzita celd HM tvrdokovova
rezna hrana.

CMT C903/C904/C905 Uhlova

fréza
W]

E
Stopka priemer 6mm g
a D 1 Kod €bezDPH  €sDPH ~——p—&|
15° 19 1,5 (73613011 26,12 31,35
25° 222 10 (73619011 28,54 34,25
45° 31,7 95 (73628011 30,08 36,10 / AX
45° 45 18 (73642011 37,04 44,45 |
Stopka priemer 8mm
a D 1 Kod €bez DPH €sDPH
15° 19 1,5 (93613011 24,24 29,09
25° 222 10 (93619011 25,70 30,84
45° 31,7 9,5 (93628011 26,31 31,58
45° 45 18 (93642011 33,04 39,65
T
« HM tvrdokovové zuby. Stopka priemer 12mm |
D . Orar}iovy Feﬂévr?ovy neprilnavy potah. D | Kod €bezDPH €sDPH 45°
+ Kopirovacie lozisko.

45° 45 18 93692011 40,43 48,52 s [\ 30
45° 65 26 (93695011 59,24 71,09
11,25° 21,5 22 (95750411 33,93 40,72
15° 24,5 22 (95750311 35,27 42,33
22,5° 31 22 (95750211 36,81 44,18 | Stopka priemer 8mm
30° 385 22 (95750111 40,85 49,02

a D | L Kéd €bezDPH  €sDPH

15° 24 14 46 (90324011 22,58 27,10

=  w® /~ 30° 26 12,7 445 (90424011 22,58 27,10
F099-42300 F079-00300 99005800 99105700 | 45° 25 8 41 (905240M 22,58 2710
€913101 127 €913201 i
CMT C913 Fréza na skrutky 24'21 y 28 o7

Stopkové frézy pre vyfrézovanie drazky pre skrutky s valcovou alebo
zapustnou hlavou.

Stopka priemer 8mm

D d | 2 Kéd €bezDPH  €sDPH
1,1 436 206 12,7 (9132011 41,81 50,18
12,7 436 242 13,9 (91310111 41,81 50,18

4,36

d | |
<D>»

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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CMT C963/C964 Zaoblovacia
fréza vypukla

6. Stopkové frézy
HW

Zaoblovacie a radiusové

fréz

¥ H A Je idedlna pre vyrobu hran s tradi¢nymi
CMT C9,37 ZaOblovaCIa freza profilmi. Frézuje bezny profil s jemnym
Vypu kla hornym osadenim, alebo dvoma osadeniami.

/R;B

Dodéva nabytku zvlastny vzhlad.

.
i

o

C963

R /
R438 /R;
C964
Stopka priemer 8mm
R s I Kod €bezDPH  €sDPH = afy [~
4,8 25,4 1,5 96304811 33,04 39,65| F099-42300 F079-00300 (99005800 (99105700
8 31,7 14,3 96308011 35,66 42,80/ F099-42300 F079-00300 (99005800 (99105700
4,8 25,4 1,5 (96404811 33,66 40,40/ F099-42200 F079-00200 (99005800 (99105700
8 31,7 14,3 96408011 36,24 43,49| F099-42200 F079-00200 (99005800 (99105700
Stopka priemer 12mm
R S I Kod €bez DPH €sDPH
4,8 25,4 1,5 (96354811 38,97 46,77 | F099-42300 F079-00300 (99005800 (99105700
8 31,7 14,3 (96358011 41,97 50,37| F099-42300 F079-00300 (99005800 (99105700
4,8 25,4 1,5 (96454811 39,31 47,18| F099-42200 F079-00200 (99005800 (99105700
8 31,7 14,3 (96458011 141,43 49,72 F099-42200 F079-00200 (99005800 (99105700
U . r
e CMT C762 Zaoblovacia fréza
(0
+ Telo néstroja z prvotriednej ocele. ﬂ s ﬁ W @
+ HM tvrdokovové rezné hrany. — T - S R32 R4 RS,
« Oranzovy teflonovy neprilnavy potah.

Dasa
dovybavit
kruzkom a
loziskom.

Na prianie sa d& dovybavit krizkom pre stopku 6mm (obj.
kod: C54100300) a loziskom D13x5 d6 (obj. kod: F079-01000).

Stopka priemer 6 mm

R D 1 L Kéd €bezDPH  €sDPH
32 1905 64 57 (76203211 30,43 36,52
4 20,7 8 57 (C76204011 31,62 37,95
5 22,7 10 57 (76205011 33,12 39,75
D127 D127  3.2W 2,4mm

'S wy —

F099-42300 F079-00300 C99005800 C99105700 |

CMT C954 Fréza polkruhova zaoblovacia vyduta

w2

Stopka priemer 8mm TIP:

Stopka priemer 8mm

R D B I K €bezDPH  €sDPH Pre lepsi vzhlad pouzite
R s I kad €bezDPH  €sDPH | 32 22 656 19 (9500211 33,06 3980 bl
475 222 127 C9371901 27,04 32,45 | 475 254 985 22 (95400311 37,35 44,82 hrabka materialu.
635 254 127 (93722211 27,97 33,57 | 635 286 13,15 255 (95400411 40,39 48,47
8 287 127 (93725411 3112 37,35
95 317 127 (93728611 33,08 39,65 T
127 381 155 (93735011 38,24 45,89 | Stopkapriemer12mm 5
R D B | Kod €bezDPH €sDPH R W |
) 32 22 656 19 (95450211 29,50 35,40 l
Stopka priemer 12mm 475 254 985 22 (95450311 33,04 39,65
B E l Kod €bezDPH  €sDPH | ‘635 786 13,15 255 (95450411 35,66 42,80
475 222 127 (93769011 27,58 3310 | ‘95 349 1971 35 (95450711 48,81 58,58 b
635 254 127 (93772201 28,81 34,58 | 157 445 263 41 (95450911 59,70 71,64
8 287 127 (93775411 31,77 38,13
95 317 127 (93778611 33,66 40,40
127 381 155 (93785011 38,81 46,58 | -HMtvrdokovovérezné hrany.
16 445 185 (93795011 44,43 53,32 (P)r;‘fz‘ii’;'fe‘f’lmi’;agf;‘]“ rézu ANTIKICK.
19 508 222 (93795111 53,81 64,58
* 508 127 (93795511 62,93 75,52
D12,7 D12,7 3,2wW 2,4Amm .
‘ & /\:.‘ POUZITIE:

F099-42300 F079-00300 C99005800 C99105700 |

Pre zaoblenie hran na stupnoch schodov, okennych parapetoch a policiach.

www.igm.sk

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30 145
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" o - -
CMT C927 Zaoblovacia fréza vyduta W
Jednoduchou tpravou vyky alebo hibky rezu zmenite hibku a tvar )
profilu. Pre frézovanie na IGM frézovacich stolikoch alebo pre ru¢né
horné frézky s pravitkom.

POUZITIE: Stopka priemer 8mm

Je univerzélna, umoznuje vyrabat krasne okraje, hrany a listy. R D 1 Kod €bezDPH €sDPH
ot it o ok ecnocchich CON <77 T Y MY
5 21 12 (92705011 25,70 30,84
6 23 12 (92706011 26,31 31,58
8 28,6 12,7 (92708011 28,39 34,07
9,5 31,7 14 (92709511 29,50 35,40

Stopka priemer 12mm

R D 1 Kod €bezDPH  €sDPH
9,5 31,7 14 (92759511 3412 40,95

\ 12,7 381 19 92762711 3493 41,92
R 16 445 22,2 (92766011 4,81 50,18
19 50,8 254 (92769011 46,12 55,35
D 22,2 571 28,5 (92772211 61,31 73,58
254 635 333 (92775411 73,81 88,58
CMT C939 Zaoblovacia fréza vyduta, lozisko W Stopka priemer 8mm
2 oZisko R D I Kod €bez DPH €sDPH
1,6 159 12,7 (93916011 27,97 33,57
2 16,7 12,7 (93916711 31,16 37,40
3 18,7 12,7 (93918711 33,04 39,65
3,2 19,1 12,7 (93919011 28,81 34,58
475 22,2 12,7 (9392221 30,66 36,80
635 254 12,7 (93925411 31,77 38,13
8 28,6 12,7 (93928511 32,58 39,10
9,5 31,7 14 (93931711 36,24 43,49
POZOR: 127 381 19 (93938011 41,08 49,30
Pracujte opatrne s frézami vécsich priemerov a uberajte material niekolkymi 16 44,5 22 (93944511 49,00 58,80

priechodmi. Zvlastnu pozornost venujte frézovanie malych kusov. Malé kusy

vzdy frézujte na nasom frézovacom stoliku vybavenom pravitkom. Stopka priemer 12mm

TIP: r R D | Kod €bez DPH €sDPH
Zac;blbvacia fréza s polomerom R1,6mm je vyborna pre tipravu povrchu | 6,35 254 12,7 C93975411 37,74 45,29
laminovanych materiélov. Lepsia kvalita povrchu neZ beznou orezavacou frézou. 9,5 31,7 14 (93981711 41,43 49,72
R 12,7 381 19 93988011 47,47 56,97

‘ 3,2W 2,4mm ‘ 16 45 22 (93994511 57,93 69,52
S e I~ 19 508 254 (93999011 51,70 62,04

‘ F099-42200 F079-00200 99005800 (99105700 ‘ D 22,2 57,1 28,5 93999111 69,81 83,78
254* 635 333 (93999211 79,08 94,90

* Len pre poutZitie na frézovacom stoliku.

CMT C938 Zaoblovacia fréza vyduta, lozisko @) Sopkepriemersmm
e R D I Kéd €bezDPH  €sDPH
1 147 10 (93814711 30,93 37,12
16 159 127 (93816011 26,31 31,58
2 167 127 (93816711 26,31 31,58
3 187 127 (93818711 30,66 36,80
32 191 127 (93819011 26,89 32,27
T 475 222 127 (93822211 28,85 34,62
| 635 254 127 (93825411 30,04 36,05
+Telo néstroja z prvotriedne] 8 286 127 (93828511 30,85 37,02
- trlow @ @ LA T
potah. - 15 velkosti polomerov. 127 381 19 (93838011 39,04 46,85
Kopirovacie loziska. 16 445 22 (93844511 46,85 56,22

‘ D Stopka priemer 12mm
T —————— pe — Stopka priemer 6 mm R D 1 Kod €bezDPH  €sDPH
CO3814711 [Fo99.42200 Cro10ma00 Coounsao Coaros00| B D I Kéd €bezDPH  €sDPH 6,35 254 12,7 (93875411 36,70 44,04
73816011 C93816011 |F099-42300 F079-00300 C9%005800 Cogios7o0 | V6 159 12,7 (7381601 31,24 3749 95 317 14 (9388171 RT3
73816711 (93816711 |F099-42200 C79104400 C99005800 Cootos7oo | 2+ 167 127 (7381671 31,58 3790 127 381 19  (938880N 46,70 56,04
73818711 C93818711 |F099-42200 C7910400 (99005800 Cootos7o0 | 3+ 187 127 C738187M 3243 3892 16 445 22 (9389451 ROTC2NN67,95
73819011 C93819011 |F099-42300 F079-00300 (99005800 Cogtos7o0 | 2 191 12,7 (7381901 3208 3850 19 508 254 C938990M0 50,04 60,05
(73822211 (93822211 |F099-42300 FO79-00300 C9%005800 Cog10700 | 75 222 12,7 (73822211 3431 4108 222 571 285 (9389911 S/200med 0%
(73825411 (93825411 |F099-42300 F079-00300 99005800 Cogtos7on | &35 25,4 12,7 (73825411 36,00 43,20 254" 635 333 (93899211 7847 9417
(73828511 (93828511 |F099-42300 F079-00300 C99005800 C99105700 | 3 286 127  C738285M 3708 44,50 286" 762 381 (93899311 E5 I R1N750
(73831711 (93831711 |F099-42300 FO79-00300 99005800 Coonoszoo | 25 317 14 C738317m 40,85 49,02 3175 825 444 (93899411 113,24 135,89
(73838011 (93838011 |F099-42300 F079-00300 99005800 Cootos7oo | 127 381 19 (73838011 46,81 56,18 381" 889 444 (9389961 16 DORNRI 60
(93844511 |F099-42300 F079-00300 C99005800 C99105700 :*Pf:izi'stl';'gzl’r‘;f('s‘?lzgr:’)amhSt°"k°Ch )

Kéd S=12mm = afh o~
Kéd's=12mm ot S~ Kéds=12mm|[ = 93899211 |F099-42300 F079-00300 C99005800 C99105700
(93875411 |F099-42300 F079-00300 C99005800 C99105700 93894511 |F099-42300 FO79-00300 C99005800 C99105700 93899311 |C54155000 C79100400 C99005800 C99105700
93881711 |F099-42300 F079-00300 C99005800 C99105700 93899011 |F099-42300 F079-00300 C99005800 C99105700 (93899411 | 54155000 C79100400 C99005800 C99105700
(93888011 |F099-42300 F079-00300 C99005800 C99105700 93899111 |F099-42300 F079-00300 C99005800 C99105700 93899611 |F099-42300 F079-00300 C99005800 C99105700

© Produkty vyrobené na zakazku
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CMT C907 Zaoblovacia fréza vyduta D1116 Diamantova

7y
T< F 0\
ACENE

N —

Stopka priemer 8mm

Tato nova CMT fréza je ideélna pre zaistenie hladkej
hrany laminovanych povrchov po frézovanie. Ostré
hrany st mierne zaoblené radiusom 0,4 alebo 1,6 mm.
Povrch hrany je potom pekny a prijemny na dotyk. Nie

je nutné Ziadne dalSie opracovanie.

Professional

icM

Mala precizna diamantova fréza

pre ru¢né horné frézky s vysokou
Zivotnostou ostria. Pre orezavanie,
zaoblenie na polomer R3mm a R5mm,
alebo zrazenie hrany 45° abrazivnych
materialov, akymi je Corian alebo HPL.

orezavacia fréza Diaform

R D 1 Kéd €bezDPH  €sDPH
0,4 127 95 (90700411 28,04 33,65
1,6 127 95 90701511 28,04 33,65
D 1 L R/°  Kod €bezDPH  €sDPH
12,7 10 65 - D1116-12781 163,00 195,60
Kod S o — 20 42 65 3 DI116-03081 167,00 200,40
(90700411  |F099-42200 F079-00200 (99005800 99105700 23 61 65 5 D1116-05081 167,00 200,40
90701511 |F099-42200 F079-00200 (99005800 99105700 228 51 65 45°  DI116-04581 163,00 195,60
1) . = V H 3o
CMT C900623 Zaoblovacia W @ @ CMT C€900622 Zaoblovacia W .J @
. g s ° 2 otisko . g s &
obojstranna fréza R4,8 mm + 45 obojstranna fréza R2+R3 mm
Tato nova CMT fréza ideédlna pre rychlu vyrobu radiusového zaoblenia na spodnej aj hornej \ng?:: :;2:;6 ﬁi‘?raﬂ:ﬁ:ﬁgé’\fZrhelz,?qug,m gei\{zlgérajl:cs,ch
hrane dosky. Zaoblenie ma radius 4,8 mm a po otoceni reznych koticov mozete vyrobit B =S L , Ktoryzmeniie Jeanocuchy en zovacien
dvojité skosenie 45°. Vymenitelné podlozky su sticastou balenia. kotgcov. VrymemFeIne podlozlsy su suce'\stovu balen[a. Iba pre pouzitie
Len pre poutZitie s frézovacim stolikom. NepouZivajte pri ru¢nom frézovani. [N s frézovacim stolikom. NepouZivajte pri rucnom frézovant. /2
R3
R 4,76
31,75 31,75
31,75 Max Max
Max
L
p T - : 3
) J 11,1 11,1
- 11,1 ” 11,1 Min. Min. =
Min. Min.
Nahradné diely:
| Nahradné diely: Podlozka-10,1 d8 D14 54151500
Podlozka-0,1d8 D14 (54151500 Podlozka - 10,3 d8 D14 C54151600
Podlozka - 10,5 d8 D14 C54151700 Podlozka - t1 d8 D14 54151800
Podlozka - t1 d8 D14 C54151800 Podlozka - t3 d8 D14,7 54150000
Podlozka - t3 d8 D14,7 C54150000 Podlozka - t4 d8 D14,7 54150100
Podlozka - t5,8 d8 D14,7 C54151900 ) Podlozka - t5,8 d8 D14,7 C54151900
Stopka priemer 12mm = 8 Stopka priemer 12mm = =
a D I  Ked €bez DPH €sDPH‘ camn & R 450 % R D | Kéd €bezDPH €sppH| —E = 3 R3 R2 %
45° 38,1 31,7 C90062311 91,62 109,95 (92413700 (79103700 (82202911 C82203011 C99002000) | 3-2 34 31,7 (90062211 89,85 107,82((C92413700 (79103700 C82203111 (82203211 €99002000

7 7

Profilové okrasné frézy

POUZITIE:

Pre vyrobu tradi¢nych okrajov a hran >
s o alebo pre obnovovanie starych hran. R32 _
CMT C961 Freza pre zaObIen e S tvrdokovovymi reznymi hranami a R475 R635
h s . neprilnavym teflénovym potahom
ran % 3'6'?. davaju tieto frézy CMT vynikajuce
a "’v vysledky na rohovych spojoch. Pre
vytvorenie kompletného rohového
Stopka priemer 8mm okraja pouzite frézu z oboch stran
R D I 2 Kéd €bezDPH  €sDPH vid. obrazok.
32 222 15 6,5 (9610321 33,66 40,40 I
4,75 254 186 9,68 (96104811 36,81 44,18 [%
635 286 222 1286 (9106411 38,35 46,02 S ! |
B
Stopka priemer 12mm R %7
R D 1 12 Kod €bezDPH €sDPH
32 22 15 65 (96153211 3816 45,80 D127 32W - 24mm
" =
475 254 186 968 (96154811 41,74 50,09 = @b/~
6,35 286 222 12,86 C96156411 43,39 52.07 D—= F099-42300 F079-00300 (99005800 (99105700 ‘
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 147
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Nastroje
. aStroje

IG

CMT C940-C946 Profilova fréza s loziskom

Siroka ponuka profilovych fréz CMT je uréend pre vyrobcov skriniek a ndbytku.
Dodavame 14 roznych profilov na hrany stolov, obloZenie dveri alebo okrasné listy.
Kazda profilové fréza moze byt upravena pre vyrobu profilov lahkou vymenou loZiska.
Pri vymene loZiska skontrolujte, ¢i prava strana ciernej podlozky loZiska odpoveda
otacaniu loZiska. Nespravna montaz moze sposobit vypadnutie skrutky.

POUZITIE:
Pre presné dekora¢né prace.

€940, Stopka priemer 8mm

R D 1 Kod €bezDPH  €sDPH

4 287 1,5 (9402701 31,27 37,53

6,4 38,1 17,3 (94035011 38,74 46,49

€940, Stopka priemer 12mm

R D 1 Kod €bezDPH  €sDPH

4 287 1,5 (94077011 37,58 45,10

6,4 38,1 173 (94085011 43,62 52,35
( Wl ~

&=
LF099-42300 F079-00300 99005800 C99105700J

€945

R4g8—

€945, Stopka priemer 8mm

R D 1 Kod €bezDPH  €sDPH
4 28,7 13 (94528711 38,81 46,58
6,4-4,8 35 18,5 (94535011 43,47 52,17
€945, Stopka priemer 12mm

R D | Kod €bez DPH €sDPH
4 28,7 13 (94578711 44,47 53,37
6,4-4,8 35 18,5 (94585011 51,62 61,95

( S w0~
LF099-42300 F079-00300 99005800 C99105700J

« )
o) |F099-42300 F079-00300

99005800  €99105700

CMT C947 Profilova fréza

W e

s loziskom

W R
€941, Stopka priemer 8mm
R D | Kod €bez DPH €sDPH
4 334 13 94128511 38,54 46,25
6,4 42,8 18,5 (94138011 42,35 50,82 Stopka priemer Smm
€941, Stopka priemer 12mm R D 1 Kod €bezDPH  €sDPH
R D 1 Kéd €bezDPH €sDPH 48-36 342 13 9473251 41,08 49,30
4 334 13 (94178511 43,97 52,77
6,4 42,8 185 (94188011 50,12 60,15
Stopka priemer 12mm
c944 R D I Kod €bez DPH €sDPH
48-36 342 13 (9478251 46,70 56,04

= )
F099-42300  F079-00300

(99005800  €99105700

(F09942200 F079-00200 99005800 99105700

CMT C959 Profilova fréza s
loziskom

w )

R4

€944, Stopka priemer 8mm

R D 1 Kod €bezDPH  €sDPH

4 28,7 13 (94428711 38,24 45,89

6,4-4,8 35 18,5 (94435011 42,81 51,38

€944, Stopka priemer 12mm D

R D 1 Kod €bezDPH  €sDPH

4 28,7 13 (94478711 43,04 51,65

6,4-4,8 35 18,5 (94485011 50,04 60,05

€946 na— -

[ &S =0 I~ '

LF099-42300 F079-00300 €99005800  C99105700 j
Stopka priemer 8mm
R D 1 Kod €bezDPH  €sDPH
4 28,7 13 (95904011 35,89 43,07
6,4 38,1 18 (95906411 40,74 48,89
Stopka priemer 12mm

€946, Stopka priemer 8mm R D 1 Kod €bezDPH  €sDPH

R D [ Kod €bezDPH  €sDPH 4 287 13 (95954011 41,08 49,30

4836 342 13 (94632511 40,47 48,57 6,4 38,1 18 (95956411 47,08 56,50

€946, Stopka priemer 12mm

R D I Kod €bezDPH  €sDPH | | a) [~

4836 342 13 94682511 46,70 56,04 LF099-42300 F079-00300 C99005800  €99105700 j

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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CMT C960 Profilova fréza s loziskom @ CMT C967 Profilova fréza
S ks s loziskom
Stopka priemer 8mm W Q
R4—" R64— R D | Kéd €bezDPH  €sDPH
4 287 13 (96004011 36,54 43,85
64 381 18 (96006411 41,43 49,72
Stopka priemer 12mm
T R D | Kéd €bezDPH €sDPH
A ! 4 287 13 (96054011 41,81 50,18 R
S R J 64 381 18 (96056411 47,93 57,52 i
R

D

(© & @0 /~|

F099-42200 F079-00200 99005800 99105700 | ‘

CMT C967 Profilova fréza s loziskom i .
R4 4 ’
W £ @) P
R6,35 Rg\ R95 ) —
Stopka priemer 8mm
. R D 1 Kod €bezDPH  €sDPH
Stopka priemer 8mm
4 395 1,5 (967001118 55,12 66,15
R D 1 Kéd €bezDPH  €sDPH R
635 38 12,5 (967101118 55,12 66,15 | Stopka priemer 12mm
8 35 13,2 (967102118 61,16 73,40 8 B i o e —
95 38 145  C967103118 7539 90,47 4 395 15 967501118 61,31 73,58
Stopka priemer 12mm D 4 54 1,5 (967502118 61,16 73,40
R D | Koéd €bezDPH €sDPH 635 605 173 (C96750311B 75,39 90,47
635 38 12,5 (96760111 61,31 73,58
8 35 132 (967602118 e 8595 (© & D/~ (e e D /I~
9,5 38 14,5 (967603118 88,16 105,80 LF079-01100 F054-00200 ~ F099-00500 F099-05600j LF079-01100 F054-00200 F099-00500  F099-05600 J
CMT C948 Profilova fréza celna
HW
POUZITIE:
Pre presné dekoracné prace.
Dodava klasicky vzhled kazdé hrane
a zvyrazni dvere dekorativnimi prvky.
Stopka priemer 8mm Stopka priemer 12mm
ml R D 1 Kéd €bezDPH  €sDPH R D 1 Kéd €bezDPH  €sDPH
N i 4 19 13 94819011 33,04 39,65 4 31,7 13 (94881711 34,31 41,18
~R 2,4 19 12 94819111 33,04 39,65 6,510 349 18 (94885011 42,74 51,29
4 31,7 13 (94831711 34,31 41,18
D
CMT C748B/C948B Profilova fréza celna s loZziskom
ST
)
T Kéd = D [~
| C74819011B |F079-00700 C54100300 F099-00500 F099-05600
\ MR W C74819111B |F079-00700 C54100300 F099-00500 F099-05600
(94831711B | 79101500 F054-00400 F099-00500 F099-05600
5 (94881711B (79101500 F054-00500 F099-00500 F099-05600
Stopka priemer 6 mm Stopka priemer 8mm Stopka priemer 12mm
R D 1 Kéd €bezDPH  €sDPH R D 1 Kod €bezDPH  €sDPH R D 1 Kod €bezDPH  €sDPH
4 19 13 C74819011B 39,16 47,00 4 31,7 13 (C94831711B 50,93 61,12 4 31,7 13 (C94881711B 43,58 52,30
24 19 12 (748191118 39,16 47,00
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. s 7 v 7 =—19,05—={ =—19,05—+= C965:
CMT C965 PrOfl Iova freza Celna Pre zaistenie ¢istého ostrého rezu je fréza osadena
W 965001 965101 965402 tvrdokovovymi HM reznymi hranami.
965102 Stopka priemer 8mm
A c D R I Profil Kod €bez DPH €sDPH

19 64 N A 96500111 34,31 41,18
12,7 2 8 B €96500211 30,66 36,80
127 1,2 127 E 96510111 27,31 32,78
19 24 1 F 96510211 28,24 33,89
10 5 10 A2 (96540211 27,31 32,78

Stopka priemer 12mm
D R 1 Profil Kéd €bezDPH  €sDPH

= 19 64 M A (96550111 39,54 47,45

D 19 32 13 C (96550311 37,47 44,97
254 32 95 D (96550411 39,27 47,13

B D E F 19,05 6,35 13 B2 (96590311 37,85 45,42

-

POUZITIE:
Pre klasicky jednoduchy alebo dvojity okraj hrany. Idealna pre vytvaranie dekora¢nych efektov na doskach, dverach a zasuvkach. 349 127 2 2 96500411 43,62 5235
CMT C965 Profilova celna fréza s loziskom W :"': Stopka priemer 6mm

D R I Profil Kod €bez DPH €sDPH
19 32 123 A (765201118 37,97 45,57
19 32 123 C C76530111B 40,47 48,57

Stopka priemer 8mm

D R 1 Profil Kéd €bezDPH  €sDPH
286 4 143 B (965202118 39,31 47,18
28,6 4 133 D (965302118 41,43 49,72
349 4/635 18,5 E (965303118 42,81 51,38

Stopka priemer 12mm

|
W D R I Profil Kod €bez DPH €sDPH
—R

Ko = D /—) 286 4 143 B (96502118 3431 41,18
(76520111B |F079-00700 C54100300 F099-00500 F099-05600

(C76530111B |F079-00700 C54100300 F099-00500 F099-05600

286 4 133 D (965802118 36,81 44,18

POUZITIE: (96520211B |C79102700 F054-00200 F099-00500 F099-05600 Kéd =) = ) 7~
Pre presné dekoracné prace. (C96530211B (79102700 F054-00200 F099-00500 F099-05600 (765201118 | 79102700 F054-00500 F099-00500 F099-05600
Dodava klasicky vzhlad kazdej hrane a zvjrazni dvere dekorativnymi prvkami. (96530311B |C79103100 F054-00400 F099-00500 F099-05600)  C76530111B |C79102700 F054-00500 F099-00500 F099-05600
CMT C955 Multiprofilova fréza s loziskom W @

€955902 €955901 C956501

«Tvrdokovové rezné hrany HM. E— # S
- Teflonovy neprilnavy povlak. ;
Stopka priemer 12mm + Prevedenie proti spatnému razu ANTI-KICK. Kazdy mesiac pre Vs mame
D I Kod €bezDPH  €sDPH  1pp. L’ AVY
23,8 35 (95590111 56,35 67,62 Frézovanie vyzaduje planovanie. Aby ste sa vyhli
27 0 95590211 59,24 71,09 neodstranitelnym chybam, zvazte starostlivo cely postup pred = KTY
. - zacatim prace. Frézujte na niekolko priechodov. NA VYBRANE PRODU
47,5 28,5 (95650111 63,27 75,93 r ite sana
POZOR: Informuy
Vsetky frézy s velkym priemerom ako su tieto, musia byt =0 .lgm-Sk
( @ am(p [~ W pouzivané opatrne a na frézovacom stoliku IGM vybavenom ou predajcov
LF099'423°0 F079-00300 99005800 99105700 J pravitkom. Pre najlepsie vysledky odporti¢ame horné frézky =

vyssieho vykonu.
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CMT Profilové sada (g @

C956852

6. Stopkové frézy

Frézy na madla zabradli

CMT C956702 Fréza na hrany
stola a drzadla zabradli

Nové CMT fréza doplfia sadu na zébradlie a hrany stolov. M&
pozvolné radiusové zaoblenie a skvele sa hodi pre zabradlie
s prvkami funkcionalizmu.

€956581

POUZITIE:

Frézy CMT na zébradlia a hrany stolov s pozvolnym radiusovym
zaoblenim Vam umoznia vyrabat krasne a funkéné zabradlia
alebo nadherné hrany rustikalnych stolov.

POZOR:

Tieto Sirokoprofilové frézy pri
frézovani uberaju velké mnozstvo
materialu a vytvaraju velké mnozstvo
pilin. Pre lahsiu a bezpec¢nejsiu pracu

]

D = D —& odporucame pri frézovani pouzit
odsavace pilin.
POUZITIE:
Stopka priemer 12mm S tymito frézami mozete urobit tucty profilov pomocou
kombinacie dvoch alebo viacerych priechodov. Vyhnite sa
D ! Profil  Kkéd €bezDPH €sDPH priemernosti a vytvarajte vlastné tvary.
31,7 23 A (95685111 41,89 50,27
3,7 19 B (95685211 4577 5493 POZOR:

Pouzivajte tieto frézy na frézke s pravitkom.

CMT C956 Multiprofilova fréza s
loziskom

W
+Telo frézy z pevnej ocele. @ @
« Tvrdokovové rezné hrany HM. oo

« Oranzovy teflonovy neprilnavy povlak.

« Precizne naostrené rezné hrany.
« Prevedenie proti spatnému razu ANTI-KICK.

Profil C
C956702

Profil B

C956701

Profil A
€956601

POUZITIE:

S viacprofilovymi frézami
CMT mozete tvorit vela
profilov. Jednoducho nastavte
vysku frézy pre vytvaranie

klasickych profilov jednym
priechodom. Alebo urobte
niekolko priechodov pre
vytvorenie komplikovanejsich a
ozdobnejsich profilov.

POZOR: D 1 Profil  Kéd €bezDPH  €sDPH
Pouzivajte ich na frézovacich stolikoch vybavenych pravitkom.

Stopka priemer 12mm

D 635 19 A (95660111 75,39 90,47
35 38 B (95670111 66,35 79,62
Stopka priemer 12mm 31,7 381 C (95670211 73,16 87,80
D | Profil  Koéd €bezDPH €sDPH
( = wld  ~ ) 556 47 A (95680211 88,54 106,25 ( = afl /~ )
LF099'42300 F079-00300 (99005800 99105700 J 38,1 28 B (95680111 63,27 75,93 LF099-42300 F079-00300 €99005800 99105700 J

Frézy na rolety CMT €955 Sada fréz pre rolety  [Hill

« Pre Zliabkovanie list hribky 6,4 mm.

\

« Sada obsahuje 2 ks fréz.
Stopka priemer 12mm
R POUZITIE: ] ) i ) D Ked €bezDPH  €sDPH
Pre vyrobu roletovych systémov, rebier pre kanoe, krigle apod.
32 38 95570111 87,08 104,50
Léi D 49‘
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Frézy na lepené spoje
« Oranzovy teflonovy neprilnavy potah.

CMT C955 Fréza pre lepené spoje
« Precizne naostrené rezné hrany.

« Prevedenie proti spatnému razu ANTI-KICK.

Presnym nastavenim frézy voci dielcu docielite kvalitny spoj.

Pri dodrzani nizsie uvedeného postupu vyrobite dokonale zladené
Ukizka spoja i opacné profily, ktoré vytvoria bezchybne licovany spoj.

Nasledujticim postupom docielite presné nastavenie dielca voci fréze: l'

Najunikatnejsim a najdolezitejsim rysom tejto frézy CMT je
moznost vyrabat rychlo a bezchybne kvalitné lepené spoje.
«Telo frézy z pevnej ocele.

« Tvrdokovové rezné hrany HM.

POUZITIE:
Idedlne pre vyrobu dosiek dveri a nabytku.

TIP:

Pri lepeni vynalozte dostatocny tlak, aby ste zaistili tesnost spoja.
Nedostatocny tlak ma za nasledok slabé spojenie a nadmerny
tlak poskodi drevo.

frézovaci stolik Stopka priemer 12mm
D 1 Kod €bezDPH  €sDPH
444 32 (95550111 60,70 72,84

CMT C900 Fréza pre
profesionalne spoje

pravitko 9,5

-

frézovaci stolik frézovaci stolik

POSTUP:
Ako je zobrazené nizsie, vyfrézujete ¢elo zasuvky s vnutornou plochou polozenou
na pracovny stol. Boky zasuvky frézujte s vnitornou plochou polozenou vertikalne

voti fréze a vnutornou stranou polozenou na pravitku. = D
POUZITIE:

I Pre capové spoje. I

POZOR:

predny Tieto frézy musia byt pouzivané iba na frézovacich stolikoch.

POUZITIE:
Na vyrobu zasuviek.

Stopka priemer 8mm

D 1 Kod €bezDPH  €sDPH  Stopka priemer 12mm
254 12,7 95500811 3593 4312 p | Kéd €bezDPH  €sDPH
31,7 127 95500211 33,66 40,40 50,8 12,7 95550211 56,35 67,62

CMT C900 Fréza pre profesionalne spoje

HW
Py
& 4036 h
ofisko 3228 T
24-20 T
l 16-12 4
|
! g5l —
frézovaci stolik frézovaci stolik
« Jednoducha a rychla vyroba ¢apového spoja.
POUZITIE: . Eltle; knufnosn9 \gyskoveho nastavovania.
Pre spoje na miniozubenie, pre dlzkové aj $irkové spojenie dosiek, hranolov, vyrobu : a cap.lf . ’mm,
skaroviek a pod. « Pre material hrabky 12-40 mm.
Pevnost presne frézovaného spoja a dobré lepidlo vytvoria spoj, ktory je skuto¢ne pevnejsi
nez nespracovany kus dreva.
Stopka priemer 12mm Stopka priemer 12mm
D H t Kod €bezDPH €sDPH D I t Kod €bezDPH €sDPH
476 53 12,7-36 (90060611 111,74 134,09 | 476 476 12-40 (90061611 118,00 141,60
Néhradné diely: Nahradné diely:
Podlozka-10,1d12 D18 54152600 Pa d'Ia flle 'Z )1,'d8 o G
Podlozka- 2 d12 D20 54151200 P°dl°fka ’ts'g e Cae1900
Podlozka - t3,25 d12 D20 C54151100 odlozka - >, d
Min. 12,7
Max.36
I=1,85mm  |=5,5mm .
cam @ == e il
(92412900  C79102800 (82200511 (82200611 99002200 ‘ LC9241 3000 (C€79102700 82234011 99002000 J
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CMT €955 Fréza na spoje 22,50-45° (] 7 @) operns

Stopka priemer 8mm

D 1 t Kod €bez DPH €sDPH

Umozniuju rychlu a presnd
vyrobu krabic, rozporovych
tyci, rdmov a dalich
predmetov s pravouhlymi
alebo stibeznymi spojmi.

373 22,2 9,5-19 (95500511 122,00 146,40

Pre frézovanie pevnych stibeznych
lepenych spojov postupuijte podla kroku 1

s vnutornou plochou obrobku, polozent na
plocho na stole a vycentrovanu voci fréze.
Pri vyrobe druhej ¢asti polozte obrobok
rovno na stol a vycentrujte voci fréze.
Frézujte s vnttornou plochou hore.

frézovaci stolik

CMT C955 Fréza na spoje 22,50-45° @ @

spoje 45°
| .
|
" ‘

Stopka priemer 12mm

D | t Kod €bez DPH €sDPH
70 31,7 15-28,5 (95550311 94,31 113,18
50,8 22,2 9,5-19 (95550411 72,81 87,38

POUZITIE:

Ideélne pre vyrobu rohovych spojov v materiale hribky 28,5 mm.

TIP:

Pre dosiahnutie dwaokonalého pravouhlého spoja polozte jeden dielec vnutornou
plochou dole na pracovny st6l a vycentrujte ho voci fréze. Frézujte podla nizsie
uvedeného vyobrazenia kroku 1. Frézujte druhy dielec umiestneny vnitornou

plochou vertikélne voci fréze a pravitku, podla kroku 2.

Min. 9,5
Max. 19
| C95550311

krok 1.
doska hrubky 19 mm)

pravitko

Vyroba pravouhlych a rovnych spojov (Pouzita

19 mm pravitko

krok 2.

Min. 15
.28,5

95550411

CMT C900 Sada pre pero a drazku

ORANGE @
TOOLS’ s
9@

Sada obsahuje: frézu pre drazku a frézu pre pero.
Maximalnd hribka dielca je 19 mm.

Vyrobi vzdy perfektne padnuci ¢apovy spoj! Ak
hladate néstroj pre jednoducht vyrobu presného

i @

E
|3
e
I
$
2 1-7274-V ‘
= 'y \ 90062711
S| i W95 - ‘
n.v,
?; Max. 15,8 z 4%/ |
7 - 90062811

Bezpecnostné upozornenie: Maximalne povolené otacky
12000 ot./min. Ur¢ené pre pouzitie na frézovacom stoliku
Vasej vyroby, alebo zakipenom. Vid'kapitola Frézovacie

| ] ¢apového spoja, tu je riesenie... CMT nova fréza stoliky.
Max.19 l-12,8 64 na ¢apovy spoj. Jednoducho nastavite Sirku
t capu pomocou prilqienych vyn)ed;ova;ich Stopka priemer 12mm
podlozZiek a potom lahko vyrobite ¢ap aj rozpor .
ako na profesionalnej zvislej frézke. Budte vzdy B ] 3 jead GlmDEG GOl
Nahradné diely: profesionalom. 75 349 27 90062711 137,00 164,40
Podlozka-t0,1d8 D14 (54151500 75 445 27 (90062811 148,00 177,60
Podlozka - t0,3 d8 D14 C54151600
Podlozka-t0,5 d8 D14 (C54151700 e Cislo podlozky Nahradne diely:
Podlozka - t1 dg D14 54151800 635mm 32mm  Lémm  03mm  0dmm S 1.d12 T e
Podlozka - t3 d8 D14,7 54150000 odlozka - 10,
4,76mm 1 0 0 0 0 Podlozka- 0,3 d12 D21 54152000
; 5mm 1 0 0 1 o Podlozka - t1,6 d12 D21 54152100
CHmw A
{c92413100 c791ﬁo (82236411 C990(?0E)0 } omm ! ’ ° N 0 Podlozka 13,212 D21 Co4152200
6,35mm 1 0 1 0 0 Podlozka - t6,2 d12 D21 54152300
Stopka priemer 12mm 8mm 1 1 0 0 0
D 1 H Kod €bez DPH €sDPH Smm ! ! 0 3 2 Kod o ©
o w6 18 o006l 0535 1ia4z | O™ 1 1 1 0 0 90062711 [C92413400 C82202011 €99002200 |
: 4 . : Tolerancia 0,1 mm 90062811 92413500 82202011 99002200 |
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CMT C€900527 Sada fréz na dvere 3ks W gg @

Postup vyroby vchodovych
ainteriérovych dveri Sy ve . , -
- "\  Lahsie to uz byt neméze!

-

Krok 1 - Frézovanie capu

-3

Krok 2 - Profilovanie drazky

=l

Krok3 Frézovanie kontra-| profllu

Tato CMT trojkusova frézovacia sada velmi zjednodusuije a zrychluje
vyrobu dveri. Je ur¢end pre vyrobu ¢apovych spojov a spojov rémov
s okrasnou obojstrannou hranou. Ideélne pre vchodové a interiérové
dvere, vstupy do budov alebo prejazdov a tiez najde uplatnenie pri
nabytku.

Sadou vyrobite 27 mm dlhy cap, profil a kontra profil s okrasnou hranou
s radiusom R8mm. Sirka ¢apu sa dé nastavit od 4,7 do 16 mm. D4 sa tiez
zakUpit samostatne dvojkusova sadu pre profil a kontraprofil a frézu na
dlhé capy. Urcené len pre pouZzitie vo frézovacom stoliku. Nie je ur¢ené
pre ru¢né frézovanie.

Stopka priemer 12mm
Popis Kod €bezDPH  €sDPH
Sada fréz3 ks (90052711 331,00 397,20

CMT C900527 Sada fréz na dvere 2 ks

e

44,5 Max. 15,87 Max.
35Min.  9,5Min.

Postup vyroby vchodovych

/— ainteriérovych dveri —\

S tymito CMT frézami vytvorite lahko elegantny ¢apovy
spoj ramov na profil a kontraprofil pre vstupné a interiérové
dvere. MoZete dokupit samostatne este frézy na dlhé capy
€90062811. Ur¢ené len pre poutzitie vo frézovacom stoliku.
Nie je urcené pre rucné frézovanie.

K Krok 1- Profilovanie drazky ~ Krok 2 - Frézovanie kontra—proﬁluj

Stopka priemer 12mm

horné spodné t0,1mm t=0,3mm t=3mm
Popis Kéd €bezDPH  €sDPH = = = (& ‘
Sadafréz2 ks (95580611 164,00 196,80‘ (79100500 (C82202111A (82202111B (82202211 (54151500 (54151600 54150000 99002000 ‘

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZliAVY

NA VYBRANE PRODUKTY

u predajcov
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6. Stopkové frézy

Frézy na pero a drazku
W i@

CMT C955 Fréza pre spoj na pero-drazku
L
Min. 6,35
Max. 8
T 1,6

90°

>

Této sada rozsiruje moznost vyrobit stopkovymi frézami
atraktivne palubky a obklady so spojom na pero a drazku.

Nahradné diely:
Podlozka-t0,1 d8 D14 (C54151500
Podlozka-t0,3 d8 D14 (C54151600
Podlozka-t0,5 d8 D14 (C54151700
Stopka priemer 12mm t8mm t4mm D19mm D22mm
D t Kéd €bezDPH  €sDPH ‘ = = L1
444 19-254 (95550611 137,00 164,40 ‘ (82201311 (82201411  F079-01100  F079-00500  €99002000

Frézy na parapety

CMT C955 Frézy na hrany

parapetov W [€)&)

T

I R1J
J, R2_A|

D — =

Stopka priemer 12mm

Rl R2 D 1 Kod €bezDPH  €sDPH
55 95 31,7 254 (95580411 47,39 56,87
95 12,7 381 35 (95580511 57,47 68,97
55% 95 31,7 254 (95580411 53,81 64,58
9,5% 12,7 381 35 (95580511 63,93 76,72

*$S loziskom

20,64

Frézy na obklady interiéru Wainscot

——— Vyroba oblozenia - Wainscot ——
ﬂ S = y
R4
19
{7 45°

1. krok
!

55

/4

j

Celkom nova fréza je ur¢end pre
vyrobu dekoracnych obkladov
interiérov. Jednoducho vytvorite spoj
na perodrazku s okrasnym radiusom
R4mm. IdeéIna pre vyrobu obkladov
stien, stropov a zadnych ¢asti kniznic
alebo skrifi.

1.a 2. krok
vykoname sadou na pero-drazku
objednavaci kod C90062611

3.krok

3.a4.krok
vytvoria okrasny profil Wainscot,

Kfrézou 96160111 /

450 90° 45° o
5o Ty <

], [
635 i 08 I
19,05 6,35 15,88
63 |  |——————t————— —L
12,7 Standardne dod&vané s loziskom 12,7mm F079-00300 32
15*88 T
[ 635 > 12,7
4761
Dodato¢ne je mozné osadit loziskom 15,8mm F079-01800
Stopka priemer 12mm
D | R a Kod €bez DPH €sDPH
23,8 1905 4 45° (96160111 41,00 49,20
Kod = = @ T~
94578711 |C79101500 F054-00500 F099-00500  F099-05600 ( =) )~
(94585011 (C79102000  F054-00500 F099-00500  F099-05600 LF099.42300 F079-00300 99005800 99105700 J
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Frézy na okenné kridla

CMT C955 Sada na okenné kridla

i £32) @

Ideélna sada pre vyrobu krasneho okenného kridla.
Kazda sada obsahuije dve frézy pre frézovanie materialu
hribky 35 mm.

Stopka priemer 12mm

DI D2 B Kéd €bezDPH  €sDPH (&
38 35 2 (9558011 11,74 134,09 (79101200 C82200411  C54151800 99002000 |

POUZITIE: Pre vyrobu okennych kridiel a vlysov pre dvere.

/ KROK 1 - Rozmery a vyroba ¢apov.
Idedlna hrubka rému okenného kridla pri pouziti CMT sady na okenné kridla je 35 mm. Pozadovana minimalna Sirka vlysu
kridla je dana dizkou ¢apu. Pri rezani materidlu na dizku sa uistite, ze pridate navyse dizku dvoch ¢apov k celkovej dizke
vodorovného vlysu. Dizka ¢apov by viak mala byt aspori polovica $irky zvislého vlysu. Odfrézuijte alebo odrezte materidl
jednej strany vodorovného vlysu na velkost 16 mm na prednej ploche. Otocte vlys a ak bude ¢ap 6 mm, odfrézujte alebo
odrezte 13 mm z druhej strany. To plati pri hribke 35 mm.

obr.1

KROK 2 - Vyroba profilu na ¢ape vodorovného vlysu.
Umiestnite vodorovny vlys prednou plochou na stdl frézovacieho stolika a ¢apom k pravitku podla obr. 2. Nastavte uberanie
6,35 mm. Ofrézuijte tiez zvislé a vodorovné priecky. Nemerite vysku frézy v stoliku.

KROK 3 - Vyroba profilu na zvislom vlyse

Pre frézovanie pozdizneho vnitorného profilu zvislych a vodorovnych vlysov po celej dizke najprv nastavte frézu podla
obr.3 tak, aby sa spodna hrana ostria rovnakého profilu frézy zlahka dotkla hornej plochy ¢apu vodorovného vlysu, ktory
polozite prednou stranou na stolik. Frézujte po celej vnitornej hrane zvislych aj vodorovnych vlysov. Podla sirky capu
vyrobte dlab pre ¢ap vo vyske 16 mm od prednej plochy dielu.

Stol frézovacieho stolika

V nasom priklade vyroby okenného kridla sme pouzili: CMT C955
Sadu na okenné kridla (kod C95580111), zvislé vlysy hribky 35 mm,
vodorovné vlysy hribky 35 mm, skiisobny material, frézovaci stolik
CMT Industrio, hornu frézku Fachmann MFT2200

Sada bola navrhnutd pre idedlnu hribku okenného ramu 35

mm, aviak moZze byt pouzita aj mensia hrabka napr. 28 mm. Pred
frézovanim ,ostrych” dielov najprv vyskusajte rezat na odpadnom

\materiéle.

Frézy na madla zasuviek a

okrasné hran

CMT C955 Fréza na rukovite . @

r
14,3]
4]

N
N

pravitko
pravitko

D

Preco narusat jemné linie celodreveného cela zasuvky, alebo frézovaci stolik frézovaci stolik

dvierok skrinky kovovym gombikom alebo rukovatou?
S frézou na rukovate vyrobite drevend rukovat sami.

Stopka priemer 8mm
D 1 Kod €bezDPH  €sDPH
19,05 19,05 (95510211 42,54 51,05

Stopka priemer 12mm

D | Kéd €bezDPH  €sDPH frézovaci stolik frézovaci stolik
47,6 28,5 (95560111 60,47 72,57 \

_/
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CMT C955 Sada fréz na okrasné hrany CMT C954 Fréza na priruby so
=S 45° skosenim
= 5 jum
|\ :
254 6,35
—=6,35(=
R8
\,7300\/
Této sada je urcena pre vyrobenie atraktivnej okrasnej 45°
hrany na ndbytkovych dverach. Pouzite dosku z MDF alebo
preglejky az do hrdbky 25,4 mm a vyrobte k nej krasnu L
drevenu hranu. Jednoducho nastavte (vycentrujte) kazdu !
frézu na stred dosky a vykonajte rez na doske a na hrane.
Prilepte hranu na dosku a pokial je nutné zarovnajte
orezavacou frézou. Spoj je tvoreny perom a drazkou a 60°
sklonom profilu tak, aby zabezpecoval maximalnu plochu
pre lepidlo a spoj bol dostatocne pevny.
i

Stopka priemer 12mm tea— D, —=|
D 1 a Kéd €bezDPH  €sDPH - P -
40 254  30° (95551011 109,24 131,09 | Prefrézovanie okrasnych hrénardmov. Len pre

pouzitie na frézovacom stoliku alebo na CNC

strojoch.
( oy / d W Stopka priemer 8mm
(F039-42300 FO79-01800 (99005800 99105700 | 5 o 1 R xed chesbrH €sbRH

36 22 25 8 (95408011 41,62 49,95

Frézy na vyplne dvierok

CMT C990 Fréza na vyplne W

i

%

38
—t
35
A B C
=Min. 15~
POUZITIE:

Pre vyrobu vyplni dvierok, dveri a zasuvkovych ciel. Nie je nutné
pouzit frézovaci stolik.

TIP:

Pre pouzitie na frézkach s vykonom minimalne 1500 W.
Odporuc¢ame horn frézku SFT2200VCE s vykonom 1900 W,
ktora bola testovana pre tuto vyrobu.

POZOR:
Pre bezpe¢né a presné dosiahnutie pozadovaného profilu
odporucame tri az pat priechodov.

Stopka priemer 12mm

Profil t Kod €bez DPH €sDPH
A 15-18 99060111 67,62 81,15
B 15-18 99060211 67,62 81,15
C 15-18 (99060311 67,62 81,15

gmlafszgfreza na vyplne W @

+ 2 ks kopirovacich lozisk.

« Tvrdokovové rezné hrany HM.

«Teflénovy neprilnavy potah.

« Precizne naostrené.

« Prevedenie proti spatnému razu ANTI-KICK.

Dodavand s dvoma loziskami,
ktoré Vam vymedzia hibku
Uberania pri poutziti 2 priechodov
pri frézovani profilu.

POUZITIE:
Pre vyrobu vyplni dvierok, dveri a
zéasuvkovych ciel. Je nutné pouzit
frézovaci stolik.

Nahradné diely:

Podlozka - t0,1 d8 D14 (C54151500
Podlozka - t0,3 d8 D14 (C54151600

Podlozka-t1d8 D14 54151800
Stopka priemer 12mm Siemm ST
Profil Dt Kéd €bezDPH  €sDPH = =7
A 89  19-20,6 (99052411 128,00 153,60 82200711 F079-02500 (79103300 99002000
B 89 19-254 99052711 128,00 153,60 (82200711 F079-02500 (79103300 99002000
Al 635 11,1175 (99053411 122,00 146,40 (82201011 F079-02500 (79103300 99002000
B1 63,5 11,1175 (99053711 122,00 146,40 (82201011 F079-02500 (79103300 (99002000

~

pravitko pravitko

frézovaci stolik frézovaci stolik

\\ Prvy rez s loziskom D31,7mm Druhy rez s loziskom D16mm J
| | | |

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 157
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CMT €990 Fréza na vyplne  [Hilj @

POZOR: i Stopka priemer 8mm
Frézy pouzivajte pri nizsich ota¢kach medzi 10000 a 12000 .
ot./min. Pre bezpeéné a presné dosiahnutie pozadovaného ~ Profil D1 i Ked €bezDPH _ €sDPH
profilu odporticame tri az pit priechodov. Vykon frézky A3 476 95 127-15 €99001111 65,20 78,24
musi byt najmenej 1500 W. B3 476 95 127-15 €99001211 65,20 78,24
POUZITIE: Pre vyrobu vypini dvierok, dveri a zdsuvkovych
&el. Nutné pouzit frézovaci stolik. Stopka priemer 12mm
Odporicame nés frézovaci stolik, ktory bol testovany pre Profil D 1 t Kod €bez DPH €sDPH
| totopouZitie. A 85 15 15-18 99050111 93,08 111,70
‘ B 85 15 15-18 99050211 93,08 111,70
C 82,5 15 15-18 (99050311 93,08 111,70
T A2 89 15 18-20 99050411 109,58 131,50
I B2 8 15 18-20 99050511 109,58 131,50
:lz .l & () S/~ C 8 15 18-20 99050611 109,58 131,50
% LF099-42300 F079-00300 99005800 (99105700 J D 89 15 15-20 99050711 109,74 131,69
38—
35— | 33

profil A

profil B T4

profil A, profil B, 73

C97050311 I ! C97050411 { u C97010111

" o5 =

l profil A, _T g5 profil C, 7 95

CMT €970 Celna fréza na vyplne dvierok

€97050211

C97050111

s 3
95
| 1]
’ %L % ne s e = 6L
| _— R64 25
L 10° 3° 35
16— L 16 1 R32/———34
50 50 ‘ 45 Stopka priemer 12mm
D R a Kéd €bezDPH  €sDPH
Tieto frézy mozu byt pouzité na vietky dekorativne prace 50 12 970501 59,81 71,78
pri vyrobe vyplni dvierok z MDF, alebo masivneho materialu. Stopka priemer 8mm 50 = Co7050211 e g
M6zu sa pouzivat samostatne alebo sti¢asne na vytvorenie " Ked bexDPH oPH . 2 Z
ZloZitejsie dekordcie. Jednoduché riesenie pre elegantné a €hez 3 45 32-64 3 97050311 59,81 71,78
dekorativne profilové dvierka. 25 12 C970101M 31,81 38,18 35 3.2 97050411 41,27 49,53

Frézy na rémy dvierok CMT C991 Sada fréz pre ram vyplne @ @

Stopka priemer 12mm

D t Kod €bez DPH €sDPH
31,75 11-175 99151711 122,00 146,40
Nahradné diely:
% Podlozka - 10,1 d8 D14 (54151500
t Podlozka - 0,3 d8 D14 (C54151600
% Podlozka - t1d8 D14 (€54151800
t4mm t6mm .
= ‘
D (82200811 (82200911  F079-02500 99002000 ‘

© Produkty vyrobené na zakazku
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CMT C991 Sada fréz pre ram vyplne CMT C991 Sada fréz pre ram vyplne
W) (53 €
) (£ p
t
Vhodné pre pouzitie
$C990537
Nahradné diely:
ahr vne <y Stopka priemer 12mm
f ) Podlozka -10,1 d8 D14 54151500
Min. 16 63 Podlozka- 10,3 d8 D14 54151600 D t Profil Kod €bezDPH €sDPH
Max.22 Podlozka - t1d8 D14 54151800 444 18-22 A (99150111 128,00 153,60 - Obsahuje 2 ks fréz.
l 444 18-22 B 99150211 128,00 153,60 « Tvrdokovové rezné hrany HM.
‘ UL - 44,4 18-22 C (99150311 128,00 153,60 - Teflonovy neprilnavy potah.
@ L : 4 « Precizne naostrené.
Stopka priemer 8mm (82201100 C82201200 F079-02500 99002000  Prevedenie proti spatnému razu ANTI-KICK.
t0,Tmm t0,3mm 10,9mm
D t Kod €bezDPH  €sDPH ‘ eXX) 8 o <) ® |
28,7 16-22 99101211 107,08 128,50 (C82200311  €79101200 (54151500 (C51451600 99040700 99002000 | m—

Kazdy mesiac pre Vas mame

CMT C991 Sada fréz pre ram vyplne W m @ ZI:AVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Odporagame né " pouzITE: )
frézovaci stolik, ktory Vyroba rémov pre vyplne bealn U!te sana
bol testovany pre toto . néabytkovych dveri a zasuviek. - .|gm.sk
pouZzitie. vodorovny

0 u predajcov
POZOR: —

Pre vyrobu dokonale licujucich spojov je

potrebné presné nastavenie frézy. Pouzite

skusobné kusy materialu pre vykonanie

e sl niekolkych skusobnych rezov pred

zacatim prace.

vlys

Nova univerzélna fréza na vodorovné a zvislé vlysy je spojenim dvoch fréz do jednej. Jednoduchym nastavenim vysky frézy mozete frézovat
dva dokonale licujtice profily, bez toho aby ste sa zdrziavali prestavovanim pravitka alebo vymenou frézy. Investiciou do univerzalne frézy
usetrite a dosiahnete efektivnejsiu vyrobu.

Stopka priemer 12mm

1,5mm 4mm
D 1 Kod KébezDPH €bezDPH ‘ (=) = @ ~ ap [~ ‘
50,87 18-22 99152111 115,31 138,38 ((79102700 FO5400500 F099-00500 F099-05600 (54155100 (99001000 FS800005 |

CMT C900 Sada fréz dvierkova obojstranna

)

Ekonomicky vyhodnéd sada fréz obsahuije 3 ks fréz - sadu pre ram vyplne a obojstrannu
vypliovu frézu. Za tuto sadu fréz zaplatite ovela menej, nez pri zakUpeni jednotlivych fréz.
Navyse je v cene drevené puzdro pre bezpecné skladovanie. Ur¢end pre vyrobu malych
ramcekov s vypliami minimélneho rozmeru 70 mm. Vhodné pre $perkovnice, puzdra na
hodiny, kazetové stropy a dalSie vyrobky.

Profil B Profil A

Stopka priemer 12mm

Popis Kod €bezDPH €sDPH

POZOR: - Vikon frézk b w Profil A, 3 ks fréz (90051811 257,00 308,40
: « Vykon frézky musi byt najmenej 1500 W. 5 2

- Nutné pouit frézovaci stolik. Profil B, 3 ks fréz 90052211 257,00 308,40

Min./ max. hribka: 11/17,5 mm

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 159
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Sady fréz pre ramy a vyplne
CMT C900 Sada fréz pre ramy a vyplne W

Stopka priemer 12mm

o
()
&Y

Popis Kod €bezDPH  €sDPH :OU?TE{ i dierok dverta sésukonich éel Notné mousi
3Ks sada - Profil A2 0051311 204,00 244,80 re vyrobu vyplni dvierok, dveri a zésuvkovjch giel. Nutné pouzit
frézovaci stolik.
3ks sada - Profil B2 90051211 214,00 256,80
POZOR:
3ks sada-Profil C2 90051411 214,00 256,80 Vykon frézky musi byt najmenej 1500 W. Odporicame nasu frézku
3ks sada - Profil D €90051611 214,00 256,80 1900 W, ktora dosahuje najlepich vysledkov pre vyrobu dvierok.

38

Odporia¢ame
Odporucame nas frézovaci stolik, ktory bol testovany
pre toto poutzitie.

Profil A2

B
@
£
s

|

€90051311 Ekonomicky vyhodné sada fréz obsahuije 3 ks fréz - sadu pre rdm vyplne a vypliiovu frézu. Za tito
— 38 sadu fréz zaplatite ovela menej, nez pri zakipeni jednotlivych fréz. Navyse je v cene drevené puzdro
pre bezpecné skladovanie.

« 4 typy profilov A2-B2-C2-D.

« Tvrdokovové rezné hrany HM.

«Teflénovy neprilnavy potah.

« Precizne naostrené rezné hrany

« Prevedenie proti spatnému razu ANTI-KICK.

Profil B2 Profil B

[<—Min. 18

C€90051211

38

A
<> 7 [
" % ~'ProﬁID

Min. 18—

Profil B

—Min. 18

Profil C2 %
C90051411 C90051611
PouZzité néstroje:

« Sada fréz pre ram vyplne (obj. kod C99150211)
« Fréza pre lepené spoje (obj. kéd C95550111)

« Fréza na vyplne (obj. kod C99050211)

« Polotovar pre zvisly vlys, 20 x 60 mm

« Polotovar pre vodorovny vlys, 20 x 60 mm

« Doska hrabky 16 mm.

Nastroje CMT pre vyplne st idedIne pre vyrobu dverovych vyplini od hribky materialu
19 mm. Upravte miery a rezné hibky podla pouzitej hribky materialu.

FREZOVANIE VODOROVNYCH A ZVISLYCH VLYSOV

Najprv urobte skisobné frézovanie horného profilu vodorovného vlysu a zvislého
vlysu na odpadovom materiéli a skontrolujte presnost spoja. To je mimoriadne
dolezité pri praci s maximalnou silou 22 mm. Skontrolujte, ¢i je material plochy
ama rovné pravouhlé hrany. Najprv frézujte pozdizny profil na zvislom vlyse

po dielci (obr.A) a tiez na vodorovnom vlyse. Vymeiite néstroj a frézujte

¢apovy profil na vodorovnom vlyse z oboch stran.

frézovaci stolik frézovaci stolik

Skontrolujte spravnost vypoctu skor ako vodorovné a zvislé kusy porezete na dizku. Zvislé kusy majt rovnaku dizku ako pravitko
dvierka. Vodorovné vlysy musia byt vypocitané podla nasledujticej rovnice (tanierova drazkovacia fréza ma polomer 22,2 mm).

(Celkovi sirka dveri - Stcet sirok zvislych vlysov) + Sticet dvoch polomerov tanierovej drézkovacej frézy = Celkova dizka
vodorovného vlysu.

LEPENIE VYPLNE

Ak je vypln Sirsia ako Vas material, potrebujete zlepit material pre tdto vypli. To je mozné jednoducho spravit s frézou pre
lepené spoje. Pre vyrobu dvoch lepenych spojov dosky polozte prvi dosku prednym ¢elom dolu na frézovaci stol a presne

ju nastavte voci fréze: Nastavte frézu podla hribky dreva, ktoré budete frézovat tak, Ze vyrovnate rezanu hranu dreva voci
stredovému bodu frézy (obr.B) a vyfrézujte hranu dreva. Polozte druht dosku prednou stranou nahor a zopakujte frézovanie.
Lepsie strany dreva budu na prednej strane vyplne. Ak je nutna tretia doska, frézujte jednu hranu kusu, ako je uvedené vyssie,
obrétte kus a spravte dalsiu hranu. Opacné pary rezu spojte dohromady.

frézovaci stolik

FREZOVANIE VYPLNE

Z odpadového materidlu vyrobte skisobné pero, ktoré bez pouzitia sily tesne zapadne do drazky zvislého kusa. Pre orezanie
dosky preverte vypocet, ktory berie do tvahy dizku rovnej ¢asti vyplne — pera vyplne. Fréza na vyplne mé v nasom priklade
(Profily A-B-C) $tandardnui dizku pera 7,9 mm (Profily A2-B2-C2 - D maju dizku 9,5 mm). Pouzite nasledujticu rovnicu:

/_—\.

frézovaci stolik

Celkova dizka dosky = (Celkova dizka dvier - Stcet sirok zvislych vlysov) + Sticet 2 pier

Celkova Sirka dosky = (Celkova Sirka dveri — Stcet Sirky zvislych vlysov) + Sucet 2 pier

POZOR:

akondhle méte dosku orezanti na spravny rozmer, polozte ju prednou stranou dole na frézovaci stdl (Obr.C) Této fréza je schopnd odstranit znacnu ¢ast materilu. Pre bezpe¢ni a

a's pouzitim frézy CMT pre vyplne ofrézujte obvod. Ucinnu pracu urobte niekolko plytsich priechodov. Pokusat sa frézovat
\ cely profil naraz moze byt nebezpeéné!/

© Produkty vyrobené na zakazku
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CMT C900 Sada fréz dvierkova CMT C900 Sada fréz dvierkova @ @

Woe@

POZOR: Vykon frézky musi
byt najmenej 1500 W.

POUZITIE:

Pre vyrobu vyplni dvierok
a zasuvkovych ¢iel. Nutné
pouZzitie frézovacieho
stolika.

POUZITIE: Pre vyrobu
vyplni dvierok, dveri a
zéasuvkovych ciel. Nutné
pouzit frézovaci stolik.

Profil D a Profil C % %

Ekonomicky vyhodna sada fréz obsahuje 3 ks fréz - sadu pre
rdm vyplne a obojstrannu vypliiovu frézu. Za tuto sadu fréz
zaplatite ovela menej, nez pri zakupeni jednotlivych fréz.
Navyse je v cene drevené puzdro pre bezpecné skladovanie.

Ekonomicky vyhodna sada fréz obsahuje 3 ks fréz - sadu pre
ram vyplne a vypliovu frézu. Pre ramy od 15,8 do 19 mm.
Pre vyplne hrdbky 12,7 mm. Na stopke 8 mm.

i 158 .
Stopka priemer 12mm ) Stopka priemer 8mm

o Ked €bezDPH  €sDPH / T Popis Kéd €bezDPH  €sDPH
Profil C, 3 ks fréz 90051711 273,00 327,60 '/

Max. 22,2 Sadafréz3 ks €90002411 166,00 199,20

= , I
Profil D, 3 ks fi i i - .
rofil D, 3 ks fréz 90052111 273,00 327,60 1%7 Hrdbka: Min. 158 mm/ Max19 mm

Hrubka: Min.19 mm / Max. 25 mm

Profil A Profil B Profil C
35— 35 35

Profil A

I f I
]2 on [w
% £ N % c
== éé ==
| |

Profil C

Profil B

<-Min. 18—

POUZITIE: Pre vyrobu vyplni dvierok, dveri a zasuvkovych ¢iel. Nutné pouzit frézovaci stolik. l

POZOR: Vykon frézky musi byt najmenej 1500 W. Odporticame nasu frézku 1900 W, ktora
dosahuje najlepsich vysledkov pre vyrobu dvierok.
I’

Odporic¢ame nas frézovaci stolik, ktory bol testovany pre toto pouzitie.

Ekonomicky vyhodna sada fréz obsahuje 5 ks fréz - sadu pre ram vyplne,
vypliovu frézu, frézu pre lepené spoje a frézu na vyrobu zasuviek. Za tuto sadu
fréz zaplatite ovela menej, nez pri zaktpeni jednotlivych fréz. Navyse je v cene
drevené puzdro pre bezpecné skladovanie.

Iy
d
F

Stopka priemer 12mm +3typy profilovA-B-C.
« Tvrdokovové rezné hrany HM.

Popis Kod €bezDPH €sDPH Tefld , ihavy potah
« lerlonovy neprilnavy potan.
ProfilA-5ks (90050911 345,00 414,00 | Precizne naostrené rezné hrany.

ProfilB-5ks 90051011 345,00 414,00 . preyedenie proti spitnému ,
ProfilC-5ks (90051111 345,00 414,00 razu ANTI-KICK. Kazdy mesiac pre Vas mame

>
CMT PNL Vyrovnavacie tesnenie sada 200 ks ZL AVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na

igm.sk

alebo u predajcov

S an

Krasne vypliové dvierka alebo dvere mozu byt zni¢ené zlym zarovnanim a
uchytenim vyplne. Teraz mézete pouzit CMT vyrovnavacie tesnenie, ktoré vlozite
do drazok. Tym je zaistené vycentrovanie vyplne a zaroven vytvorite maly priestor
pre rozpinanie materialu. Na rozdiel od peny, ktora casom straca pruznost a
prestéva pracovat, vyrovnavacie tesnenie je Speciélne navrhnuté tak, aby zostalo
stale pruzné v lete aj v zime. ObdZnikovy tvar prizkov. Typické dvierka potrebuju
cca 4 az 8 pruzkov tesnenie. Balenie 200 ks tesnenie.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Tesnenie 200 ks CPNL-001 7,39 8,87
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CMT C900624 Sada fréz na
dvere s rovnou vypliiou 3ks

W@
Tato nova CMT sada na ramy dvierok s plochymi vypliiami, napriklad z preglejky, vytvéra
presny spoj na pero a drazku so skosenou vonkajsou hranou pod uhlom 18°. Pre mékké a
tvrdé drevo alebo preglejku.
Urcené len pre pouzitie

vo frézovacom stoliku.
Nie je uréené pre ru¢né
frézovanie.

Min. 16 | Min. 5,15
Max. 35 | Max. 13,5

Néhradné diely:
Podlozka-0,1d8 D14 | 54151500
Podlozka-t0,3d8 D14 | (54151600
E‘-’] Podlozka-t0,5d8 D14 | (54151700
Podlozka - t1d8 D14 54151800
Podlozka-t3d8D14,7 | C54150000
Podlozka - t5,8 d8 D14,7 | C54151900

SADA, Stopka priemer 12mm

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Sada fréz (90062411 168,00 201,60

‘ 3,7mm 7,14mm 3,7mm t104mm

® s & @ & |

‘FO79-02500 (82202511 (82202611 (82202711 (82202811 C99002000‘

CMT C900625 Sada na dvierka W @

Exkluzivny dizajn. Iba s frézovacou sadou na dvierka CMT sa daju vyrobit ideélne dvierka

s rovnou preglejkovou vypliou. Pre makké a tvrdé drevo alebo preglejku. Standardny ¢ap
dizky 9,5 mm. Zmenou loziské s priemerom 22 mm na loZisko s priemerom 16 mm (obj. kéd
€79102500) docielite predizenie dizky ¢apu na 12,7 mm.

Urcené len pre poutzitie vo frézovacom
stoliku. Nie je ur¢ené

pre ru¢né frézovanie.

Min. 5,15
. Max. 13,5 I '
Néahradné diely:
Podlozka - t0,1 d8 D14

(54151500
Podlozka - t0,3 d8 D14 (54151600
Podlozka - t0,5 d8 D14 (54151700
Podlozka-t1d8 D14 (54151800
Podlozka - t3 d8 D14,7 (54150000
Podlozka - t5,8 d8 D14,7 (54151900

« Nastavitelna po krokoch 0,05 mm.

0 SADA, Stopka priemer 12mm
« Sirka drazky od 5 do 13,5 mm.

« Hrtbka réamu od 12,7 do 31,7 mm. Bopis ; Kod Ebez DRI IES DEH
« Tvrdokovové zuby pre dlhsiu Zivotnost. sadafréz (90062511 159,00 190,80

t3,7m t7,4mm t3,7mm t10mm _
= ® |
‘C92413600 (79101200 (82202511 (82202611 (82202711 (82202811 C99002000‘

Frézy na ramy so sklom a prieckami

CMT C955 Sada pre ram a vypln
so sklom

Ekonomicky vyhodné zostava fréz obsahuje 3 kusy
fréz - profil a kontraprofil pre rdm vyplne a frézu pre
drazku na sklo.

« 1 typ profilu ramu A.
« Tvrdokovové rezné hrany HM.
«Teflénovy neprilnavy potah.

WIe® -

POUZITIE:
Pre vyrobu vyplni dvierok a dveri. Nutné pouzit frézovaci stolik.

POZOR: Vykon frézky musi byt najmenej 1500 W.

SADA, Stopka priemer 12mm

« Prevedenie proti spatnému razu ANTI-KICK. Popis Kod €bezDPH  €sDPH
Sada fréz (95580311 149,00 178,80
- CMT GLAS Tesniaca lista pre presklenné dvierka ~

Tesniaca pridrzna lista

Sklo

€92201611B - Fréza pre drazku
na pridrznd tesniacu listu

_

Najprv vyfrézujte profil a kontra-profil pre vodorovné a zvislé vlysy. Potom pouzite frézu pre drazku na tesnenie
skla. Lozisko oprite o okraj hrany. Vodorovné vlysy mozete frézovat po celej dizke. Zvislé vlysy nefrézujte az do
konca, oznacte si referencné body podla Sirky vlysov, tak aby zostali skryté v hornej a spodnej casti dvierok,

alebo dveri. Nase unikatne tesniace pridrzné listy perfektne
zapadaju do vytvorenych drézok frézou zo sady C85580311.
Balenie obsahuje 762 cm tesniacej listy.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
C-GLAS/RTBRN 18,97 22,77

Tesniaca lista 762cm

162  Uveden¢ ceny st cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk
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CMT Sada fréz pre priecky presklennych dvierok

Sada obsahuje 3 ks fréz, pomocou ktorych vyrobite okrasné
priecky do presklennych dvierok, komodovych dvierok,

mEe@

Frézy st vybavené loZiskom, takze moZzete tiez vyrabat
kruhové alebo zakrivené priecky.

POUZITIE:
Pre vyrobu vyplni dvierok a dveri. Nutné pouzitie frézovacieho stolika.

vitrin alebo skrif. Vydutou zaoblovacou frézou vyrobite SADA, Stopka priemer 8mm
pozd l%ny profil na priecke. Vypulflovu stvrtkruhovou frfezou Popis W R EepE
vyrobite kontraprofil na konci priecok a falcovacou frézou . C
vyrobite polodrazku pre sklo. Sada fréz 90002511 126,00 151,20
4>‘ S ’<F
€95530711F €95530811F I
€95530711M ,
R10 /
© [~
| 1
! Tymito frézami vyrobite teraz
j ozajstné skvosty klasickych
B nabytkovych presklenych dvierok. Stopka priemer 8mm
FréﬁuB Cf9§530? 1F vyrobite vog’kajéi D 1 R Profil  Kéd €bezDPH  €sDPH
D ——= Pl Jsi‘t’grnzﬁz‘%ﬂcp‘gfp;e 2 19 10 B C(95530711F 43,74 52,49
priecok vyrobite frézou C95530711M. 2 19 10 A C9553071M 46,93 56,32 ( s I~ W
Radius priecky je R=10mm. 28 19 10 C 95530811F 53,31 63,98 F09942300 F079-00300 99005800 99105700 j

CMT C955 Sada na tenké priecky s radiusom

=s= s
A | @D

2= 98

Stopka priemer 8 mm

D 1 R Kéd €bezDPH €sDPH
R63 31,7 12 6,35 (95530211 102,27 122,73
R6,3 R6,3
?\-‘ D12,7 2,4mm D19 1,5mm
& wy [~ & e r~
D ‘F099-42300 F079-00300 €99005800 (C99105700 F079-01100 F054-00200  F099-05600 ‘
Super sady stopkovych fréz
CMT C900 Sada fréz 90000501

€90000503

WEle

Ekonomicky vyhodné sady fréz po 5 ks. Idedlne pre
skusenych remeselnikov a profesionalov.

Tvrdokovové rezné hrany HM, teflénovy oranzovy
neprilnavy potah, precizne naostrené rezné hrany.

3

Kazdy mesiac pre Vas méame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY 25’,4 B Ros” T |R95
Informujte sa na \ Lpg!
=3 sigm.sk i
0 u predajcov Stopka priemer 8mm Stopka priemer 8mm
- Popis Kéd €bezDPH  €sDPH Popis Kod €bezDPH  €sDPH
5ks sada drazkovacia (90000501 103,24 123,89 5ks sada profilova 90000503 133,00 159,60
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30
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6. Stopkové frézy

CMT C900 Super sada fréz

€900003 €900001

Rz 127
R3,2
L8" Lu*‘ L—ZO——‘A 6 1 (5=6,35) 14°

D6 (5=6)
D6,35 (5=6,35)
D8 (5=8)

Ekonomicky vyhodné sady fréz obsahuju siroky vyber 15 alebo 26 kusov najpouzivanejsich CMT fréz.
Za tieto sady fréz zaplatite ovela menej nez pri zakupeni jednotlivych fréz. Navyse je v cene drevené
puzdro pre bezpecné skladovanie. Idedlne pre skisenych remeselnikov a profesionalov.

« Kvalitné tvrdokovové rezné hrany HM.
« Oranzovy teflonovy neprilnavy potah.
« Precizne naostrené rezné hrany.

Stopka priemer 8mm

Popis Kod
15ks sada 90000100
26ks sada 90000300

€bez DPH
304,00 364,80
558,00 669,60

€sDPH

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
In ujte sana
' Ligm.sk

0 u predajcov

CMT C981 Uhlova fréza
na CORIAN

na materialy
Corian®, Staron®, Surell®,
Fountainhead®, HI-MACS®,
Avonite®, Swanstone®,
Montelli®, Gibralter®,
Formica®, Wilsonart®,
Mystera®, Hanex®, Lyric®,
atd.

Frézy na pracovné dosky

w2

Corian®

iy

22,2 254

CMT C966 Uhlova fréza u
na CORIAN 3

Wl

€96650111 €98055111

=

164

na materialy
Corian®, Staron®, Surell®,
Fountainhead®, HI-MACS®,
Avonite®, Swanstone®,
Montelli®, Gibralter®,
Formica®, Wilsonart®,
Mystera®, Hanex®, Lyric®,
atd.

Tieto frézy su skonstruované pre spojenie hornej pracovnej
dosky a umyvadla alebo drezu Corianu pod uhlami 10°
alebo 15°. Mdze byt pouzita aj s frézami C98054111 alebo
98054211, ktoré zaoblia hranu radiusom alebo esovitym
profilom. Je vybavena Delrin loZiskom s ochranou proti
$pineniu materidlu. Ur¢end pre ru¢né horné frézky. Frézuje
tiez velmi dobre akékolvek materily z dreva alebo
drevenych materialov. Idedlne pre vyrobu kuchynskych
drezov alebo kupelfiovych umyvadiel.

Stopka priemer 12mm

a D 1 Kod €bezDPH  €sDPH
15° 31,7 22,2 (96650111 59,31 71,18
10° 285 254 (98055111 60,00 72,00

& wfy [~

|c79104100 99005800 C99105700 |

254

15°

Tato uhlové fréza ma rezn[ hranu pod uhlom 15 ° a je uréend
na opracovanie hran dosiek z Corianu. Urcena pre ru¢né horné
frézky.

Stopka priemer 12mm
a D 1 Kod
15° 23 254  (981521M

€bezDPH
42,39

€sDPH
50,87

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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CMT C981 Sada vyspravovacia na CORIAN 2 ks

na materialy W

Tato sada fréz je ur¢ena na opravu
poskodeného umelého kamena v ploche.
Vdaka tejto sade fréz opravite poskodené
miesto lahko a rychlo. Na vyspravenom
povrchu dosky nespoznéte miesto opravy.
HM rezné hrany su skonstruované pre max.
vydrz na umelom kameni. Sadu stopkovych
fréz mozete pouzit v hornej
frézke alebo do CNC stroja.

Corian®, Staron®, Surell®,
Fountainhead®, HI-MACS®,
Avonite®, Swanstone®,
Montelli®, Gibralter®,
Formica®, Wilsonart®,
Mystera®, Hanex®, Lyric®,
atd.

Stopka priemer 12mm

a D | Kod
15° 335 20 (98154111

€bezDPH

€sDPH
378,00

315,00

CMT €922 Tanierova drazkovacia
fréza na CORIAN

Tato stopkové fréza je navrhnutad pre frézovanie drazok do umelého kamera pomocou

rucnej hornej frézky. Pre Setrnost k povrchu je kopirovacie lozisko vybavené krizkom

Delrin®, ktoré zaru¢uje povrch bez poskodenia.

na materialy
Corian®, Staron®, Surell®, Fountainhead®,

HI-MACS®, Avonite®, Swanstone®, Montelli®,
Gibralter®, Formica®, Wilsonart®, Mystera®,

Hanex®, Lyric®, atd.

= [~
(54155300 79104700 F054-00200 F099-05600)

=273 —=

i

CMT C980 Dekorativna fréza

na CORIAN
e

-5

Vyfrézuje elegantné profily
v rohoch kuchynskych alebo
kupeltiovych dosiek. Je
vybavena Delrin loZiskom
s ochranou proti $pineniu
materidlu. Ur¢end pre ru¢né
horné frézky.

na materialy
Corian®, Staron®, Surell®,
Fountainhead®, HI-MACS®,
Avonite®, Swanstone®,
Montelli®, Gibralter®,
Formica®, Wilsonart®,
Mystera®, Hanex®, Lyric®,
atd.

CMT C966 Zaoblovacia fréza ‘ \

(& wh /~)

[ —r—
na hrany umyvadiel CORIAN ° |c79104600 9005800 99105700 |

Stopka priemer 12mm Stopka priemer 12mm

= S = D 1 H Kod €bezDPH  €sDPH R D 1 Kod €bezDPH  €sDPH
W 92 635 273 (922033118 91,20 109,44 | 8 66,7 41,3 (98052111 97,08 116,50
19 R127
1 CMT C980 Zaoblovacia fréza CMT C980 Zaoblovacia fréza
na hrany umyvadiel CORIAN na CORIAN
€98054111 W ﬁ S B\ W

1
i

R12,7
R127 254
15° 15°
L R
C96660111 C96660211 =
D

Touto frézou zaoblite a zrezete hrany umyvadla po jeho ‘
zostaveni. Mdze byt pouzitd s frézou C98055111, ktora

P N ) 8 3 Této fréza ma esovity tvar profilu a je ur¢end pre zaoblenie
predfrézuje skosenie hrany umyvadla s miskou. Je vybavena

hran umyvadiel. M6ze byt pouzitd s frézou C98055111, ktora
predfrézuje skosenie hrany umyvadla s miskou. Je vybavena
Delrin loziskom s ochranou proti $pineniu materialu. Uréend

Delrin loZiskom s ochranou proti $pineniu materiélu.
Urena pre ru¢né horné frézky. na materialy

Pouzitim tychto fréz
vytvorite tradi¢né
zaoblenie hrany na
doskach zumelého
kamenia (CORIAN). Je
vybavend Delrin loZiskom
s ochranou proti $pineniu
materidlu. Uréena pre
rucné horné frézky.

na materialy
Corian®, Staron®, Surell®,
Fountainhead®, HI-MACS®,
Avonite®, Swanstone®,
Montelli®, Gibralter®,

Formica®, Wilsonart®,

Mystera®, Hanex®, Lyric®,
atd.

Corian®, Staron®, Surell®,
S wp [/~

Fountainhead®, HI-MACS®,
Avonite®, Swanstone®,
79104100 99005800 €99105700 |

Montelli®, Gibralter®,
Formica®, Wilsonart®,

pre ru¢né horné frézky.

na materialy

Corian®, Staron®, Surell®,

Fountainhead®, HI-MACS®,
Avonite®, Swanstone®,

& b S~

Stopka priemer 12mm

Mystera®, Hanex®, Lyric®, Lc791 04100 99005800 (€991 05700J Montelli®, Gibralter®, R D 1 Kod €bezDPH €sDPH

Stopka priemer 12mm atd. Formica®, Wilsonart”, 32 1905 127 (98050111 34,00 40,80
- Mystera®, Hanex®, Lyric®, - . - 4 4
a D 1 Kod €bezDPH  €sDPH atd. 635 254 12,7 (98050211 38,54 46,25
15° 50,8 254 (96660111 81,35 97,62 | Stopkapriemer12mm 8 287 15 (98050511 38,66 46,40
15° 50,8 31,75 (96660211 84,74 101,69 R D 1 Kéd €bezDPH €sDPH 9,5 31,75 14 98050311 4,77 50,13
18° 54 254 (9805411 77,58 93,10 6,35/12,7 54 254 (98054211 83,93 100,72 12,7 38,1 19,05 (98050411 49,08 58,90
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 165
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CMT C980 Profilova fréza na

hrany CORIAN
W)

na materialy
Corian®, Staron®, Surell®,
Fountainhead®, HI-MACS®,
Avonite®, Swanstone®,
Montelli®, Gibralter®,
Formica®, Wilsonart®,
Mystera®, Hanex®, Lyric®,
atd.

D— e

Této stopkova fréza pre CORIAN je urcend pre frézovanie
hran na kuchynskych doskach jednym tberom. Pre ru¢né
horné frézky. Vyhodou je Delrin loZisko s ochranou proti
$pineniu materialu. Tato fréza naraz odfrézuje vonkajsi

CMT C981 Drazkovacia CMT C981 Zvinena fréza
radiusova fréza CORIAN na CORIAN

ties ,

S =
’<k Idedlna pre vytvéranie drazok
na odvod vody na doskach. Pre
ru¢né horné frézky.

na materialy
Corian®, Staron®, Surell®,
Fountainhead®, H-MACS®,
Avonite®, Swanstone®,
Montelli®, Gibralter®,
Formica®, Wilsonart®,
Mystera®, Hanex®, Lyric®,
atd.

—

Do

na materialy
Corian®, Staron®, Surell®,
Fountainhead®, HI-MACS®,

IdeéIna pre pevné spoje corianu Avonite®, Swanstone®,

aj vnutorny profil s lahucko zaoblenou hranou, ktora R32 L R3.2 aij?bl:’ podobnych materialov Monteli, Gfllnralter:

zamedzuje stekaniu vody z pracovnej dosky. 15,87 254 vdaka zvacsenej spojovacey Formica®, Wilsonart®, |
ploche. Mystera®, Hanex®, Lyric®,

atd.

Stopka priemer 12mm Stopka priemer 12mm Stopka priemer 12mm

D I R B Kod €bezDPH  €sDPH | D 1 R Kéd €bezDPH  €sDPH | D 1 R Kéd €bezDPH  €sDPH

254 22,2 8 15,87 (98053111 45,62 54,75 1587 12,7 3,2 €981511M 31,97 38,37 1587 51,5 436 (98153111 38,47 46,17

25,4 12,7 3,2 (98151211 35,81 42,98

[ ol [/~ |
|c79104600 99005800 99105700 |

CMT C981 Profilova fréza celna

na hrany CORIAN
w7

=

na materialy
Corian®, Staron®, Surell®,
Fountainhead®, HI-MACS®,
Avonite®, Swanstone®,
Montelli®, Gibralter®,
Formica®, Wilsonart®,
Mystera®, Hanex®, Lyric®,
atd.

_J

Tato stopkova fréza pre CORIAN je ur¢ena pre frézovanie hran na
kuchynskych doskach jednym tberom. Pre aplikacie, kde nie je

mozné pouzit kopirovacieho loziska z technologickych dévodov.

Urcena pre ru¢né horné frézky. Tato fréza naraz odfrézuje
vonkajsi aj vnutorny profil s lahucko zaoblenou hranou, ktora
zamedzuje stekaniu vody z pracovnej dosky.

Stopka priemer 12mm
D 1 R Kod €bezDPH  €sDPH

254 127 8 98150111 36,62 43,95

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na
iu.igm.sk
alebo u predajcov

CMT C980 Drazkovacia Ve Volitelhs vybava —————
boc¢na fréza CORIAN

i

S loziskom S loziskom
C€79104500 == 79104600
\ 32 1,6 )
|: na materialy
Corian®, Staron®, Surell®, 19
| Fountainhead®, HI-MACS®,
Avonite®, Swanstone®,
i Montelli®, Gibralter®, 12,7
_ Formica®, Wilsonart®, 1
1|— Mystera®, Hanex®, Lyric®,
-_' atd. 6,35
= ¥ ‘ ,
b Standardna
— = vybava
4,76

Pridajte dekorativnu drevend, plastov alebo kovovd listu .
do hrany pracovnej dosky z Corianu. Vybaven4 kopirovacim Stopka priemer 12mm

loZiskom Delrin s ochranou proti $pineniu materialu. Uréena D 1 R Kéd €bezDPH €sDPH
pre rucné horné frézky. 222 635 476 (98051111 33,58 40,30
( w(p /) 222 127 476 (98051211 34,93 41,92
LC791 04400 (99005800 C99105700J 22,2 19,05 4,76 (98051311 39,81 47,78

166  Uveden¢ ceny su cennikové. Zvyhodnené ceny na WWW.igm.Sk
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o : Redukcia pre kliestiny Podlozka
Prislusenstvo a diely pre )
stopkové frézy g o | =
hy
Unasacia stopka d D L Kod €bezDPH  €sDPH
6 8 25 (79906000 7,31 8,78
6 95 25 (79916000 7,58 9,10 D——
6 12 25 (79926000 7,31 878 | ! d D Kod EkezDEH e DY
635 8 25 (79906400 731 878 [ 01 8 14 C54151500 197 237
D kKod €bezDPH  €sDPH 635 95 25 (79916400 7,58 910 |03 8 14 54151600 197 2,37
10 (79710000 10,62 12,75 635 127 25 (79926400 731 878 [ 05 8 14 54151700 197 237
12 (79712000 10,62 12,75 8 95 25 (79918000 758 910 |1 8 14 C54151800 197 237
127 (79712700 10,62 12,75 [} 10 25 (79928000 7,31 878 |16 325 9 C54155000 1,97 2,37
8 12 25 (79938000 7,31 8,78 2 3,25 15,8 (54155200 1,97 2,37
- 8 127 25 (79948000 731 878 |2 12 20 (54151200 231 278
Predizenie / redukcia stopky 95 127 25 (79900100 862 1035 | 22 64 952 F05451400 300 3,60
10 12 25 79910000 7,31 8,78 2,5 52 158 (54155100 1,97 2,37
13 16 45 (79913000 758 910 | 3 8 14,7 C54150000 197 237
325 12 20 (54151100 2,31 2,78
Kliestinové sklucovadlo 4 8 147 (54150100 197 237
M10-M12
s s Kéd €bezDPH  €sDPH Obmedzovaci kruzok
M10 M10 79810100 13,35 16,02 .
m10 M12x1 (79810200 13,35 16,02 pre |OZISkO
M12x1 M10 (79812100 13,35 16,02 s D Kod €bezDPH €sDPH
Lisd L (GELE 1335 1602 | M0 6635895 (79610000 18,77 22,53
M12x1 6-6,35-8-95 (79600000 16,89 20,27
Skrutka M12x1 10-12-12,7 79612100 19,16 23,00
. Ve 4 1 -4 . -
Kliestinové sklucovadlo Popis Kéd €bezDPH _ €sDPH
M1 4'M1 6 Pre stopku S=6mm (54100300 3,43 4,12
Pre stopku S=6,35mm  F054-00100 3,50 4,20
Pre stopku S=8mm F054-00400 3,50 4,20
Pre stopku S=9,5mm (54100600 3,43 4,12
Zavit Klu¢ Kéd €bezDPH €sDPH Pre stopku S=12mm F054-00500 3,66 4,40
M2,5x5,5 Torx8 F099-12501 4,08 4,90 Pre stopku S=12,7mm  F054-00200 3,50 4,20
M3x6 inbus2,5  F099-23000 1,20 1,44
dds imbus 2,5_F099-23002 104 1.23 lsvm 2 :5 35-8-9,5 ?;;614000 eb:z:;: ezsz[’::
A g X, -0,32-6-7, y y 7 v v, v
xﬁ:: ::::: :: Egggi:ggi ::z: :i: Mi4x2 1012127 C79614100 1689 2027 | Montazne kltce
M35x35 Tor 15 F099-13500 243 2,02 | M6x2 6635895 (79616000 16,89 20,27
M35x5  Torx 15 F09923500 1,47 177 | W6x2 1012127 79616100 16,89 20,27
M4x3,5D9 Torx 15  F099-64000 2,66 3,20
Max6D9 Torx 15  F099-14000 162 195 | Kliestina
M4 inbus 2,5 F099-84001 1,06 1,25
Popis Kod €bez DPH €sDPH
:‘3'/“3‘2')“p"r‘e"1 T s C99105700 443 532
Kliestinové sklucovadlo ER20 KigéInbus-2,5mm  F099-06200 097 117
KIGé Inbus - 1,5mm F099-05600 2,81 3,38
KIé Inbus - 3mm FS800003 227 2,73
KIGé Inbus - 4mm FS800005 1,50 1,80
KIGé Torx- T8 F099-09900 866 10,40
B Kec EkezDEHINNNEs DEH KIGé Torx-T9 F099-09800 9,66 11,60
6 79656000 500 6,00 KIGé Torx-T15 F099-09700 712 855
635 (79656400 500 6,00
8 (79658000 500 6,00 Ve 1 s
Zavit Kli¢ Kod €bez DPH €sDPH 9,5 C79659500 5,00 6,00 SkrUtky pre IOZISka
M12x1,75  6-12,7 (79612200 59,50 71,40 | 10 79660000 500 6,00
M14x2 6-127 (79614200 59,50 71,40 | 12 (79662000 500 6,00 =
M16x2 6-127 (79616200 56,70 68,04 | 127 (79662700 500 6,00 - = =
r H [P 74 TCEI TSPEI STEI
CMT F400 Presné Kliestina ER20 | UPinacia hlava kliestinova
Popis Kod €bez DPH €sDPH
Skrutka TCEl washer - €99005800 1,62 1,05
D Kéd €bezDPH  €sDPH :kzr‘::’:)l((:Tsc)::l” D7 CMT
6 F400-10620 1439 17,27 3,2Wx12,7x15,8D5,5 (99005900 1,93 2,32
635  FA00-16320 14,39 17,27 T
8 F400-10820 14,39 17,27 s d L Kod €bezDPH  €sDPH :n‘:::girscggscm €99001000 1,62 1,95
10 F400-11020 14,39 17,27 12 12 88 (79600200 31,47 37,77 | EroubTSPEI-Max6x6 99000400 162 195
12 F400-11220 14,39 17,27 127 127 88 (79600100 31,47 37,77 | DSCMT : :
127 FA00-12720 14,39 17,27 Vonkaj3i priemer matice je 30 mm. :,:‘3’:;':2:"“"°“i"”" F099-00500 1,06 1,25
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 167




6. Stopkové frézy IG A gime

. . Ve —B . P Xo e .
Kopirovacie lozisko 1 2 Matice pre vretena @& | CMT Cistiaca emulzia pre
ba N nastroje, FORMULA 2050
L Popis Kod €bez DPH €sDPH
D d B Kod €bezDPH  €sDPH ;wa.?,ti't‘,;gre vretena- €99002000 1,62 1,95
9,5 476 3,2 F079-00200 2,00 2,40 Matica pre vretena - zavit 50007500 1,62 1,95
12 8 3,5 F079-00400 6,50 7,80 | Mi2x1,25
12,7 4,76 5 F079-00300 1,81 2,18
12,7 635 48 F079-01000 2,20 2,64
13 5 4 F079-02200 6,43 7,72
13 6 5 F079-02300 6,70 8,04 Pod Ioi re Ioiiska’
5 6 5 (79102400 697 837 ky p
158 476 5 F079-01800 574 6,89 & |. Odstranuje smolu
158 635 5 €79100900 5,66 6,80 = a napaleny prach.
6 5 5 F079-00600 1,54 1,85 N—  Netoxicka.
16 6 6 F079-09500 19,39 23,27 : céd T Nehorava.
6 8 5  F079-02500 608 730 | PR ez s -LBJg—prpdukt. _
19 476 75  F079-01900 435 522 | ,qazsxtoomm | F099-42200 093 1,2 | *Vdruepovich bezhrdze.
19 6 6 F079-00700 1,47 1,77 PreloZiska-12,7mm, 00 45300 0,93 112
19 635 7 79100400 5,66 6,80 | D12xd475x10.5mm Pre perfektné ocistenie drevoobrabacich néstrojov od
19 8 6 F079-03400 870 10,44 . smoly a dalSieho znecistenia. Bezpecna a netoxicka emulzia
19 12,7 4 F079-01100 4,77 5,73 POd IOZky zvy3uje zivotnost néstrojov a zanechéva hrdzi odolny
2 8 6 79101200 5,08 6,10 povlak. Napoma’ha k zvyseniu Zivotnosti nastroja medzi
2 8 7 (7910050 508 610 Q ostreniami.
% 1 s 79102600 o35 g | D7xd32M3)xt06mm _F099-42400 1,04 1,25 | 05 €99800101 1312 15,75
d : D8,8xd4,3(M4) xt0,8mm F099-42500 1,04 1,25 | 38! €99800103 49,04 58,85
285 4,76 8,4 F079-01400 5,04 6,05
285 8 8,5 (79103000 10,35 12,42 . v ” ” A
85 127 8  C9002700 727 873 AT ok [ : CMT Stojancek pre stopkové nastroje
St > C7Z1gg3gg il UL . R, e Praktické plastové stojanceky pre uloZenie vietkych Vasich
317 127 10 791015 9,54 1,45 stopkovych nastrojov. Do stojanu sa vkladaju vlozky podla
349 476 11,5  F079-01600 12,24 14,69 priemeru stopky. Velmi prehladné a bezpe¢né ulozenie
349 8 11,6 (79103100 10,12 12,15 nastrojov.
349 12,7 1 (79102900 9,74 11,69
37 12 12 (79102800 9,74 11,69 Stojancek Popis Kéd €bezDPH  €sDPH
381 127 133 (79102000 11,39 13,67 Stojanéek prestopkové oo 1043 12.52
nastroje ’ 4
ve . Vlozka pre S=6mm (20 ks) C03510046A 3,66 4,40
LOZISkO Delrl n Vlozka pre S=8mm (20 ks) C03510048A 3,66 4,40
Vlozky pre rozne Viozk $=9,5
priemery stopiek 6 / 8 (2((;7(; pre mm C03510057A 3,66 4,40
/95/10/12mm Vlozka pre S=10mm (20ks) C03510058A 3,66 4,40
D d B Kod €bez DPH €sDPH Vlozka pre S=12mm (20 ks) C03510059A 3,66 4,40
12,7 4,76 5 (79104400 9,62 11,55
15,87 4,76 72 (79104500 9,47 11,37
1905 476 6,8 (79104600 9,43 11,32
Konické lozisko
Delrin
D d B Kod €bezDPH  €sDPH . 1
%AV i me
19° 476 68 (79104100 12,77 1533 Kazdy meslac pre Vas ma
37,4¢ 12,7 15,7 (79104700 8,54 10,25 Z I , AVY
Trojhranné lozisko J KTY
Delrin NA VYBRANE PRODU
D d B Kod €bezDPH  €sDPH |nf0rmUJte sana
127% 476 58 (79104200 12,93 1552 v'w.ig m.sk
19%* 4,76 7 (79104300 12,93 15,52

alebo u predajcov

SLEDUJTE NASE VIDEA
www.youtube.com/igmfachshop

© Produkty vyrobené na zakazku
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Nastroje
. aStroje

IG

6. Stopkové frézy

Vseobecné instrukcie pre pouzitie nastrojov, naradia a pripravkov:

VZDY chraiite svoje ruky Specialnymi rukavicami pri manipulacii s naradim, obzvlast pri demontazi naradia, pri vymene

nozov a pri ¢isteni alebo Udrzbe naradia.
VZDY pred pouzitim skontrolujte nastroj, ¢i nema praskliny.

NIKDY nenoste volny odev a Sperky. Mdzu byt vtiahnuté do rotujucich Casti nastroja alebo stroja.
VZDY noste ochranné okuliare, chranice sluchu a respirétory, ked pracujete v prasnom prostredi.

VZDY noste pracovnu obuv.

VZDY si precitajte prirucku a rady vyrobcu pred pouzitim stroja alebo néstroja. )
VZDY udrZujte nastroje ostré a Cisté, a bezpecne ich skladuijte, aby sa zabranilo poskodeniu, nehodam a predlizila sa ich

Zivotnost.
NIKDY nepouzivajte tupé alebo poskodené nastroje.

Je absoltitne nevyhnutné istit a kontrolovat naradie

po kazdom pouziti. K tdrzbe odporticame konzervacny

a distiaci olej,FORMULA 2050" alebo jemu podobny. Ak
budete naradie pravidelne kontrolovat, poruchy vcas
rozpoznate. Poruchy je potrebné okam?Zite opravit, este pred
dalsim pouzitim.

pre stopkové frézy

VZDY skontrolujte, ¢ije do kliestiny zasunutych aspon 75 %
dizky stopky frézy

VZDY pouzivajte sablénové vodiace krizky pre pohltenie
pozdiznych vykyvov frézky

VZDY pri praci na frézovacom stole pouzivajte pravitko s
ochrannym krytom
priemerom (vid tabulka)

VZDY pravitko nastavte tak, aby bola vola medzi kopirova-
cim loZiskom a obrobkom

VZDY odstrarte zvysky materialu a piliny z miesta rezu pri
viacpocetnych priechodoch.

NIKDY nedorazajte stopku uplne do kliestin. Nechajte pries-
tor asi 3 mm od dna.

NIKDY nedévajte frézu do frézky nésilim, ani frézu nepreta-
2ujte.

Otacky nastroja

Maximalné povolené otacky st vylepené alebo vyrazené na kazdej
fréze alebo su uvedené v dokumentécii k nastroju (navod obsluhe,
instrukcie k pouZitiu, informacie v katalogu). Pri nastavovani néstroje
treba tymto otdzkam venovat pozornost. Neprekratujte uvedenu
hodnotu. Je nevyhnutné dodrZiavat rozsah otacok.

Max. odporucené otacky stopkovych fréz:

Priemer frézy (mm)

Maximalne otacky (ot.

D 2-25 24000
D25-50 18 000
D50-75 16 000
D75-90 12000

Zaistite:

1. aby bol nastroj spravne upnuty a nemohol sa pohybovat,

2. aby bolo naradie riadne utiahnuté vo vretene,

3. aby sa ostrie nedotykalo navzajom , alebo utahovacieho prvku,
4. aby boli utahovacie prvky cisté.

pre stopkové ziletkové frézy

Ak vymienate Zziletku na Ziletkovej stopkovej fréze, riadte sa
nasledujucimi pokynmi:

« Odskrutkujte skrutky prislusnym kltu¢om (kladiva alebo iné
metody su zakazané).

- Vytlacte Ziletku alebo ak ide o frézu s klinem, vytlacte klinok
a ziletku z drazky. Pracujte opatrne, Ziletky su ostré.

« Starostlivo ocistite Ziletku, skrutky a pripadne klinok.

« Starostlivo ocistite drazku na Ziletke.

- Vymerite alebo otocte Ziletku.

«Vlozte Ziletku spravnou stranou do drazky a umiestnite ju
tak, aby upinacie diery licovali s dierami na tele frézy. Ak
ide o frézu s klinkom, vlozte Ziletku s klinkom do drazky a
ustavte Ziletku v drazke.

« Utiahnite skrutky pomocou kltca s kratiacim momentom
max. 15Nm.

« Pouzivajte iba originalne skrutky a diely.

« Pravidelne kontrolujte ¢i su skrutky riadne utiahnuté a ¢i
Ziletka
nie je poskodena.

«V pripade poskodenia okamzite ziletku vymerite.

Pred pouzitim nastrojov, naradia alebo
pripravkov sa zoznamte s bezpe¢nostnymi
instrukciami pre bezpednu pracu!

ZneuZitie, nedovolené pouZitie naradia alebo

neznalost tychto instrukcii méze viest k
nebezpecnému poskodeniu naradia a vaznému
ohrozeniu Vasho zdravia! IGM nastroje a stroje, s.r.o.
nenesie Ziadnu zodpovednost za nespravne pouzitie
nasich produktov.

Symboly materialov reznych
zubov:

materidl pre obrdbanie dreva, lamina, MDF alebo

DTD dosiek. Na vietkych nasich nastrojoch pouzivaju
vyrobcovia iba prvotriednu kvalitu tvrdokovu, ktord zarucuje
maximalne vysledky obrabania. Tvrdokovové HM plétky st
k nastroju prispajkované alebo tzv. vymenitelné. Vyhody
tvrdokovu st predovietkym v niekolkondsobnej Zivotnosti,
nez u HSS rychloreznej, alebo SP néstrojovej ocele.
POUZITIE: pre obrabanie dreva, lepeného alebo vrstveného
dreva, MDF, drevotrieskovych dosiek, lamina a tieZ plastov a
materidlov Corian.

W TVRDOKOVOVA REZNA HRANA Najrozsireneji

HI CELOTVRDOKOVOVA REZNA HRANA Nastroj je
zhotoveny z jedného kusu HM tvrdokovového

polotovaru. Pouziva sa najma tam, kde nie je mozné
vykonat spéjkovanie, alebo na $pirdlovych nastrojoch.
POUZITIE: rovnaké ako u HM.

DIAMANTOVA REZNA HRANA Polykristalicky
D|diamant, to je nejprogresivnejsi néstroj budtcnosti

pre sériovu vyrobu. Extrémne tvrdd reznd hrana
dosahuje az 50 ndsobnu Zivotnost nez tvrdokov HM.
POUZITIE: pre obrabanie lamina, DTD a MDF dosiek a extra
tvrdého exotického dreva.

REZNA HRANA Z RYCHLOREZNEJ OCELE Nastroje

su zhotovené z kvalitnej rychloreznej ocele, ktora

docieluje vynikajtce vysledky, obzvlast pre obrabanie
makkého dreva. Vseobecne je HSS lacnejsia, ale jej Zivotnost
je kratsia v porovnani s HM, alebo PKD. POUZITIE: pre
obrabanie dreva a plastov.

REZNA HRANA Z NASTROJOVEJ OCELE
. Nastrojova ocel sa pouziva tam, kde je kladeny

doraz na ¢o najnizsiu cenu néstroja. Je vhodné pre
poloprofesionalne poufzitie v kusovej vyrobe. POUZITIE: pre
obrabanie dreva.

Symboly technického
prevedenia nastrojov:

Tato Uprava bola vyvinuta pre zvysenie bezpecnosti

prace. Vybrané frézy su Speciélne skonstruované s
kruhovym osadenim medzi reznymi hranami, takze fréza
robi menej hlboky pociatocny rez do obrobku a preto
radikalne obmedzuje spétny raz.

E PREVEDENIE PROTI SPATNYM RAZOM

“ RADIALNE PODBRUSENIE

Je zakrivenie vonkajsej reznej hrany ostria. Dava
nastroju dodatocné vyhody, ako dlhsia zZivotnost

ostria, brani prehrievaniu, znizuje chvenie atd.

S NASTROJ S KOPIROVACIM LOZISKOM
& | Pre moznost kopirovania podla $ablony pouzivame
kvalitné kopirovacie loziskd. U niektorych typov fréz

st loziska potiahnuté Specialnym plastom.

Symboly pouzitia nastrojov:

MEC
IE' Nastroj urceny len pre mechanicky posuv obrobku,
napr. podavacom a pod.

MAN
m Nastroj ur¢eny pre ru¢ny posuv obrobku.

SYMBOL FREZKY
Neodporuca sa pre ru¢né frézovanie, len

pre frézovanie s frézovacim stolikom.

Orezavanie so
spodnym loZiskom

Drézkovanie

Postupné
zavrtavanie podla loZiska
Zavrtavanie Orezavanie

s hornym loziskom

Q Orezévanie uhlové

Orezavanie

Kopirovanie

Zaoblovanie s loziskom

1

Orezévanie
uhlové

JODE

www.igm.sk

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30 169
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Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na
Ligm.sk
alebo u predajcov

FCE Rychlovrtak PenBlank a Rapid Rychlovrtak

-iG Professional
roressional

TwinLand vrtak do dreva

Rychlovrtaky su vyrobené z najkvalitnejsej HSS ocele pre
maximalnu odolnost proti opotrebovaniu. Speciélny tvar
vitacej reznej hrany zaistuje lepsie vedenie. Pozvolné

"

"

‘ia Fach
achmann

- . Spiralové drazky ulahcuju bezproblémovy odvod triesok a
achmann Y Ly . .
IG ——— | znacne znizuju zahrievanie.
Specialne tvarovany vodiaci hrot umozfuje vftanie s velkou Nové patentovand Spicka
presnostou. Vrtaky maju dvojitu $piralovi drazku Twinland FCE Rychlovrtaky majd vela | rychlovrtaku umoziuje

pre odvod triesok, ktora zarucuje presné vedenie pri runom
vitani a tiez zabraruje hromadeniu pilin vo vitanom otvore.

D L 1 Kod €bez DPH €sDPH

vyhod oproti $tandardnym vftanie dlhych otvorov, alebo
vrtakom. Nova patentovana nePiechqdzich otvorov bez
technolégia FCE umoziiuje vystrbenia materialu.

PR . . obycajny
3 61 33 119-10700203 0,81 0,98 vrtamehﬂsdty,d;neprlechgdzwh Odporuéené ipecialistami ¥/t IGM
4 75 43 119-10700204 0,81 0,98 3 Zz:lrekfer?iazlcto g't\l/)zrzovoueizitia pre vitanie hranolov pre 544
5 86 52 11910700205 0,97 117 Y ybezp ceruzky z dreva, alebo
6 93 57 11910700206 0,97 117 podilado tvrdeného plastua
U U Vyhody: - Presné, zdvojené a velké odvéadzacie drazky pre predvitavanie otvorov pre
7 109 69 119-10700207 1,12 1,35 kvalitny odvod triesok. « Cisté priechodzie otvory. - Patentovany krovy
8 117 75 119-10700208 1,43 1,72 | tvarstredového hrotu a Spicky pre lepsie vedenie. '
K Pouzitie: pre
9 120 80 119-10700209 1,58 1,90 | pousitie: pre cementotrieskové dosky, MDF, plasty, Corian, cementotr:ieskove' dosky,
10 133 87 11910700250 1,70 2,04 | makké a tvrdé drevo na ru¢nej alebo stojanovej vitacke. MDF, plasty, Corian, makké a
1 142 89 119-10700211 2,50 3,00 tvrdé drevo na ruénej, alebo
12 151 96 119-10700212 2,50 300 [ D L 1 Koéd €bezDPH  €sDPH | stojanovej vitacke.

w

13 151 96 119-10700213 3,12 3,75 61 33 119-10600030 2,58 3,10 s . S )
Odporucené otacky: 1000-3550 ot./min., v zavislosti od materialu a

14 151 96 119-10700214 3,62 4,35 4 75 43 119-10600040 2,70 3,24 priemeru vrtaku. Balené v plastovom tubuse so zavesom.

15 160 100 119-10700215 4,93 5,92 4,5 80 47 119-10600045 3,20 3,84

COLT PenBlank

16 160 100 1190700216 547 657 | 5 8 52 11910600050 3,58 4,30

17 170 108 119-10700217 670 804 | 55 93 57 10910600055 4,04 4,85 | 2 L kéd €heDEHIES DN
18 180 130  119-10700218 927 1113 | 6 93 57 11910600060 474 569 | O 93 115-10150600 747 897
19 196 135 11910700219 10,97 1317 | 65 101 63 11910600065 524 629 | . 100 119-10150700 758 9,10
20 200 140 1191070020 11,43 1372 | 7 109 69 11910600070 585 702 | 57298 117 11910150516 981 1,78
22 205 140 11910700222 13,54 1625 | 75 109 69 11910600075 589 7,07 | 2 125 11910150900 981 11,78
24 215 140 11910700224 1504 18,05 | 8 17 75 11910600080 6,43 7,72 | 1O 133 11910151000 1,62 13,95
25 215 145 11910700225 1504 18,05 | 85 117 75 11910600085 6,66 _ 8,00 | 1 32 11910151100 16,27 19,53
26 215 145 11910700226 1597 1917 | 9 125 80 11910600090 6,89 827 | %3 150 1910151250 20,04 24,05
28 220 145 11910700228 16,85 20,22 | 95 125 81  119-10600095 747 897 | ¥ 150 11910151400 20,27 24,33
30 220 145 1191070020 17,47 20,97 | 10 133 87 11910600100 8,00 9,60 | > 150 n9-10151500 28,93 34,72

D = rezny priemer, | = rezné hibka, L = celkova dizka, 10,5 133 87 119-10600105 9,74 11,69
S =D, D3-10; D11-13 S=8; D14-20 S=10; D22-30 S=13 1* 142 89 11910600110 11,20 13,44

COLT Rapid, L =250 mm

; 12 151 96 11910600120 12,85 1542 | 2 K6 Sz DEHINREEDEH

CMT C517 Vrtak SP 13% 151 96 11910600130 14,77 17,73 | S 11910152506 24,08 28,90
14 160 108 11910600140 16,66 20,00 | 1910152507 26,62 31,95

155 169 114 1190600150 19,39 23,27 | S 11910152508 30,50 36,60

9 11910152500 34,27 41,13

Vrtéky SP do dreva pre bezné 16** 178 120  119-10600160 22,43 26,92

vitacie prace. 10 119-10152510 38,54 46,25
L . D = rezny priemer, | = rezna hibka, L = celkové dizka, 12 119-10152512 49,43 59,32
D s | L Kéd €bezDPH  €SDPH | «s_pgrm *%S=p1omm 14 910152518
3 3 33 61 (5170301 1,47 1,77 | Odporucené otacky: 1000-3550 ot./min., v zavislosti od materialu a - 51,27 61,53
4 2 43 75 (51704011 1.47 177 priemeru vrtaku. Balené v plastovom tubuse so zavesom. D = rezny priemer
5 5 52 86 (51705011 1,74 2,09
4 D S 1 L Kod €bezDPH €sDPH
BRI ( CMT C517 Vrtak HSS s 3 moe o 23 2w
: ' 4 4 43 75 (51704051 2,35 2,82
8 8 75 117 (51708011 2,16 2,60 \7 ORANGE 5 5 52 86 C51705051 235 282
9 9 80 120 C51709011 220 2,64 JUOS . :
10 10 80 120 (51710011 zlsz 3' 15 6 6 57 9 CO0605H 220 Y
11 8 89 142 (5171100 3'54 4’25 77 69 109 GWorost 277 3,33
2 8 %6 151 C5712011 3'77 4'53 8 8 75 117 (51708051 2,97 3,57
13 8 96 151 (51713011 4’oo 4’80 5 9 80 120 CS709051 3.27 393
17 8 96 151 C51714011 4'31 5’18 10 10 80 120 (51710051 4,00 4,80
15 10 100 160 C51715011 59 712 Virtaky HSS do dreva pre 8 8 142 O 508 610
1610 100 160 C51716011 670 8,04 bezné vitacie préce. 128 9% 151 OI708 >85 702
z . 13 8 96 151 (51713051 7,54 9,05
AR RN
Parametre: ’ : HSS, D = rezny priemer, S = stopka, | = rezné hibka, L = celkova dlizka 1510 100 160 (51715051 11,89 14,27
SPD = rezny priemer, S = stopka, | = rezna hlbka, L = celkové dizka 1610 100 160 C51716051 12,93 15,52
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i I Nastroje
7.Vrta ky . aStroje
TwinLand Sada vrtakov CMT Sada vrtakov Sada vrtakov s dorazom
-
do dreva JGPA Fochmann | sady CMT C517 Vrtakov do dreva pre bezné vitacie prace. .iGM Hobby
Sady obltbenych vrtdkov TwinLand so Specidlne 7
tvarovanym vodiacim hrotom umozniuju vitanie s velkou
presnostou. Vrtaky maju dvojitu $pirdlovu drazku Twinland
pre odvod triesok, ktoré zarucuje presné vedenie pri ruénom | s5.dielna sada SP
vitani a tiez zabranuje hromadeniu pilin vo vitanom otvore. vrtakov (D4-5-6-8-
10mm) 8-dielna sada
HSS vrtakov (D3-4-5- X
6-7-8-9-10mm) Sada era kov
obsahuje stop doraz
pre presné vitanie
otvorov pre ¢apy. Do dreva a umelych
materidlov. Priemery: 6,8a 10 mm.
Popis Kod €bez DPH €sDPH
Sada 5-dielna SP (51700100 7,77 9,33 Popis Kod €bezDPH  €sDPH
Sada 8-dielna HSS (51700201 20,35 24,42 Vrtaky s dorazom 125-342613 5,08 6,10
5-dielna sada 8-dielna sada 4
(D4-5-6-8-10mm) (D3-4-5-6-7-8-9-10mm) ZerOMark Zahlbnik
Popis Kéd €bezDPH  €sDPH | COLT® ZeroMark Zahlbnik disponuje
5-dielna sada 119-10700410 4,89 5,87 moznostou nastavenia zahlbenia
8-dielna sada 119-10700310 777 9,33 | anastaveniahlbky vitanejdiery. Otoény
Zéhlbnik sa zastavi o hibkovy plastovy  doraz
CMT c540 V e k doraz po dosiahnuti nastavenej hibky
rta a nedojde tak k poskriabaniu materialu. Odporucené otacky: 800-1400 ot./min. Uhol zdhlbnika 90° (*82°).
nepiechodzi Balené v plastovom tubuse so zavesom. Balené v plastovom tubuse so zavesom.
o d D, Koéd €bezDPH  €sDPH
. HM Tvr‘dokovovelvrtaky 3,2% 9,5 27,70 33,24
pre ru¢né vitanie do tvrdého a
makkého dreva, lamina a drevotriesky. Dlha - 4 12 115-10850040 2719, 83,23
Zivotnost ostria. Mozno dovybavit hibkovym dorazom. IGM Fachmann 5 12 11910850050 27,70 33,24
D Kéd €bezDPH €sDPH 6 15 119-10850060 29,04 34,85
5 C54005011 19,31 23,18 nahradny vrtak D4 119-10850402 2,16 2,60
6 54006011 19,31 23,18 nahradny vrtak D5 119-10850502 2,16 2,60
8 54008011 20,47 24,57 néhradny vrtdk D6 119-10850602 2,27 2,73
10 54010011 21,08 25,30 i d = priemer vrtaka, D, = vonkajsi priemer zahlbenia
12 (5401201 22,04 26,45
Vrték HM, D = rezny priemer, S = D8 x 30, L = 90 mm CMT Hadovity’ vrta’k
ii - YA"J" ORANGE
C541 Hibkovy doraz
Popis Kéd €bezDPH  €sDPH D 1 L Kod €bezDPH  €sDPH
5 (54105000 3,43 4,12 8 360 460 (53508011 11,00 13,20
6 (54106000 3,43 4,12 10 360 460 (53510011 11,24 13,49
8 54108000 343 412 Sk 2 tordé crevo, dedi dihe 12 360 460 (53512011 11,74 14,09
10 C54110000 3,43 4,12 uvhodne pre makke a tvrde drevo. ldealne pre dihe otvory. 14 360 460 (53514011 13,77 16,53
12 54112000 3.43 212 Maju samostrediaci hrot s vtahovacim zavitom, hlavnou
— ! ! reznou hranou a predrezava¢mi. Sesthrannd stopka proti 16 360 460  C535160M 15,77 18,93
D = rezny priemer (@ [~ presmyknutiu. 18 360 460 (53518011 16,35 19,62
D = rezny priemer, | = reznd hibka, L = celkové dizka 20 360 460 (53520011 17,47 20,97

CMT Vrtak na dverné panty AT s5at< AN Sada frézovacich vrtakov 3 ks
CMT vrtaky $pecialne uréené na vitanie nepriechodzich dier Technické detaily: iGM Hobby
pre panty, do makkého a tvrdého dreva. « Super pevnostna ocel HSS
+ 2 rezné hrany (Z2)
TypA + 2 $piraly pre odvod triesok
Pant Pravotocivé
gislo d D=s I 12 B L Kod €bezDPH _ €sDPH
95 38 52 18 56 74 132 (51509551 11,97 14,37
1 48 57 17 60 76 145 (51511051 11,97 14,37
13 58 6,7 18 68 83 155 (51513051 12,16 14,60
145 63 72 19 75 89 165 (51514551 13,00 15,60
16 6,7 7,7 25 85 10 165 (51516051 12,89 15,47
18 7,7 87 25 85 102 165 (51518051 14,08 16,90
20 88 98 25 20 104 165 (51520051 14,89 17,87
Typ B s ploskou Frézovacie vrtaky vhodné pre frézovanie aj vftanie do dreva,
Pant Pravotocivé sadrokartonu, plastu a hliniku. Vrtak ¢iasto¢ne zavitajte,
Gislo  d D n 12 3 L Kéd €bezDPH  €sDPH nasledne mozete frézovat do materialu vdaka $peciélne
9 38 5 20 40 10x35 75 (51509151 32,97 39,57 navrhnutym zubom na tele vrtéku. Vrtaky su z rychloreznej
M 42 57 20 45 10x35 145  C51511151 3297 3957 ocele s titdnovou vrstvou.
13 52 65 15 50  10x35 155 (51513151 32,97 39,57 Priemery vrtakov 3,62 8 mm.
14 55 7 15 55 10x35 165 (51514151 32,97 39,57
16 6 7,7 15 60 10x35 165 (51516151 32,97 39,57 Popis Koéd €bezDPH €sDPH
N 72 87 0 G s e GG a2 403s Frézodewtdy 12510572539 647
»‘ dl<
, , . © Produkty vyrobené na zakazku
Uvedené ceny st cennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk
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IG . aStroje 7.Vrtaky

Sada pre _ Sada vrtacich koruniek _
kolikovanie . L - dieroviek, 16 ks Terr >

Kalené zuby. Na tvrdé a méakké drevo, plasty, sadrokarton

v A o <
: “ anezelezné kovy.
> Hobb X ‘ i
IGM ooy < # | Obsahuje 12 koruniek
. A - dieroviek 19, 22, 29, 32, 38,44, 51,64, 78,89, 102 a 127
Sada obsahuje: mm, upinacie stopky 6 a 10 mm, fixa¢ndi podlozku a
3vrtaky do dreva-6,8a 10 mm 44

inb y kli¢. Dodavané v plast boxe.
drevenych kolikov - 30 x 6 mm (18 ks), inbusovy Kuc. Lodavane v plastovom boxe

40x8 mm (14 ks) a40 x 10 mm (12 ks).

Popis Kod €bez DPH €sDPH Popis Kod €bez DPH €sDPH
Kolikovacia sada 125-675264 2,89 3,47 Vitacie korunky 125-633729 13,85 16,62

Zahlbniky CMT €541 Hlbkovy IGM Zéhlbnik nastrény
doraz Delrin

-iG Professional
roressional

CMT F521 Zahlbnik A
N s @ [~ 18
nastaviteln
y L Nastrény zahlbnik s 5 reznymi hranami
v; - - ZHSS ocele pre pouzitie na vrtaku. Pre
Popis kod €bezDPH  €sDPH | ,5t0venie otvoru a 90° zahlbenie v
10 (54110100 9,93 11,92 jednej operacii.
Zahlbnik s HM tvrdokovovou 12 o) e | i carametre
reznou hranou s moznostou 14 54114100 9,93 1,92 o :

Otacky: 2500-3000 ot./min. Material: Nastrojova ocel.

upnutia vrtakov priemeru 3 az 7
mm. Pro makké a tvrdé drevo.

CMT Vrtak so zahlbnikom a stop | »

b d L Kod €bezDPH €sDPH
Vrtak Zahibenie dorazom v ORANGE 10 2 20 F521-91020 9,43 11,32
D3 D11 TOOLS" 10 3 20 F521-91030 9,00 10,80
D4 D12 S 10 4 20 F521-91040 9,00 10,80
e S
D5 D13 D 16 4,5 20 F521-91045 9,08 10,90
D6 D14 16 5 20 F521-91050 9,08 10,90
D7 D15 — 16 6 20 F521-91060 9,08 10,90
16 7 25 F521-91070 9,08 10,90
D, d kod EezDEHcEDEH - 16 8 25 F521-91080 9,08 10,90
11-15 3-7 F521-00111 28,58 34,30 44t 18 9 25 F521-91090 9,97 11,97
d = priemer vrtdka, D, = vonkajsi priemer zahlbenia ¢ 18 10 25 F521-91100 10,89 13,07
a [~ 18 d = priemer vrtéka, D, = vonkaj3i priemer zahlbenia,
~D— U L = celkové dizka
. p T D \{ , N s s
CMT Zahlbnik HM se stopkou 7 Zahlbnik nastrény
] * i :
= Hobb
| D, ‘« 25 ? d= IGM b

ot
r FS200153  FS800002

450 Zahibenie 45°

) \/ ORANGE d D s Kéd €bezDPH  €sDPH
Zahlbenie 45°, Pravotocivé 3 12 8 C5213121A 46,77 56,13 Nastrény zahlbnik s piatimi reznymi hranami a vrcholovym
d D D2 a S Kéd €bezDPH  €sDPH 4 12 8 C52141211A 46,77 5613 | yhlom 90° z legovanej nastrojovej ocele. Je vhodny pre
3 12 10 45° 8 (52131211 3589 43,07 5 16 10 C52151611A 46,77 56,13 | vrtanie do dyhy, makkého a tvrdého dreva.
4 12 10 45° 8 (52141211 3589 43,07 | 6 16 10 C52161611A 46,77 5613 | (i onucens otacky:
5 16 14 45° 10 (52151611 35,89 43,07 Kéd s — % 1200-2500 ot./min. Balené v plastovom tubuse so zdvesom.
6 16 14 45° 10 C52161611 35,89 43,07 C52131211A [Cs2131211 C51703051  Coationoo | | Celkovédizka2s mm.

. C52141211A | C52141211  C51704051  C54110100
Zahlbenie 45°, Lavototivé C52151611A |C52151611 C51705051 C54114100 | | 4 D3 ked €bezDPH  €sDPH
d D D2 a S Kéd €bezDPH €sDPH C52161611A |C52161611  C51706051 (54114100 3 16 119-10900316 5,74 6,89
3 12 10 45° 8 (52131212 35,89 43,07 4 16 119-10900416 5,74 6,89
4 12 10 45° 8 (50141212 3589 43,07 | zahibenie 90° 5 16 119-10900516 574 6,89
5 16 14 45° 10 C52151612 3589 43,07 [ 4 5 s cbezopnesopn | 6 16 119-10900616 574 6,89
6 16 14 45° 10 (52161612 35,89 43,07 4 12 10 C51541211A 45,00 54,00 8 16 119-10900816 5,74 6,89

f 4 14 10 (55441A 4500 54,00 | 10 16 11910901016 2,58 3,10
Zahlbenie 90
b br e ke coasornesorn | 5 15 10  C51551511A 45,00 54,00 ©® [~
4 12 10 90° 10 C51541211 3703 4552 | o 1410 ComeHnA e,

: ‘ 6 15 10 C51561511A 45,00 54,00
4 14 12 90° 10 (51541411 37,93 45,52
5 15 14 90° 10 (51551511 3793 45,52 Kad == =
6 14 12 90° 10 C51561411 37,93 45,52 C51541211A |C51541211  C51704051  C54110100
6 15 14 90° 10 C51561511 37,903 45,52 C51541411A |C51541411  C51704051  C54112100
= — C51551511A |C51551511  C51705051  C54114100 SLEDUJTE NASE VIDEA
_ C51561411A |C51561411 51706051 C54112100 .
C51561511A [C51561511  €51706051 C54114100 WWW'yOUtube'com/lgmfaChShop

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 173



7.Vrtaky

Nastroje
a Stroje

IG

Zahlbnik stopkovy

Stopkovy zéhlbnik s

piatimi reznymi hranami

a vrcholovym uhlom 90° z
legovanej nastrojovej ocele. Je
vhodny pre vitanie do dyhy,

maékkého a tvrdého dreva.

Odporucené otacky: 1500-2500 ot./min. -

Balené v plastovom tubuse so zavesom. IG Fachmann
Celkové dizka 50 mm.

D, I8 Kod €bez DPH €sDPH
10* 50 119-10901006 2,58 3,10
12 50 119-10901208 2,58 3,10
16 50 119-10901608 2,58 3,10
20 50 119-10902008 2,77 3,33

D, = vonkajsi priemer zahibenia, L = celkova dizka,
S =D8 mm (*D6mm) -Stopka

Rucny zahlbnik

Expert

Line

Rucny zahlbnik s piatimi reznymi hranami a vrcholovym
uhlom 90° z legovanej nastrojovej ocele. Je vhodny pre
vitanie do dyhy, makkého a tvrdého dreva.

Balené v plastovom tubuse so zdvesom.

I.GM Fachmann

D, Kod €bezDPH €sDPH
12 119-10901200 3,47 4,17
D, = vonkajsi priemer zahlbenia
IGM F521 Zahlbniky
stopkové
7.
Professwnal

Ie

Zahlonik 90° s dizkou az 120 mm s valc
stopkou. Zhotovenie zahlbenia v strojn
vitacke. Material: velmi kvalitna nastrojova ocel.

ovou
ej

D, S L Kod €bez DPH €sDPH
12 13 115 F521-90120 8,77 10,53
16 13 120  F521-90160 10,81 12,98
18 13 120 F521-90180 1,77 14,13

a=90°-vrcholovy uhol, D, = vonkaj3i priemer zahlbenia,
S = Stopka, L = celkova dika

CMT C521
Zahlbnik
stopkovy 90°

=5

\/ ORANGE
TOO

R
O0LS™

aj tvrdém dreve, Ciastocne
DTD, MDF, lamino. Trojzubé
prevedenie so stopkou 10
mm pre upnutie vo vitacke.
Tvrdokovové zuby.

—"

Pre zahibenie otvorov v mikkém

B
v

S

Samostrediace puzdra

IGM Fachmann M396
Samostrediace puzdro
s vrtakom HSS

Fachmann

Ic.

Samostrediace puzdra

s vrtakmi su urceny pre
presné vitanie vodiacich
otvorov napr. pri montazach
pantov a zavesov pre
zaistenie presného
nastavenia. Daju sa lahko
vybrat pre vycistenie.
Dodavaju sa s vrtakom HSS.

d Skrutka Kod €bez DPH
2 3-3,5 M396-02001 9,04

d = priemer vrtaka, Skrutka = diera pre skrutku s priemerom

€sDPH
10,85

IGM Fachmann M394 Vrtak na
konfirmaty

Fachmann

Ie

Vrtak pre vitanie otvorov
pre spojovacie skrutky

- Konfirmat, Directa atd.
Vrtak HSS s pozvolnu
Spiralou, zahlbnik SP.
Specialna tepelné
Uprava pre dlhsiu
Zivotnost. Sesthranna
rychloupinacia stopka.

d D D,

), Kod €bezDPH
3,5 5 7 M394-05001 17,16 20,60
5 7 10 M394-07001 18,12 21,75

d = priemer vrtaka, D = stredny priemer, D, = vonkajsi priemer zahlbenia

€sDPH

IGM Fachmann M391
Rychloupinaci vrtak so
zahlbnikom

\W ierg =

Velmi obltibeny zahlbnik s HW tvrdokovovymi reznymi
hranami a nastavitelnym vrtdkom. Da sa pouZit na tvrdé
materidly, akymi je lamino, DTD, MDF, tvrdé a exotické drevo.
Vfta a zahlbuje. Sesthranna rychloupinacia stopka.

d D, Kéd €bezDPH  €sDPH
2,5 9,5 M391-02501 11,93 14,32
3,5 9,5 M391-03501 12,50 15,00
4 9,5 M391-04001 12,50 15,00

d = priemer vrtdka, D, = vonkajsi priemer zahlbenia

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY

Informujte sa na
Wlw.igm.sk

alebo u predajcov

D | S Kod €bez DPH €sDPH
195 9 10x48 C52100211 45,04 54,05
, , . © Produkty vyrobené na zakazku
174  uvedené cenysicennikove.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk
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Nastroje
. aStroje

Vrtaky pre Domino Festool

CMT C380 Frézovaci vrtak pre

7.Vrtaky

Vrtaky pre kolikovacky Mafell

CMT C312 Vrtak pre kolikovacku

Domino Festool Mafell a ruéné
stroje
\/ ORANGE
TOOLS"

W \/ ORANGE
TOOLS"
Tvrdokovové kolikovacie vrtaky pre pouzitie v ru¢nych
kolikovackach Mafell a podobnych strojoch.

Vrtéky pre Domino systém firmy Festool su teraz vo vyrobnom programe
CMT. Neplatte viac nez musite a doprajte si presné a kvalitné vrtaky pre Vasu
Festool Domino frézku v CMT kvalite aj cene.

Odporucené pre pouzitie na Domino Festool frézky. D L | Kod €bezDPH  €sDPH
4 58 30 (3120401 14,20 17,04
Festool Model DF700 D | Kéd €bezDPH €sDPH 5 58 30 (31205011 13,97 16,77
B i et €bezDPH  €sDPH 4 1 38004011 22,39 2687 | © 58 30 (31206011 14,20 17,04
8 50 38008111 23,20 27,84 5 20 (38005011 18,20 21,84 8 58 30 (31208011 14,93 17,92
10 70 (38010111 24,66 29,60 6 28 38006011 18,66 22,40 10 58 30 (31210011 16,39 19,67
12 70 38012111 25,50 30,60 8 28 (38008011 19,50 23,40 12 58 30 (31212011 18,97 22,77
14 70 C38014111 2747 3297 10 28 38010011 2143 2572 | M58 30 C3d0M 2485 29,82
D = rezny priemer, Stopka = M8 x 1, | = rezna hil?ka, D = rezny priemer, Stopka = M6 x 0,75, | = rezn4 hibka, 16 58 30 @3121601M 26,85 32,22
Celkové dizka = 90mm, pre D=8mm celkov4 dizka 70 mm. Celkové dizka = 48mm, pre D = 4mm celkova dizka 38mm. D = rezny priemer, | = rezn4 hibka, L = celkova dlzka
' a Hibkovy doraz
Sukovniky a zatkovniky y
pre MaxiCut Plus
MaxiCut Sada sukovnikov -
IG Professional
I.GM' Professional »
Hibkovy doraz je uréeny pre
Sada obsahuje 5 ks sukovnikov D15, spoj_enie SO suk(,)vnl'kolm
20, 25, 30,35 mm MaxiCuta 1 ks MaxiCut Plus. Hibkovy
ROTASTOP Nastavec - predizenie doraz pomaha k rychlemu a
90 mm. presnému vftaniu hlbky.
Popis Kod €bez DPH €sDPH
Popis Kod €bezDPH €sDPH Balené v krabici v obale foam D 15-40 mm 119-10811540 97,85 117,42
Sada sukovnikov 119-10800590 98,04 117,65 D 41-60 mm 119-10814160 126,00 151,20
+ Predstavuje jedinecnu inovaciu v upinani a predlZovani stopky.
Systém, ktory zna¢ne ulah¢i a zkomfortni Vasu pracu.
+ Jednoduchy spdsob upnutia néstroja bez preSmyku.
+ Moznost predizenia nastroja az o 70 cm nakombinovanim niekolkych
predlizeni. S
« Upnutie do MK2 morse kuzela pre pouZitie na ststruhu. Ru BP’I
Oie  Faern
Porovnanie ‘\-‘_.-/’
Klasicka valcova stopka
0% istota pretocenia stopky v sklu¢ovadle. K optimélnemu prenosu kratiaceho
/% \ momentu tu nemoéze dojst z dévodu nedostatocnej trecej plochy. PredlZenie stopky je
- takmer nemozné.
«~_  Vysledok: Hriadel' ma tendenciu presmykovat v sklu¢ovadle. Pri va¢som zabere do
materialu sa zvacsuje moznost pretocenia.
ROTASTOP® stopka - vykon v tvare )
7 ( \\ Bezkonkurencné 99% odolnost proti pretoceniu. Presné vycentrovanie pri predlzeni
o stopky. ROTASTOP zarucuje optimalny prenos krdtiaceho momentu vdaka $pecialnemu
~_—  tvaru. ROTASTOP mé samouzamykaciu funkciu - upina sa v sklu¢ovadle sam.
Vysledok:
PreSmyknutie, v sklu¢ovadle ROTASTOP sa uplne eliminuje.
L3 L] L] y v y \J ”| y L]
« Zistite si aktualne akéné zlavy z cennikovych cien
4 y L] A4 y
« Kazdy mesiac mnozstvo produktov za skvelé ceny
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 175
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7.Vrtaky

Nastroje
. aStroje

IG

MaxiCut Sukovnik
iGM Professional

Pouzitie: Makké

a tvrdé drevo,
cementotrieskové
dosky, MDF,
plasty, Corian,
preglejka.

Sukovnik patri do najvyssej rady vrtakov. Extrémna
rychlost vitania, precizne odvitané otvory bez otrepov a
Uplne unikdtna geometria ostria, vdaka ktorej dochadza
len k minimalnemu zahrievaniu, je tou najlepsou volbou
pre stolarov a tesarov. Unikéatna stopka RotaStop so
samozamykaciou funkciou zabraruje pretoceniu v
sklucovadle.

« Velmi rychle vitanie az do priemeru 100 mm.

« Lahké ostrenie.

« Lestené ostrie pre dlhsiu Zivotnost.

« Stopka RotaStop so samozamykacou funkciou.

« Dva predrezy s nabehmi.

« Priecne brisené ostrie pre dokonaly odvod tepla.

MaxiCut Plus Sukovnik
I.G ‘ Professional

Nastavitelny
vodiaci vrtak

Novd patentovana geometria sukovnika je vhodna pre Sikmé
vitanie trdmov, prekryvajuce sa otvory, ¢iastocny zaber v
materidle a hibsie vrty. Zivotnost sukovnika bola testovana
na 1000 otvoroch so sukovnikom 35 mm a v teste sukovnik
uspel na vybornu.

« Nastavitelny vodiaci vrtak.

«Velmi rychle vitanie az do priemeru 60 mm.

« Jednoduché ostrenie.

« Lestené ostrie pre dlhsiu Zivotnost.

« Stopka RotaStop sa samozamykacou funkciou.
« Dva predrezy s nabehmi.

Sukovnik je idedIny pre vitanie hibokych otvorov do tvrdého

D L Kéd €bezDPH €sDPH a makkého dreva, MDF, cementotrieskovych dosiek, Corianu,
90 119-10800013 13,93 16,72 | Pertinaxu.
90 119-10800014 14,31 17,18
90 119-10800015 14,62 17,55
90 119-10800016 15,20 18,24 | vhodny pre pouzitie s ruénou aj stojanovou vitackou.
90 119-10800018 15,50 18,60 Balené v plastovom tubuse so zavesom.
90 119-10800019 16,00 19,20
90 119-10800020 16,81 20,18
90 119-10800022 17,08 20,50
90 119-10800023 17,31 20,78 5 d Ked P
0 ez s
90 119-10800024 17,74 21,29
S0 1877 373 | i sie e
20 (SR 15 3 119-10810015 43’54 52,25
90 119-10800027 22,35 26,82 16 B 11910810016 45'04 54'05
20 a0 RO ¥ N P72 18 4 119-10810018 45’85 ss’oz
50 11910800050 23,62 28,35 20 4 119-10810020 48’ 12 57'75
90 119-10800032 24,35 29,22 2 4 119-10810022 3 ’20 63’84
20 11910800034 2516 30,20 23 4 119-10810023 56’85 68,22
90 119-10800035 25,16 30,20 . .
24 4 119-10810024 58,74 70,49
90 119-10800036 29,27 35,13 % 2 11910810025 =y e
50 1191080008 222 2o 26 4 119-10810026 65’31 78’38
90 119-10800040 29,27 35,13 . S
28 4 119-10810028 68,93 82,72
90 119-10800042 36,58 43,90 30 4 119-10810030 72.62 8715
20 11910800045 40,20 48,24 32 4 119-10810032 78,93 94'72
90 119-10800046 41,24 49,49 . .
34 4 119-10810034 82,58 99,10
90 119-10800048 41,93 50,32 35 A 119-10810035 82.70 99,24
90 11910800050 42,47 50,97 . .
20 119-10800052 61.31 73.58 36 4 119-10810036 87,85 105,42
- = 38 4 11910810038 92,20 110,64
50 11510800055 62,31 7478 | -, 4 11910810040 97,08 116,50
20 11910800058 6812 8175 42* 4 119-10810042 103’97 124'77
90 119-10800060 96,08 115,30 . -
45* 4 119-10810045 105,85 127,02
157 119-10800065 98,93 118,72 0% 2 11910810050 125,00 150,00
68* 157 119-10800068 100,43 120,52 S50 4 11910810055 133’00 159'50
70% 157 119-10800070 105,39 126,47 o0 n 11910810060 135'00 162’00
75*% 157 119-10800075 113,58 136,30 . .
80* 157 119-10800080 132,00 158,40 | D =rezny priemer,d = priemer vrtaka,
85* 157 119-10800085 167,00 200,40 S = priemer 10x30 mm (* priemer 13x30 mm) -upinacia stopka,
90* 157 11910800090 182,00 218,40 Cut Plus Vodiaci vrtik
95+ 157 11910800095 221,00 265,20 | MaxiCutPlusVodiacivrtd
100% 157 119-10801000 258,00 309,60 d L | Kod €bez DPH €sDPH
Stopka priemeru 10x30 mm (* priemer 13x50 mm - nemd Rotastop). 3 61 33 119-10700203 0,81 0,98
Odporucené otacky: 600-3000 ot./min,, v zavislosti od materidlu a priemeru 4 75 43 119-10700204 0,81 0,98

vrtaku. Balené v plastovom tubuse so zavesom.
D = rezny priemer, L = celkova dfzka.

d = priemer vrtéka, L = celkové dizka, | = rezna hibka.

ROTASTOP Nastavec a Redukcia
Ie

Professional

« Presné arychle predizenie.
« Pouzitie niekolkych nastavcov za sebou.
« Plosky pre lahku demontaz.

PouZitie nastavcov ROTASTOP je patentovany spdsob
lahkého zvysenia dizky sukovnika. Unikatny systém spojenia
RotaStop so samozamykacou funkciou zabranuje pretoceniu
bez nutnosti pouzitia upeviovacich skrutiek. Jednoducho
zasuniete a otocite. Nastavce maju vnitorn dieru systému
ROTASTOP 10 mm.

Pre lahsiu demontaz ma nastavec plosky pre uchytenie
klica. Optimalne pre vyrobu hlbokych otvorov bez nutnosti
pouzitia Specialneho vrtaka.

ROTASTOP Nastavec

L S SL Kod €bez DPH €sDPH
90 10 30 119-10801009 13,62 16,35
150 10 30 119-10801015 15,93 19,12
270 10 30 119-10801027 20,00 24,00

L = dizka néastavca, S = priemer stopky, SL = dizka stopky, rozmery v mm.

ROTASTOP Redukcia Morse MK

Vnutorna diera ROTASTOP systém 10 mm

Morse Kod €bezDPH €sDPH
Mk1 119-10800100 25,50 30,60
Mk2 119-10800200 28,47 34,17
Mk3 119-10800300 34,04 40,85

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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IGM Fachmann M382 Sukovnik
rucny HM W

-iG Fach
achmann

Sukovnik ma 2 predrezavacie hroty, centrovaci hrot a 2 rezné
zuby. Vetky hroty su z tvrdokovu urceného pre vitanie do
makkého aj tvrdého dreva. Vyborny aj pre vitanie do lamino
dosiek. Pre ru¢né aj stacionarne vitacky.

CMT C392 Sukovnik HM
pre horné frézky W

Stopka 8mm.

Skratena verzia CMT sukovnika C512 na stopke 8 mm ma 2
predrezavacie hroty, centrovaci hrot a 2 rezné zuby. Vietky
hroty st z tvrdokovu uréeného pre vitanie do makkého aj
tvrdého dreva. Vyborny aj pre vftanie do lamino dosiek.
Kvalitny a presny néstroj.

CMT C537 Sukovnik rucny

CMT sukovniky (typ Forstnerove vrtaky) maju ostrie
vybrisené pre vitanie dier do makkého aj tvrdého dreva
alebo dyhy. Navrhnuté pre stacionarne vitacky.

D Pravotocivé Kod € bezDPH €sDPH D Kod €bez DPH €sDPH D Kod €bez DPH €sDPH

15 M382-15011 19,43 23,32 15 (39215011 18,16 21,80 10 (53710031 8,27 9,93

20 M382-20011 20,74 24,89 20 (39220011 19,04 22,85 12 (53712031 8,62 10,35

25 M382-25011 22,77 27,33 25 (39225011 21,35 25,62 14 (53714031 8,85 10,62

26 M382-26011 22,77 27,33 26 (39226011 21,35 25,62 15 (53715031 9,16 11,00

30 M382-30011 24,54 29,45 30 (39230011 24,66 29,60 16 (53716031 9,47 11,37

35 M382-35011 26,16 31,40 35 (39235011 25,39 30,47 18 (53718031 9,74 11,69

40 (39240011 30,89 37,07 20 (53720031 10,16 12,20

D = rezny priemer, $ = stopka (priemer 10x60 mm), Pravotocivy, D = rezny priemer, S = stopka (priemer 8x30 mm), 22 (53722031 11,16 13,40
L = celkova dfzka (90 mm) L = celkové dfzka (60 mm) 24 (53724031 11,16 13,40
25 (53725031 11,35 13,62

- IGM Fachmann Sada 5 ks sukovnikov 2 (53726031 1216 14,60

> 28 (53728031 13,24 15,89

# ! ! W 30 (53730031 13,93 16,72

I.GM Fachmann 32 53732031 1589 19,07

35 (53735031 16,31 19,58

38 (53738031 17,43 20,92

Sada 5 ks presnych a ostrych sukovnikov s 2 reznymi 40 (53740031 18,43 22,12

zubami, 1 centrovacim hrotom a 2 predrezmi pre presné 45 (53745031 20,54 24,65

diery v lamine bez otrepu. Najpouzivanejsie priemery 50 53750031 23,81 28,58

" i
“of

D 15-20-25-30-35 mm. Zuby st z tvrdokovu. Balené v
peknom drevenom puzdre.

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Sada sukovnikov M381-001 48,93 58,72

Celkova dizka L 94mm, Stopka S 10mm pre D 35mm
aS8mmpreD 15-20-25-30mm

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY

Informujte sa na
WilWw.igm.sk

alebo u predajcov

Pravotocivy, D = rezny priemer, S =8 mm pre priemer 10-30 mm,
S =10 mm pre priemer 32-50 mm.

www.igm.sk

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30
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CMT C512 Sukovnik ruény  (Hij

4
{2
m

o
orx
=
(")

Osvedceny sukovnik CMT mé 2 predrezévacie hroty,
centrovaci hrot a 2 rezné zuby. Vietky hroty su z tvrdokovu
ur¢eného pre vitanie do mékkého aj tvrdého dreva. Vyborny
aj pre vitanie do lamino dosiek. Kvalitny a presny néstroj. Pre
runé aj stacionarne vitacky.

PravototivéKod €bezDPH  €sDPH
C512140M 30,66 36,80
(51215011 26,47 31,77
(51216011 29,27 35,13
(51217011 34,85 41,82
(51218011 30,50 36,60
51219011 34,85 141,82
(512200M 28,04 33,65
(5122101 36,74 44,09
51222011 32,54 39,05
(51223011 35,62 42,75
(51224011 33,43 40,12
(51225011 31,12 37,35
(51226011 31,77 38,13
(51227011 40,20 48,24
(51228011 35,54 42,65
(5122901 40,20 48,24
51230011 33,16 39,80
5123101 4,74 50,09
(51232011 36,97 44,37
(51233011 4,74 50,09
(512340M 39,50 47,40
(51235011 35,12 42,15
(51238011 46,97 56,37
C512400M 45,39 54,47
(51245011 55,08 66,10
48* (51248011 62,31 74,78
50% 51250011 58,43 70,12
55% (51255011 85,04 102,05
58* (51258011 95,66 114,80
60* (51260011 95,66 114,80

Pravotocivy, D = rezny priemer, L = celkova dizka (90 mm),
S = stopka (priemer 10x60 mm, *priemer 10x50 mm).

£

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY

Informujte sa na
WWw.igm.sk

CMT C513 a C514 Sukovnik

rucny @

Masivny sukovnik CMT rady C513 a C514 mé dlhd masivnu
stopku s priemerom 13 alebo 16 mm. Ma 2 predrezévacie
hroty, centrovaci hrot a 2 rezné zuby. Vietky hroty st z
tvrdokovu uréeného pre vitanie do mékkého aj tvrdého
dreva. Vyborny aj pre vitanie do lamino dosiek. Masivny
nastroj pre stacionarne vitacky.

So stopkou S=13mm

D I8 Kod €bezDPH €sDPH
15 120 5131501 52,27 62,73
16 120 (51316011 52,27 62,73
18 120 (51318011 54,04 64,85
20 120 (51320011 54,04 64,85
22 125 (51322011 55,89 67,07
25 125 (51325011 55,89 67,07
26 125 (51326011 55,89 67,07
28 130 (51328011 58,16 69,80
30 130 (51330011 58,16 69,80
35 130 (51335011 60,47 72,57
40 130 (51340011 70,39 84,47
45 130 (51345011 80,16 96,20
50 130 (51350011 93,58 112,30
55 140 (51355011 113,93 136,72
60 140 (51360011 130,00 156,00
Pravotocivy, D = rezny priemer, L = celkové dizka,
S = stopka (priemer 13x50 mm)
So stopkou S=16mm
D L Kod €bez DPH €sDPH
15 120 C514150M 54,70 65,64
16 120 (51416011 60,70 72,84
18 120 51418011 62,93 75,52
20 120 C514200M1 56,74 68,09
22 125 (5142201 65,00 78,00
25 125 (51425011 59,00 70,80
26 125 (51426011 65,00 78,00
28 130 (51428011 67,62 81,15
30 130 (51430011 61,47 73,77
32 130 (51432011 70,35 84,42
35 130 (51435011 63,97 76,77
40 130 (51440011 81,85 98,22
45 130 (5144501 93,20 111,84
50 130 (51450011 108,85 130,62
55 140 (51455011 133,00 159,60
60 140 (51460011 156,00 187,20

Pravotocivy, D = rezny priemer, L = celkova dfzka,
S = stopka (priemer 16x50 mm)

alebo u predajcov

CMT C512 Sada sukovnikov

Telo je z pevnostnej ocele s prispajkovanymi tvrdokovovymi
reznymi hrany. Jeden strediaci hrot a dva predrezové hroty.

5-dielna sada
D15-20-25-30-35mm. )
Stopka S = 10mm, L = 90mm - celkova dlzka.

Popis Kod €bez DPH €sDPH

5-dielna sada (51200101 143,00 171,60

CMT C501 Sukovnik skrutkovaci
vymenny @

Upinacia stopka
509-532-533
Sukovnik 7
ORANGE
C501 TOOLS™

Skrutkovacia verzia sukovnika CMT, ktora zrychluje vyrobné
Casy. Stopka moZze byt neustale upnuta vo vitacke v
rovnakej pozicii. Naskrutkovany sukovnik dosadne presne
do rovnakej pozicie, ako vymeneny kus a preto nemusite
znova nastavovat hibku na stroji. Ma 2 predrezavacie hroty,
centrovaci hrot a 2 rezné zuby. Véetky hroty su z tvrdokovu
ur¢eného pre vitanie do makkého aj tvrdého dreva. Pre
stacionarne vitacky.

Pravotocivé  Lavotocivé
D Kod Kod €bez DPH €sDPH
20* (50120011 €50120012 25,62 30,75
25 (50125011 29,77 35,73
26 (50126011 29,77 35,73
30* (50130011 C50130012 30,47 36,57
32 (50132011 31,54 37,85
34 (50134011 33,39 40,07
35 (50135011 C50135012 33,54 40,25
36 (50136011 35,81 42,98
38 (50138011 38,93 46,72
40 (50140011 40,50 48,60
45* (50145011 C50145012 42,47 50,97
50 (50150011 50,43 60,52
55 (50155011 81,04 97,25
60 (50160011 86,31 103,58

Stopka nie je sicastou balenia. D = fezny prdmér,
L = celkova dlzka (30 mm), S = stopka (priemer M12x1)
* Ceny platia len pre pravotocivé prevedenie

CMT C509-C532-C533 Upinacia
stopka

Pre upnutie
skrutkovacich
sukovnikov C501
ainych nastrojov

vybavenych

vnutornym zavitom

M12x1. VA" ORANGE
TOOLS"

€532 Upinacie stopky

S LB Kod €bezDPH  €sDPH

8x30 35 (53208001 10,70 12,84

12x30 35 (53212001 10,70 12,84

10x50 60 (53310001 10,70 12,84

S = stopka (priemer M12x1), Pravotocivy - upinaci zavit,

LB = nastavenie dizky

€509 Upinacie stopky - pravotocivé

S LB Kod €bez DPH €sDPH

13x50 100 (50913001 9,97 11,97

16x50 100 (50916001 9,97 11,97

S=M12x1 Pravotocivy - upinaci zavit, LB = nastavenie dizky

€509 Upinacie stopky - lavotocivé

S LB Kod €bez DPH €sDPH

13x50 100 (50913002 17,31 20,78

16x50 100 (50916002 17,31 20,78

S=M12x1 Lavotodivy - upinaci zavit, LB = nastavenie dfzky

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

O Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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CMT C511 Upinacia stopka

Pre upnutie skrutkovacich sukovnikov C501 a inych
néstrojov vybavenych vndtornym zavitom M12x1. Upinacia
stopka s ploskou pre kolikovacky.

€511 Upinacie stopky s pléskou - pravotocivé

CMT Zatkovnik

d = vnutorny rezny priemer, D = vonkajsi

S LB Kod €bez DPH €sDPH
10x20 27 (51127001 9,00 10,80
10x35 40 51140001 9,00 10,80
Pravotocivy s pléskou pre kolikovacky M12x1,

S = stopka, LB = nastavenie dlzky
C511 Upinacie stopky s pléskou - lavotocivé

S LB Kod €bez DPH €sDPH
10x20 27 (51127002 9,00 10,80
10x35 40 (51140002 10,04 12,05

Lavotocivy s ploskou pre kolikovacky M12x1,
S = stopka, LB = nastavenie dlzky

Nastavitelhy vrtak vykruzovaci
ia \ Mgy Hobby

\,/

Rezy otvorov lahko a rychlo do
dreva, sadrokarténu alebo plastu.
Vodiaci vrték a 2 rezéky.

Max. reznd hibka 30 mm.

Max. 500 ot./min.

e C o g o com

mm - celkova dizka 8 18 4 52908031 41,85 50,22

10 20 4 (52910031 41,85 50,22

12 24 4 (52912031 44,62 53,55

14 26 4 (52914031 47,20 56,64

15 27 4 (52915031 48,50 58,20

Ya== orancE L L 52916031 48,50 58,20

res 18 30 4 52918031 48,50 58,20

20 32 4 (52920031 51,77 62,13

22 34 5 (52922031 61,39 73,67

25 37 5 (52925031 61,39 73,67

30 42 5 (52930031 67,62 81,15

32¢% 44 5 (52932031 69,24 83,09

35% 47 6 (52935031 72,47 86,97

Zatkovnik je urceny pre vitanie zatok pre vyspravenie sukov. 40% 52 6 52940031 79,00 94,80

Sukovnikom jednoducho odvitame suk a zatkovnikom si 45* 571 6 (52945031 79,77 9573

vyrobite zatku. Urcené pre stacionarne vitacky. 50% 62 6 (52950031 93,24 111,89
Sada Forstner sukovnikov Sada zatkovnikov 4 ks
- -

ul IGM IGM ™

Strediaci hrot zaruci presné navedenie sukovnika na
predvitanu dieru. Predrezavacie hroty zarucia ¢istd hranu.
Titdnom potiahnuty povrch pre dlhsiu Zivotnost. Priemery:
12,16, 20, 22, 26, 30, 35 mm.

Zétkovnikmi vytvorite zatky pre vyspravenie dreva po
sukoch. Najlepsie vysledky dosiahnete pri pouziti rovnakého
dreva. Titdnom potiahnuty povrch pre dlhsiu Zivotnost.
Priemery:6,8,13a 16 mm.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Priemery 30-120mm  125-447132 9,20 11,04 Popis Kod €bezDPH  €sDPH Popis Kod €bezDPH  €sDPH
Priemery 40-300mm  125-427644 11,74 14,09 Sada 7 sukovnikov  125-273203 13,35 16,02 Zatkovniky 125-151219 13,97 16,77
, 0 Skvely nstroj pre vytvéaranie nadhernych ozdobnych "M
VrtaC|e y na rozety ornamentov kruhového tvaru - roziet na vitacke. Telo Q
nastroja je vyrobené z pevnej ocele, md 2 precizne .
CMT Vl"taCia fréza na rozety W tvrdgkoqué_HM vrezné_ hrany.VaIgové stqpka s trorpi
pravidelnymi ploskami, pre pevné upnutie vo vitacke.
Pravotocivé prevedenie.
D L Kod €bezDPH  €sDPH
54 73,5 (53154100 97,93 117,52
54 71,3 (53154200 97,93 117,52
54 67,3 (53154300 97,93 117,52
54 72,3 (53154400 97,93 117,52
69,85 76,5 (53170100 118,00 141,60
69,85 74 (53170200 118,00 141,60
S = stopka (priemer 9,5 mm)

C€53154100

I 69,85 |

53170200 [

C€53154200

C€53154300

(53154300

| (53154400 1

Pouzitie:
V stojanovej vitacke s nizkymi otackami.
Maximélne otacky: 1800 ot./min.

www.igm.sk

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30
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Dlabacie vrtaky

CMT C543 Ostrohranny
. . »‘ 19 ‘e
dlabaci vrtak
VA" ORANGE
TOOLS™
Specialna konstrukcia vrtakov pre
Vftanie” obdiznikovych dier - dlabov pre
Capy a zamky. Najjednoduchsia vyroba
Capovych spojov. Sklada sa z dvoch casti,
ostrohranného dlabaku a vrtaku. Pre
pouZzitie na ostrohrannych dlabackéch,
alebo vitacich dlabackéch a vftackach s
pripravkom.
D Kod €bezDPH  €sDPH
6,35 (54306451 18,70 22,44
8 (54307951 18,70 22,44
9,5 (54309551 18,70 22,44
12,7 (54312751 18,93 22,72
15,8 (54315851 28,00 33,60 ;
19 (54319051 37,43 44,92 > D <

Ie
IGM F370 Dlabaci vrtak s lamacmi triesok

Vynikajuci vykon a trvanlivost st prednostou vzdy precizne vybrusenych IGM dlabacich vrtakov z ndstrojovej ocele. Dlabaci
vrtak mé 2 zuby s vybrasenymi lamacmi triesky, ktoré rozldmu triesku aj pri hibokych dlabov. Tym nedochadza k tzv
upchatiu a paleniu ako pri beznych dlabacich vrtakov. PouZitie pre dlaby v méakkom a tvrdom dreve na vitacich dlabackach.
Odporucané otacky 2500-3500 ot./min.V prevedeni pravotocivom aj favotocivom.

>| D16 |« Professional
= Tgne e

oL lm e om e O o

6 50 105 F370-06061 7,81 9,38 F370-06062 15,27 18,33

7 55 110 F370-07061 8,47 10,17 F370-07062 17,39 20,87

8 60 115 F370-08061 8,24 9,89 F370-08062 15,27 18,33

9 65 120 F370-09061 8,62 10,35 F370-09062 18,08 21,70

10 70 125 F370-10061 8,31 9,98 F370-10062 15,77 18,93

1 75 130 F370-11061 11,16 13,40 F370-11062 18,54 22,25

L 12 80 135 F370-12061 11,39 13,67 F370-12062 16,12 19,35

13 85 140 F370-13061 11,74 14,09 F370-13062 19,62 23,55

14 90 145 F370-14061 11,66 14,00 F370-14062 17,16 20,60

A 15 95 150 F370-15061 12,50 15,00 F370-15062 20,89 25,07

16 100 155 F370-16061 12,35 14,82 F370-16062 18,00 21,60

17 105 160 F370-17061 13,04 15,65 F370-17062 24,93 29,92

18 110 165 F370-18061 16,00 19,20 F370-18062 26,24 31,49

19 115 170 F370-19061 16,89 20,27 F370-19062 28,47 34,17

20 120 175 F370-20061 18,77 22,53 F370-20062 30,16 36,20

22 125 180 F370-22061 19,00 22,80 F370-22062 37,66 45,20

L’, 24 125 180 F370-24061 19,74 23,69 F370-24062 44,08 52,90

>/ D l<

IGM F371 Dlabaci vrtak Spiralovy
s lamacmi triesok SP Z2

< L

IGM F371 Dlabaci vrtak Spiralovy
bez lamacov triesok SP Z2

CMT C163/C164/C166/C169
Zakazkovy dlabaci vrtak

Zékazkovo dodavané dlabacie vrtaky s

S/

y < />
D

X

Najoptimélnejsie rieSenie pre rychlost vitania, odvod triesok
z miesta rezu a kvalita dlabu je kombinécia 2 reznych zubov
vybrusenych do $piraly s lamacmi triesky. Vhodné pre bezné
aj hlboké dlaby v makkom a tvrdom dreve. Pre vitacie
dlabacky a CNC obrabacie centrd. Prevedenie pravotocivé a
lavotocivé.

Pravotocivé

5 ] 0 o €bezDPH  €sDPH
6 60 120 F371-06061 13,93 16,72
8 70 130 F371-08061 13,97 16,77
10 80 140 F371-10061 14,43 17,32
12 90 150 F371-12061 14,74 17,69
14 100 160 F371-14061 15,66 18,80
16 110 170 F371-16061 16,66 20,00
D 1 L Lavotocivé Kod €bezDPH  €sDPH
6 60 120 F371-06062 15,27 18,33
8 70 130 F371-08062 15,27 18,33
10 80 140 F371-10062 15,77 18,93
12 90 150 F371-12062 16,12 19,35
14 100 160  F371-14062 1716 20,60
16 110 170 F371-16062 18,00 21,60

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY

Informujte sa na
Ww.igm.sk

alebo u predajcov

vnutornym zavitom M12xTmm.

L IGM ==

D16
Spiralovy tvar 2 zubov ovela lepsie reze material a 3piréla
zabezpecuje dostatocny odvod triesok z miesta rezu.
Vhodné pre bezné aj hiboké dlaby v makkom a tvrdom

dreve. Pre vitacie dlabacky a CNC obrabacie centra.
Prevedenie pravotocivé.

D | L Kod €bez DPH €sDPH
6 60 120  F371-06161 12,27 14,73
8 74 130  F371-08161 12,74 15,29
10 82 140  F371-10161 13,27 15,93
12 93 150  F371-12161 14,77 17,73
14 104 160  F371-14161 16,66 20,00
16 116 170  F371-16161 17,12 20,55

CMT C103 a C104 Dlabaci vrtak obojstranny

C103 L > 9
v ! >
T A
D13-C104
C104 316 -C103
v ?36‘{‘5‘*-5 CMT Dlabacie vrtaky obojstranné maju vybrisené ostrie na
oboch stranach. Daju sa pouzit pravo aj lavotocivé. Urcené
D 1 L Kéd €bezDPH €sDPH pre profesionélnu vyrobu a CNC dlabacie stroje alebo
6 45 100 C10306030 17,58 21,10  automaty.Pre mékké a tvrdé drevo.
8 45 100 10308030 17,58 21,10 v pripade, 7e nendjdete Vami pozadovany rozmer,
9 45 100 10309030 17,58 21,10 kontaktujte nasu technickti podporu.
10 55 110 (10310030 18,47 2217
1255 10 (10312030 18,47 22,17  Dallie desvané Vafli(ami') su: X
C105 - Dlabacie vrtky obojstranné, pocet zuboZ=4,D =
16 55 110 (10316030 20,74 24,89
6-16mm, L = 73mm, | = 28mm. Stopka S = 10mm.
D 1 L Kod €bezDPH  €sDPH  C106 - Dlabacie vrtaky obojstranné, pocet zubov Z = 2 alebo
6 45 100  C10406030 18,47 22,17 Z=4,D=6-15mm,L=60mm, |=25mm. Stopka S =12mm.
8 45 100 (10408030 19,31 23,18 €179 - Diabacie vrtsky oboist § HSS. pocet zubov Z
- Dlabacie vrtaky obojstranné HSS, pocet zubov Z =
10___55___110 (10410030 1993 2392 5 _ 6 13mm,L=90-120mm, | = 45-75mm. Stopka S =
12 55 110 (10412030 20,58 24,70 13mm.
16 55 110 (10416030 24,66 29,60

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

O Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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Upinacie puzdra

F301-F360 Upinacie puzdra pre
kolikovacky a CNC centra

Upinacie puzdra ponukajui moderny sposob vymeny kolikovacich
vrtakov v kolikovacich a vyvrtavacich strojoch. Tvoria prechod medzi
strojom a kolikovacimi vrtaky. Pre spravnu volbu upinacieho puzdra je
dolezita dosadacia plocha, volba zavitu alebo priemer puzdra.

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

Informujte sa na
WWw.igm.sk
alebo u predajcov

Charakteristika:

+Vysoka presnost

« Velimi kvalitna tvrdena ocel’
+ Rychla vymena vrtaku

+ Uplna spolahlivost

« Dokonalé centrovanie

« Plynula rotacia

« Nahradzuju staré typy vrtakov so zavitom f391-302

NA VYBRANE PRODUKTY § :

F303-304

|

%

F305/358

F359

F360

F360-4

Rychly systém vymeny puzdra bez pouzitia kltuca!

Rychloupinacie puzdro 360
Maggi, Masterwood, Griggio

F360-400 F360-401 C36020100

— 60° — ° | ° ~a
o A 4 30 \A/ ( 20 "
\ /

M |

Rychloupinacie puzdro 360
Biesse

Professional

Ie.

Rychloupinacie puzdro 360
Weeke pre vrtak S10

-
Professional
IGM — |e«—2 %‘

37 46
F b3 “ ‘¢1o>‘
<—Dp—> <17
Pre stroj Kéd €bezDPH  €sDPH | :r,a:llomfivé LavotocivéKéd €berDPH €5 DPH Pre stroj Kéd €bezDPH  €sDPH
. " O avotocivé Ko ez s
Griggio/Maggi 194 F36040000 18,85 22,62 | 4 5y 360.00101 F360-00102 13,93 16,72 | ook C36040100 2097 2517
Vitap 18 F360-40100 13,81 16,58 X
Morbidelli 19,25 (36020100 20,58 24,70 | Pouiticnastojoch typu: Besse. Mexe  3mm Skrutka pre stroje Weeke Mexs - Smm
@ ~s ﬁos# ®@ [~
Kod T .
F360-40000 |C99001500  F099-06200 1
F360-40100 [C99001500 ~ F099-06200 ; Kéd €bezDPH _ €sDPH
(36020100 (C99000900  FS800003 s 99008800 4,97 5,97
Upinacie puzdro 305 s valcovou | Upinacie puzdro 303 s kdnickou | F301-F302 Upinacie puzdras
dosadacou plochou d11, M10 30° plochou, M10 rovnou dosadacou > _S <
- > s < - _— plochou
IG Professional IG Professional
I.G Professional

40 T
Pouzitie na strojoch typu: Alberti 25
(starsie modely), Balestrini, Bilek,
Busellato (starsie modely), Schleicher,

Vitap (starSie modely).

>| D3 |«
Upinaci zavit=M10 <—Dy—>
Pravotocivé
D3 D2 Koéd Lavotocivé Kbd €bezDPH  €sDPH
< p 8 16  F302-08001 F302-08002 8,47 10,17
Upinaci zavit=M10/11mm 2 Upinaci zavit=M10/30° 10 19,5 F302-00001 F302-00002 7,35 8,82
Pravotocivé Pravotocivé Pouzitie na strojoch typu: Nottmeyer (star$i modely).
D3 D2 Kéd Lavotocivé Kod €bezDPH  €sDPH D3 D2 Kéd Lavotocivé Kbd €bezDPH  €sDPH Upinaci zavit =M8
8 16  F305-08001 F305-08002 8,47 10,17 8 16  F303-08001 F303-08002 10,93 13,12 Pravotative
10 19,5 F305-00001 F305-00002 7,35 8,82 10 19,5 F303-00001 F303-00002 7,77 9,33 D3 D2 Kéd Lavotocivé Kéd €bezDPH  €sDPH
Valcové dosadacia plocha D11x4mm. PouZitie na strojoch typu: Biesse | Centrovaci konus 30°. Pouzitie na strojoch 8 16  F301-08001 F301-08002 8,47 10,17
(starie modely), Masterwood (Zangheri & Boschetti), Morbidelli, typu: Alberti (star3ie modely) Balestrini, 10 19,5 F301-00001 F301-00002 735 8,82
Torwegge, Vitap (novy design), Bilek, Busellato (starsie modely), Schleicher,
Weeke. M5x5 2,5mm Vitap (starsie modely). M5x5 2,5mm M5x5 2,5mm
® 7~ @ r~ @ I~

(99000600  F099-06200

(99000600 ~ F099-06200

(99000600  F099-06200

www.igm.sk

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30 181
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Upinacie puzdro 358 s valcovou
dosadacou plochou d9, M8

ic.

Professional

=

>| D; |<
<—Dp,—>

Upinaci zavit= M8 /9 mm

Pravotocivé

D3 D2 Kod Lavotocivé Kod €bezDPH  €sDPH
8 16  F358-08001 F358-08002 8,47 10,17
10 19,5 F358-00001 F358-00002 7,35 8,82
Valcové dosadacia plocha D9x4mm.

PoutZitie na strojoch typu: Masterwood

(Zangheri & Boschetti), Morbidelli, I\%E(é(s ;i%
Nottmeyer (novy design).

(99000600  F099-06200

Upinacie puzdro 304 s konickou
20°48’ plochou, M8
-

Professional

ie.

Upinacie

S‘f

ie.

Professional

puzdro 359 s

vnatornym zavitom M10

—>»| M10 ‘f

>| b, [«
<—Dy—>

Upinaci zavit = M8 / 20°48’ <—Dy—> Upinaci zavit=M10

Pravotocivé Pravotocivé
D3 D2 Kéd Lavotocivé Kod €bezDPH  €sDPH D3 D2 Kéd Lavotocivé Kod €bezDPH  €sDPH
8 16 F304-08001 10,54 12,65 10 19,5 F359-00001 F359-00002 10,54 12,65
8 16 F304-08002 10,54 12,65 Vnutorny zavit D10mm. Pouzitie
10 19,5 F304-00001 F304-00002 10,54 12,65 na strojoch typu: Scheer.
Centrovaci konus 20° 48'. M5xs  25mm M5x5  25mm
Pouzitie na strojoch typu: @ [/~ @ [~

Balestrini, Bilek.

(99000600  F099-06200

(99000600  F099-06200

Vyberte si spravny kolikovaci vrtak

OZNACENEE | XTREME FLAT XTREME XTREME INDUSTRIAL
VYKON NAJVYSSIA KVALITA NAJVYSSIA KVALITA A A A EXCELENTNE & s s VELMIDOBRY + & #
VRTAK
POPIS Vrtdk vhodny pre narocné vitanie vo Vrtdk vhodny pre narocné vitanie vo Vrtdk vhodny pre narocné az stredne Vrtak vhodny pre stredne naro¢né az
velkych vyrobéch, zaru¢uje vysoku velkych vyrobéch, zaru¢uje vysoku narocné vitanie vo velkych alebo lahké vitanie v stredne velkych alebo
pevnost a odolnost. pevnost a odolnost. stredne velkych prevadzkach, zarucuje | mensich prevadzkach, zarucuje dobrd
vysoku pevnost a odolnost. pevnost a odolnost.
POUZITIE VELKA PRIEMYSELNA VYROBA VELKA PRIEMYSELNA VYROBA VELKA AZ STREDNE VELKA STREDNE VELKA AZ MALA
PRIEMYSELNA VYROBA PRIEMYSELNA VYROBA
ODPORUCENE PRIEMYSELNA VYROBA PRIEMYSELNA VYROBA PRIEMYSELNE/REMESELNE REMESELNE
POUZITIE
MATERIALY Idedlne na drevotrieskové dosky, MDF, | Ideédlne na drevotrieskové dosky, MDF, | Vhodné pre mékké ja tvrdé drevo. Vhodné pre makké ja tvrdé drevo.
HDF a laminaty. Vdaka nevy¢nievajucej | HDF a laminaty. Vhodné na drevotrieskové dosky, MDF, | Vhodné na drevotrieskové dosky, MDF,
stredovej Casti a ostriu je tento nastroj HDF a laminaty. HDF a laminaty.
vhodny pre dosky s men3ou hrdbkou.
OSTRENIE A Ploché ostrie a spevnené rezné Unikatne spevnené rezné hrany Unikétne spevnené rezné hrany Standardné prevedenie s negativne
UDRZBA hrany idedlne pre hladky povrch a zarucuju hladky povrch pri zarucuju hladky povrch pri brasenym ostrim pre kvalitné
dlhotrvajlicu pracu. vysokorychlostnych operéciach. vysokorychlostnych operaciach. opracovanie bez vystipovania.
Xtreme Ploché Ostrie. Xtreme Ostrie. Xtreme Ostrie. Negativne brusené ostrie.
TVRDOKOV PRIEMYSELNY CHROMOVY MIKROZRNY | PRIEMYSELNY CHROMOVY PRIEMYSELNY TVRDOKOV SINTERHIP PRIEMYSELNY TVRDOKOV Jemné a
TVRDOKOV Tvrdokov najvyssej MIKROZRNY TVRDOKOV Tvrdokov Unikatny hrot je vyrobeny z velmi strednd zrnitost tvrdokovu zarucuje
kvality vytvara Cisté vrty bez otrepov obohateny chrdmom vytvara cisté kvalitného tvrdokovu technolégiou spolahlivé dlhodobé pouzivanie.
a uchovava si presne vycentrovany vrty bez otrepov a uchovéva si Sinterhip (izostatické lisovanie). Tento
hrot. Okrem bezpecnostnych prvkov presne vycentrovany hrot. Okrem vyrobny proces zarucuje dlhotrvajuci
sa chromovy mikrozrnny tvrdokov bezpecnostnych prvkov sa chrdomovy vykon nastroja a zaroven Cisté a presné
vyznacuje vynikajicou odolnostou mikrozrnny tvrdokov vyznacuje vrty.
proti treniu a opotrebovaniu, preto vynikajtcou odolnostou proti treniu
mdze byt neustéle preostrovany. a opotrebovaniu, preto méze byt
neustale preostrovany.
POVLAK Teflénovy povlak je zarukou Teflénovy povlak je zérukou
neprilnavého povrchu, ktory neprilnavého povrchu, ktory
>< >< zamedzuje hromadeniu triesok na zamedzuje hromadeniu triesok na
vrtaku. Tento jedinecny material, vrtaku. Tento jedinecny material,
SPEKANY KARBID SPEKANY KARBID zapekany pri teplote 420 °C, vyhovuje | zapekany pri teplote 420 °C, vyhovuje
aj tym najvyssim poziadavkdm na aj tym najvys$sim poziadavkdm na
kvalitu drevoobrabacich néstrojov. kvalitu drevoobrabacich néstrojov.
CENOVE VYSOKE VYSOKE STREDNE/VYSOKE STREDNE
ROZPATIE
. . . © Produkty vyrobené na zakazku
182  Uvedené cenysi cennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

N Nové produkty
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Vrtaky pre nepriechodzie otvory

CMT 311 Xtreme Flat Vrtak

kolikovaci nepriechodzi HWM

70 >

v

V (*304)‘ ‘(*30*)
D

D10

A SREME A
Flat

+ Nadpriemerne kvalitné ocel pre vysoku odolnost a dlhu

Zivotnost.

« Spiralova ¢ast z tvrdokovu HWM $pickovej kvality.

« 2 rezné hrany (Z2) + 2 zuby s predrezom a radialnym

podbridsenim (V2).

+2 Spiralové dréazky.

«Valcova upinacia stopka s unasacou plochou a skrutkou pre

nastavenie dlzky.

+ Odporucana rychlost 1-4 m/min. - 6000 ot./min.

PouZitie:

Idedlne na drevotriesku, MDF, HDF a laminaty. Vhodné pre
priechodzie otvory na tenkych doskach - s moznostou
vyssich otacok a rychlosti posuvu. PouZitie v upinacich
puzdrach na kolikovacich strojoch.

M5x10

([

M5x11,5x17

(B

Nové kolikovacie vrtaky CMT
zarucuju vynikajtci vykon a dlhu

trvanlivost!
Pravotocivé  Lavotocivé
D Kéd Kéd €bez DPH €sDPH
5 (C31105071  C31105072 20,62 24,75
8 (31108071  C31108072 32,93 39,52
CMT 382 Xtreme
Vrtak kolikovaci
nepriechodzi
N L
-<— | *)\

¥

D

A

IR=EMIE

« Jedna rezna hrana (Z1).

« Tvrdokov HWM prémiovej kvality.
«Hlava s presne vystredenym
centrovacim hrotom.

+Valcova upinacia stopka s unasacu plochou a skrutkou pre
nastavenie dizky.

IREMIE

Novy Standard pre vykon a hodnotu

Priemyselnd kvalita
jemnozrnného
tvrdokovu na tvrdé
materidly.

o

Teflonovy povrch pre
,\ f lepsi odvod triesoi:.

Rddiusové
g,‘.’: f;ggif;’e Presne brisend stopka pre
produktivitu. presné upnutie v stroji.
CMT 310 Xtreme Vrtak CMT 311 Xtreme Vrtak
kolikovaci nepriechodzi HilM| | kolikovaci nepriechodzi HWM
<« 55 —> < 70 >
V ‘H ! H‘ IEEME || JﬁH | 4>‘ IRREMIZ v
Dl D10 D 7.310
¢ Celotvrdokovové telo vsadené do stopky. * % 7

PoutZitie: na vitacich strojoch, CNC strojoch a kolikovackach,
pre vitanie nepriechodzich otvorov s moznostou vyssich
otacok a rychlosti posuvu. Masivne drevo, DTD, MDF, LTD a

plasty.

Celotvrdokovové telo vsadené do stopky.

Pouzitie: na vitacich strojoch, CNC strojoch a kolikovackach,
pre vitanie nepriechodzich otvorov s moznostou vyssich
otacok a rychlosti posuvu. Masivne drevo, DTD, MDF, LTD a
plasty.

Pravotocivé Lavotocivé €bez

D J S Kéd ked DEHERESDRH Pravotocivé Lavotocivé €bez

1,3* 5 10x30 (31001320 11,93 14,32 D 1 s Kéd Kod DPH €sDPH
2 12 10x27 (31002021 (31002022 12,24 14,69 1,3* 5 10x43 (31101320 12,04 14,45
3 9 10x35 (31053021 (31053022 12,00 14,40 2 12 10x40 (31102021 (31102022 12,66 15,20
3 18 10x25 (31003021 (31003022 12,24 14,69 3 18 10x40 (31103021 (31103022 12,62 15,15
4 20 10x27 (31004021 (31004022 13,31 15,98 4 30 10x28 (31104021 (31104022 14,04 16,85
B 22 10x27 (31005021 (31005022 14,27 17,13 5 30 10x28 (31105021 (31105022 15,00 18,00
6 22 10x27 (31006021 (31006022 15,43 18,52 6 30 10x29 (31106021 (31106022 17,39 20,87
6,35 22 10x27 (31006421 (31006422 15,66 18,80 6,35 30 10x29 (31106421 (31106422 18,04 21,65
8 22 10x27 (31008021 (31008022 22,85 27,42 8 35 10x22 (31108021 (31108022 25,97 31,17

M5x10

([

M5x11,5x17

(B

*Vhodné pre lavy aj pravy
chod na predvitanie

99000300 (99008800

M5x10

@

M5x11,5x17

(B

*Vhodné pre lavy aj pravy
chod na predvrtanie

99000300 99008800

CMT 310 Xtreme Vrtak
kolikovaci nepriechodzi

<575 — >

CMT 311 Xtreme Vrtak
kolikovaci nepriechodzi

<—27—> <—21—>
Pouzitie: ¢ ‘ ‘ v < 3% —> ‘ ‘ <30 ——> v
pre vitanie nepriechodzich dier do masivu, drevenych _ + -
kompozitov, plastu a lamina. Pre pouZitie na obrabacich B D10 D D10
centrach, CNC frézkach M5x10  MBx11,5x17 - _
?kﬁ‘diﬁyvéﬁffé.k : (;'legtérmi. wm 4 Celotvrdokovovy hrot. o= t Celotvrdokovovy hrot. TREME A
Pouzitie: Pouzitie:
DRSS CRS Kéd €bezDPH _ €sDPH | ;3 yitacich strojoch, CNC strojoch a kolikovackach, pre na vitacich strojoch, CNC strojoch a kolikovackéch, pre
2 12 575 10x30 (3822057 9,43 11,32 | yttanie nepriechodzich otvorov s moznostou vyssich otacok | Vftanie nepriechodzich otvorov s moznostou vysSich otacok
2 12 70 10x42,5 (C382-2070 9,74 11,69 | arychlosti posuvu. a rychlosti posuvu.
25 16 575 10x24 (3822557 9,43 11,32 | Masivne drevo, DTD, MDF, LTD a plasty. Masivne drevo, DTD, MDF, LTD a plasty.
25 16 70 10x35 (3822570 9,74 11,69 [ [
315 575 10x26 (3823057 943 1,32 [ 5 B ST G o D BT Y e
3 25 70 10x26 (3823070 974 1169 | 5 (31005041  €31005042 958 11,50 | 5 (31105041 €31105042 9,89 11,87
35 18 575 10x24 (3823557 10,58 12,70 | ¢ (31006041  €31006042 981 11,78 | 6 (31106041 (31106042 10,27 12,33
35 18 70 10x36 (3823570 1,24 1349 | 4 (31007041  €31007042 10,93 13,12 | 7 (31107041 C31107042 11,20 13,44
5 25 575 10x25 (3825057 1,74 14,09 | g (31008041 (31008042 10,54 12,65 | 8 (31108041 (31108042 10,93 13,12
5 35 70 10x25 (3825070 12,70 15,24 | o (31009041 (31009042 12,31 14,78 | 9 (31109041 €31109042 12,70 15,24
5 - 10 (31010041  €31010042 11,77 14,13 10 (31110041 31110042 12,27 14,73
Bezpeénostny tip:
Tieto vrtaky vyzaduju vacsi vykon nez standardné vrtaky. M5x10  M5x11,5x17 M5x10 M5x11,5x17
Pocet vrtakov, ktoré mozu byt pouzité v jedinej vitacej ([® am(® s (B
hlave, zavisi na vykone stroja.
www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30

183
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Standardné kolikovacie vrtaky pre nepriechodzie otvory

Charakteristika:
«Telo vrtaka z velmi kvalitnej tvrdenej ocele

« Spiralova ¢ast potiahnutéa oranzovym alebo ¢iernym teflonom Vf tad.a hlava pre
« HW hlava s presne vycentrovanym strediacim hrotom vr t:{mhe A
« 2 precizne brisené HW rezné hrany (Z2) cistyc ;
iy - nepriechodzich
« 2 HW zuby s predrezom a radialnym podbrusenim (V2) otvorov's
+ 2 alebo 4 Spiralové drazky plochym dnom ; ;
«Valcova upinacia stopka s unaacou plochou a skrutkou pre Teflonovy povrch i" e
nastavenie dizky lepsi odvod triesok. L
« Balené v plastovej skatulke po 1 kuse Presne brisend s
 Ekonomické balenie po 5 kusoch Pouzitie: na vitacich strojoch a kolikovackéch pre vitanie stopka pre presné
nepriechodzich otvorov do DTD, MDF, lamina a plastov. upnutie v stroji.
CMT 306/307 Vrtak kolikovaci nepriechodzi CMT 310 Vrtak kolikovaci
3062555 nepriechodzi
< 307=67 >
C306=30 20 < 575 — >
< @o7=40 — > < >
¢ ¢ ‘%274>‘ ‘%27*) .
D8 M5x10  M5x11,5x17 5 b1
Y - 0 I
D wspidiovearity f . y
Pravotocivé  Lavotocivé Pravotocivé  Lavotocivé Pravotocivé  Lavotocivé
D Kéd Kéd €bezDPH _ €sDPH D Kéd Kéd €bezDPH  €sDPH | D Kod Kéd €bezDPH  €sDPH
3** (30603021 13,47 16,17 5 (30705011 C30705012 9,93 11,92 4 (31004011  C31004012 10,43 12,52
5 (30605011  C30605012 9,35 11,22 5,55 (30705511 C30705512 11,39 13,67 4,5 (31004511 31004512 10,70 12,84
5,55 (30605511 C30605512 10,70 12,84 6 (30706011 C30706012 10,16 12,20 4,76 (31004711 C31004712 10,70 12,84
6 (30606011  C30606012 9,66 11,60 6,35 (30706411  C30706412 11,39 13,67 5 (31005011 31005012 8,47 10,17
6,35 (30606411  C30606412 10,31 12,38 7 (30707011 30707012 10,97 13,17 51 (31005111 31005112 10,70 12,84
7 (30607011 C30607012 10,39 12,47 8 (30708011  C30708012 10,97 13,17 5,2 (31005211 31005212 10,70 12,84
8 (30608011  C30608012 10,39 12,47 9 (30709011 C30709012 11,81 14,18 5,55 (31005511 €31005512 10,70 12,84
9 (30609011  C30609012 11,43 13,72 9,52 (30709511 C30709512 12,89 15,47 6 (31006011 €31006012 8,66 10,40
10 (30610011 C30610012 11,27 13,53 10 (30710011 C30710012 11,81 14,18 6,35 (31006411 C31006412 10,39 12,47
12 (30612011 C30612012 12,50 15,00 12 (30712011 C30712012 13,47 16,17 6,5 (31006511 €31006512 10,70 12,84
$=D8x20 L=55,5 mm,** HW monolit, S=D8x25 S=D8x20 L=67 mm 7 €31007011  €31007012 9,54 11,45
* Ceny platia len pre pravototivé prevedenie 8 (31008011 €31008012 9,39 11,27
8,2 (31008211 (31008212 11,35 13,62
, ” , , ” , 9% (31009011 €31009012 10,66 12,80
CMT 308 Vrtak kolikovaci CMT 309 Vrtak kolikovaci 9,52 31009511 C31009512 11,35 13,62
nepriechodzi nepriechodzi 10 31010011 C31010012 10,54 12,65
1* (31011011 €31011012 1,43 13,72
< 70 > 12 (31012011 31012012 11,43 13,72
<575 —m—> 12,7* 31012711 (C31012712 14,97 17,97
< 3006 > < 20 > <~ s> ‘e 20> 13+ 31013011 C31013012 15,43 18,52
v ‘ ‘ | v v | C31014011 C31014012 15,62 18,75
15 (31015011 31015012 17,74 21,29
D pio D D10 [ 46 31016011 C31016012 18,54 22,25
ﬁ 7 A 7 * Ceny platialen pre M5x10  M5x11,5x17
4-3piralové drazky 4-3piralové drazky pravotocivé prevedenie @ @m(H
Pravotocivé  Lavotocivé Pravotocivé  Lavotocivé
D Kod Kéd €bezDPH €sDPH D Kod Kod €bezDPH  €sDPH
4% (30804011  C30804012 10,50 12,60 4 (30904011 C30904012 10,85 13,02
5 (30805011  C30805012 8,50 10,20 5 (30905011 C30905012 8,85 10,62
6 30806011  C30806012 8,66 10,40 | 6 30906011 C30906012 931 11,18
6,35 (30806411 30806412 10,39 12,47 6,35 (30906411 C30906412 11,00 13,20
7 30807011 C30807012 9,54 11,45 7 (30907011  €30907012 9,89 11,87
8 (30808011  C30808012 9,43 11,32 75 (30907511 C30907512 12,00 14,40 Kaid}'/ mesiac pre Vés méme
9 (30809011 30809012 10,66 12,80 8* C30908011  C30908012 9,47 11,37 >
9,52 (30809511 C30809512 11,31 13,58 9 €30909011  C30909012 11,00 13,20
10 (30810011  C30810012 10,54 12,65 9,52 (30909511 C30909512 12,31 14,78
1 (30811011 C30811012 11,43 13,72 | 10 €30910011  C30910012 11,00 13,20 .
2 C30812011  C3081202 11,43 1372 | M C30911011  C30911012 12,00 14,40 NA VYBRANE PRODUKTY
12,7 30812711 C30812712 14,97 17,97 | 12 €30912011  €30912012 12,00 14,40 0 na
13 30813011 C30813012 15,43 18,52 12,7% 30912711 C30912712 15,35 18,42 Inform UJte sa
14 (30814011 €30814012 1562 18,75 | 13 €30913011  €30913012 1597 19,17 \AMW.lgm.sk
15 (30815011 C30815012 17,74 21,29 | 14 (30914011 C30914012 16,43 19,72 alebo u predajcov
16 (30816011 C30816012 18,54 22,25 15 (30915011 C30915012 18,39 22,07
1226 mm 16 (30916011 C30916012 19,31 23,18
M5x10  M5x11,5x17 ;rcee;észiﬂaa"fg M5x10  M5x11,5x17
@® @B | | prevedenie e o

© Produkty vyrobené na zakazku
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. aStroje 2 ceny H0GHS 8. Kolikovacie vrtaky

CMT 311 Vrtak kolikovaci CMT 361 Vrtak kolikovaci CMT 362 Vrtak kolikovaci
nepriechodzi [HW | nepriechodszi W | nepriechodzi W
575———————>
< 70 > |< 77 >
<— 18— <—34—>
+ <—35*>‘ ‘4—30—» ¢ V‘ ‘ ‘ ¢ V <—44—>‘ ‘«—30% V
5 oo | © D10 D D10
PR T o
A A r A A
e s B Pravotocivé  Lavotocivé
'ravotocive avotocive 3 <
D Kéd Kod €bezDPH €sDPH Pravotocivé  Lavotocivé D EOdZ m ?’dz D €bez DPH €sDPH
4 31104011 C31104012 1085 13,02 | 2 Kad K €bezDPH__ €sDPH | > 362050 362050 11,90 13,20
s T 108 1330 | 5 36105011 €36105012 935 11,22 | 6 36206011 (36206012 11,31 13,58
476 Groan  Glowz 108 13,30 | © C361060T1 _ C36106012 9,74 11,69 | 7 €36207011 (36207012 12,04 14,45
5’ T R 8’85 10’ o |7 36107011 36107012 10,39 12,47 | 8 (36208011 (36208012 12,04 14,45
o oSt Ganosin 108 1330 | ® 36108011 (36108012 10,39 12,47 | 10 36210011 (36210012 12,93 15,52
52 ST TR o8 1330 | 1 36110011 C36110012 1,27 13,53 | 12 (36212011 C36212012 14,66 17,60
5,55 31105511 C31105512 11,08 13,30 M5x10  M5x11,5x17 M5x10  M5x11,5x17
6 31106011 C31106012 931 1118 L I mw  au(p
6,35 31106411 31106412 11,00 13,20
6,5 31106511 C31106512 11,00 13,20
7 31107011 C31107012 9,89 11,87
8 31108011 C31108012 9,62 11,55
82 31108211 C31108212 12,04 14,45
9 31109011 C31109012 11,00 13,20
9,52 31109511 C31109512 12,04 14,45
10 31110011 C31110012 11,00 13,20
1 anon - C3111012 12,00 14,40
111 Gmnnn - G 13,43 16,12
12 3112011 C31112012 12,00 14,40
12,7 Guim - G 1535 18,42
13 G301 C31113012 1597 1917
14 31114011 C31114012 16,43 19,72
15 501 C31115012 18,39 22,07
16 31116011 C31116012 19,31 23,18
M5x10 M5x11,5x17
(] @
CMT 372/373 Vrtak @
kolikovaci nepriechodzi
C372=105
—_>
(C373=85
(C372=65
(C373=50 C373=27

n

Yo Hon

4-3piralové drazky

> ‘ ‘ <G372=30 5,

v !

Pravotocivé  Lavotocivé

D Kod Kod €bezDPH  €sDPH
5 (37305011 C37305012 11,97 14,37
6 (37306011 C37306012 12,16 14,60
7 (37307011 C37307012 12,16 14,60
8 (37308011 C37308012 12,16 14,60
10 (37310011 C37310012 13,31 15,98
12 (37312011 37312012 14,97 17,97

S=D10x27 L=85 mm

Pravotocivé  Lavotocivé

D Kéd Kéd €bezDPH _ €sDPH
5 (37205011 €37205012 13,31 15,98
6 (37206011 37206012 14,08 16,90
7 (37207011 C37207012 14,27 1713
8 (37208011 (37208012 14,27 17,13
10 (37210011 37210012 15,31 18,38
12 (37212011 (37212012 17,35 20,82
5=D10x30 L=105mm M5x10  M5x11,5x17

G ]

99000300 (99008800

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 185
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8. Kolikovacie vrtaky TOOLS -1070
zceny

Ve A (Yol ({ldgtoleralYolaelg¥d | CMT 314 Xtreme Vrtak

CMT 313 Xtreme Vrtak
kolikovaci priechodzi

H

575 ——MMM >

< 21— > ‘ ‘ <—26—>
D D10
Celotvrdokovovy hrot. Ve
PouZitie:

na vitacich strojoch, CNC strojoch a kolikovackéch, pre

kolikovaci priechodzi

70 —>
4—35‘>‘ ‘(—26—)

v

D10

—ARREMIE

Celotvrdokovovy hrot.

PouZitie:

na vrtacich strojoch, CNC strojoch a kolikovackach, pre
vitanie priechodzich otvorov s moznostou vyssich otacok a
rychlosti posuvu. Maximalna hribka vitaného materialu je
30 mm. Masivne drevo, DTD, MDF, LTD.

CMT 314 Xtreme Vrtak
kolikovaci priechodzi HIWM

N 70 >

< 13527 —> | < 26(30) _»
Y

D D10

=%

A

Celotvrdokovové telo
vsadené do stopky.
Pouzitie:

na vitacich strojoch, CNC strojoch a kolikovackach, pre
vitanie priechodzich otvorov s moznostou vyssich otacok a
rychlosti posuvu. Maximalna hribka vitaného materialu je
20 mm. Masivne drevo, DTD, MDF, LTD.

—AEREMIE

Pre dosky s maximalnou hribkou 20-25 mm.

PR . N § vyr v Pravotocivé  Lavotocivé

vitanie priechodzich otvorov s moznostou vyssich otacok a ) ) ) D Kod Kod €bezDPH  €sDPH
rychlosti posuvu. Maximalna hribka vitaného materialu je 5 :Z’”“"’é kz:“““’é €bezDPH  €sDPH 3% 31403021 C31403022 1400 16,80

20 mm. Masivne drevo, DTD, MDF, LTD. 2 $ . d
5 (31405041 (31405042 12,77 15,33 4 (31404021 (31404022 14,50 17,40
— o 6 (31406041 31406042 13,16 15,80 5 (31405021 (31405022 15,35 18,42

Pravotocivé  Lavotocivé

D Kod Kéd €bezDPH  €sDPH 7 (31407041  C31407042 14,00 16,80 6 (31406021 31406022 17,97 21,57
5 (31305041 31305042 12,08 14,50 8 (31408041  (€31408042 13,81 16,58 8 (31408021 (31408022 25,97 31,17
8 (31308041  €31308042 13,58 16,30 10 (31410041  C31410042 15,00 18,00 10 (31410021  C31410022 32,39 38,87

M5x10  M5x11,5x17

M5x10

M5x11,5x17

*S=D10x30, I=27 mm

M5x10

M5x11,5x17

G ]

99000300 99008800

® (T
99000300 C99008800

99000300 (99008800

186

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty



Nastroje
. aStroje

IG

od 5ks
0
-10% AT O

z ceny

8. Kolikovacie vrtaky

Standardné kolikovacie vrtaky pre priechodzie otvory

Charakteristika:

« Prevedenie rovnaké ako u vrtakov nepriechodzich

« Rozdiel je v $pecialne vybrisenej vitacej hlave pre
priechodzie otvory

« Vita Cisto priechodzi otvor bez vytrhavania materialu

\_ VFtacia hlava pre vitanie

Cistych priechodzich otvorov.

Poutzitie: na vtacich strojoch

a kolikovackach pre vitanie
priechodzich otvorov do DTD, MDF,
lamina a plastov.

CMT 313 Vrtak kolikovaci
priechodzi

« 2 alebo 4 Spiralové drazky

<————575———"—>

CMT 366 Vrtak kolikovaci
priechodzi W

< 77 >
v4—444>‘ ‘(—26—)&
D

v < V| %> v
] D10
D D10 A
_ A
g A e
Pravotocivé  Lavotocivé
P ara— s D Kéd Kod €bezDPH €sDPH
ravotocivé Lavotocivé
D Kod Kod €bezDPH €sDPH | 5 36605011 36605012 14,31 17,18
5 (31305011 C31305012 11,12 13,35 | 6 (36606011 C36606012 14,66 17,60
6 (31306011 €31306012 11,43 13,72 | 8 (36608011 C36608012 15,00 18,00
8 31308011 31308012 12,31 14,78 | 10 36610011 €36610012 16,04 19,25
10 (31310011 31310012 13,00 15,60 | 12 (36612011 36612012 18,27 21,93
Pre dosky s maximéalnou M5x10  M5x11,5x17 $=D10x26 L=77 mm pre M5x10  M5x11,5x17
hrabkou 20 mm. - dosky s maximalnou
® (B hrdibko 40 mm. ) g
CMT 314 Vrtak kolikovaci W CMT 367/368 Vrtak W
priechodzi kolikovaci priechodzi
< 70 > €367=56
—>
V <—35(30) *»‘ |«<—26 *)Ji 367230 (C368=70
o ool ¥ C368=43 > ‘ <20y
4 7 D D8
Pravoto¢ivé  Lavotocivé * 7
D Kéd Kod €bezDPH  €sDPH Pravotocivé  Lavotocivé
4* (31404011 €31404012 13,70 16,44 | D Kéd Kod €bezDPH _ €sDPH
4,76 (31404711 (31404712 13,77 16,53 | 5 (36705011 (36705012 11,77 14,13
5 31405011 C31405012 11,62 13,95 | 8 (36708011 C36708012 12,77 15,33
5,55 31405511 C31405512 13,77 16,53 | 5=D8x20L=56 mm predosky s maximéinou
hrabkou 25 mm.
6 (31406011 31406012 12,39 14,87 R .
Pravoto¢ivé  Lavotocivé
6,35 (31406411 C31406412 13,77 16,53 D Kéd Kod €bezDPH  €sDPH
7 31407011 C31407012 13,43 16,12 | 5 (36805011 36805012 12,43 14,92
8 31408011  C31408012 12,70 1524 | 6 36806011 36806012 12,89 15,47
9 31409011 €31409012 13,93 16,72 | 7 (36807011 (36807012 13,77 16,53
9,52 31409511 €31409512 16,04 1925 | 8 (36808011 36808012 14,00 16,80
10 (31410011 C31410012 13,66 16,40 S=D8x20 L=70 mm pre dosky M5x10  M5x11,5x17
12 C31412011  C31412012 15,77 18,93 | smaximélnou hribkou ] (B
127 C3412711 (31412712 28,54 34,25 | 0M™

*1=30 mm pre dosky
s maximalnou hribkou

30 mm.

M5x10

[®

M5x11,5x17

a(®

99000300 €99008800

CMT 374/375/381 Vrtak W
kolikovaci priechodzi
(C374=57,5
@375=70 >
(C374=30 381=115
_ €375=40

v Gizro —>|  [<0060—>] y
D D10
A Y

4-3piralové drazky

Pravotocivé  Lavotocivé
D Kéd Kod €bez DPH €sDPH
5 (37405011 (37405012 1,12 13,35
8 (37408011 C37408012 12,31 14,78
S=D10x20 L=57,5 mm pre dosky s maximalnou
hrabkou 25 mm.

Pravotocivé  Lavotocivé
D Kod Kod €bezDPH  €sDPH
5 (37505011 C37505012 11,62 13,95
6 (37506011  C37506012 12,39 14,87
7 (37507011 C37507012 13,43 16,12
8 (37508011 (37508012 12,70 15,24
9 (37509011 €37509012 14,04 16,85
10 (37510011 C€37510012 13,66 16,40
S=D10x20 L=70 mm pre dosky s maximélnou
hrabkou 35 mm.

Pravotocivé  Lavotocivé
D Kod Kod €bezDPH  €sDPH
5 (38105011 38105012 16,35 19,62
6 (38106011  €38106012 16,81 20,18
8 (38108011 38108012 17,27 20,73
10 (38110011  C38110012 18,16 21,80

5=D10x30 L=115 mm pre

dosky s maximélnou hrabkou
65 mm.

M5x10
(@

M5x11,5x17

(B

99000300 C99008800

« Zistite si aktualne akéné zlavy z cennikovych cien
« Kazdy mesiac mnozstvo produktov za skvelé ceny

www.igm.sk

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30
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8. Kolikovacie vrtaky fleaty 10%
Z ceny
Tenkeé vrtaky a redukcie Prikiad montaze
L, , {7 Redukena
CMT 363 Xtreme Spiralovy vrtak HWM Ntk Upinacie
| puzdro
Ostrenie < L > 302-303-305
X-Treme 358-359-360
< ' > ‘ S Redukcia
L 365 w
D I illJSplranvevrtaky s
r 363 tvrdokov :,
»:‘J Spirélové vrtaky [
[ ] 363 tvrdokov ﬁ?l
[
Pravotodivé  Lavotocivé Pouzitie:
D=5 1 L Kéd Kéd €bezDPH _ €sDPH  samostatne, s redukénou hlavickou 364 alebo redukciou
2,5 27 55 (36302521 (36302522 7,58 9,10 365, na vitacich strojoch a kolikovackéch, pre vitanie
3 27 55 (36303021 (36303022 8,58 10,30  nepriechodnych otvorov. Masivne drevo, DTD, MDF, LTD a
4 27 55 (36304021 (36304022 10,39 12,47 plasty.
5 28 60 (36305021 (36305022 13,04 15,65
CMT 363 Spiralovy Il CMT 364 Redukcna hlavicka pre

vrtak s V-hrotom 120°

< L >|
l(*|4> L
; \ ,
A

S
A
Celotvrdokovové
telo. Vrcholovy Ostrenie do
uhol hrotu 120. Ana120°
Pravotocivé  Lavotocivé
D=S I L Kod Kod €bezDPH  €sDPH
2 25 50 (36302011 (36302012 7,31 8,78
2,5 27 55 (36302511 (36302512 7,58 9,10
3 27 55 (36303011 (36303012 8,58 10,30
32 27 52 (36303211 (36303212 9,58 11,50
3,5 27 52 (36303511 (36303512 993 11,92
4 27 55 (36304011 (36304012 10,39 12,47
4,5 28 60 (36304511 (36304512 12,04 14,45
5 28 60 (36305011 (36305012 13,04 15,65

Spiralovy vrtak S10 > os <

Charakteristika:
« Extra pevna ocel.
« Rychle a bezpe¢né uchytenie vrtéka.
3

+ Presné a precizne opracovanie.
« Istiaci Cervik. —

«Vybrusena plocha na stopke. T
20 J
| .

M5x8 2,5mm '

(@ I~

99000100 F099-06200

{ |

Pousitie: ‘ 10 |l
ouzitie: -

Upnutie skrutkovitych vrtékov v upinacich puzdrach IGM.

Stopka vrtaka musi mat rovnaky priemer ako je vnutorny
priemer redukcie. Pre poutzitie na kolikovackach.

CMT 363 Spiralovy

vrtak s V-hrotom 60° HI

i I

D S

T T

Pre vitanie priechodzich Ostrenie do
otvorov na kolikovackach. V' na 60°
Celotvrdokovové telo HWM. Uhol
$picky 60°. Upnutie v upinacom
puzdre C364 alebo C365.
Pravotocivé  Lavotocivé

D=S | L Kod Kod €bezDPH  €sDPH
2,5 27 55 (36302541 (36302542 7,58 9,10
3 27 55 (36303041 (36303042 927 11,13
3,5 27 55 (36303541 (36303542 10,74 12,89
4 27 55 (36304041 (36304042 10,39 12,47
CMT 365 Redukcia pre s
Spiralovy vrtak S10

23
Charakteristika:
« Extra pevnd pruzinova ocel.
« Rychle a bezpecné uchytenie vrtaka. Y

« Presné a precizne opracovanie. 10 ‘ <
Pouzitie: Upnutie skrutkovitych vrtakov v up|naC|ch
puzdrach IGM. Stopka vrtdka musi mat rovnaky priemer ako
je vnutorny priemer redukcie. Pre pouzitie na kolikovackach.

D3 Kod €bez DPH €sDPH D3 Kod €bezDPH €sDPH
2 (36402000 7,85 9,42 2 (36502000 712 8,55
2,5 (36402500 7,85 9,42 2,5 (36502500 712 8,55
3 (36403000 7,85 9,42 3 (36503000 712 8,55
3,2 (36403200 7,85 9,42 3.2 (36503200 712 8,55
3,5 (36403500 7,85 9,42 3,5 (36503500 712 8,55
4 (36404000 7,85 9,42 4 (36504000 712 8,55
4,5 (36404500 7,85 9,42 4,5 (36504500 712 8,55
5 (36405000 7,85 9,42 5 (36505000 712 8,55

S=D10x20 mm, L=38mm

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na

WWw.igm.sk

alebo u predajcov

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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z ceny
Zahloniky Kolikovacie vrtaky so zahlbnikami
Priklad upnutia pre zahlbnik 315 na vrtaku s 2 drazkami Priklad upnutia predzrilil:(bar:ri‘li( 316 na vrtaku so 4 Upnutie zahlbnika 316 na vrtaku so 4 drazkami

Zahlbnik 315 HW
rezné hrana Upinacie hlavicky
302-303-305 358-
Upinacie hlavicky 359-360
302-303-305 358-

359-360 Zéhlbnik 316 HW

rezna hrana

| Kolikovacie vrtaky
313-314-366 HW

1]
ah Zahlbnik 316 HW
| (ENENENE g hlbnik 315 ez hrana
l HW rezna
hrana
’ Kolikovacie vrtaky 344-

346 HW rezna hrana

Kolikovacie
vrtaky 310-311-
362 HW hrot

Kolikovacie vrtaky 306-307-308- &
309-374-375 HW reznd hrana

Zahlbnik sa

upevniuje cez
$pirdlovd ¢ast,  Zahlbnik je mozné upevnit v akomkolvek
ako je zobrazené mieste Spirdlovej Casti podla pozadovanej

N&s tip: pri upevitovani zéhlbnika v ktoromkolvek bode $piralovej casti, nikdy neupinajte obe skrutky naraz. Najprv viozte naobr. 1, reznej hibky. Zahlbnik sa upina pomocou
prvd skrutku a pevne ju utiahnite, az potom vlozte druhu skrutku a takisto ju utiahnite. Vid obr. 3. Ked'sa rezné hrana anastavisa ;k',‘f:(kﬁ klzorimg‘sl' b)’tt"fme,rl‘]‘lép',’ka|°"el
z&hlbnika otupi, zéhlbnik odskrutkujte. So zahlbnikom nehybte, iba ho opét priskrutkujte, ale v opacnom poradi, najprv viozte do pozadovanej - drazky tak, aby bolo ostrile zahlbnika v smere
. . M N . . R M . . h vysky. ostria Spiraly.?Vid'obr.2a 3.
a utiahnite druht skrutku, az potom vlozte a utiahnite skrutku, ktoru ste pri prvom upeviovani skrutkovali ako prvu.
CMT 315/316 Zahlbnik pre vrtak W CMT 378 Vrtak kolikovaci
-5 priechodzi so zahlbnikom
‘ ‘ Upnutie zahlbnika v lubovolnej ¢asti drieku vrtaka!
Pravotocivé

315=16 > D3 D  Kod Lavotocivé Kod €bezDPH  €sDPH < 70— 000 5
Charakteristika: C316=15 450 4 16 (31604001 (31604002 17,00 20,40 < > <15 016
«Telo zéhlbnika z velmi + 5 16 (31605001 (31605002 17,00 20,40 ‘
kvalitnej tvrdenej ocele. Y 6 16 (31606001 (31606002 17,00 20,40 L —*
+ 2 precizne brdsené ‘ ‘ A
HM . > | D = 7 16 (31607001 (31607002 17,00 20,40 D D10

rezné hrany (Z2). 3
- Balené v plastovom puzdre. 8 18 (31608001 (31608002 17,00 20,40 X —k
Pouzitie: vitanie a zrézanie hran 9 18 (31609001 (31609002 17,00 20,40 < >
prirodného dreva, DTD, MDF, plastov a LTD. 10 20 (31610001 31610002 17,00 20,40 45
12 20 (31612001 (31612002 17,00 20,40 y . L ) )
POUZITIE: PouZiva sa pre vitanie a zahlbovanie v masivnom
Upnutie zéhlbnika na stopke vrtaka! Pre vrtéky so 4 drazkami. Pouzitie s vrtdkmi: 306-307-308- dreve, plaste a lamine. Vhodné pre vysoké rychlosti.
Pravotoéivé 309-373-374-375-338-339-340-341-342-343-344-346-352-

D3 D Kéd LavotoivéKéd €bezDPH _ €sDPH  353. Pravototivé  Lavototive €bez
510 20 (31520001 19,62 23,55 * Ceny platia len pre pravotocivé prevedenie D I n Kéd Kéd DPH _€sDPH
T R— RN N N
1192 22 (315220001 (31522002 19,62 23,55 M5x5 Z5mm : : :
Pre vrtaky s 2 drékami. Poudit k310311 (@ Vi 8 35 29 (37808211 (37808212 18,47 22,17
3133 A s ami. Fouziie s yrtatmi: STESH |cos000200 Fo99-06200) | 10 35 26,5 C37810211 (37810212 19,70 23,64

CMT 376/377 Vrtak kolikovaci so zahlbnikom

C376=57,5 W Pravotocivé Pravotocivé

C377=70 D 1 Kod Lavotocivé Kbd €bezDPH  €sDPH D 1 Kod Lavotocivé Kod €bezDPH  €sDPH
<l>» <> ‘ D16 8 12 (37608011 (37608012 16,54 19,85 8 12 (37708011 (37708012 16,54 19,85
¥ ‘ ‘ - 4 ' 8 13 (37608311 (37608312 16,54 19,85 8 13 (37708311 (37708312 16,54 19,85
5 jo 8 15 (37608111 (37608112 16,54 19,85 8 15 (37708111 (37708112 16,54 19,85
- 8 20 (37608211 (37608212 16,54 19,85 8 20 (37708211 (37708212 16,54 19,85
A — A 10 12 (37610011  C37610012 17,31 20,78 10 12 (37710011  C37710012 17,31 20,78
> 450\5 10 13 (37610311 (37610312 1731 20,78 10 13 (37710311 (37710312 17,31 20,78
M5x10  M5x11,5%17 10 15 C37610111  C37610112 1731 20,78 10 15 (37710111 (37710112 17,31 20,78
2-3piralové drazky. (G @B 10 20 (37610211  C37610212 1731 20,78 10 20 (37710211  C37710212 17,31 20,78

Pevny HW zahlbnik. €99000300 €99008800 $=D10 mm, L=57,5 mm, Z2+2 $=D10 mm, L=70 mm, Z2+2

« Zistite si aktualne ak¢né zlavy z cennikovych cien
« Kazdy mesiac mnozstvo produktov za skvelé ceny

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/20839030 189
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OZNACENEE | XTREME DIAMOND | XTREME FLAT INDUSTRIAL sismamitriessk | INDUSTRIAL
VYKON NAJVYSSIA KVALITA & H A A A NAJVYSSIA KVALITA # H H H # EXCELENTNE A s s VELMIDOBRY # # #
SUKOVNIK
POPIS Vhodny pre narocné priemyselné Vrtdk vhodny pre naroc¢né vitanie vo Vrtak vhodny pre stredne naro¢né az Vrtak vhodny pre stredne naro¢né az
vitanie vo velkych vyrobéch, zarucuje | velkych vyrobach, zarucuje vysoku lahké vitanie v stredne velkych alebo lahké vitanie v stredne velkych alebo
vysoku pevnost a odolnost a zaroven pevnost a odolnost. mensich prevadzekach, zarucuje mensich prevadzkach, zarucuje dobru
prakticky odvod triesok vdaka lamacu. prakticky odvod triiesok vdaka lamacu. | pevnosta odolnost.
POUZITIE VELKA PRIEMYSELNA VYROBA VELKA PRIEMYSELNA VYROBA VELKA AZ STREDNE VELKA VELKA AZ STREDNE VELKA
PRIEMYSELNA VYROBA PRIEMYSELNA VYROBA
ODPORUCENE PRIEMYSELNA VYROBA PRIEMYSELNA VYROBA PRIEMYSELNE/REMESELNE PRIEMYSELNE/REMESELNE
POUZITIE
MATERIALY Idedlne na drevotrieskové dosky, MDF, | Idedlne na drevotrieskové dosky, MDF, | Vynikajuci na masiv. Vhodné tiez pre Vynikajuci na masiv. Vhodné tiez pre
HDF a laminaty. HDF a laminaty. Vdaka nevy¢nievajucej | drevotriesku, MDF, HDF alebo laminaty. | drevotriesku, MDF, HDF alebo laminaty.
stredovej Casti a ostriu je tento nastroj
vhodny pre dosky s mensou hrdbkou.
OSTRENIE A NEGATIVNE BRUSENE OSTRIE: XTREME FLAT BRUSENIE: ploché NEGATIVNE BRUSENE OSTRIE: NEGATIVNE BRUSENE OSTRIE:
UDRZBA standardné prevedenie s HW hlavou rezné hrany so spevnenym ostrim standardné prevedenie s HW hlavou Standardné prevedenie s HW hlavou
s presne vycentrovanym strediacim pre perfektnt povrchovu Upravu pri s presne vycentrovanym strediacim s presne vycentrovanym strediacim
hrotom, 2 HW precizne nabrisené vysokorychlostnych operéciach. hrotom, 2 HW precizne nabrisené hrotom, 2 HW precizne nabrisené
rezné hrany s lamac¢mi triesok a 2 rezné hrany s lamac¢mi triesok a 2 rezné hrany a 2 negativne brisené
negativne brisené rezné hrany. negativne brisené rezné hrany. rezné hrany.
DIAMANT/ Specidlne polykrystalické zlozenie PRIEMYSELNY CHROMOVY PRIEMYSELNY TVRDOKOV Jemné a PRIEMYSELNY TVRDOKOV Jemné a
TVRDOKOV predlzuje Zivotnost nastroja az 20x MIKROZRNY TVRDOKOV Tvrdokov strednd zrnitost tvrdokovu zarucuje strednd zrnitost tvrdokovu zarucuje
oproti HW reznym hrandm. Garancia obohateny chrdmom vytvara cisté spolahlivé dlhodobé pouzivanie. spolahlivé dlhodobé pouzivanie.
velkého mnozstva naostrenia. Najlepsi | vrty bez otrepov aj v rohoch. Okrem
pomer kvalita/cena. bezpecnostnych prvkov sa chrémovy
mikrozrnny tvrdokov vyznacuje
vynikajlcou odolnostou proti treniu a
opotrebovaniu.
POVLAK Velmi kvalitné niklované néstroje s Teflénovy povlak je zarukou Teflénovy povlak je zarukou Teflonovy povlak je zérukou
antikoréznou vlastnostou. neprilnavého povrchu, ktory neprilnavého povrchu, ktory neprilnavého povrchu, ktory
zamedzuje hromadeniu triesok na zamedzuje hromadeniu triesok na zamedzuje hromadeniu triesok na
vrtaku. Tento jedinecny material, vrtaku. Tento jedine¢ny material, vrtaku. Tento jedine¢ny material,
zapekany pri teplote 420 °C, vyhovuje zapekany pri teplote 420 °C, vyhovuje zapekany pri teplote 420 °C, vyhovuje
aj tym najvyssim poziadavkdm na aj tym najvyssim poziadavkdm na aj tym najvyssim poziadavkam na
kvalitu drevoobrabacich néstrojov. kvalitu drevoobrabacich nastrojov. kvalitu drevoobrabacich néstrojov.
CENOVE VYSOKE STREDNE/VYSOKE STREDNE STREDNE
ROZPATIE
Kazdy mesiac pre Vas mame
NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na
WiWw.igm.sk
alebo u predajcov
; ; X © Produkty vyrobené na zakazku
190  uvedené cenysi cennikove.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk N Nové produkty
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z ceny

CMT 317/369 Sukovnik CMT 370 Sukovnik pre CMT 317 Sukovnik pre @
pre kolikovacky kolikovacky W kolikovacky
diamantovy

< 57,5——>
77

\

< 317=57,5 >

€369=70 T T < 2%—>
D D D10
D l l
. 1mm 1mm J]_mm
5 5 £
Pravotoéivé  Lavotocivé Pravotocivé  Lavotocivé
o o D Kod Kod €bezDPH _€sDPH | D Kod Kod €bezDPH__ €sDPH
20x dihsia Zivotnost oproti 18 C37071811 (37071812 22,43 26,92 | 14 C31714011 (31714012 18,89 22,67
Ifﬁyl‘?grRléllll;E tvrdokovovym sukovnikom. 20 37072011 C37072012 22,77 27,33 | 15 Q31715011 C31715012 18,89 22,67
25 37072511 C37072512 24,43 29,32 | 16 C31716011  C31716012 19,24 23,09
30 37073011 C37073012 26,85 32,22 | 17 G770 C31717012 20,31 24,38
35 (37073511 (37073512 28,24 33,89 | 18 31718011 C31718012 19,74 23,69
oL mwtoéivé i::etoéivé chesoPH  csopH 19 C31719011  C31719012 19,74 23,69
ez s M5x10 M5x11,5x17
20 , ,
15 57,5 (31715061  (C31715062 247,00 296,40 (&) [ @ G31720011_ C31720012 19,74 23,69
’ - w { 2 31722011 31722012 22,20 26,64
15 70 (36915061 (36915062 251,00 301,20 Kazdy mesiac pre Vas mame
24 31724011 (31724012 23,58 28,30
35 57,5 (31735061 (31735062 277,00 332,40 t AVY » G750 G502 SIE L
35 70 J , 5 )
Col Gl el Z 26 31726011 31726012 22,43 26,92
M5x10  M5x11,5%17 NA VYBRANE PRODUKTY 28 (31728011 (31728012 24,70 29,64
I Informuijte sa na 30 31730011 (31730012 23,89 28,67
Whw.igm.sk 32 Q31732011 C31732012 26,31 31,58
S L predajcov 34 C31734011 (31734012 26,31 31,58
35 C31735011 (31735012 24,12 28,95
38+ 31738011 (31738012 30,16 36,20
; 40 C31740011 (31740012 29,04 34,85
CMT 317/369 Xtreme W CMT 369 Sukovnik pre @ 2 C174011  C31742012 32,93 39,52
Sukovnik pre kollkovacky ko||kovacky 45 Q31745011 (31745012 35,08 42,10
50 C31750011 (31750012 37,04 44,45
55 C31755011 (31755012 38,93 46,72
< - —_———>
@317=57,5 60 31760011 C31760012 40,04 48,05

C369=70 *Ceny platia len pre pravotocivé prevedenie

M5x10  M5x11,5x17

s B
D10 (99000300 C99008800

CMT 317C/369C Sukovnik pre
== kolikovacky s lamacom triesok

N = b i

@17C=57,5 >

Pravoto¢ivé  Lavotocivé Pravotocivé  Lavotocivé C369C=70
D Kod Kod €bezDPH  €sDPH D Kod Kod €bezDPH  €sDPH <—26—>
15 (31715041 (31715042 28,58 34,30 | 14 (36914011 (36914012 20,58 24,70 ‘
18 (31718041 (31718042 29,89 35,87 | 15 (36915011 (36915012 20,58 24,70 v
20 (31720041 (31720042 29,89 35,87 | 16 (36916011 36916012 21,12 2535 D10
25 (31725041 (31725042 34,00 40,80 | 18 (36918011 (36918012 21,89 26,27 A
26 (31726041 (31726042 34,00 40,80 | 20 (36920011 (36920012 21,89 26,27 A
35 (31735041 (31735042 36,58 43,90 | 22 (36922011 (36922012 23,31 27,98
25 (36925011 (36925012 23,31 27,98
ErTer e (BT 26 (36926011 (36926012 23,89 28,67 Pravotodive  Eavotodiv
D Kod Kod €bezDPH  €sDPH 30 (36930011 C36930012 25,50 30,60 D Kéd Kéd €bezDPH  €sDPH
15 (36915041  C36915042 31,16 37,40 | 35+ (36935011 C36935012 26,27 31,53 | 35 @31735011C_ C31735012C 31,62 37,95
18 (36918041 (36918042 33,12 39,75 | 40 (36940011 (36940012 30,47 36,57 | 40 (31740011C_ C31740012C 38,04 45,65
20 36920041 €36920042 3312 3975 | a5 (36945011  €36945012 36,74 44,09 | 45 C31745011C _ C31745012C 45,93 55,12
25 (36925041 (36925042 35,27 42,33 | s0 (36950011 (36950012 38,27 4593 | 35 C36935011C_C36935012C 34,43 41,32
26 (36926041 (36926042 36,16 43,40 | 55 (36955011 (36955012 41,93 50,32 | 40 (36940011C C36940012C 39,89 47,87
35 (36935041 (36935042 39,77 47,73 | e0 (36960011 (36960012 42,47 50,97 | 45 36945011C (C36945012C 48,12 57,75
* Ceny platia len pre pravotocivé prevedenie * Ceny platia len pre pravotocivé prevedenie

M5x10  M5x11,5x17

(@ (i

M5x10  M5x11,5x17

00 (T

M5x10  M5x11,5x17

(s ([

99000300 99008800 99000300 99008800

99000300 99008800

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/20839030 191
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8. Kolikovacie vrtaky CINIT 5ol . Zgz/;,? IG . aStroje

Vrtak B — CMT Vrtak kolikovaci so zavitom | CMT Vrtak kolikovaci so
am zévitom S=M, x4 HW

CMT Vrtak kolikovaci so

zahlbnikom S=M10, 30° HW T e L
<« 48 —" C346-M10 < | —"¢15*‘ D9 M8
332=45 A2 2 A/ Ly
(334=55 b D
(336=65 o L _
DI HZSHE d Ao A Ry
v 30°
i l Pravotocivé  Lavotocivé Pravotocivé
D M10 D Kod Kod €bezDPH  €sDPH D 1 Kod Lavotoéivé Kod €bezDPH  €sDPH
_ o 5 (34405011 C34405012 28,16 33,80 | 5 30 (35205011 (35205012 23,70 28,44
A 4'7 Ly A 6 (34406011 C34406012 28,6 33,80 | 6 30 (35206011 (35206012 23,70 28,44
164 A 8 (34408011 (34408012 29,24 3509 | 8 30 (35208011 35208012 24,77 29,73
10 (34410011  C34410012 29,24 3509 | 10 30 (35210011 35210012 24,77 29,73
12 (34412011 (34412012 31,50 3780 | 12 30 (35212011 (35212012 27,04 32,45
Pravototivé Zévit: C344 - M8 5 40 (35305011 (35305012 2593 31,12
b [ Kéd LavotoivéKéd €bezDPH  €sDPH Pravoto¢ivé  Lavotocivé 6 40 (35306011 (35306012 25,93 31,12
5 20 (33205011 (33205012 31,50 3780 | b kod kéd €bezDPH  €sDPH | g™ 45 (35308011 (35308012 27,04 32,45
6 20 (33206011 (33206012 31,50 3780 | 5 (34605011 C34605012 2816 33,80 | o Cea00 2708 3245
8 20 (33208011 (33208012 31,50 37,80 6 (C34606011 34606012 28,16 33,80 12 a0 (35312011 35312012 29,24 35,09
10 20 (33210011 (33210012 32,62 39,15 8 (34608011 (34608012 29,24 35,09 Zavit M8 D9mm Celkova dizka L: C352 - 42mm. C353 - 55mm
12 20 (33212011 (33212012 33,74 40,49 | 10 (34610011  €34610012 29,24 35,09
5 30 (33405011 (33405012 31,50 37,80 | 12 (34612011 C34612012 31,50 37,80
6 30 (33406011 (33406012 31,50 37,80 | Zavit:C346-M10
8 30 (33408011 (33408012 31,50 37,80
T | < Vrtak kollkovaci so CMT Virtak kolikovaci so
5 40 (33605011 (33605012 33,74 40,49 zahlbnikom S=M10, 11x4 HW zavitom S=M10, 11x4 HW
6 40 (33606011 (33606012 33,74 40,49
8 40 (33608011 (33608012 33,74 40,49 - >
10+ 40 (33610011 33610012 34,85 41,82 < | > < 15> L
12 40 (33612011 33612012 36,00 43,20 16 D11 MI0 | < 15-»| DI
550 CEoson  Gaoson 3600 4320 | y v vy ‘ v
6 50 (33706011 (33706012 36,00 43,20 -
8 50 (33708011 (33708012 36,00 4320 | D b m10
10 50 (33710011  C33710012 3712 44,55 — - —x
12 50 (33712011 (33712012 38,27 45,93 4 5 A A g A A
Zavit M10 30° Celkova dizka L: C332 - 45mm, C334 - 55mm,
(336 -65mm, C337 - 75mm Pravotocivé Pravotocivé
D 1 Kod Lavotocivé Kéd € bez DPH €sDPH D 1 Kéd Lavotocivé Kéd € bez DPH €sDPH
5 20 (32505011 (32505012 31,50 37,80 5 30 (33805011 33805012 23,70 28,44
i ; . .. 6 20 (32506011 (32506012 31,50 3780 | 6 30 (33806011 (33806012 23,70 28,44
CMT Vrtak kolikovaci so zavitom | s 20 csoson  casosoz 31,50 3780 | s 30 (33808071 3380802 2477 29,73
S=M1 0’ 1 1 X4 HW 10 20 (32510011  (C32510012 32,62 39,15 10 30 (33810011 (33810012 24,77 29,73
12 20 (32512011 (32512012 33,74 40,49 | 12+ 30 (33812011 (33812012 27,04 32,45
5 30 (32705011 (32705012 31,50 37,80 5 40 (33905011  (€33905012 25,93 31,12
ot ” 6 30 (3206011 (32706012 31,50 37,80 | 6 40 (33006011 (33906012 25,93 31,12
- *,‘ PPN - v 8 30 (32708011 (32708012 31,50 3780 | 8 40 (33908011 (33908012 27,04 32,45
vl — ] 10 30 (32710011 (32710012 32,62 3915 | 10 40 (33910011 33910012 27,04 32,45
D miof 12 30 (32712011 (32712012 33,74 40,49 12 40 (33912011 (33912012 29,24 35,09
— — 1 5 40 (32905011 €32905012 33,74 40,49 5 50 (34005011 (34005012 28,16 33,80
h M6 20 Gasoeonr 2006012 33,74 40,49 | 6 50 (34006011  C34006012 28,16 33,80
8 40 (32908011  C32908012 33,74 40,49 8 50 (34008011  (C34008012 29,24 35,09
Pravototivé 10 40 (32910011  C32910012 34,85 41,82 | 10 50 (34010011 (34010012 29,24 35,09
Pa— gz’mson ?3‘2’1‘;;'(‘)’1*2"“’ €b;’3'?;: i;',’:: 12 40 (32912011 (3291202 36,00 43,20 | 12 50 (34012011  C34012012 31,50 37,80
6 30 (34106011 34106012 23,70 28,44 : :: gzggzgﬂ gzggzgz :2’22 :;’ig Zavit M10 D11x4mm Celkova dizka L: C338 - 45mm, C339 -
8 30 (34108011 (34108012 2477 29,73 8 50 (33008011 (33008012 36’00 43’20 Ssmm, €340-65mm
10* 30 (34110011 (34110012 24,77 29,73 - . *Ceny platia len pre pravotocivé prevedenie
10 50 (33010011  C33010012 3712 44,55
12 30 (34112011 C34112012 27,08 3245 | o 3827 4593
5 40 (34205011 (34205012 2593 31,12 z :
6 40 (34206011 (34206012 2593 31,12 | &M G343 75mm
8 40 (34208011 (34208012 27,04 32,45
10 40 (34210011  C34210012 27,04 32,45
12 40 (34212011  C34212012 29,24 35,09
. (] L] r A4 r ”| y .
s cason cmsosoz 2816 3380 | o Zjstite si aktualne akéné zlavy z cennikovych cien
6* 50 (34306011 (34306012 28,16 33,80

3 s Caem owoson 2924 350 | o Kazdy mesiac mnozstvo produktov za skvelé ceny

10 50 (34310011  (C34310012 29,24 35,09

12¢ 50 (34312011 (34312012 31,50 37,80
Z&vit M10 30° Celkov dlzka L: C341 - 55mm, C342 - 65mm,
C343-75mm

*Ceny platia len pre pravotocivé prevedenie

© Produkty vyrobené na zakazku
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8. Kolikovacie vrtaky

Vrtaky vyrabané na zakazku

VLASTNOSTI NASTROJA

Material nastroja
[]sp

Mnozstvo a otacanie

[ ]Hss

PravotoGivé ... ks LaAVOOCIVE ....veeerrreseerrsssens Ks
Stopka

Stopka s paralelnym RIADENIM PLOCHOU nastavovacia
skrutka

I:, D8x20mm s riadenim plochou a dizka nastavovacej

D skrutky D10x20mm s riadenim plochou a dizka
nastavovacej skrutky

Stopka so zavitom
L] ws
[] mio

M8 so sedadlami D9x4 mm
M8 20° 48, strediaci kuzel

|:| M10 s 30° vystredenie kuzela
D M10 s uloZzenim D11x4mm

Paralelna stopka

D SxA=

(Ur¢ite priemer a dizku stopky)

]

(Zadajte iné typy stopky)

Vykres 1
<—D—>

Vykres 2
<—D—>

VLASTNOSTI OTVOROV

Otvor pre vytvorenie

Vykres 1 - slepy otvor s viac nez jednym priemerom
Vykres 2 - slepy otvor so zahfbenim

Vlykres 3 - priechodzi otvor s viac nez jednym priemerom

L0

Vykres 4 - priechodzi otvor so zahlbenim

Rozmery

o

xC

(Urcite priemer a hibku prvého otvoru)

DxB

(Urcite priemer a hibbku druhého otvoru)

o

(Uvedte zapustny uhol) $tandardny 45>

Pracovny material

MDF / Laminované dosky

Drevotrieskové dosky a tvrdé drevo

<

D Masivne drevo
[l

[l

[

(Uvedte iny materidl)

Stroj
Vyrobca / model
Otacky
Rychlost posuvu (m / min)
Vykres 3 Vykres 4
<<—D—>|

«D—»‘

NN
NN\

NN

AN
' N \\%\ N

ENNNNNSE

NN\

Symboly technického prevedenia:

TVRDOKOVOVA REZNA HRANA

Najrozsirenejsi material pre obrabanie dreva, lamina, MDF alebo DTD dosiek. Na vsetkych nasich nastrojoch
pouzivaju vyrobcovia iba prvotriednu kvalitu tvrdokovu, ktora zaru¢uje maximélne vysledky obrabania. Tvrdokovové
HW platky su k nastroju spajkované alebo tzv. vymenné. Vyhody tvrdokovu su predovietkym v niekolkonasobnej
Zivotnosti nez ma HSS rychloreznd alebo SP nastrojova ocel.

POUZITIE: pre obrabanie dreva, lepeného alebo vrstveného dreva, MDF, drevotrieskovych dosiek, lamina a tiez

plastov a materialov Corian.

CELOTVRDOKOVOVA REZNA HRANA
HIVM

Nastroj je zhotoveny z jedného kusa HW tvrdokovového polotovaru. Pouziva sa najma tam, kde nie je mozné

vykonat spéjkovanie alebo na $pirdlovych nastrojoch.

POUZITIE: rovnaké ako u HW.

DIAMANTOVA REZNA HRANA

Polykrystalicky diamant to je najprogresivnejsi nastroj budicnosti pre sériovi vyrobu. Extrémne tvrdd reznd hrana
dosahuje az 50x dlhsiu Zivotnost nez tvrdokov HW.

POUZITIE: pre obrabanie lamina, DTD a MDF dosiek a extra tvrdého exotického dreva.

OBOJSMERNE PREVEDENIE

Vrtak je mozné pouzivat ako lavotocivy aj pravotocivy zéroven.

www.igm.sk

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30
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Prislusenstvo

IGM Fachmann M990 Spojovaci kolik bukovy

Drevené koliky st vyrobené z triedeného bukového dreva, v ktorom sa vihkost
pohybuje v rozmedzi 8-11 %. Ru¢né triedenie spojovacich kolikov garantuje
maximalnu kvalitu kolikov. Ur¢ené pre spajanie nabytkovych dielcov z velkoplosnych
materidlov alebo masivneho dreva.

Popis Kod €bezDPH €sDPH - Fach
100ks 8x35mm M990-01081 1,24 1,49 IG achmann
850 ks 8x35mm M990-01082 470 564

CMT Vitacia hlava na zavesy do kolikovacky

Nova vitacia hlava s tromi vretenami pre upnutie sukovnika a dvoch kolikovacich
vrtékov pre zavesy Blum, Salice, Héfele a Hettich s rozostupom 45 /9,5 mm. Ur¢ené
pre upnutie do kolikovaciek a priebeznych kolikovacich strojov.

oA

CMT334-4595

pre Blum, Salice, Hafele a Hettich
zavesy 49/9,5

Popis Kod €bezDPH €sDPH
Vrtacia hlava (vrtaky nie su sucastou balenia) CMT334-4595 275,00 330,00
Pouzitie vftacej hlavy Sukovnik D35x38,5mm, Pravotocivy (39335011 29,16 35,00
v kolikovacke. Kolikovaci vrték nepriechodzi D8x38,5mm, Lavotocivy  C39308012 11,50 13,80

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na

Wl w.igm.sk

alebo u predajcov

. . . O Produkty vyrobené na zékazku
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9. Stolarske pripravky

a prislusenstvo

Vitaceie pripravky a Sablony

IGM Pripravok na dverné zamky
pre klasické falcové dvere

« Presne a rychlo vita otvor pre zamok pomocou vitacky.
« Pre klasické drevené aj hlinikové dvere.

« Rychlodorazy pre jednoduché nastavenie dizky a hibky.
« Moznost dovybavit sadou na vitanie otvorov pre kable.
« Sticastou su 3 tvrdokovové frézy priemeru

16, 20 a 22 mm pre velmi Cisty rez.

« Adaptér pre velmi hiboké vitanie.

« Pouzitie na vitanie dier priamo cez stranu dveri.
« Pre montaz elektrickych zamkov atd.

« Zaistuje spravne a presné vedenie vrtaka.

www.igm.sk

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY

Informujte sa na
.igm.sk
alebo u predajcov

;...... -

Pomocou redukcie a dlhého vrtéka vyvitate dlhé otvory cez
celt Sirku dveri pre kabeldz na elektrické zamky apod.

Redukciu je

mozné pouzit

len s vitacim

pripravkom

na dverové

zémky. Redukcia

sanasadina

vodiace puzdro pripravku. DIhy vrtak je presne vedeny do

rezu. Dlhy vrtak je k dispozicii ako samostatné prislusenstvo.

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

Velmi presny pripravok, ktory je navrhnuty pre rychlu a
presnu vyrobu otvorov (dlabov) pre dverové zamky na
klasickych drevenych dverach s falcom alebo hlinikovych
dverach pomocou vitacky. Rez je hladky, Cisty a velmi rychlo
vykonany. Pripravok lahko a rychlo nastavite podla hribky
dveri, vycentrujete, nastavite dorazy pre hibku frézy a
pomocou vitacky vyvitate otvor pre zdmok pohybom hore
a dole. Vitacia fréza je vyrobena z tvrdokovu pre drevené
dvere alebo ako volitelné prislusenstvo z rychloreznej ocele
pre hlinikové dvere. Hibka otvoru pre zamok je maximalne
100 mm.

K préci potrebuijete iba vitacku s otd¢kami 2000-3000 ot./
min. so skiu¢ovadlom do 13 mm.

Suticastou dodavky je pripravok, trvdokovové frézy priemeru
16 mm, 20 mm a 22 mm a navod na poufitie.

Dalsie priemery fréz na drevené dvere, frézy na hlinikové
dvere, redukcia a vrtak na vitanie otvorov pre kabeldz

k elektrickym zémkom je mozné dokupit ako volitelné
prislusenstvo.

-iG Professional
roressiona

€bezDPH
174,00
19,50
19,50
19,50
19,50
16,97
22,85
30,43

€sDPH
208,80
23,40
23,40
23,40
23,40
20,37
27,42
36,52

Popis Kod

Sada pre falcové dvere 137-JIG2
Fréza D16 137-CWB16
FrézaD18 137-CWB18
Fréza D20 137-CWB20
Fréza D22 137-CWB22
Redukcia na dihé otvory  137-DBB-LDA
Dlhy vrtak 950mm 137-10950
Dlhy vrtak 1250mm 137-101250

02/208 390 30 195
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9. Stolarske pripravky a prislusenstvo . aStroje

IGM FKP656 Vrtaci pripravok sada 656mm + ZDARMA 100 ks kolikov 8x35 mm

« Pre kolikovanie na hrane dielca.

« Pre spajanie na konfirmaty.

« Moznost upnutia vrtakov réznych priemerov.
« Rozstup otvorov podla eurépskej normy.

Pripravok polozite

na dosku, opriete o doraz
a upnete utahovaky.
Nastavite hibku vitania

a upnete vitacie puzdro
do Vasej vitacky. Vyvitate
otvory do plochy.

Univerzalny vrtaci pripravok je urceny pre presné a produktivne rucné kolikovanie nabytkovych dielcov.
Docielite vysoku presnost a produktivitu prace. Jednotlivé pozicie dier si konstruované s rozstupom

32 mm, ¢o zodpoveda Standardnej euro norme pre strojné kolikovanie dielcov. Pripravok je urceny pre
poutzitie s nasimi kolikovacimi vrtakmi s HM tvrdokovovou $pickou, ktoré su upnuté vo vitacom puzdre "
rovnakym spésobom ako v kolikovacke.

Presnost a jednoduchost pri vitani kolikov. Vitaci pripravok automaticky vytvara presny rohovy
spoj s fazetkou 0,5 mm. Koncové dorazy pripravku zaistuju zarovnanie spajanych
dielcov z prednej alebo zadnej strany.

Pripravok upnete
na druhy dielec,
dorazite na doraz
a nastavite hibku
vitania. Vyvftate
otvory do hrany.

Koliky aj konfirméaty je mozné vyrabat jednoduchou
vymenou vrtakov vo vitacom puzdre.

Professional

b 7e)

Typ FKP656
Odporucené pouzitie Remeselnik
Sada obsahuje: Max. Sirka dielca na jedno upnutie 656 mm
« Viftaci pripravok 656mm s 4 upinacimi patkami e Sl Gl peobmedzenc
« Viitacie vreteno FKP101 pre kolikové spoje Hrabka dosky 18-45mm
« Krazok pre rychlu zmenu hibky o 15 mm (pre koliky 35 mm) Pre koliky D8mm
« Kolikovaci vrtak HM D8x30 S8 Pre konfirmaty (40 - 60) D5;7mm
. Centrovacli kolik 8 mm, inbus pre vitacie puzdro Rozostup dier 32mm
+ 100 ks kolikov 8x35mm P
Pocet dier 2x20
PP s Fazetka (presah dielcov) 0,5mm
Vr‘tame kpnf|r’mat0\{ o L Vitacie vreteno nahradzuje a
Vdaka vohtelnen_‘nu priemeru vrtakt_)VJe mozne _vrtalt u znaéne zastaraly a namahavy
otvory pre konfirmaty alebo kombinovany spoj kolikov a 5 . oy opis 6 z s
tory pr konfi aty leb Ak b any s j kolik systém kalenych ocelovych Popi Kod €bezDPH  €sDPH
konF,lrrT\’ath, Ere vyrobu spojov na k_onflrrnat'y bvude treba puzdier a lacnych ocelovych Sada FKP 656 FKP656-set 158,00 189,60
gfkgplt’vrtac&ﬁvrelteaodFKly 0k2, (V"Ol'tel’?‘; Erilsll(use"?t"?'k vrtakov, ktoré vydrzia ostré Nahradné pridavné pitka  FKP200 21,47 2577
oré ma predizeny chod a dokéze upnut kolikovaci vrtak s v lamine naozaj len par dier. P
dizkou 70 mm. Konfirméty sa vftaju rovnakym spdsobom Jlenp xreteno pre v(;tﬁaelpnpravky FKP101 26,66 32,00
ako koliky, a to na dve operacie. Prvé je vitanie otvorov do zé?/tiﬁgsns predizenym FKP102 31,62 37,95
plochy, [(Vtore su [J’rled)odne as priemerom 7 mm. Dalej Do pnpr?vku je !nozng}{pnyt rpgtenal s’lrky od 18azdo Kolikovaci vrtak HM D3x18 S8 C30603021 13,47 16,17
podla dlzky pouzivaného konfirmétu (rozmedzie je 40-60 45 mm, ¢o ocenite zvlast pri praci s masivnym drevom. likovacivrtak
mm) sa vitaju otvory do hrany s priemerom 5 mm. Vdaka Stredy otvorov st vo vzdialenosti 9 mm od vnutornej hrany Kol ' ovaa' Wt? HMD5x3058 _C30605011 9,35 1,22
rozdeleniu vitania na dve operacie je mozné jednoducho pripravku. Jedine¢né vitacie vreteno umoziuje pouzitrozne  KolikovacivrtakHM D5x4058 30705011 993 1,92
vyrabat kombinovany spoj s kolikmi a konfirméatmi. riemery kolikovacich HM vrtakov s priemerom od 3 do 12 olikovaci vrtd X 13,77 16,53
yrabat kombi Yy spoj s kolikmi a konfirmatmi.V p y kolik ich ak p d3d Kolikovaci vrtak HM D7x43 S8 36807011
tomto pripade odporticame pouzivat viac vitacich vretien s mm. Vdaka jednoduchej zmene priemerov vrtakov mézete Kolikovaci vrtak HM D8x30 S8  C30608011 10,39 12,47
jednotlivymi kolikovacimi vrtékmi. Viyroba spojov je rychla a vitat otvory nielen pre koliky, ale aj pre konfirmaty, Gchytky, Krazok pre vftanie 15mm — AEE A

presnd, s profesionalnym efektom.

IGM Vitacie vreteno pre vitacie
pripravky FKP656 a FKP900

IGM Vftacie vreteno FKP101 je ur¢ené pre

I

FKP101-8 univerzalnu vftaciu $ablénu FKP90O0 a vitacie
Krazok pre vitanie pripravky FKP400 a FKP656. Jedine¢né vitacie
15mm do plochy

puzdro nahradzuje uz znacne zastaraly a
namahavy systém kalenych ocelovych puzdier a
lacnych ocelovych vrtékov, ktoré vydrZia ostré v
lamine naozaj len pér dier. Nové vitacie puzdro
tiez umoznuje pouzit rézne priemery kolikovacich
HM tvrdokovovych vrtédkov od 3do 12 mms
priemerom stopky 8 mm.

FKP101
Nahradné vitacie
vreteno FKP101

IGM Kruzok pre vitanie 15mm do plochy
pre FKP101, FKP102

Krazok na lahké spajanie na koliky dizky 35 mm (vftanie 15 mm do plochy a 26 mm do hrany).
Hibku vftania zmenite pocas jednej sekundy! Dorazovy kriizok spolocne s vitacim puzdrom
FKP101 sluzi k jednoduchému vitaniu otvorov do nabytkovych dielcov. Jednoduchym a
rychlym odobratim alebo nasadenim zmenite nastavenie vitacej hibky o 6 mm. Démyselny

a pritom jednoduchy systém zrychluje a pomaha pri vyrobe kolikovych spojov. Krizok je
sticastou balenia vitacej Sablony FKP656-set a FKP900-set.

NK panty, pre podpery polic, pre vity a euro skrutky.

do plochy

IGM Vitacie vreteno s predizenym
zdvihom pre FKP656 a FKP900

IGM Vftacie vreteno s predizenym zdvihom FKP102 je ur¢ené
pre vitanie otvorov s univerzalnymi vitacimi Sablénami FKP656
a FKP900. Vreteno FKP102 ma predizeny zdvih o 10 mm oproti
standardnému vitaciemu vretenu, celkovy zdvih je 45 mm
aumoznuje pouzit kolikovacie vrtaky celkovej dizky 70 mm.
Vitacie puzdro je vhodné pre vitanie nepriechodnych alebo
priechodnych otvorov pre koliky a konfirmaty, kde je nutné
pouzit predizené kolikovacie vrtaky.

Obsah balenia:

«Vftacie vreteno

«Inbus pre nastavenie hibky a upnutia vrtaka
« Centrovaci kolik 5a 7 mm

Jedinecné vitacie puzdro nahradzuje uz znacne zastaraly systém kalenych
ocelovych puzdier a lacnych ocelovych vrtékov, ktoré vydrzia ostré v lamine
naozaj len par dier. Vitacie puzdro umoznuje pouzit rézne priemery kolikovacich
HM tvrdokovovych vrtakov s priemerom od 5 do 12 mm s priemerom stopky 8
mm a vybrdsenou upinacou ploskou. Vedenie vretena v dvojitom loZiskovom
vedeni zaistuje presny a bezproblémovy chod. Vdaka upinacej stopke 9 mm
vitacie vreteno mozete upnut do lubovolnej vitacky alebo aku vitacky.

D17,2x5 D12x72 Max4 Max5 D17x14 D20,5x10 2mm
m @m O r~
‘ FKP101-3  FKP101-5 FS200153  FS200115  FKP101-7  FKP101-8  FS800002 ‘
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IGM FKP900 Vitacia sablona sada 900mm + ZDARMA 100 ks kolikov 8x35 mm

« Pre kolikovanie do plochy.

« Otvory pre konfirmaty do ploch.

« Pre nosice polic.

« Pre vitanie tchytiek.

« Pre NK zavesy (Hettich, Blum, Mepla, Grass a dalsie).

9. Stolarske pripravky a prislusenstvo

Jednoduchost a rychlost - lahké
spracovanie celého korpusu

Univerzalna vitacia $abléna je urcena pre presné a produktivne ruc¢né kolikovanie nabytkovych dielcov
do plochy s Euro rozostupom 32 mm, pre vitanie dier nosic¢ov polic s priemerom 3 a 5 mm, pre vitanie
otvorov pre tchytky, pre vitanie a znacenie otvorov pre NK panty. FKP900 obsahuje Sablony pre
predvitanie ier najpouzivanejsich NK pantov. So sablénou FKP900 zhotovite diery pre Euro skrutky ¢i
skrutky podloziek pantov na korpusovom dielci, a tieZ predvitate diery pre panty na dvierkach vratane
oznacenia stredu misky NK pantu. S FKP900 docielite vysoku presnost a produktivitu prace ako v dielni, - e
tak aj na montazi. Sabléna je uréené pre poufzitie s vftacim vretenom FKP101, do ktorého je mozné upnut ‘-
vrtaky réznych priemerov od 3 do 12 mm. -‘

Kolikovacia sabléna do plochy ma integrované
Sablony pre podpery polic a NK péantov.

Pre kolikovanie do plochy

- - - 5 .c--.
"
Préca so $ablonou je velmi rychla. Nastavite hlbku vitania a - . 'k:"
upnete vitacie puzdro do Vasej vitacky. Pripravok poloZzite - L J =
na dosku, opriete o dorazy a upnete svorkami, alebo len = -
-

pevne pridrzite druhou rukou. Vdaka kolikovaciemu vrtaku
s vodiacim hrotom a predrezmi, vyvitate otvory fahko,
presne a bez ostrapkov na okraji otvoru.

Je to jednoduché a velmi rychle.

I’G Professional
rotessiona

Vrtanie tchytiek

Vitanie otvorov pre Uchytky je rychle a presné. Vdaka Sirokej
ponuke otvorov pre dorazy a vdaka rozsstupu 32 mm
medzi otvormi pre vitacie puzdro v prvom rade vytvorite
presné otvory ako v dielni, na montdzi, tak aj na zavesnych
dvierkach. Po zasadeni dorazov do $ablény a umiestneni

na dvierka vyvitate otvory v pozadovanom rozstupe, ktory
vychédza z eurdpskej normy 32 mm (rozostup skrutiek je
nasobkom 32 mm). Pre [ahké vitanie otvorov pre tichytky
pravostrannych aj lavostrannych dvierok je Sabléna

SLEDUJTE NASE VIDEA

Otvory pre NK panty

Podla typu NK pantu, ktory pouzivate, zvolte prislusnd
zostavu otvorov (rozostup skrutiek a posunutie na stred
misky, napriklad 45/9mm) a zvolte priemer vrtaka pre
skrutky alebo euro-skrutky. Po zasadeni dorazu do Sablony
a umiestneni na dielec vyvrtate otvory, stred misky pantu
si oznacte hrotom. Otvor pre NK pant dovitate sukovnikom
po odobrati Sablony z dielca. Takto vytvorené otvory su
vdaka $abléne v presnom rozostupe, presne do uhlaa v
pozadovanej vzdialenosti 3-6 mm od kraja.

www.youtube.com/igmfachshop

Vitacie vreteno nahradza uz znaéne
zastarany a namahavy systém kalenych
ocelovych puzdier a lacnych ocelovych
vrtakov, ktoré vydrzia ostré v lamine
naozaj len par der.

Otvory pre podpery polic

Pre vitanie podpier polic pouzivajte hlavni radu otvorov
v rozostupe 32 mm. Dorazy Vam pomdzu $ablonu presne
zauhlovat a umiestnit do pozadovanej vzdialenosti od
kraja. Otvory pre podpery vyvitajte v priemeru 3 alebo 5
mm, podla pouzivaného typu. Velkou vyhodou je moznost
vyvitat viac otvorov v jednej rade na jedno upnutie
pripravkom. Sabléna je idealna pomocka pri montazach a
tiez vo vyrobe.

, e ; Typ FKP900
vybavena zrkadlovo rovnakymi otvormi pre dorazy. Pre - —
vftanie sa pouziva vrtak s priemerom 5 mm. Bopis Kod €bezDPH  €sDPH  Odporucené pouzitie Remeselnik
Sada FKP 900 FKP900-set 137,00 164,40 Max. $irka dielca na jedno upnutie 900 mm
Sada obsahuje: Nahradné vftacie vreteno FKP101 26,66 32,00  Max.irkadielca neobmedzené
«Vftacia $abléna na vitanie do plochy Nahradné vreteno s Hrabka dosk 2
f y y neobmedzené
+ Sada dorazov pre vymedzenie na dielci predizenym zdvihom FKP102 31,62 37,95 p
. . r — Pre koliky D8mm
+ Sada dorazov pre dlhé spoje Kolikovaci vrtak HM 30603021 13,47 1617 -
« Znadiaci hrot pre NK zavesy D3x1858 ! ! [Heasinp e 32min
- Vitacie vreteno FKP10T Kolikovaci vrtak HM 30605011 9,35 11,22 Potetdier 26
« Krizok pre rychlu zmenu hlbky 0 15 mm D5x3058 Pre nosice polic D3mm,D5mm
p Kolikovaci vrtak HM
(pre koliky 35 mm) D8x3058 (C30608011 10,39 12,47 i D3mm na skrutky,
. P Pre NK zavesy
« Kolikovaci vrtdk HM D5x30 S8 Krazok o D5mm na euro skrutky
i previtanie 15mm o107 g 2,39 2,87
+ 100 ks kolikov 8x35mm do plochy ' 4 Pre skrutky tchytiek D4mm

IGM Fachmann M990
Spojovaci kolik bukovy

Drevené koliky st vyrobené z triedeného
bukového dreva, v ktorom sa vihkost pohybuje
v rozmedzi 8-11 %. Ru¢né triedenie spojovacich
kolikov garantuje maximalnu kvalitu kolikov.
Urcené pre spajanie nabytkovych dielcov z

Titebond Original
Lepidlonadrevo 2

D2

IGM Fachmann
Rychloupinacia svorka

Profesiondlna robustna svorka
Fachmann s upinacou silou az
140 kg. Moznost stahovania a
rozpinania. Robustné plastové

velkoplosnych materidlov alebo masivneho ?H'Imgfﬂ.l celuste s gumovymi koncami.
dreva. Objem Kéd €bez DPH €sDPH - Rozmery Kéd €bez DPH

237ml  123-5063 3,27 3,93 B 15cm  M980-03015 16,81
Popis Kéd €bezDPH  €sDPH 946ml  123-5065 8,16 9,80 30cm  M980-03030 1716 20,60
100 ks 8x35mm M990-01081 1,24 1,49 3,781 123-5066 21,58 25,90 45cm  M980-03045 17,66 21,20
850 ks 8x35mm M990-01082 4,70 5,64 18,921 1235067 102,16 122,60 60cm  M980-03060 19,27 23,13

www.igm.sk

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30
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9. Stolarske pripravky a prislusenstvo

Nastroje
. aStroje

IG

CMT Spojovaci pripravok Pocket-Pro

Hibkovy doraz D9,5

;i Vrték D9,5

Vrtaci
pripravok

Bit Stvorhranny

152mm
Sada skrutiek

Sucast balenia:

«Vitaci pripravok

+Vrtak D9,5 d3,8 S=9,5 mm

« Hibkovy doraz D9,5 mm

« Bit $tvorhranny 152 mm

« Sada skrutiek 30 ks - L31,7 mm

\.

« CMT vitaci pripravok Pocket-Pro je uréeny pre rychle, jednoduché

a presné spajanie nabytku, korpusov a ramov.

« Umoziiuje tvorit pevné, slepé spoje v doskach s hribkou 12,7-40 mm,
a to vSetko s neuveritelnou rychlostou a presnostou.

Napriklad:

« Niektoré pripravky vyzaduiju rozobratie, v pripade nastavenia inej hribky
obrobka. Pocket-Pro staci len posunut hore, ¢i dole po stupnici od 12,7 az po 40
mm a tak nastavit pozadovanu hribku spajaného materialu.

« Iné pripravky vyzaduju neustéle upravovanie hibkového dorazu pre rézne
druhy spojov. Pocket-Pro od CMT umozriuje vykondvat rézne zmeny, zatial ¢o
zanechd doraz v tej istej pozicii vrtaka.

« Navyse s Pocket-Pro systémom od CMT mozete rychlo upravit umiestnenie
otvoru pre skrutku voci hribke obrobka a tym vytvorit silnejsi spoj pomocou
dlhsich skrutiek, alebo tiez nechat viac materidlu v spoji.

« Pozrite sa na Pocket-Pro systém este dnes. Ponuka jednoduchost pre
zaciatoCnikov a presnost pre profesionélov. Pocket-Pro je celosvetovo
najuniverzalnejsi pripravok pre tvorbu slepych spojov.

Hlavnou vyhodou vitacieho pripravku Pocket-Pro je unikatne lisované telo

s tvrdenymi vitacimi puzdrami a dvojdielna zdmkova konstrukcia. Posunom
hore a dole jednoducho nastavite hribku vitaného materialu na stupnici po
1,6 mm, bez toho aby ste museli vyvrtavat testovacie otvory, ¢i ¢cokolvek merat.
Ak uz méte skusenost s podobnymi vitacimi pripravkami, potom vam niektoré
vlastnosti pridu zname, Pocket-Pro viak pontka mnohé dalsie vyhody.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
VFtaci pripravok CPPJ-002 88,08 105,70
Vrtak D9,5 d3,8 S=9,5 L132 (51500151 25,16 30,20
Hibkovy doraz D9,5 (54109500 3,50 4,20
Bit stvorhranny 152mm 99950508 4,35 5,22
Volitelné prislusenstvo: Kod €bez DPH €sDPH
CMT Celna svorka (99950506 12,24 14,69
Sada skrutiek 500 ks - L31,7mm C990101X500 12,54 15,05
Sada skrutiek 500 ks - L38,1Imm C990103X500 13,93 16,72

IGM Spojovaci pripravok Pocket
pre 6, 8 a 10mm drevené koliky

« Tri velkosti puzdra.

«Telo pripravku z lahkej zliatiny.

« Moznost umiestnit do vlastného
vitacieho systému.

Fachmann

as. ;iau
T

Q

Spojovaci pripravok Pocket je uréeny pre vyrobu
neviditelnych spojov na koliky. Vymenitelné kalené puzdra
umoznuju vitanie nepriechodnych otvorov priemeru 6,8 a
10 mm podla priemeru hldv pouzivanych skrutiek. Pripravok
je mozné pouzit samostatne alebo zakomponovat do
vlastného vitacieho systému. Pri samostatnom pouzivani
pripravku je potrebné pripravok upnut svorkou na vitany
dielec. Pre presné vitanie odpori¢ame pouzit hibkovy doraz
na vrtak. Pri vitani hibsich otvorov je mozné pouzit dreveny

Spojovaci pripravok Pocket

Spojovaci pripravok je urceny pre rychle

a presné spojenie dreva a preglejky.

Pevné vitacie puzdra s premennym rozostupom 29-63
mm. PouZitie na drevo, MDF, preglejku a latovky. Spoj je

Vrtak D9,5mm L180mm
pre Pocket Jig

Sada skrutiek 7x30mm
pre Pocket Jig

mozné ihned pouzivat, po zlepeni a zaskrutkovani. Setri ¢as.

Nepotrebujete uz Ziadne svorky.

Technické parametre:
+ Min. hribka materialu: 16 mm
+ Max. hrdbka materialu: 38 mm

kolik pre uzatvorenie vyvftaného otvoru. S pripravkom Min Sirka rmaterialu: 38 k Popis Kod €bezDPH  €sDPH
mozete fahko a rychlo vytvarat presné a pevné skrutkové + Min Sirka materialu: 55 mm 5 Vrtak D9,5mm pre
Spoje. yehlo vytvaratp P + Rozostup otvorov: 29-63 mm Pocket Jig P 102PHDRILL/9SQ 20,74 24,89
« Priemer vrtéka: 9,5 mm Sada skrutiek
« Skrutky: 7x30 mm 7x30mm 500 kusov, 102-PH/7X30/500 15,47 18,57
Standard
. . Sada skrutiek
Popis : . Kod €bez DPH €sDPH Popis Kod €bez DPH €sDPH 7x30mm 500 kusov, 102-PH/7X30/500C 19,77 23,73
Pocketjednoduchy  125-868549 7,47 8,97 | Pocket 102-PH/IG 93,08 111,70 by zdvit
, , . © Produkty vyrobené na zakazku
Uvedené ceny st cennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

N Nové produkty
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9. Stolarske pripravky a prislusenstvo

IGM Kolikovaci pripravok p
30mmpreD6,8a10 mm p s

-iG Fach
achmann

« Lahka vyroba kolikovych spojov.
«Vyroba spojov tvaruE,LaT.

« Lahky a rychly systém vycentrovania na dielci.
«Tri priemery otvorov v jednom.

IGM zékladny kolikovaci pripravok je vdaka svojmu jednoduchému pouZitiu uréeny prevazne pre
kutilov. S pripravkom spojite dielce do tvaru E, L a T na koliky velkosti 6, 8 alebo 10 mm. Centrovacie
tfne pripravku vycentrujd otvor az v 30 mm hrubom dielci. Madlo pripravku umozriuje lahkd
manipuldciu a pridrzanie pri vitani. Pripravok pridrzte na dielec, vrtdk umiestnite do kaleného
ocelového puzdra pripravku a vyvitajte pozadovany otvor na dielci. Pre ulahéenie prace mozete
pouzit sadu znaciacich hrotov a hibkovy doraz na vrtéku. Jednou z vyhod oproti inym vitacim
pripravkom je to, Ze s vycentrovanim otvoru nebudete mat Ziadnu pracu.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Kolikovaci pripravok  125-508819 10,35 12,42

Lahky spdsob spojovania dosiek kolikmi.
Vieme ako na to!

Mate chut sa naucit
spojovat nabytkové
dosky? Potrebujete
opravit staru skrinku
alebo prerobit novu?
Poradime vam, ako sa
da s lacnym pripravkom
urobit kolikovy spoj,
ktory vas nebude stat
velké peniaze a poradi si
s nim kazdy.

Cely clanok na
www.igm.sk

IGM ROhOVé dla'tO I.GM' Fachmann

IGM rohové dlato je ur¢ené pre fahké docistenie rohov po frézovani a vytvoreni pravého uhla v plytkom dlabe pre zéves. Vysoko
kvalitna wolframové ocel rohového dlata je ostrend smerom do stredu frézovania. Pruzina zabezpecuje navrétenie dldta do
hornej polohy, aby bolo dlato hned pripravené k dalSiemu pouZzitiu. Konstrukcia rohového dlata je Uplne ideélna pre vysekanie
zaobleného rohu v smere k vybratiu pre pant. DIto jednoducho umiestnite do vyfrézovaného dlabu, udrite nan kladivom
alebo palicou, a potom odpady plochy odrezte nozom alebo dlatom. Rohové dldto zarucuje vzdy dokonale ostry roh.

tﬁ « Velmi kvalitna wolframova ocel.

« Pruzina pre navratenie dlata.

« Cisté vysekanie rohov.
Popis Kod €bez DPH €sDPH

Rohové dlato 125-282403 5,58 6,70

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY

Informujte sa na
wWiw.igm.sk

alebo u predajcov

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/20839030 199
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Univerzélne vitacie hlavy Upinacie
= vreteno pre
- vietky typy
o e s . * 4 FMB300 e
P ) vitaciek .
Univerzalna vrtacia hlava Stojen Otvor pre mazanie
Revolu¢ny vitaci pripravok sa skladé zo stojanu a 8
typov vitacich hlav, ktoré je mozné namontovat na L Hllbkovj
stojan. Mozete tak vitat otvory pre zavesy Hettich, ? # doraz
Blum, Mepla, Grass, FGV, pre malé zavesy 26 mm, pre i
okenné klucky alebo pouzit hlavu s 5 vretenami s ' Upinanie vrtdkov
rozostupom 32 mm pre vftanie dier pre koliky ¢i nosice * dvomi skrutami
polic. PouZitie s ru¢nou vitackou alebo na stojanovych
vitackach. Pre mazanie pouzite olej Mobil SHC100.
Vrtacia hlava podla
.. ; e . Vésho vyberu.
« Prevodovka je vyrobena z jedného kusu zliatiny hlinika.
« Poutzitie aj so stojanovou vitackou s otackami az 5000 ot./min.
«Vrtaky su ulozené v Sestici lozisk pre dlhi Zivotnost. Chrémované
« Balené v praktickom plastovom kufri. vodiace tyce
Maximalna
univerzalnost Otyor}épre .
pre !(azdt’l Posuvny doraz tyce s dorazmi
znacku zavesov. pre nastavenie
pozicie vrtania

Poutzitie s ru¢nou alebo Zdkladna

aku vitackou.

Poutzitie so
stojanovou vitackou.

z preglejky \-,

—) 1 2| —O 30 &
42 45 48 48
® J ® A ® "A S ‘g 5
Pouzitie na CMT
) INDUSTBIO FMB4211 FMB4595 FMB4890 FEMB4806

frézovacom stoliku. pre zavesy Grass 42/11 pre zévesy Blum 45/9,5 pre zavesy Mepla 48/9 pre zévesy Salice, FGV, Danco 48/6

Pre pracu potrebujete: ] I

= Pre dalsiu
modifikaciu 215
+ | + Vam staci len 52 38
=T | dokupit novi a3 = @7,
Vitaca  Kolikovacie ) vitaciu hlavu.

Stojan hiava vrtaky Sukovnik 215

32mm | 32 | 32 | I 32 | . ¢ "'J 55 R 5 74@ -
systém @ @ @ @ O (D\Q
FMB5255 FMB3875 FMB4300
8 FMB3205 Vitacia hlava stiosova 5x vreteno po 32 mm. Pre kolikovanie. pre zévesy Hettich, Wiirth 52/5,5 pre malé zévesy 26mm pre Okenné Euro klugky 43/00
Vytvorte sadu Vitacia hlava Kolikovacie vrtaky Sukovniky -
o ‘IG Professional
|
= + P+
Popis Kod €bez DPH €sDPH
Vyberte si Objednavaci kéd Objednavaci kéd Objednavaci kéd Objednavaci kéd Stojan FMB300 100,62 120,75
1 Zavesy Grass 42/1 FMB300 FMB4211 8mm,2xC31008012  35mm C31735011 Hlava Grass FMB4211 136,00 163,20
2 ZavesyBlum 45/9,5 FMB300 FMB4595 8mm, 2xC31008012  35mm C31735011 Hlava Blum FMB4595 136,00 163,20
3 Zavesy Mepla 48/9 FMB300 FMB4890 8mm, 2xC31008012  35mm (31735011 Hlava Mepla FMB4890 136,00 163,20
4 Zavesy Salice 48/6 FMB300 FMB4806 10mm, 2x C31010012  35mm C31735011 Hlava Salice, FGV,Danco  FMB4806 136,00 163,20
5 Zavesy Hettich, Wiirth ~ 52/5,5 FMB300 FMB5255 10mm, 2xC31010012  35mm C31735011 Hlava Hettich, Wiirth FMB5255 136,00 163,20
6  Zavesy 26mm 38/7,5 FMB300 FMB3875 podlaVashovyberu  26mm C31726011 Hlava Zavesy 26mm FMB3875 145,00 174,00
7 Okenné Euro klucky 43/00 FMB300 FMB4300 10mm, 2x C31010012  26mm C31726011 Hlava Okenné klucky FMB4300 136,00 163,20
8 5 vretien na32 mm 32 FMB300 FMB3205 8mm 3x C31008011 + 2 x C31008012 Hlava 5 vretien FMB3205 243,00 291,60
200 ] ) o, Zvvhod i . K © Produkty vyrobené na zakazku
Uvedené ceny su cennikové. vyhodnene ceny ha wWww.igm.s N Nové produkty
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Frézovacie stoliky

Standardnd vybava

CMT Ind ustrio FrézovaCi stoll’k INDUSTRIO je frézovaci stolik ur¢eny pre kazdodenné profesionalne poutZitie.

Konstrukcia stola umozriuje upnut nastroje najviac priemeru 89 mm. Je
rozdeleny na tri Casti, ktoré mozu byt zakiipené samostatne. Velkou vyhodou
je vlozena vyskovo nastavitelnd upinacia doska frézky z tvrdeného plastu.

Na doske stola je integrovany profil s dvoma T-drazkami pre presné vedenie
prislusenstva alebo Vami vyrobenej posuvnej sablony.

Standardna vybava

=,

Uhlové posuvné pravitko v ¢iernej farbe
(Obj. kod: FRT2-999)

Centrovacie zariadenie pre-
presné vycentrovanie frézky
(Obj. kéd: C99950234)

Standardné vybava
Standardnd vybava

Profilovacia vlozka do pravitka, ktora
eliminuje otrepy materialu
(Obj. kod: €99950210)

= —
Hlinikové krazky (D103-69, 5 mm)
pre CMT7E (Obj. kod: C99950118)
Standardné vybava

Volitelnd vybava

Ochranny kryt pre volné frézovanie

S Elektricky STOP vypina¢
(Obj. kéd: €C99950106)

(Obj. kéd: FRT2-997)
Volitelnd vybava

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Frézovai St?hk INQUSTRIO 99950001 640,00 768,00 CMT INDUSTRIO stolik obsahuje vietky zobrazené komponenty okrem:
Podstavec stolika z lamina 99950103 179,00 214,80 « Elektrického STOP vypinaéa

Doska stolika komplet (99950109 296,00 355,20 « Zahnutého kluéa pre hornti frézku

Pravitko stolika komplet 99950110 286,00 343,20 « Zobrazenia stopkovej frézy

Profilovacia viozka do pravitka (99950210 9,74 11,69 Tieto produkty je potrebné objednat samostatne.
Ochranny kryt pre volné frézovanie 99950106 12,89 15,47

Uhlové pravitko FRT2-999 13,35 16,02

Pritlacny hreberi FRT2-998 10,31 12,38

Hlinikové krizky 103 - 69,5 mm 99950118 115,35 138,42

Centrovacie zariadenie 99950234 5,20 6,24

Elektricky STOP vypinat FRT2-997 52,70 63,24

CMT Frézovaci stolik

« Lahka stabilna konstrukcia.

« Pravitko a pritlaky v zakladnej vybave.
« Upnutie vietkych typov frézok.

« Velka pracovna plocha.

CMT frézovaci stolik bol navrhnuty pre remeselnikov a kutilov, ktorym vyhovuje Standardné
prevedenie pracovného vybavenia. Frézovaci stolik rozsiruje vyuzitie a moznosti ru¢nych frézok.
Vdaka skusenostiam znacky CMT ponuka frézovaci stolik idedlnu kombinaciu ceny a Uzitkovych
vlastnosti. Pracovnu plochu tvori MDF laminatové doska s velkostou 80x60x2,5 cm. PohodInu
pracovnu vysku 90 cm zaistuje stojan z pevnej ocele s vyskovo nastavitelnymi nohami. Stredova
doska je pripravena pre upnutie a vyuzitie CMT hornych frézok. Daju sa viak upnut vietky frézky
[ubovolnych znaciek a modelov na trhu.

+ Odporucené pouzitie: Remeselnik Sucast balenia:

+ Rozmery pracovnej plochy: 800x600 mm « Stredova doska s redukénymi kruzkami - 99911033
« Rozmery frézovacieho pravitka: 840-900x75 mm + Priehladné bezpeénostné krytky - C99911006

« Maximalny priemer frézy pod stolikom: 95 mm + Horny pritlak materialu - C99911008

« Pritlacny hreberi - 99911009

- Odsavanie: 57 mm « Uhlové pravitko - C99911010

« Rozmery (DxSxV): 900x600x1000 mm
« Hmotnost: 26,5 kg
Popis Kod €bezDPH €sDPH

Frézovaci stolik 99911000 377,00 452,40

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/20839030 201
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JET JRT-1 Frézovaci stolik

Frézovaci stolik pre presné frézovanie stopkovymi frézami vacsich priemerov.
Je vybaveny bezpecnostnym vypinacom s moznostou pripojenia hornej frézky
s vykonom az 1600 W. Sticastou stolika je pravé a favé rozsirenie stola na dizku
1030 mm, frézovacie pravitko s ochrannym odklopnym krytom, pritla¢ny doraz
a pokosové pravitko. Stolik je ur¢eny pre umiestnenie na stél alebo podstavec.

Typ JRT-1

Odporucené pouzitie Kutil

Bezpecnostny vypinac 230V, 50 - 60 Hz, max. 1600 W

Rozmery stola zo zliatiny 610 x360mm “
i =Py

Rozmery frézovacieho pravitka 540-610 x 75mm

- - —
gg;;(g::emer frézy pod 50mm
Odsavanie 70mm (57mm) ._J
Dizka x Sirka x vyska 1030 x 360 x 410mm Popis Kod €bezDPH €sDPH
Hmotnost 10 kg Frézovaci stolik 121-RT-IM 97,89 117,47

JET JRT-2 Frézovaci stolik s liatinovym stolom

« Otvor v doske stola pre lahki zmenu zdvihu frézky.
« Upeviiovacie otvory pre frézku CMT7E.

« Pracovny stél z liatiny.

« Rozsirenie pracovnej plochy z ocelového plechu.

« Nastavitelné frézovacie pravitko.

L 28
Frézovaci stolik JRT-2 je vhodny pre rozne znacky ru¢nych frézok. Z vyroby st a3
predpripravené upinacie otvory pre ru¢nu frézku CMT7E, ktora je vybavena
jednoduchym systémom zdvihu z hornej strany stola. Stredové doska stola
je skonstruovana tak, aby sa dala jednoducho odmontovat pre vytvorenie
otvorov pre fubovolnt ru¢nu frézku. DéleZitou vyhodou stolika je vrchné
doska z liatiny, ktora je lepsia nez iné materidly pouzivané na frézovacich
stolikoch. Hmotnost stolika je v porovnani s konkurencnymi stolikmi skoro
dvojnasobna, ¢o ma pozitivny vplyv na pracovné pohodlie a kvalitu frézovania.
Stol je vybaveny pohyblivym uhlovym pravitkom, ktoré je vedené v T-drézke
stola, a nastavitelnym opornym pravitkom s odsavanim. Magneticky spina¢
zabezpecuje lahké a bezpecné spustanie stroja. Snimatelné rozsirenie z
ocelového plechu pontika kvalitné opracovanie aj vacsich dielcov.

Typ JRT-2

Odporucené pouzitie Kutil

Bezpecnostny vypinac 230V, 50 - 60 Hz, max. 2700 W .
Rozmery liatinového stola 610 x360mm

Rozmery frézovacieho pravitka 540-610 x 75mm
Max. priemer frézy pod

stolikom 2

Odsavanie 57mm (100mm)

Dlzka x 3irka x vyska 1030 x 360 x 615mm Popis Kod €bez DPH €sDPH
Hmotnost 24 kg Frézovaci stolik 121-JRT2M 151,00 181,20

A CMT 7E Horna frézka 2400W,
i-ﬁ klieStiny8a 12 mm

CMT 8E Horna frézka 1000W, 0
kliestina8a 12 mm —

« Elektronicka regulacia rychlosti s plynulym startom 8000 az 20000 ot./min.
« Lahko pristupné uhliky.

« Bezpecnostny kryt vypinaca s ochranou pred zapnutim.

« Bocné vetracie otvory zamedzuju prenikaniu prachu do motora.

« Revolverovy doraz pre rychle prednastavenie hibok rezu.

« Jednoduché nastavenie vysky frézovania vo frézovacom stoliku.

« Rychle upevnenie a odstranenie multifunkénej pracovnej dosky.

« Prepinanie medzi volnou a pevnou polohou zdvihu frézky.

« Ochranné kryty.

« Multifunkéna pracovna doska pre lahké frézovanie.

Popis Kod €bezDPH €sDPH
Horna frézka 1000W CMT8E 227,00 272,40
Horna frézka 2400W CMT7E 296,00 355,20

© Produkty vyrobené na zakazku
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9. Stolarske pripravky a prislusenstvo

Prislusenstvo pre stoliky a frézky

IGM Frézovacia doska
plastova 306x229x6mm,
otvor D30-66-98mm

Frézovacia doska je nepredvitand a je vyrobend z6mm
hladkého a tvrdého kartitu v Ciernej farbe. Je vybavena
Styrmi vyrovnavacimi skrutkami pre nastavenie do roviny
s frézovacim stolikom. Doddvana s dvomi vymenitelnymi
krazkami pre upnutie stopkovych fréz s priemerom do 30
mm, do 66 mm a maximélne 98 mm. Pomocou prilozeného
kopirovacieho kolika mozete volne frézovat akékolvek tvary.
Rozmery stredovej dosky sui 306x229x6 mm. Pre upnutie
frézky je nutné do dosky vyvrtat upinacie otvory pre skrutky.

€bez DPH
25,81

€sDPH
30,98

Popis Kod
FRT2-114

Frézovacia doska

iGM' Professional

Tato frézovacia doska poskytuje pevnd, stabilnt a
vestrannu plochu pre upnutie Vasej hornej frézky do Vami
vyrobeného frézovacieho stolika, dosky, ponku ¢i hoblice.

IGM Uhlové pravitko
pre frézovacie stoliky

Pre perfektné nastavenie
uhla pri frézovani. Rozsah
+ 60 stupriov. Moznost
posuvu v hlinikovej
drazke. Vybavené

Professnonal

Ie

dorazom.
Popis Kod €bez DPH €sDPH
Uhlové pravitko FRT2-999 13,35 16,02

IGM Bezpecnostny eIektncky

stop vypinac 230V v
pre frézovacie stoliky

T

Poskytuje lahky a rychly pristup k vypnutiu, ¢i zapnutiu Vasej
frézky pri frézovani. Vypinac sa dé pripevnit priamo na nohu
frézovacieho stolika alebo na iné vhodné miesto.

IGM Pritlacny hreben ABS pre
frézovacie stoliky

I.G M’ Professional : =

Poutzitie pri pritlaceni dielca k frézovaciemu pravitku alebo
stolu pocas frézovania na frézovacom stoliku. Zabranuje
odhodeniu obrobku frézou.

Frézovacie pravitko
Varijig 915mm

Nastavenie uhla od 25-155°

IG Profe55|onal
Nastavitelné pravitko umozniuje lahké frézovanie alebo
delenie pomocou hornej frézky, ¢i okruznej pily. Nastavenie
uhla od 25-155°. Prednastavené uhly 30°, 45°, 60°, 90°, 120°,
135°a 150° zarucuju perfektnu presnost. Pracovna dizka

v 90° je pre hornt frézku 915 mm a pre okruznu pilu 780
mm. Presnost prace +/- 0,2° (zavisi od presnosti nastavenia
nulového bodu). Pre presné vedenie pozdiz pravitka je
dolezité zabezpecit ho aspor tromi svorkami k pracovnej
doske.

Popis Kéd €bezDPH €sDPH Popis Kod €bez DPH €sDPH Popis Kod €bez DPH €sDPH
Elektricky STOP vypina¢ FRT2-997 52,70 63,24 Pritlaény hrebei FRT2-998 10,31 12,38 Varijig - 915mm 102-VIS/AG/36 80,81 96,98
IGM Univerzalna priehladna IGM Kobpirovaci krizok
, . Kopirovacie krizky su urcené P u
frézovacia doska e pre presné vedenie hornej
Vg frézky pozdiz ablény, pre Popis Kéd €bezDPH  €sDPH
pouZitie u cinkovacich D78x4mm FGB078-02 7,89 9,47
f{'PfaVkﬁ)"a}'eZ pri D 11,1 x4mm FGBI11-03 7,89 9,47
rézovani so Sabl6nou na D 15,8x4mm FGB158-04 7,89 9,47
spoj kuchynskych dosiek.
Montuju sa do univerzalnej D20x5mm FGB200-01 7,89 9,47
frézovacej dosky FRB. St presne ststruzené z kvalitnej ocele D22x4mm FGB220-00 7,89 9,47
a pozinkované. Vonkajii upinaci priemer je 60 mm, dva D30x6 mm FGB300-01 7,89 9,47
IG P'°f955'°“a| otvory s rozostupom 50 mm pre upnutie skrutky M5. D40x 6 mm FGB400-01 7,89 9,47
Do niektorych typov hornych frézok nie je mozné priamo , . " v
upnt kopirovaci krazok. Pokial je frézovacia doska pripevnena IGM Uhlové praVItkO pre stro jes T-drazkou Professional

k zkladni frézky, umoziiuje upnutie nasich kopirovacich
krizkov pre vetky typy frézok. Krtizky vyuzijete pre cinkovacie
pripravky FD300 a FD600, sablonu pre spoje kuchynskych
dosiek FK650, ¢i pre kopirovanie Vasimi $ablonami.

Univerzalna frézovacia doska je vyrobend z priehladného
PETG plastu s priemerom 170 mm. Otvory pre upnutie sa d4
jednoducho a rychlo previtat a dosku pripevnit k zakladni
frézky. Je ur¢end pre akykolvek typ hornej frézky.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
S=8a12mm FRB170 20,43 24,52
$=6,35a 12,7 mm FRB171 20,43 24,52

{

Kazdy mesiac pre Vs mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na

Wilw.igm.sk

alebo u predajcov

« Nastavitelna zarazka na 90° a +/- 45°.

« Telo z hlinikovej zliatiny.

« Lahké a rychle rezanie presného skosenia.
«Vhodné pre vietky pracovné stoly so Standardnou
T-drazkou 19x9,5 mm.

+Rozmery (Dx5xV): 46x15x15 cm
+ Rozmery balenia (DxSxV): 53x17x5 cm
+Hmotnost: 1,1 kg

Popis Kod
146-1001

€bez DPH
16,70

€sDPH
20,04

Uhlové pravitko

Ie
Toto uhlové pravitko z hlinikovej zliatiny sa hodi pre
[ubovolny stroj alebo frézovaci stolik vybaveny standardnou
T-dréazkou 19x9,5 mm. Upinacia aj oporna plocha pravitka
je kvalitne ofrézovana pre precizne pouzitie. Uhlovo
nastavitelny systém je vybaveny nastavitelnou zarazkou

. na90°a +/-45°. Rychle nastavenie uhlu zaistuje
jednoduchy nonius. Pojazdova ty¢ je vyrobené z
ocele s povrchovou Upravou. Po nastaveni na vasom
stroji poskytne obrobku pevnui oporu a mozete
rezat presné pokosové spoje. K uhlovému pravitku
mozno upnut posuvné hlinikové pravitko vybavené
T-drézkou alebo Vami vyrobent oporu z dreva alebo
MDF. Vyborny upgrade Vasho starsieho stroja.

www.igm.sk

Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH

02/208 390 30
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Nastroje
. aStroje

CMT Kopirovacie puzdro
so Spiralovou frézou
3,2mm HWM

Profesionélne a krasne vykladanie drevom nie je také tazké,
ako sa zda. S CMT sadou je to v skutocnosti jednoduché. K
vytvoreniu zahlbenia v ploche dreva a kusu pre vlozenie
treba zlozZit a znova nasadit malu objimku z kopirovacieho
puzdra. Idedlne pre vyrobu hraciek, hlavolamov, ndpisov

a ostatnych dekora¢nych prac. Spiralovd frézu pouzite

pre MDF a tieZ pre prirodné drevo. Instrukcie pre spravnu
manipulciu so sadou su prilozené v baleni.

Popis Kod €bez DPH €sDPH

CMTTGA Sada
kopirovacich puzdier N

TOOLS™
CMT sada siedmich kopirovacich puzdier rozsiruje
moznosti prac s Vasou hornou frézkou. Idealne pre pracu so
$ablénami, akymi st vyroba rybinovych spojov, frézovanie
schodikov, zadlabov pre péanty, ¢i zdmky a ostatné prace.
Tieto kopirovacie puzdra mozete pouzit s akoukolvek
frézkou s 30mm otvorom osadenia. Upnutie sedi do vacsiny
najcastejsie pouzivanych frézok. Pre pouzitie s niektorymi

Kopirovacie puzdro (89905100 40,20 48,24

frézkami je potrebné pouzit redukénd zakladnu. Bopls Kéd Ebez DEHNE’s DEH
Sada puzdier CMT-TGA 48,62 58,35
Sucast balenia:
Pocet (ks) 1 1 1 1 1 1 1 2 1
Vnutorny priemer (mm) | 1587 | 1666 | 13,49 | 1031 | 873 714 6,35 poistna matica | adaptér
Vonkajsi priemer (mm) | 20,24 | 19,05 | 1587 | 12,7 1,11 | 9,52 7,93 poistna matica
Vyska (mm) 14,28 | 1428 | 1428 | 7,93 3,96 7,63 3,96
: w Frézovacia zdkladra
== /_ priehladnd
Kod: €89900002
FRB170
[ Drdzkovacia fréza
| Kod: 81203211
C19263011
CMT Kopirovacie ! 71203011

5 ,
f(’éL(;:ZCSZZOS 100 é N

CMT Frézovacia zakladna

priehladna pre CMT7E a CMT8E

Univerzalna frézovacia zakladna je urcena pre jednoduché
upnutie kopirovacich puzdier na hornt frézku. Pripeviuje
sa k zékladni hornej frézy, k comu vyuZijete predpripravené
otvory (frézky CMT7E a CMT8E) alebo si vytvorite otvory
podla vlastnej frézky. Puzdra maju podobnd funkciu

ako kopirovacie kruzky a st vhodné na vyrobu hraciek,
hlavolamov, népisov a ostatnych dekoracnych préc.

Fré 2 28Kladia i bend iehfadnho PETG plast Popis Kod €bez DPH €sDPH

rézovacia zakladna je vyrobend z priehladného plastu " — "

s priemerom 180 mm. Otvory v doske su pripravené na Frezo\'lacla fakladna Gaeeite 54.21 109
IGM zakladna FRB170 20,43 24,52

upnutie k hornej frézke CMT7E a CMT8E.

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na
Wiw.igm.sk

alebo u predajcov
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Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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Sabléna pre spoj kuchynskych dosiek

IGM FK650 Sabléna pre spoj kuchynskych dosiek 650mm

FK650 je urcena pre frézovanie spojov kuchynskych pracovnych dosiek vsetkymi typmi
hornych frézok. Systém domyselného a jasného znacenia jednotlivych operacii kompletne
zjednodusuje a zrychluje pracu so $ablénou.

« Tvrdeny a odolny material, ktory sa manipulaciou neposkrabe a nepraskne ako sablony

z plexiskla, priehladnych plastov alebo z MDF.

« Pre spoje 90° a 45°, vratane $ablon pre svorky a zaoblenie rohov.

« Extra doraz pre Sirku dosiek 600 mm umoziiuje okamzité pouzitie Sablony bez zamerania.
« Dodavané s jasnym a priehladnym navodom na pouzitie.

‘ FRes0 s

~ A V.
“\\ﬁu P
/ﬁc - - —
e rQ e £ S, -

‘ E ’_// H Pre Sirky pracovnych kuchynskych dosiek od 420 do 650 mm.

[ Bl =l ] E=~D ED ™

< Popis Kéd €bez DPH €sDPH
. . . _ % - E Sabléna FK650 114,81 137,78
€ =

Nastroje pre pracu so Sablénou:
+ Horné frézka, odportcame s vykonom 1600 W a viac. S fahkou a malo vykonnou frézkou budete mat problém s
dodrzanim presnosti a kvality spoja.
« Kopirovaci krizok D 30 mm, by mal byt sicastou kazdej hornej frézky, pokial ju nemate, odporticame nasu redukénu
dosku FRB170.
« Dréazkovacia fréza D 12 mm. Spravna volba nastroja je najddlezitejsia, a preto Vam odporicame jedine presné
) a kvalitné néstroje. Fréza s vymennymi Ziletkami je vhodna pre dosahovanie presnych a ¢istych spojov s nizkymi
ol s, nakladmi na jeho vyrobu. Pre menej asté pouzitie Sablony odportc¢ame dréazkovaciu frézu so spajkovanymi HM nozmi
e + 2 svorky.
+3lamely ¢. 20.
«Tanierova fréza 4 mm alebo lamelovacia frézka.
« Stahovacie svorky dizky 120 mm alebo 150 mm.
« Lepidlo a silikon, pre tmavé farby dosiek je najlepsie poutzit farbené silikony.

90° spoj kuchynskej dosky 45° spoj kuchynskej dosky

Spoj vyrobite za 15 minut
vratane zamerania.

ig Professional
roressiona

. . e ) &
Odporucame tieto nastroje: g 4
tJ .
IGM Drazkovacia ziletkova fréza i IGM Stahovacia svorka : ‘F A:
D12x29,5 S=8mm HW Z1 (Obj. kod: F047-12381) { = :

D12x39 S=8mm HW Z1 (Obj. kéd: F047-12281) I pracovnYCh dOSIek

D12x50 S=12mm HW Z1 (Obj. kod: F041-12521) Popls Kod €bezDPH  €sDPH

Ocelové pozinkované stahovacie 65 mm balenie 10 ks FK659-10065 6,12 7,35
Fachmann Drazkovacia fre’za spajkovana svorky pre pevné stiahnutie 150 mm balenie 10ks  FK659-10150 6,12 7,35
D12x40 S=8 HW Z2 (Obj. kod: M110-92081) kuchynskych dosiek. 65mmbalenie200ks  FK659-20065 103,85 124,62

D12x50'5=12 HW 22 (Obj. kéd: M111-92521) 150 mm balenie 200ks _FK659-20150 103,85 124,62

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/20839030 205
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IGM cinkovaci pripravok je urceny pre vyrobu polokrytych rybinovych spojov pomocou rucnej frézky a stopkovej frézy.
Polokryté rybinové spoje sa naj¢astejsie pouzivaju na zasuvkach z masivneho dreva. Vdaka volitelnym sablénam je mozné
pripravok rozsirit pre vyrobu réznych typov spojov ako st capové spoje, otvorené rybinové spoje, ktoré vyuzijete pre vyrobu
nabytku z masivneho dreva, Sperkovnic alebo pracovnych bedni z masivneho dreva. Robustné pritlaky bezpecne upnu aj

vacsie dielce. Jednoducho upevnite obrobok na telo pripravku, upnete zvolent $ablénu, nastavite hibku frézoyania a pomocou
kopirovacieho krtizku upnutého do rucnej frézky vyfrézujete zvoleny spoj. Cinkovaci pripravok je vyrobeny v Ceskej republike.

icM

9. Stolarske pripravky a prislusenstvo

Cinkovaci pripravok

IGM FD Cinkovacie pripravky

Parametre:

« Hodnotenie: Expert
« Priemer kopirovacieho krazku: 15,8 x 4 mm
+ Max. priemer zékladne frézky: 180 mm
«Velkost spoja: 12,7 mm 14°

« Hrubka obrobku: 11 - 25 mm

+ FD300 Sirka obrobku: 305 mm
+ FD600 Sirka obrobku: 610 mm

« Dve velkosti pripravku.

« Pevné ocelové telo.

« Presna sablona rezana laserom z 4mm pozinkovaného
ocelového plechu.

« Masivne drziaky Sablony.

« Posuvné dorazy pre jednoduché nastavenie dielov vzhladom
k sablone (plati pre FD600).

« Robustné ocelové pritlaky.

« Jednoduché nastavenie a pouzivanie.

« Sablény pre minirybinu, éapovy spoj a otvorent rybinu st k
dispozicii ako prislusenstvo.

« Specialne tichytné otvory pre umiestnenie dorazov na $abléne.

Professional

FD300 aj FD600 obsahuje:

+ Kompletné cinkovacie zariadenie

+12,7mm $ablonu pre polokryty rybinovy spoj

« Kopirovaci krtizok D15,8 4mm

« HM Rybinov frézu D12,7 x 12,7/14° stopka 8 mm
« Jasny a prehladny navod na obsluhu

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Cinkovaci pripravok-305mm  FD300 117,00 140,40

+ ZDARMA
D Cinkovaci pripravok-610mm  FD600 204,00 244,80

206

Do niektorych typov hornych
frézok nie je mozné priamo
upnt IGM kopirovaci
krazok. Pomocou priehladnej
redukénej dosky FRB170,
ktoru pripevnite na zakladiu
Vasej hornej frézky, presne
vycentrujete a upnete IGM
kopirovacie kruzky. Kod
FRB170.

Farebné oznacenie
jednotlivych dorazov a Specialne
otvory pre umiestnenie dorazov
na Sabléne pocas toho, ked'

ju nepouzivate, zamedzuju moznosti straty a zameny
dorazov.

IGM FD3350 Pridavna Sabléna
6,3mm minirybinovy polokryty
spoj

Sabléna 6,3mm
Minirybinovy spoj obsahuje:
Ocelovu $ablonu, kopirovaci krizok 7,8mm, zelené dorazy

Pre Rozmery Min./Max.

FD300 - maximalna pracovna sirka 305 mm

FD600 - maximalna pracovna Sirka 610 mm

IGM FD3170 Pridavna sablona

Sablona 12,7mm

Otvoreny rybinovy spoj obsahuje:

Ocelovu $ablonu, kopirovaci krdzok 11,1mm, ZIté dorazy
(druhy kopirovaci krizok D15,8x4mm je sti¢astou balenia
pripravku)

Pre Rozmery Min./Max.

12,7mm otvoreny rybinovy spoj

Pridavné sablony pre FD300 a FD600

Pridavné sablény pontkaju dalsie moznosti roznych typov spojov, ktoré vyrobite na cinkovacich zariadeniach FD300 a FD600.
Je to minirybinovy spoj, capovy spoj a otvoreny rybinovy spoj. Moznost dokupenia pridavnych $abldn zvysuje Uzitkovd
hodnotu nasho cinkovacieho pripravku oproti inym konkuren¢nym pripravkom.

Sablény st obojstranné, jedna Cast je pre rybinovi drézku a druhd pre kénicku.
Pouzivaju sa dve stopkové frézy a dva kopirovacie kruzky, pre vyrobu jedného spoja na jednej Sablone.

IGM FD3190 Pridavna $abléna
19mm otvoreny rybinovy spoj

Sabléna 19mm

Otvoreny rybinovy spoj obsahuje:
Ocelovu sablonu, kopirovaci krizok 22mm, oranzové
dorazy (druhy kopirovaci kriizok D15,8x4mm je stcastou
balenia pripravku)

Pre Rozmery Min./Max.

Sirku _ spoja hribka dielca i i Gl Sirku _ spoja hribka dielca e Gl LA
305 12,7 8-19 mm FD3170 49,93 59,92 305 19 16-25mm  FD3190 49,93 59,92
610 12,7 8-19 mm FD6170 66,58 79,90 610 19 16-25mm  FD6190 66,58 79,90

Pre 12,7mm otvoreny spoj potrebuijete dve frézy:
M100-08081 HM Drazkovaciu frézu D8x25mm Stopka 8mm
M118-12981 HM Rybinovu frézu D12,7x20,6mm / 8° Stopka 8mm

Pre 19mm otvoreny spoj potrebujete dve frézy:
M100-12781 HM Drazkovaciu frézu D12,55x25mm Stopka 8mm
M118-19081 HM Rybinov frézu D19x25,4mm / 7° Stopka 8mm

IGM FD3080 Pridavna sabléna
8mm capovy spoj

Ly |

Sabléna 8mm
Sada ¢apovy spoj obsahuje:
Ocelovu $ablénu, kopirovaci krizok 11,1mm, modré dorazy

Pre Rozmery Min./Max.

IGM FD3130 Pridavna sabléna
12,7mm capovy spoj

w b

Sabléna 12,7mm

Sada ¢apovy spoj obsahuje:

Ocelovu Sablénu, cervené dorazy (kopirovaci krizok
D15,8x4mm je sucastou balenia pripravku)

Pre Rozmery Min./Max.

Sirku _ spoja hrubka dielca K Gz Gl Sirku _ spoja hribka dielca i ez sl Sirku __ spoja hribka dielca e Gl LA
305 6,35 8-12mm FD3350 45,77 54,93 305 8 8-15mm FD3080 45,77 54,93 305 12,7 8-22mm FD3130 45,77 54,93
610 6,35 8-12mm FD6350 58,27 69,93 610 8 8-15mm FD6080 58,27 69,93 610 12,7 8-22 mm FD6130 58,27 69,93

Pre 6,3mm minirybinovy spoj potrebujete:
M118-06081 HM Rybinovu frézu D6x6,8mm / 8° Stopka 8mm

Pre 8mm capovy spoj potrebujete:
M100-08081 HM Drazkovaciu frézu D8x25mm Stopka 8mm

Pre 12,7mm capovy spoj potrebujete:
M100-12781 HM Drazkovaciu frézu D12,55x25mm Stopka 8mm

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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Frézovanie elips a kruznic Q Q @ ﬁ

IGM FMR Pripravok pre
frézovanie elips a kruznic

Professional

-
« Multiradius je mozné pouzit so vSetkymi typmi hornych frézok. IG .
« Presna a rychla vyroba elips a kruhov.
« Jednoduché nastavenie pozadovaného rozmeru.
« Upinanie pre vsetky typy hornych frézok.
« Zakladna doska je vyrobena zo $pecialneho plastu s vynikajucimi kiznymi vlastnostami.
« Ocelové, povrchovo upravené kizné kamene, ktoré sa lahko kizu v presne vyfrézovanych T-drazkach.
« Dodavané s prehladnym a jednoduchym navodom na pouzitie.

Obsah balenia: Jednoduchd a rychla metoda ako vyfrézovat

+ 1x Zakladna doska elipsovité a kruhové stoliky, stoly, okna, dvere alebo
+ 2x KIzné kamene iné vyrobky. S dvomi ocelovymi klznymi kamenmi

+ 1x Reduk¢nd doska v T-drdzke mozete vyfrézovat elipsy. Pri pouziti

+ 3x400mm Vodiace tyce jedného kizného kamena vyfrézujete kruhy.

« 2x Vodiace tyce frézky D10mm
« 1x Navod na pouzitie

Kratka osa
Dlhé osa 5

Max. Min.
3000 2890 2590
1800 1690 1390
1500 1390 1090 Klzny ocelovy kamen v T-drazke
1030 920 620 " n
900 790 620 Ijop|s Kod €bez DPH €sDPH
730 620 620 - Sabldona na elipsy FMR3000 146,00 175,20
Min. / Max. 62071500 PredlZovacia ty¢ 400mm FMR3997 8,35 10,02
polomer kruhu Vodiace tyce 2 ks D8mm FMR3998 10,43 12,52

CMT Radiusové Sablony sada, R3 - 25

Uzito¢na trojdielna sada Sablon obsahuje 8 mm silné akrylové Sablony, ktoré umoziuju
vytvarat 12 réznych polomerov za pomoci orezavacej alebo drazkovacej frézy. Sada
obsahuje 4 nastavovacie koliky a 4 skrutky. Koliky pouZite pre umiestnenie $ablény na
obrobku, dalej pouZite Styri skrutky pre jej upevnenie. Vyberte nastavovacie koliky a
pouzite stopkovu frézu pre odfrézovanie rohu obrobku podfa sablény.

Sucast balenia:

+ 3 3ablény (12 réznych polomerov) V 0 R - N G E
+ 4 nastavovacie koliky S”

« 4 skrutky

Popis Kod €bez DPH €sDPH

Rédiusové sablona  CTMP-R12 51,62 61,95

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informuijte sa na
WWw.igm.sk

alebo u predajcov

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/208 390 30 207
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Nastroje
. aStroje

IG

Frézovanie ornamentov

Renesancia ornamentov
na nabytku

Ornamenty na dlhé roky upadli do zabudnutia. Teraz

st vsak opét v kurze.Ich renesancii napomaha aj fahsia
vyroba pomocou unikatnej sablony CRCS znacky CMT. S
tymto pripravkom moézete vyrobit krasne rozety, rohové
ornamenty na dvere alebo ramy, ornamenty na kuchynské
dvierka, cela posteli alebo skrin. Nabytok z masivu ozdobeny
ornamentami zaziva renesanciu, a preto sa pozrime, ako to
vetko funguje.

1. Pripevnite /
ram na diel.

2. Umiestnite

sablonu a pri

frézovani

kopirujte
vyrezy.

3. Premiestnite i .
sablonua
opakujte .
postup.

4. Hotovy %
ornament. \

RANGE
OO0LS™

Ornament vyrobite v priebehu niekolkych minut.
Potrebujete k tomu CMT sadu na ornamenty CRCS Start1

a akukolvek hornti frézku. Sada obsahuje stopkovou frézu
s kuzefovym krizkom, pomocny rdm a dva kusy Sablén.
Sablény maju presne tvarované vyrezy réznych sirok, ktoré
vedu frézu vo vodorovnom i zvislom
smere a vytvaraju tak jedinecne
vyrezané vzory. Pozrite se na video,
aka lahka je vyroba ornamentov s
CMT 3ablonami. K zékladnej sade si
mozete dokupovat dalsie a dalsie
Sablony. Na vyber méte z viac ako
30 nadhernych vzorov a nepreberné
mnozstvo kombinacii, ktoré dodaju
vasmu nabytku na originalite. CMT
3ablény na ornamenty zakupite v
eshope, u nasich predajcov alebo v
IGM Predajnych centrach, kde vam
postup prace a vsetky moznosti radi
predvedieme.

Cely clanok na www.igm.sk

CMT Sabléna na kuchynské dvierka

Systém frézovania ornamentov CMT predstavuje
revolucné rieSenie, ktoré vytvara jedinecné ornamenty
s réznou hibkou pomocou hornej frézky.

A ke

Pre dvierka kuchynskych skriniek su pripravené Styri
Sablony. Vzory A a D je mozné obohatit jednym z dvoch
ruzicovych vzorov. Priblizna doba frézovania je 5 minut.

Popis Kod
Sada naornamenty CRCS-START1

€bezDPH
130,00

€sDPH
156,00

CMT Fréza na ornamenty 3D
s objimkou, =8 mm

Ornamenty je mozné aplikovat na nové alebo uz existujlice
dvere, rdmy, ¢i predné steny zasuviek. Sada sa sklada z
jedinecnej frézy ulozenej v lozisku s konickym krizkom,
pouzivanej v spojeni so sadou 3ablén a Sablonovym ramom.
Sablény maju presne tvarované vyrezy roznych 3irok, ktoré
vedu frézu vo vodorovnom aj zvislom smere a vytvaraju tak
jedine¢ne vyrezané vzory.

3D fréza
Konicky
krazok
loZiska

YC . R Poé ) b Fréza na ornamenty
¥ Popis (::;er 5:::;“ Kod GD:; €sDPH | Fréza na ornamenty sa sklada zo 45° gravirovacej, V" frézy HM
A-Klasicky 440x 185 2 CRCS-302 4793 5752 ulozenej v kénickej hlinikovej priechodnici. Hibka frézy noza je
¥ ! ! nastavitelnd a umoznuije akukolvek obmenu po prebruseni. Vzdy si
.\@ > ) - B-Florentinsky  415x 170 2 (CRCS-304 45,39 54,47 rezbu najprv vyskusajte na kuse odpadného dreva.
AVA CKaskadovy  365x210 1 (RCS305 28,27 33,93
() D-Rimsky 375x200 1 (CRCS-306 28,27 33,93 Popis Kéd €bezDPH  €sDPH
W,\V E-Lalia 250x180 4 (RCS805 69,89 83,87 | Frézanaor ty  CRCS-BIT8 114,20 137,04
4 F-Spanielsky 380x200 2 CRCS-806 48,97 58,77 Nahradna fréza CRCS-CUT8 33,24 39,89
Rém na kuchynské dvierka (RCS-003 27,00 32,40 Nahradna objimka  CRCS-SLE8 2570 30,84

CMT Sabléna na ramy

CMT Sabléna rohové vzory

A == ==
= Pre dlhé Uzke vzory umiestnite horizontélne. Ideélne pre pouzitie na dvernych
prieckach, nabytkovych ramoch a vazobnych trdmoch. Priblizna doba frézovania
S s S=S77 S~ 2 je 4 minuty.
B oot o D 2L
© Rozmer Pocet Rozmer  Pocet €bez
/ Popis Kod €bezDPH €sDPH Popis Y Kod €sDPH
2, % Sa @ (mm) $ablon (mm) 3ablon DPH
C 1®\ D 9) TN A-Klasicky 550x 120 2 CRCS-402 50,12 60,15 A-Klasicky 155x40 3 CRCS-602 37,85 45,42
U O B-Florentinsky 550 x 130 2 (RCS-404 50,12 60,15 | B-Florentinsky 120x30 3 (CRCS-604 37,85 45,42
(”) C-Kaskadovy 530x110 3 CRCS-405 69,89 83,87 C-Kaskadovy  190x40 3 CRCS-605 37,85 45,42
\ 2. 9 . n -
D w7~ @~ :\Q’(&&( ))))%o S 2 DjLudovy" 550x110 3 CRCS-406 69,89 83,87 D:Ludovy : 150x45 3 CRCS-606 37,85 45,42
& ° ° °Vl\\ Ram na ramy CRCS-004 2593 31,12 | Radmnarohové vzory CRCS-006 21,93 26,32

Uvedené ceny su cennikové.

Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

© Produkty vyrobené na zakazku
N Nové produkty
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CMT Sabléna na zasuvky

%
=y = 2o
e —] S—— ~
e T T~ e %
— —
P = )
A STl B =

° < —
[d ?\\NW D
- f a Rozmer Pocet . €bez
Popis (i £ablén Kod DPH €sDPH
A-Klasicky 210x70 2 (RCS-502 28,04 33,65

Zz= =2 Cf;%f %2\3 :
= = <. L
E F (. B-Florentinsky _ 195x85 CRCS504 26,50 31,80

2
2 ' CKaskadovy  250x65 1 (CRCSS05 19,08 22,90
/'r D-Ludovy 250x40 2 (RCS-506 26,50 31,80
2
2

Vyzdobte Celo zasuvky niektorym z tychto nadhernych
ornamentov. Idedlne pre pouZzitie na malé dvere, boky
nabytku a zasuvky. Priblizna doba frézovania je 4 minuty.

E-Rimsky 190 x 65 CRCS-507 26,50 31,80
F-Ziara 250x 110 CRCS-510 26,50 31,80
Ram na zasuvky CRCS-005 14,47 17,37

CMT Sabléna ruzicové vzory

Popis :‘n‘:fn“)‘e' foce Ked oz esDPH
A-Rozeta 85268 2&2 C(RCS-701 39,81 47,78
B-Rozeta 88a70 1&1 CRCS-702 24,77 29,73
C-Rozeta 82a65 1&1 CRCS703 24,77 29,73
D-Rozeta 79262 1&1 C(RCS-704 26,50 31,80 y oy
Spanielsky vejar 400 1 (RCS-801 30,50 36,60 A .§!!{};. ‘
Spanielsky vejir 200 1 CRCS-802 22,08 26,50 y - panielsky
Ram na rozety CRCS-007 14,77 17,73 8 vejar
CMT Sabldona na dvierka Sabldna pre frézovanie otvorov
Popis Rozmer ?oée't Kéd €bez €sDPH k 7 bl
(mm) $ablon DPH pl'e a e
A-Delfin 200x290 4 CRCS-803 69,89 83,87
B-Orol 178x298 4 CRCS-804 69,89 83,87
C-Jelen 394x190 4 CRCS-901 69,89 83,87
D-Kon 445x203 3 CRCS-902 52,39 62,87
E-Byvol 419x194 4 CRCS-904 69,89 83,87
3

F-Medved' 394x203 CRCS-906 52,39 62,87
Ram na kuchynské dvierka CRCS-003 27,00 32,40

§ S

Sabléna je uréend pre frézovanie kruhovych otvorov
priemeru 60 a 80 mm, obdlznikovych otvorov 105x55 mm
pomocou hornej frézky. Vyfrézované otvory mozete vybavit
plastovym krytom a kable budu Ghladne schované.

Pre dvierka skriniek su

pripravené sablény so vzormi
zvierat. Priblizna doba

. L . Ram

frézovania je 5 minit. Popis Kod €bezDPH  €sDPH
Sabléna naotvory  102-TEMP/CTI/A 48,66 58,40

Sada frézy pre pismena a cislice s sada pismen obsahuje styri Nahradné sablény

. v Sablony obsahujtce pismena
kruzkom L ey
odAdoZ. - . s

e L, Sada cislic obsahuje dve sablony

Sablony st urcene pre obsahuijtice ¢islice od 1 do 10. APD@ D@E °

frézovanie pismen a Cislic a . ) ]

st vyrobené z priehladného

plastu. Pismena aj Cislice su -
vysoké 57 mm. U niektorych

typov hornych frézok bude

potrebné pouzit IGM reduként

dosku FRB170.

tre nd ’ Popis Kéd €bezDPH  €sDPH
K préci buget‘?vpotmbovat: - 3 Sada pismen 102-TEMP/LUC/57 56,31 67,58 2 Q @ ?O O ﬂ@
Kopirovaci krizok D=13 mm, stopkovti frézu priemeru Sada cislic 102TEMP/INUC/57 28,08 33,70 ﬂ @ 5 O ° O 9

8 mm, hornu frézku a pripadne redukénu dosku IGM kéd:
FRB170 pre upnutie krizku vo Vasej hornej frézke.

Ak neméte kruzok priemeru 13 mm
k Vasej hornej frézke, pontiikame

, A ! Popis Kod €bezDPH €sDPH

Drazkovacia fréza a kopirovaci kruzok pre frézovanie Vam kompletn( Startovaciu sadu PismenaA-F 102-WP-T/LUC/57A 19,50 23,40
pismen a gislic drazkovacej fézy s krizkoma PismenaG-M _ 102WPTLUC/578 19,50 23,40

redukénou doskou pre horné frézky. b J

PismenaN-T 102-WP-T/LUC/57C 19,50 23,40

Popis Kéd €bezDPH €sDPH Sada obsahuje: PismenaU-Z 102-WP-T/LUC/57D 19,50 23,40
Frézaakrizok  102TEMP/NSTXBMM 19,77 23,73 1 ks kopirovaci kritok 13 mm Cislice 1-6 102WPTINUC/S7A 19,50 23,40
Redukénad doska  FRB170 20,43 24,52 1 ks stopkova fréza 8 mm Cislice 7-10 102-WP-T/NUC/57B 19,50 23,40

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/20839030 209
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9. Stolarske pripravky a prislusenstvo

Nastroje
. aStroje

IG

Pravitka s rychloupinanim

Pravitko je vyrobené z nizkeho duralového profilu, ktory
je pevny, odolny a drzi presnost. K pravitok pontukame
volitelné prislusenstvo, napriklad sadu spojovacich
konektorov, ktora umozni spojenie dvoch pravitok k sebe,
Cim rozsirite ich vyuZitie ako rychloupinacie pripravok.

IGM Pravitko s rychloupinanim

«Vyrobené z extrudovaného hlinika s vysokou pevnostou a odolnostou.

« Lahsie a tuhsie nez akékolvek iné svorky na trhu.
« Stupnica v mm pre presné rezy.
« Spojovacie T-konektory rozsiruju moznost vyuzitia.

Professional

IcM

Pravitko ma rozne vyuZitie. M6ze byt pouzité ako opora pre presné rezanie okruznou pilou, frézovanie hornou frézkou alebo k rysovaniu.
Da sa vyborne pouzit ako pomocny doraz na vitacke alebo frézovacom stole. MéZzete ho tiez pouzit ako klasicku svorku pre stiahnutie
materidlu pri lepeni. Celuste dokézu pevne drzat obrobok po celej dizke svorky, avsak mensou silou, nez klasické stolarske svorky.

Dodavané v troch dizkach. Sirka pravitka je 50 mm. Moznost
dokupit mnoho prislusenstva, ktoré vyuZitie tychto pravitok
este rozsiruje.

« Jednoduché pouzivanie, jednoducha manipulécia, rychla zmena na svorky.

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Dizka 610 mm 146-1101 19,66 23,60
Dizka 915 mm 146-1102 26,12 31,35
Dizka 1270 mm 146-1103 31,43 37,72

IGM Sada spojovacich
konektorov, 8 ks

N
A2

Tato sada je urcend pre rozsirenie vyuZzitie pravitok s
rychloupinanim. Dve pravitka poloZte na seba hornou
plochou a zaistite ich pomocou Styroch spojovacich
T-konektorov. Spojené pravitka pripevnite spodnymi
celustami k doske stola. Pomocou upinacieho systému
horného pravitka upnete material. Vdaka nizkemu profilu
Celusti je pracovny povrch dobre dostupny pre opracovanie
dreva napriklad horné frézkou, briskou pod. Dve spojené
pravitka mozno kedykolvek znovu rozobrat a pouzivat je
opat samostatne. Sadou 8 konektorov spojite dve dvojice
pravitok.

Kéd €bez DPH €sDPH

Popis

IGM Predizena rukovit pre
pravitko s rychloupinanim

Predizend rukovat je mozné pouzit na vietky dizky pravitok
s rychloupinanim. Vylep3uije a ulahcuje pracu. Upinanie a
odopinanie svorky je lahsie a jednoduchsie vdaka dlhsej
rukovti.

IGM Pravouhla upinacia celust
pre pravitko s rychloupinanim

Pravouhlt 90° upinaciu celust je mozné pouzit na vetky
dizky pravitok s rychloupinanim. Vylep3uje upnutie a lepsie
vymedzuje pravitko do pozicie 90° k upinacim plochdm.
Vhodné pre poutzitie pri rezani alebo frézovani podla
pravitka. Vyrobené z plastu.

Popis Kéd €bezDPH  €sDPH | FOPS  Ked Ebez DRHINEs DN
Predizenarukovit 1461105 2,77 333 :;?:;’tf’h'a UPINActa " 146-1106 489 587
IGM Oporné pravitko pre pravitko s rychloupinanim

Vodiace oporné pravitko je urcené pre upevnenie do
vodiacich drazok pravitka s rychloupinanim. Inovuijte si
svoju pasovu pilu alebo frézovaci stolik a jednoducho
upnite k stolu nové vodiace pravitko z extrudovaného
hlinika. Pravitko ma T-drazku 11,8x4,8 mm pre upevnenie
pritla¢nych hrebefiov a zarazok. Dizka vodiaceho pravitka

je 458 mm, vyska 90 mm. Obsahuje oporné pravitko a sadu
upinacich skrutiek. (Pravitko s rychloupinacim systémom nie
je sucastou balenia.)

+ Rozmery balenia (Dx5xV): 46,2x10,5x8,4 cm
« Hmotnost: 1,062 kg

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Sada8ks 146-1104 1035 12,42 Oporné pravitko 146-1107 24,62 29,55
, , . © Produkty vyrobené na zakazku
Uvedené ceny st cennikové.  Zvyhodnené ceny na www.igm.sk

N Nové produkty
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9. Stolarske pripravky a prislusenstvo

IGM Siroka upinacia ¢elust pre
pravitko s rychloupinanim, 2 ks

N ~N

Sirokd upinaciu celust je mozné pouzit na vietky dizky
pravitok s rychloupinanim. Vhodné pri poutZiti pravitka ako
svorky materialu. Zvacsuje upinaciu plochu celusti, zZlepsuje
upnutie materialu. Vyrobené z plastu. Balenie obsahuje 2 ks.

IGM Univerzalna vodiaca zakladina
pre pravitko s rychloupinanim

Pre frézovanie alebo rezanie podla pravitka s
rychloupinanim. Univerzélna zékladfia ma presné vedenie,
ktoré pasuje do drazky v pravitku a Vase rezy budu teraz
vzdy presné. Hornu frézku alebo okruznd ru¢nu pilu
jednoducho upnete k univerzalnej zakladni pomocou
skrutiek (nie st suc¢astou balenia).

+ Rozmery balenia (Dx5xV): 34x23x2 cm
+ Hmotnost: 0,354 kg

N

Popis Kod €bez DPH €sDPH Popis Kod €bez DPH €sDPH
Siroka upinacia Univerzélna vodiaca
Zelust 146-1108 4,00 4,80 zakladia 146-1109 15,27 18,33

IGM Pritlacné svorky 2 ks pre
pravitko s rychloupinanim

Sada 2 ks pritlacnych svoriek je uréena pre pripevnenie

na pravitko s rychloupinanim. Vylepsite si svoju vitacku a
jednoducho upnite pravitko s dvojicou hornych pritlakov
na stol vitacky a lahko a pevne upnite material. Maximalna

IGM Pritlacny hrebeii pre
pravitko s rychloupinanim
- 1'\' . ‘

Pritlacny hrebern je urceny pre poutzitie s pravitkom s
rychloupinanim. Vylepsite si svoju kottcov pilu, frézku
alebo pasovu pilu a jednoducho upnite pravitko s pritlacnym
hreberiom k stolu a vedte bezpecne materiél do rezu. Urcené
pre pritlacenie dielca k frézovaciemu pravitku alebo stolu
pocas frézovania na frézovacom stoliku alebo rezania na pile.
Zabrafuje spatnému razu.

+ Rozmery balenia (Dx5xV): 11x28x2 cm
«Hmotnost: 0,154 kg

Kod
146-1110

'8

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

€bezDPH
9,97

€sDPH
11,97

Popis
Pritla¢ny hreben

hrdbka upnutia 36 mm. Vyrobené z extrudovaného hlinika. NAVYBRANE PRODUKTY
Pritlaky maju plastové dosadacie plochy proti poskriabaniu )
materialu. Inf muj-te sana
Ligm.sk
Popis Kod €bezDPH €sDPH IEBo U predajCOV
Pritla¢né svorky 2 ks 146-1111 21,58 25,90
. i pri 1 Kopirovacie Otvor priemeru 30 mm
CMT Frézovaci pripravok pre PGC pravitka Ko ¢5’z'ky a pref (ai;u (e priemer N
« Zaruka Cistej a presnej drazky. stcastou balenia ndstroja 19 mm)
Skrutky pre rychle
Frézovaci pripravok je idedlna pomaocka pre frézovanie a I'ahke%, I'l.’astaxlenie
rovnych dréZok spolo¢ne s rychloupinacim pravitkom vodiacej listy

PCG. Jednoduchy systém pripravku, ktory je zéroven

Uplne nastavitelny, pomaha s vytvaranim drazok
akychkolvek velkosti rovnakou frézkou na par prietahov.
Pevna konstrukcia zaistuje dlh Zivotnost. Jemné ocelové
kolieska su idedIne pre jednoduché nastavenie a pohodové
zaobchédzanie. Kompatibilny so vietkymi ru¢nymi frézkami

vdaka upnutie 30 mm kopirovacieho krizku. Tiez mozete Frézovacie pravitko )
pouZit kopirovacie kruzky, ktoré su stcastou balenia (idedlne prg prdcu I\;:Jstg(vovaaa
(frézovacie pravitko nie je stcastou balenia). s pravitkom so skrutka P"ﬁ
svorkami PGC 5pl;ql|(/u sirky
a ostatnym rdzky
" prislusenstvom)

Rysky pre presné Dvajitd stupnica
zarovnanie drdzky vmm a palcoch
URA
o]0
Popis Kod €bezDPH €sDPH
Frézovaci pripravok CPGD-1 76,74 92,09

211
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Frézovanie misiek VAT ORANGE

CMT Sada Fréza so Sablonou pre

Na prianie: CTMP-101
Sabléna

400 x 400mm

dlabané misky, S=12

S CMT 3ablénou CBTS-002 lahko vytvorite rozdelené misky

a podnosy. Sukovnikom najprv nahrubo vyvftate jednotlivé
miskové dutiny. Potom drazkovacou frézou mézete nacisto
zahladit tvar jednotlivych segmentov. Vysledné misy a podnosy

su krasne a zanechaju v kazdom obdiv a Uzas. Tato sada Vam ‘

CTMP-012

poskytne tiez vynikajuci spdsob, ako vyuzit kazdy kasok

dreva. Lepidlom méZzete spojit rozne druhy dreva pre krasne . CTMP-103
viacfarebné vzory. Sablény budete mat uz navzdy a mézete ich Sabléna 400 x 400mm
kombinovat viac nez len k jednému typu mis alebo podnosov. ‘

Takze s trochou fantazie mozete vytvorit naozaj zaujimavé tvary.

Kliestinovti upinaciu hlavu mozete pousit ako prediZenie, ak v CTMP-105

chcete vyrobit hlbgiu misu. o \ Sabléna 330 x 300mm
Popis Kod €bezDPH  €sDPH + Dve 3ablény na misy a podnosy - Kliestinovu upinaciu hlavu
Sadanadlabanémisky  CBTS-002 90,35 108,42 + Zliabkovaciu frézu - Naved na poutitie.

Zlabkovacia fréza D31,7 (951502118 52,27 62,73

Predizenie S12 79600200 31,47 37,77

Sabléna 011 CTMP-011 13,74 16,49

Sabléna 012 CTMP-012 16,39 19,67

Sabléna 101 CTMP-101 19,16 23,00

Sabléna 103 CTMP-103 19,16 23,00

Sabléna 105 CTMP-105 19,16 23,00

Pripravky na vyrobu Sablon

IGM Flexibilna sablona pre -
frézovanie oblukov a kriviek

IGM Professional

Pre rychlu a lahku vyrobu obltkov, tvarovych list, stolov
a podobne.

Viynikajuce pripravky pre rychle a presné vytvorenie sablony
pre tvarové frézovanie. Si vyrobené z flexibilného materilu,
ktory mozete vytvarovat do pozadovanej podoby a potom

. N o e b Eis X ) Popis Kéd €bezDPH €sDPH
jej skrutky pripevnit k buducej 3abléne. Sablénu pripevnite 1200x 12X 12mm FLF-121200 53.74 64,49
k opracovanému obrobku a pomocou kopirovacieho loziska ‘ 4

na stopkovej fréze alebo frézovacej hlave mozete kopirovat 1000x18x18mm _ FLF-181000 63,24 75,89
pozadovany tvar. 2000x 18 x 18 mm FLF-182000 131,00 157,20

Kazdy mesiac pre Vas mame

ZLAVY

NA VYBRANE PRODUKTY
Informujte sa na
.igm.sk
o u predajcov

a

© Produkty vyrobené na zakazku
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10. Svorky, montazne

pomacky, pracovné stoly

icM
IGM Korpusové svorky ‘N

« 80mm vylozZenie z liatiny.

« Plochy celusti zostavajui po zovreni rovnobezné.

« Upinacie plochy s extra velkymi dosadacimi plochami.
« Kryty celusti odolné voci lepidlam.

« Moznost vyuzitia pre rozpieranie.

« Maximalny upinaci tlak 180 kg.

Korpusové svorky IGM st ur¢ené

pre univerzélne pouzitie. Vdaka ich
lahkosti ich ocenite na mensie a
stredné prace v dielni a na montazi.
Svorky ponukaju dostatocnu silu,
ktord drzi material pevne stiahnuty,
zatial ¢o lepidlo tvrdne. Velky

povrch Celusti dokaze rovnomerne
rozniest tlak. Krycie puzdra z
polyamidu ochrania celuste voci
lepidlu stekajucemu z lepeného
dielca. Vyhoda celusti je v tom, ze po
stiahnuti dielca zostavaju rovnobezné
po celej irke upinacej plochy. Hlava
je snimatelnd, vdaka tomu sa da
svorka pouZit k rozvieraniu. Ide o
vynikajuicu a pohodint svorku s
fahkym az strednym zatazenim. Ich
maximalny upinaci tlak je 180 kg.

Popis Kod €bez DPH
300x 80mm 149-101 13,20
600 x 80mm 149-102 14,97

Professional

Celuste zostdvajt
stdle rovnobezné

IGM Masivne korpusové svorky
«95mm vyloZenie z liatiny.

« Plochy ¢elusti zostavaju po zovreti rovnobezné.

« Upinacie plochy s extra velkymi dosadacimi plochami.

« Patentovany protiSmykovy mechanizmus vodiacej tyce.
«Vyklopna rukovit pre maximalnu stiahnutie.

« Puzdro ¢eluste odolné proti lepidlam.

« Moznost vyuzitia tiez pre rozpierani bez pouzitia naradia.
« Maximalny upinaci tlak 400 kg.

T~

Zabranuju
kontaktu obrobka
avodiacej tyce

Protismykovy
mechanizmus
vodiacej tyce

Vyklopnd
rukovdt

Korpusové svorky IGM su ur¢ené pre univerzalne pouzitie
a ich masivnost je zarukou maximélneho stiahnutia.
Vodiaca ty¢ je vyrobend z pozinkovanej ocele tahanej

za studena. Vodiaca tyc je vyrazne profilovana, aby
minimalizovala prehybanie. Tvrdené ramena pohybujce
sa po vodiacej tyci udrzuju konstantny uhol 90°, a to

aj pri zatazeni. Patentovany protismykovy systém sluzi

k pevnému zafixovaniu v potrebne polohe. Rameno

so stahovanim je vybavené rukovatou s moznostou
vyklopenia. Obe ramena st zakryté plastom, ktory ich
chrani pred znecistenim od lepidla.

Zmena pre
rozpieranie

Velka stahovacia plocha ramena
zabranuje poskodeniu povrchov
stahovaného materiélu. Podpery
na vodiacej tyci udrzuju rovinu
svorky a su idedlne pre pouZitie na
pracovnom stole. Posuvné rameno

je vyberatelné a mozete ho otocit ~ POPIs Ko EkezDEHRES DEH
a svorky pouit pre rozpieranie. 600x95mm 149-201 40,00 48,00
Korpusova svorka je idedlnym 1000 x 95mm 149-202 48,08 57,70
rieSenim pre profesiondlne vyuZitie. 1500 x 95mm 149-203 56,16 67,40

IGM Rychloupinacia pakova svorka stolna

Speciélne kované pevné rameno pre drézky 12 x 8
mm. Pre bezpecné uchytenie vodiacich list znaciek
Festool, Protool, Metabo, Makita, Hitachi, atd. K
upinaniu v profiloch a na pracovné stoly.

Rychloupinacia pakova svorka IGM je idedlna pre upnutie hlinikovych vodiacich list a k upinaniu
materidlu na rastrovom pracovnom stole. Ideélny pomocnik pre upnutie vodiacich list od znaciek
Festool, Makita a dalSich. Upinacie rameno, ktora sa zastva do listy méa rozmery 12 x 7,4 x 60 mm.
Racnova rukovat md vynikajlcu Gcinnost upnutia a extrémne rychle zovretie. Po zovreti je rukovét
pevna a neuvoltiuju ju vibrécie z elektrického naradia.

« Celokovova konstrukcia.

« Uréené pre 12mm drazky. Popis Kéd €bezDPH  €sDPH
+ Urcené pre vodiace listy ponornych pil. 160 x 60mm 149-301 23,85 28,62
* Rychloupinaci racfiovy systém. Plastova podlozka  149-302 077 0,93

« Pevné a stabilné upnutie.

www.igm.sk Preprava ZDARMA pri objednavke nad 100 € s DPH 02/20839030 213
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Svorka stuzovadlo Hibka krku 7 cm. Maximalny tlak 400 kg.
Popis Kod €bez DPH €sDPH
. modelZ15cm 13522015 11,47 13,77
;'g(')‘;; - Masivne liatinové éeluste. model Z20 cm 13522020 12,20 14,64
+Vodiaca tyc z valcovanej ocele. model Z30 cm 135-22030 13,43 16,12
& « Pritlacna sila az 1 tona.
« Dokonale chraneny zavit piestovym systémom.
+ Ergonomicky tvarovana sklopna utahovacia rukovat. Hibka krku 12 cm. Maximalny tlak 900 kg.
Otocnd Popis Kéd €bezDPH  €sDPH
rukovit Piestovy systém Maxi F 60 cm 135-60060 29,97 35,97
[ Maxi F 80 cm 135-60080 3462 41,55
Maxi F 120 cm 135-60120 43,58 52,30

I.G M Professional

Ochranné krytky
na makké materialy
pre svorky

Popis Kod €bez DPH €sDPH
Ochrannékrytkypre 4355101 197 2,37
Maxi, 2 ks 4 !
COLELE IS s 189 2,27
Z,4ks

IGM Fachmann Rychloupinacia
svorka

Fachmann

cM

Profesiona